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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insheson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir die Herstellung des reaktiven Brand-
schutzsystems, "Chartek 7" genannt, und seine Verwendung als brandschutztechnisch not-
wendiges Beschichtungssystem auf Stahlbauteilen zur Erhdhung der Feuerwiderstands-
dauer.

Die gemal den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung beschich-
teten Stahlbauteile an der AuRenfront von Gebé&uden erfiillen die bauaufsichtlichen Anforde-
rungen an feuerbesténdige Bauteile (Feuerwiderstandsklasse F 90, Benennung (Kurzbe-
zeichnung) F 90-AB, nach DIN 4102-2%).

Das reaktive Brandschutzsystem muss aus einer Grundierung, der reaktiven Komponente
und einer Armierung bestehen.

Wahlweise darf das reaktive Brandschutzsystem mit Deckanstrich ausgefuhrt werden.

Die in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung geforderten Trockenschichtdicken der
einzelnen Schichten des reaktiven Brandschutzsystems sind einzuhalten.

Reaktive Brandschutzsysteme sind Beschichtungen fur den baulichen Brandschutz, die bei
Temperaturbeanspruchung im Brandfall wirksam werden und dabei eine warmedammende
Wirkung entwickeln.

Die Wirkungsweise der reaktiven Komponente des Brandschutzsystems "Chartek 7", nach-
folgend Reaktionsbeschichtung genannt, beruht auf den unter dieser Beanspruchung ab-
laufenden physikalisch-chemischen Prozessen vorrangig endotherme Stoffumwandlungen-
und der Warmedammung des sich dabei bildenden Karbonschaums.

Die Reaktionsbeschichtung "Chartek 7" dient zur Herstellung von Fertigteilen, zum Verkle-
ben von Fertigteilen mit dem Stahlbauteil, zum Beschichten freier Oberflachenbereiche bzw.
Verbindungsnéhte zwischen den Fertigteilen und zur Beschichtung von Stahlbauteilen mit
Hilfe von Schalung.

Die Reaktionsbeschichtung "Chartek 7" dient auch zur Herstellung freihdndig applizierter
Beschichtungen mit Gewebearmierung HK-1 auf Stahloberflachen.

Anwendungsbereich
Die Verwendung des reaktiven Brandschutzsystems ist

— fir Tréager?®, Druckglieder und Zugglieder® mit offenen Profilen® bis zu einem Verhaltnis-
wert U/A = 300 m™ und

— fir Druckglieder mit geschlossenen Profilen® bis zu einem Verhaltniswert U/A = 300 m™
zwecks Erzielung der Feuerwiderstandsklasse F 90 - Kurzbezeichnung F 90-AB - zulassig®.

Die Verwendung des reaktiven Brandschutzsystems auf Druckgliedern aus Stahlguss
(geschlossene Profile) ist zulassig bei gleichen Verhaltniswerten U/A und bei Einhaltung der
fur geschlossene Profile erforderlichen Trockenschichtdicken.

DIN 4102-2:1977-09 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Bauteile; Begriffe, Anforderungen
und Prufungen

Vollwandtrager mit Biegebeanspruchung

Zugglieder bis zu einem Lastauslastungsgrad i = 0,5 (ym ist mit 1,1 anzusetzen)

I-, T-, U- und L- férmige Walz- und zusammengesetzte Profile

Rechteckige, quadratische und kreisférmige Hohlprofile

Berechnung der Verhéltniswerte U/A der Stahlprofile nach DIN 4102-4:1994-03 - Brandverhalten von Baustoffen

und Bauteilen; Zusammenstellung und Anwendung klassifizierter Baustoffe, Bauteile und Sonderbauteile -

1.19.11-27/17
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Die Stahlbauteile miissen aus Baustahl S 235 oder S 355’ bestehen. Fur die Verwendung
auf anderen Stahlbauteilen - z. B. auf Trapezblechen - oder auf anderen Stahlsorten ist die
Verwendbarkeit des reaktiven Brandschutzsystems gesondert nachzuweisen, z. B. durch
eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung.

Die Verwendbarkeit des reaktiven Brandschutzsystems auf Vollprofilen ist gesondert nach-
zuweisen, z. B. durch eine Zustimmung im Einzelfall

Die Verwendbarkeit des reaktiven Brandschutzsystems auf Zuggliedern die auRBerhalb des
unter Abschnitt 1.2.1 genannten Anwendungsbereiches liegen oder deren Lastausnutzungs-
grad ug > 0,5 ist, sind gesondert nachzuweisen, z. B. durch eine Zustimmung im Einzelfall.
Die Verwendung des reaktiven Brandschutzsystems "Chartek 7" auf verzinkten Stahlbau-
teilen — bis zu einer Verzinkungsdicke von 150 um — ist zulassig.

Das reaktive Brandschutzsystem darf nur fur die Verwendung im Auf3enbereich eingesetzt
werden.

Die Beschichtungen von Stahlbauteilen in Anwendungsbereichen, bei denen die Bauteile
standiger Nasse oder stark aggressiven Gasen standig ausgesetzt sind, ist nicht zulassig.
Die mit dem reaktiven Brandschutzsystem beschichteten Stahlbauteile dirfen keine Beklei-
dungen oder sonstige Ummantelungen erhalten, die die Reaktionsbeschichtung
(vgl. Abschnitt 1.1.3) in ihrer Wirkungsweise hindern kénnen.

Der Nachweis des Loéschwassertests entsprechend DIN 4102-2® wurde im Rahmen des
Zulassungsverfahrens erbracht.

Bestimmungen fir die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung
Grundierung

Es ist eine Zweikomponenten-Epoxidharz-Grundierung nach den Angaben des Herstellers
International Paint zu verwenden?®.

Die Grundierung ist auf oberflaichenvorbereiteten Stahl aufzubringen. Die Stahloberflache
muss frei von Staub, Fett und sonstigen Verschmutzungen sein. Der Oberflachenvorberei-
tungsgrad muss mindestens Sa 2 */, nach DIN EN 1SO 12944-4, Anhang A *° betragen und
die Rautiefe muss grof3er als 40 um sein. Ein werkseitig ggf. auf die Stahlprofile aufgetrage-
ner Korrosionsschutzanstrich, der den Anforderungen der Firma Internation Paint Ltd. nicht
genigt, ist zuvor zu entfernen.

Die Grundierung muss die Stahloberflache vollig bedecken wobei die Trockenschichtdicke
50 um bis 75 um betragen muss. An den Uberlappungsbereichen der Spritzbahnen darf eine
Trockenschichtdicke von 110 pum nicht Giberschritten werden.

Grundierung fur die Anwendung auf verzinkten Stahlbauteilen

Die Grundierung ist auf die grindlich gereinigte und leicht angeraute — vorzugsweise Strahl-
verfahren — verzinkte Oberflache aufzubringen. Sie muss fur die Verwendung auf verzinkten

Stahlbauteilen mit der Verzinkung und mit den nachfolgenden Beschichtungsstoffen vertrag-
lich sein und darf bei Warmeeinwirkung nicht ablaufen.

DIN EN 10025:
Teil 1 bis 6:2005 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen
DIN 4102 Teil 2:1977-09 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen, Teil 2: Bauteile, Begriffe, Anforderun-

gen und Prifungen

Die Liste der zu verwendenden Grundierungen ist beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.

DIN EN ISO 12944-4:1998-05 Korrosionsschutz von Stahlbauteilen durch Beschichtungssysteme — Arten von
Oberflachen und Oberflachenvorbereitung

1.19.11-27/17
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Bei den fur das Zulassungsverfahren durchgefiihrten Prifungen hat sich die Grundierung
"Intergard 269" der Firma International Paint als geeignet erwiesen. Dieses Bauprodukt ist
als Grundierung auf verzinkten Stahlbauteilen zu verwenden. Die Verarbeitungs- und Aus-
fuhrungshinweise des Herstellers sind zu beachten.

Armierung
Gewebearmierung

Die Gewebearmierung "HK-1" aus Glas- und Kohlenstofffasern mit einer Maschenweite von
ca. 5 mm ist auf Kanten von offenen Profilen und auf geschlossenen Profilen mit weniger als
200 mm Durchmesser, auf den Kanten von Vierkantprofilen mit weniger als 200 mm Diago-
nallange in zwei Lagen zu verwenden.

Das Gewebe muss an den StéRen 50 mm Uberlappen. Einzellagen sind im mittleren Drittel
der Schichtdicke zu positionieren, Doppellagen im zweiten und vierten Finftel.

Die Gewebearmierung ist in die nasse Reaktionsbeschichtung entsprechend den Verarbei-
tungshinweisen des Herstellers' in mehreren Arbeitsgdngen einzubetten.

Bei werksseitig hergestellten Fertigteilen ist die Armierung bereits eingebettet.
Maschendrahtarmierung

Die Ausfuhrung des reaktiven Brandschutzsystems unter Verwendung von verzinktem
Drahtgewebe mit quadratischen Maschen (verschweil3t, Maschenweite 6,3 mm bis 12,5 mm,
Drahtdicke ca. 0,65 mm) ist zuldssig. Maschendrahtarmierung wird grundsétzlich in einer
Lage verwendet. Die Befestigung des Drahtgewebes muss entsprechend den Vorgaben des
Herstellers nach dem Oberflachenvorbereiten und Grundieren der Stahlprofile erfolgen'*. Die
Maschendrahtarmierung ist in die nasse Reaktionsbeschichtung entsprechend den Verar-
beitungshinweisen des Herstellers™ in mehreren Arbeitsgéngen einzubetten.

Bei werksseitig hergestellten Fertigteilen ist die Armierung bereits eingebettet.
Reaktionsbeschichtung

Als Reaktionsbeschichtung fir dieses Brandschutzsystem sind "Chartek 7-Brandschutz" als
Komponente A und "Chartek 7-Harter" als Komponente B der Firma International Paint Ltd,
zu verwenden. Die Komponenten A und B sind vor dem Auftragen bzw. beim Spritzvorgang
zu vermischen. Die Zusammensetzung dieser Beschichtungsstoffe muss der bei den Zulas-
sungsprifungen verwendeten™ entsprechen.

Die Zusammensetzung der aus der Reaktionsbeschichtung "Chartek 7-Brandschutz" als
Komponente A und "Chartek 7-Harter" als Komponente B werksseitig hergestellten Fertig-
teile muss der bei der Zulassungspriifung verwendeten entsprechen.

Bei Kleinbrandprifungen an mit dem reaktiven Brandschutzsystem beschichteten Stahl-
platten 500 mm x 500 mm x 5 mm darf die Temperatur von 500 °C in Plattenmitte auf der
dem Feuer abgekehrten Seite erst nach der fir die Zulassungserteilung zugrunde liegenden
Zeit™ auftreten.

Verdinnung

Die Reaktionsbeschichtung von "Chartek 7" darf entsprechend den Angaben des Herstellers
verdunnt verwendet werden. Als Verdinnung ist Methoxypropylacetat zu verwenden.
Deckanstrich

Die Deckanstriche "Interthane 990", "Interthane 990SG", "Interthane 870", "Interthane 1070",

"Interzone 954" und "Interfine 629HS" der Firma International Paint, gut deckend aufge-
bracht, kénnen verwendet werden.

Diese Angaben sind beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt.
Diese Angaben sind beim Deutschen Institut fur Bautechnik und bei der Prufstelle hinterlegt.

1.19.11-27/17
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Nachweis der Dauerhaftigkeit

Zum Nachweis, dass die Eigenschaften des reaktiven Brandschutzsystems durch Alterung
nicht beeintrachtigt werden, sind Alterungspriifungen gemaf Abschnitt 2.1.4 an Proben, die
2, 5 und 10 Jahre ausgelagert wurden, durchzufiihren. Die Ergebnisse durfen von den bei
den Zulassungspriifungen festgestellten Werten nicht wesentlich abweichen. Bei wesent-
lichen Abweichungen kann die Zulassung widerrufen werden.

Herstellung, Verpackung und Kennzeichnung
Herstellung

Bei der Herstellung der Grundierung, der Komponenten fur die Reaktionsbeschichtung, der
Fertigteile aus der Reaktionsbeschichtung und des Deckanstrichs sind die jeweiligen
Bestimmungen von Abschnitt 2.1 einzuhalten.

Verpackung

Der Hersteller der Komponenten flr die Reaktionsbeschichtung und der aus der Reaktions-
beschichtung hergestellten Fertigteile hat auf den Lieferscheinen und auf der Verpackung
darauf hinzuweisen, dass die Beschichtungsstoffe nur von besonders von ihm geschulten
Fachkréften verarbeitet werden dirfen.

Kennzeichnung

Die Verpackung der Komponenten der Reaktionsbeschichtung oder der aus der Reaktions-
beschichtung hergestellten Fertigteile missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der L&ander ge-
kennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen
nach Abschnitt 2.3 erfllt sind.

Jede Verpackungseinheit der Komponenten der Reaktionsbeschichtung oder der aus der
Reaktionsbeschichtung werksseitig hergestellten Fertigteile ist mit einem Aufdruck oder Auf-
kleber zu kennzeichnen, der folgende Angaben enthalten muss:

"Chartek 7-Brandschutz" (Komponente A) "Chartek 7-Harter" (Komponente B) fir das
reaktive Brandschutzsystem "Chartek 7"

— Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) mit

— Name des Herstellers
— Zulassungsnummer: Z-19.11-2109
— Bildzeichen oder Bezeichnung der Zertifizierungsstelle

— Herstellwerk
— Tag der Herstellung

Die mit dem reaktiven Brandschutzsystem versehene Konstruktion ist durch ein oder - bei
groReren Bauvorhaben - durch mehrere Schilder witterungsbesténdig zu kennzeichnen.
Darauf ist Folgendes anzugeben:

Die Reaktionsbeschichtung des Brandschutzsystems "Chartek 7", entsprechend der Zulas-
sung des DIBt vom 13. Juli 2017, Zulassungs-Nr.: Z-19.11-2109, wurde in einer Schichtdicke
von ... mm am (Datum) durch (Name und Anschrift der ausfiihrenden Firma) aufgebracht.

In den Jahren .... und .... ist das Brandschutzsystem zu Uberprifen. Ausbesserungen durfen
nur von lizenzierten Verarbeitern durchgefihrt werden.

Keine weiteren Anstriche aufbringen, weil sonst die Brandschutzwirkung beeintrachtigt
werden kann

1.19.11-27/17
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Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines
Grundierung bei verzinkten Stahlbauteilen

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Grundierung "Intergard 269" fiir das reaktive
Brandschutzsystem "Chartek 7" mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des
Herstellers auf der Grundlage einer Erstpriifung durch den Hersteller und einer werks-
eigenen Produktionskontrolle erfolgen. Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller
durch Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
unter Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Reaktionsbeschichtung

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Komponenten der Reaktionsbeschichtung fiir das
reaktive Brandschutzsystem "Chartek 7" mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf
der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmafigen Fremd-
Uberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des reaktiven Brandschutzsystems nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Bauprodukte eine
hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmqngszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. Dem Deutschen Institut fur
Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur Kenntnis zu geben.

Deckanstrich

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Deckanstriche “Interthane 990",
"Interthane 990SG", "Interthane 870", "Interthane 1070", "Interzone 954" und "Interfine
629HS" fur das reaktive Brandschutzsystem "Chartek 7" mit den Bestimmungen dieser all-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstim-
mungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer Erstprifung durch den Hersteller
und einer werkseigenen Produktionskontrolle erfolgen. Die Ubereinstimmungserklarung hat
der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Werkseigene Produktionskontrolle
Grundierung fir verzinkte Stahlbauteile

In jedem Herstellwerk der Grundierung ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzu-
richten und durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

1.19.11-27/17
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Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten Maf3-
nahmen einschliel3en:

— Kontrolle und Priifung, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:

Die gleichmaRige und den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung entsprechende Zusammensetzung der Grundierung ist fortlaufend zu Gberwachen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrden auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungentgendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Malf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich zu
wiederholen.

Reaktive Beschichtung

In jedem Herstellwerk der Komponenten der Reaktionsbeschichtung bzw. der aus der Reak-
tionsbeschichtung hergestellten Fertigteile ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzu-
richten und durchzufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MafRnahmen einschliel3en:

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:
— Der Hersteller hat die Rohstoffzusammensetzung fortlaufend zu kontrollieren.
— Der Hersteller hat die Herstellung der Fertigteile fortlaufend zu kontrollieren.
— Nachweise und Priifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:

— Der Hersteller hat die Warmedammung des reaktiven Brandschutzsystems chargen-
weise anhand von Brandprifungen an beschichteten Stahlplatten der Grofl3e
500 mm x 500 mm x 5 mm oder 200 mm x 300 mm x 5 mm nachzuprifen. Hierzu
kann er sich eigener oder werksfremder Prifeinrichtungen bedienen, wenn die
Eignung des ausfihrenden Personals und der Prifeinrichtung von der fremduber-
wachenden Stelle (siehe Abschnitt 2.3.4) festgestellt worden ist.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwer-
ten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile
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— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremdiber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Malf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Uibereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Deckanstrich

In jedem Herstellwerk des Deckanstrichs ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzu-
richten und durchzufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten Mal3-
nahmen einschliel3en:

— Kaontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufihren sind:

— Die gleichméaRige und den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung entsprechende Zusammensetzung des Deckanstrichs ist fortlaufend zu Uberwa-
chen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwer-
ten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Malf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich zu
wiederholen.
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Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk der Komponenten der Reaktionsbeschichtung bzw. der Fertigteile ist
die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiberwachung regelmafig zu tUber-
prufen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Komponenten der Reaktions-
beschichtung - gepruft am reaktiven Brandschutzsystem - durchzufiihren, sind Proben fir
die im Folgenden aufgefiihrten Prifungen zu entnehmen und zu prifen und kdnnen auch
Proben fir Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und Prifungen ob-
liegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Im Rahmen der Fremdiberwachung sind Proben fur Stichprobenpriifungen mindestens ein-
mal jahrlich zu entnehmen. Daran ist die Einhaltung der fir das Bauprodukt in Ab-
schnitt 2.1.4 festgelegten Anforderungen stichprobenweise nachzuprtfen.

Die fur die werkseigene Produktionskontrolle verwendeten Prifeinrichtungen sind, soweit es
sich nicht um solche amtlicher Priifstellen handelt, in die Uberwachung mit einzubeziehen.
Die fremduberwachende Stelle hat sich auch davon zu Uberzeugen, dass eine Schulung der
Verarbeiter durchgefiihrt worden ist (siehe Abschnitt 4.1).

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Ver-
langen vorzulegen.

Zum Nachweis der Dauerhaftigkeit des reaktiven Brandschutzsystems gemaR
Abschnitt 2.1.7 hat die fremdiberwachende Stelle spatestens zu Beginn der Fremdiberwa-
chung beschichtete Stahlplatten als Riickstellproben zu entnehmen, nachdem die Wéarme-
dammung anhand von Kleinbrandprifungen geman Abschnitt 2.1.4 von der Prifstelle als
ausreichend befunden worden ist. Die Rickstellproben sind bei der Prifstelle auszulagern
und nach den in Abschnitt 2.1.7 vorgesehenen Zeitraumen auf ihre Alterungsbestandigkeit
zu Uberprifen.

Bestimmungen far Entwurf und Bemessung

Die Trockenschichtdicke der Grundierung muss 50 um bis 75 um betragen. Abweichend
davon darf an den Uberlappungsbereichen der Spritzbahnen eine Trockenschichtdicke von
110 um nicht Uberschritten werden.

Die Trockenschichtdicke der Grundierung fur die Verwendung des reaktiven Brandschutz-

systems auf verzinkten Stahlbauteilen muss 30 - 50 um betragen, sie darf 60 um nicht tber-
schreiten.

Die Trockenschichtdicke der Reaktionsbeschichtung (ohne Grundierung und Deckanstrich)
muss den in der Tabelle in Anlage 1 aufgeflihrten Werten entsprechen. Die Schichtdicken-
verteilung und die zu akzeptierenden Mindestschichtdicken missen mindestens den Anfor-
derungen gemal Punkt 4.3.3 entsprechen.

Die Trockenschichtdicke des Deckanstrichs darf 150 um nicht Uberschreiten.
Es ist nachzuweisen, dass thermische Langenanderungen der Stahlbauteile™ (bei einer
Temperatur von 500 °C) vom Tragsystem ohne Beeintrachtigung der Standsicherheit auf-

nehmbar sind. Andernfalls sind geeignete konstruktive MafRnahmen zu treffen, um die
Standsicherheit zu gewahrleisten.
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Bestimmungen fir die Ausfiihrung

Schulung der Verarbeiter

Die Beschichtungsstoffe bzw. die aus den Beschichtungsstoffen hergestellten Fertigteile
dirfen nur von Fachkraften aufgebracht werden, die mit der Wirkungsweise und der Verar-
beitungsweise des reaktiven Brandschutzsystems und der zu verwendenden Messtechnik
fur die Schichtdickenkontrolle durch den Antragsteller der Reaktionsbeschichtung in inten-
siver Schulung vertraut gemacht worden sind. Uber die Schulung der Fachkrafte hat der
Antragsteller Aufzeichnungen anzufertigen und diese der fremdiberwachenden Stelle auf
Verlangen vorzulegen.

Grundierung

Die Vertraglichkeit anderer als in Abschnitt 2.1.1 aufgefiihrter Grundierungen ist anhand von
entsprechenden Prifungen - z. B. durch den Hersteller der Reaktionsbeschichtung - festzu-
stellen.

Ist auf der Stahlkonstruktion bereits ein Korrosionsschutzanstrich vorhanden, muss vor Auf-
bringen der Reaktionsbeschichtung die Vertraglichkeit festgestellt werden.

Die Trockenschichtdicke der Grundierung nach Abschnitt 3.1 bzw. nach Abschnitt 3.2 - bei
der Verwendung auf verzinkten Stahlbauteilen - ist einzuhalten.

Reaktionsbeschichtung

Die Reaktionsbeschichtung ist fiir Trager®, Druckglieder und Zugglieder® mit offenen Profilen*
und fiir Druckglieder mit geschlossenen Profilen® bis zu einem Verhaltniswert U/A = 300 m™
zur Erzielung der Feuerwiderstandsklasse F 90 aufzubringen.

Das reaktive Brandschutzsystem ist vom Verarbeiter nach Angaben des Herstellers so aus-
zufuhren, dass insgesamt die unter Punkt 3.3 bzw. 4.3.3 aufgefuhrten erforderlichen
Trockenschichtdicken der Reaktionsbeschichtung erreicht werden.

Beschichtung mit Verwendung des flissigen Brandschutzmateriales

Zur Befestigung von Fertigteilen auf einem Stahlprofil, zum Verschluss von Verbindungs-
nahten, zur Beschichtung freier Oberflachenbereiche zwischen Fuhrungshilfen, zur
Beschichtung freier Oberflachenbereiche ohne Fihrungshilfen im Spritzverfahren oder durch
Handapplikation und zur Injektion von Brandschutzmaterial mit Hilfe von Schalung wird flis-
siges Brandschutzmaterial, bestehend aus den Komponenten A und B, verwendet.

Bei einer Ausfihrung des reaktiven Brandschutzsystems "Chartek 7" ist ausschlieflich eine
Gewebearmierung nach Abschnitt 2.1.3.1 oder eine Maschendrahtarmierung nach Abschnitt
2.1.3.2 zu verwenden.

Die Oberflache des zu beschichtenden Stahlbauteils ist entsprechend den Vorgaben in
Abschnitt 2.1.1 bzw. 2.1.2 —bei Verwendung auf verzinkten Stahlbauteilen — (siehe
auch 4.2) zu behandeln.

In Verbindungsnahten sowie auf Flachen zwischen Fuhrungshilfen ist die Reaktionsbe-
schichtung von Hand unter Verwendung geeigneter Werkzeuge aufzubringen. Das Auftra-
gen der einzelnen Schichten darf auch durch Spritzen mit verschiedenen Geraten erfolgen.

Die Anzahl der Schichten insgesamt muss den Angaben des Herstellers entsprechen. Die
Verarbeitungshinweise des Herstellers sind zu beachten. Wird frisches Material auf bereits
ausgehartete Schichten aufgetragen, so ist deren Oberflache zuvor maschinell aufzurauen,
z. B. durch Strahlen.
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Beim Aufbringen des Beschichtungsstoffes ist die Nassauftragsmenge um die Menge des zu
erwartenden Spritzverlustes zu vergroRern®®.

Bei Verwendung von Schalung wird die Reaktionsbeschichtung durch Injektion aufgetragen.
Nach Erreichen der erforderlichen Schichtdicke bzw. nach Entfernen der Schalung ist die
Oberflache zu glatten. Die Verarbeitungshinweise des Herstellers sind zu beachten.

Beschichtung mit Verwendung von Fertigteilen

Die Oberflache des zu beschichtenden Stahlbauteils ist entsprechend den Vorgaben in
Abschnitt 2.1.1 bzw. 2.1.2 —bei Verwendung auf verzinkten Stahlbauteilen— (siehe
auch 4.2) zu behandeln.

Die Fertigteile werden mit Hilfe fliissigen Brandschutzmateriales unter Verwendung geeig-
neter Werkzeuge am Profil befestigt. Die Fertigteil-Innenflache oder die Profil-AuRenflache
ist im Beruhrungsbereich deckend mit Brandschutzmaterial zu versehen (Wanddicke der
Fertigteile > zugelassene Beschichtungsdicke minus Klebedicke). Die ausgeharteten Ver-
bindungsnéhte sind zu glatten.

Die weiteren Ausfuihrungs- und Verarbeitungshinweise des Herstellers in Bezug auf die
Beschichtung offener und geschlossener Profile sind zu beachten.

Messung der Trockenschichtdicke der Reaktionsbeschichtung vor Ort:

Folgende Akzeptabilitatskriterien, basierend auf die in der Anlage 1 genannten erforderlichen
Trockenschichtdicke, sind einzuhalten.

1) Die durchschnittliche Trockenschichtdicke der Reaktionsbeschichtung soll an jedem
Stahlbauteil gréRer oder gleich der erforderlichen Trockenschichtdicke sein.

2) Der Durchschnittswert der gemessenen Trockenschichtdicke an jeder Seite eines Stahl-
bauteils darf nicht weniger als 80 % der erforderlichen Trockenschichtdicke betragen.

3) Trockenschichtdickenbereiche mit weniger als 80 % der erforderlichen Trockenschicht-
dicke konnen akzeptiert werden, wenn es sich um isolierte Bereiche handelt und nicht
mehr als 10 % der Messwerte eines Bauteils 80 % der erforderlichen Trockenschicht-
dicke unterschreiten. Wenn ein Messwert weniger als 80 % der erforderlichen Trocken-
schichtdicke betragt, so sind zwei, oder soweit moglich drei zusatzliche Messungen in
diesem Bereich durchzufiihren, in einem Abstand von 150 mm bis 300 mm. Der Bereich
kann als isoliert angesehen werden, wenn alle zusatzlichen Messwerte mind. 80 % der
erforderlichen Trockenschichtdicke betragen. Wenn ein oder mehrere zuséatzliche Mess-
werte kleiner als 80 % der erforderlichen Trockenschichtdicke sind, so sind weitere
Messungen durchzufihren um den Umfang des zu gering beschichteten Bereichs zu
bestimmen.

4) Jeder Messwert muss mindestens 70 % der erforderlichen Trockenschichtdicke betragen.

Die Anzahl und der Ort der Messstellen sollten im Vorfeld mit den zustandigen Planern und
Uberwachenden Stellen festgelegt werden.

Die vom Hersteller angegebenen Aushartungszeiten bei der Ausfiihrung des reaktiven
Brandschutzsystems sind zwingend einzuhalten.

Deckanstrich

Die Trockenschichtdicke des Deckanstriches nach Abschnitt 3.4 ist einzuhalten.

Bekleidungen und Ummantelungen, Anschliisse

Die mit dem reaktiven Brandschutzsystem "Chartek 7" behandelten Stahlbauteile dirfen
keine Bekleidungen oder sonstige Ummantelungen erhalten, die die Reaktionsbeschichtung
an der Reaktion hindern kénnen.

Uber die GroRe des Spritzverlustes (er ist u. a. abhangig von dem Profil des Bauteils, der Verarbeitungstemperatur,
der Art des Spritzgerates) sowie Uber die eventuell zulassige Menge und Art von Lésungsmitteln hat der Hersteller
dem Verarbeiter detaillierte Richtlinien zu geben.
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Beim Anschluss anderer Bauteile ist die Anschlussstelle so auszubilden, dass eine
Brandbeanspruchung des zu schitzenden Stahlbauteils ausreichend verhindert wird, oder
es sind die anzuschlieBenden Bauteile selbst so zu schutzen, dass sie die Erwarmung des
zu schiitzenden Stahlbauteils nicht férdern”.

Bestimmungen fir Nutzung, Unterhalt und Wartung

Bei jeder Ausfuhrung des reaktiven Brandschutzsystems "Chartek 7" hat der Verarbeiter den
Auftraggeber schriftlich darauf hinzuweisen, dass die Brandschutzwirkung auf die Dauer nur
sichergestellt ist, wenn das Brandschutzsystem stets in ordnungsgemalem Zustand
gehalten wird, und anzugeben, welche Bauprodukte fir die Ausbesserung und Erneuerung
des Brandschutzsystems verwendet werden dirfen.

Die beschichteten Bauteile missen fir Kontroll- und Instandhaltungsarbeiten zugénglich
sein.

Peter Proschek Beglaubigt
Referatsleiter

Es gelten im Ubrigen die Bestimmungen von DIN 4102-4 - Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen;
Zusammenstellung und Anwendung klassifizierter Baustoffe, Bauteile und Sonderbauteile -
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Offene Profile Geschlossene Profile
Trager, Runde und rechteckige Hohlprofilstiitzen (Druckglieder)
Stitzen
U/A s U/A s in mm fur @ [mm] *
[L/m] | [mm] [1/m] | 220 | 240 | 260 | =80 | =100 | 2150 | =200 | =250 | =300 | 2400 | =500
<10 / / / / / / / / / 3,5 3,5
<20 / / / / / / 4,0 3,7 3,6 3,5 3,5
<30 / / / / / 5,7 5,3 5,0 4,7 4.4 4,1
<40 3,5 <40 / / / / 7,6 6,8 6,2 5,9 5,6 51 4.8
<50 3,9 <50 / / / 9,1 8,5 7,6 7,0 6,6 6,2 5,7 5,4
<60 4,5 <60 / / / 9,9 9,3 8,2 7,6 7,1 6,7 6,2 5,8
<70 5,0 <70 / / 115|106 | 9,9 8,8 8,1 7,6 7,2 6,6 6,2
<80 5,6 <80 / / 12,1 | 11,1 | 10,4 | 9,3 8,5 8,0 7,6 7,0 6,5
<90 6,0 <90 / / 12,7 | 11,7 | 10,9 | 9,7 8,9 8,4 7,9 7,3 6,8
<100 6,5 <100 / 149 | 13,2 | 12,1 | 11,4 | 10,1 9,3 8,7 8,2 7,6 7,1
<110 6,9 <110 / 154 | 13,7 | 12,6 | 11,8 | 10,4 | 9,6 9,0 8,5 7,8 7,3
<120 7,3 <120 / 159 | 141|129 | 12,1 | 10,8 9,9 9,2 8,8 8,0 7,5
<130 7,6 <130 / 16,3 | 145|133 | 12,4 | 11,0 | 10,2 | 95 9,0 8,3 7,7
<140 8,0 <140 / 16,7 | 14,8 | 136 | 12,8 | 11,3 | 10,4 | 9,7 9,2 8,4 7,9
<150 8,3 <150 / 17,1 | 15,2 | 139 | 13,0 | 11,6 | 10,6 | 9,9 9,4 8,6 8,1
<160 8,6 <160 / 175|155 | 14,2 | 13,3 | 11,8 | 10,8 | 10,1 | 9,6 8,8 8,2
<170 8,9 <170 / 17,8 | 15,8 | 145 | 13,6 | 12,0 | 11,0 | 10,3 | 9,8 9,0 8,4
<180 9,2 <180 / 18,1 | 16,1 | 14,7 | 13,8 | 12,2 | 11,2 | 105 | 9,9 9,1 8,5
<190 9,4 <190 / 18,4 | 16,3 | 15,0 | 140 | 124 | 11,4 | 10,7 | 10,1 9,3 7,8
<200 9,7 <200 | 23,0 | 18,7 | 16,6 | 15,2 | 14,2 | 12,6 | 11,6 | 10,8 | 10,2 9,4 8,8
<210 9,9 <210 | 23,2 | 19,0 | 16,8 | 154 | 144 | 128 | 11,7 | 11,0 | 10,4 9,5 8,9
<220 | 10,1 <220 | 236 | 19,2 | 170|156 | 146 | 129 | 11,9 | 11,1 | 10,5 9,6 9,0
<230 | 10,4 <230 | 239|195|172|158| 148 | 131 | 12,0 | 11,2 | 10,6 9,8 9,1
<240 | 10,6 <240 | 24,2 | 19,7 | 175 | 16,0 | 150 | 133 | 12,2 | 11,4 | 10,8 9,9 9,2
<250 | 10,7 <250 | 245|199 | 17,7 | 16,2 | 151 | 134 | 12,3 | 11,5 | 10,9 | 10,0 9,3
<260 | 10,9 <260 | 248 | 201|178 | 16,4 | 153 | 136 | 124 | 116 | 11,0 | 10,1 9,4
<270 | 111 <270 | 25,0 | 20,4 | 18,0 | 16,5 | 1555 | 13,7 | 12,6 | 11,7 | 11,1 | 10,2 9,5
<280 | 11,3 <280 | 25,3 | 20,6 | 18,2 | 16,7 | 15,6 | 13,8 | 12,7 | 119 | 11,2 | 10,3 9,6
<290 | 11,4 <290 | 25,5 | 20,7 | 184 | 16,9 | 158 | 139 | 12,8 | 12,0 | 11,3 | 10,4 9,7
<300 | 11,6 <300 | 258|209 |185|170| 159 | 141 | 129 | 12,1 | 11,4 | 10,5 9,8
* Fur die Beschichtung von rechteckigen Hohlprofilen ist die Diagonale als Durchmesser zu verwenden.
Reaktives Brandschutzsystem
"Chartek 7"
Erforderliche Trockenschichtdicke (s) der Reaktionsbeschichtung Chartek 7 in mm (ohne Anlage 1
Grundierung und Deckanstrich) fiir eine Feuerwiderstandsklasse F90, bezogen auf eine
Temperatur von 500 °C

Z727538.17
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