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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit des Zulassungs-
gegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weitergehender
Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender des Zulassungs-
gegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen
und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an der
Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls
Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Vertffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprufte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergéanzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist der Verpressanker
SPANTEC-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels der Firma SPANTEC
Spann- & Ankertechnik GmbH mit Stahlzuggliedern nach Tabelle 1:

Tabelle 1: Stahlzugglied

Typ Stahlgite Stabnenndurchmesser [mm]
Gewindestab Spannstahl St950/1050 | 265 | 320 | 360 | 40,0

(2) Es werden Ausfuhrungsvarianten nach Tabelle 2 unterschieden, die sich durch das
Korrosionsschutzsystem im Bereich der freien Stahllange Ly unterscheiden:

Tabelle 2: Ausfihrungsvarianten

Ausflhrungs- Korrosionsschutzsystem im Bereich der

variante freien Stahllange Ly Verankerungslange Ly,
e Stahlzugglied im Ripprohr

Dauereinstabanker und mit Einpressmortel

mit Ripprohr werkseitig verfullt

(siehe Anlage 1) e Ripprohr mit Glattrohr

werkseitig Glberzogen

¢ Stahlzugglied im Ripprohr

* itahlzgggliedhnlit o . und mit Einpressmoértel
. orrosionsschutzschrumpf- werkseitia verfiillt
D:_;}[ug r(ra]lnstat?anker schlauch werkseitig g
mit Schrumpt- tiberzogen

schlauch (siehe

Anlage 2) e Glattrohr Uber Korrosions-

schutzschrumpfschlauch
werkseitig aufgezogen

(3) Die Verpressanker dirfen als Daueranker verwendet werden.

(4) Die Anwendung ist auf die Falle beschrankt, in denen die gesamte Krafteintragungslange
des Ankers entweder in nichtbindigen oder bindigen Boéden oder im Fels
(vgl. DIN EN 1997-1" in Verbindung mit DIN EN 1997-1/NA? und DIN 1054% Abschnitt 3.1)
liegt. Abweichende Falle durfen nur mit Zustimmung durch Sachverstandige fir Geotechnik
ausgefuhrt werden.

(5) Fir die Anforderungen an die Baugrunduntersuchungen gilt DIN EN 1537¢, Abschnitt 5.

DIN EN 1997-1:2009-09 Eurocode 7: Entwurf, Berechnung und Bemessung in der Geotechnik - Teil 1:
Allgemeine Regeln; Deutsche Fassung EN 1997-1:2004 + AC:2009

DIN EN 1997-1/NA:2010-12 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter — Eurocode 7: Entwurf,
Berechnung und Bemessung in der Geotechnik — Teil 1: Allgemeine Regeln

DIN 1054:2010-12 Baugrund - Sicherheitsnachweise im Erd- und Grundbau - Erganzende
Regelungen zu DIN EN 1997-1

DIN EN 1537:2001-01 Ausfuhrung  von besonderen  geotechnischen  Arbeiten (Spezial-
tiefbau) - Verpressanker

DIN EN 1537 Ber. 1:2011-12 Berichtigung zu DIN EN 1537:2001-01

1.34.11-2/17
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Bestimmungen fir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Stahlzugglied

Als Material fur das Stahlzugglied dirfen nur gerippte Spannstahlstdbe mit beidseitig
aufgewalzten Gewinderippen St 950/1050, @ 26,5 mm, 32 mm, 36 mm und 40 mm, nach der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-13.71-50122 in Verbindung mit der
europaischen technischen Zulassung ETA-05/0122 verwendet werden.

StoRausbildung

(1) Fur die Kopplung des Stahls St 950/1050 sind Muffen gemaf der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung Z-13.71-50122 in Verbindung mit der europaischen technischen
Zulassung ETA-05/0122 zu verwenden (siehe auch Anlagen 3 und 4). Die Muffen sind zur
Aufdrehsicherung (Fixierung) durch Gewindestifte mit Bohrungen versehen, deren Durch-
messer und Lage auf den hinterlegten Konstruktionszeichnungen angegeben ist (siehe auch
Anlage 7).

(2) Fur das Korrosionsschutzsystem im Bereich der StoRRausbildung stehen entsprechend
der Ausfuhrungsvarianten nach Tabelle 2 die Muffenstol3varianten nach Tabelle 3 zur
Verfugung.

Tabelle 3: MuffenstofRvarianten

Ausflhrungs- MuffenstoR im Bereich der
variante freien Stahllange Ly Verankerungslénge Ly,

Dauereinstabanker | e Typ A: Korrosionsschutz-

mit Ripprohr masse Uber Muffe im

(siehe Anlage 1) Muffenrohr (Anlage 3)

¢ Typ B: Korrosionschutz-
schrumpfschlauch Uber
Muffe mpit Anschluss zum e Doppelte Schrumpfschlauch-

: : lage Uber Muffe mit
Ripprohr im Muffenrohr .
(Anlage 3) Anschluss zum Ripprohr

(Anlage 3)

Dauereinstabanker | e Korrosionschutzschrumpf-
mit Schrumpf- schlauch Uber Muffe mit
schlauch (siehe Anschluss zum Schrumpf-
Anlage 2) schlauch im Muffenrohr
(Anlage 4)

(3) Das Muffenrohr besteht aus PVC-U nach DIN EN ISO 1163-1° oder PE-HD nach
DIN EN ISO 17855-1°. Die Abmessungen sind Anlage 3 und 4 zu entnehmen.

(4) Im Bereich der freien Stahllange Ly sind an den Koppelstellen Dehnwege entsprechend
den Anlagen 3 und 4 vorzuhalten. Diese sind fur ein Bauvorhaben bei allen Schissen gleich
und grof3er als der dort auftretende maximale Dehnweg zu wéhlen.

(5) Im Bereich der Verankerungslange Ly, darf maximal ein Muffenstol3 angeordnet werden.
Wird ein MuffenstoR im Ubergangsbereich von freier Stahllange Ly zur Verankerungslange
Ly angeordnet, ist kein weiterer Muffenstol3 im Bereich von Ly, zulassig. Ein Muffenstol3 im
Ubergangsbereich von freier Stahllange Ly zur Verankerungslange Ly, ist wie ein MuffenstoR
in Ly, auszufiuihren (siehe Anlage 3).

DIN EN ISO 1163-1:1999-10 Kunststoffe - Weichmacherfreie Polyvinylchlorid (PVC-U)-Formmassen — Teil 1:
Bezeichnungssystem und Basis fur Spezifikationen (ISO 1163-1:1995) -
Deutsche Fassung EN ISO 1163-1:1999

DIN EN ISO 17855-1:2015-02 Kunststoffe - Polyethylen (PE)-Formmassen — Teil 1: Bezeichnungssystem und
Basis fur Spezifikationen (1ISO 17855-1:2014) - Deutsche Fassung
EN ISO 17855-1:2014

1.34.11-2/17
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Ankerkopf

(1) Der Ankerkopf ist entsprechend Anlage 5 auszufiihren, hierzu ist der Rohrstutzen mit der
Ankerplatte im Zuge der werkseitigen Vorfertigung zu verbinden (siehe Abschnitt 2.2.1.3).

(2) Fur die Verankerung des Stahls St 950/1050, @ 26,5 mm, 32 mm, 36 mm und 40 mm
sind die Kugelbundmuttern und die quadratischen Ankerplatten nach der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung Z-13.71-50122 in Verbindung mit der européischen
technischen Zulassung ETA-05/0122 zu verwenden.

(3) Die Rohrstutzen (S235JR) missen Abmessungen geméafR Anlage 5 in Abhangigkeit vom
verwendeten Stabdurchmesser des Stahlzuggliedes aufweisen. Am luftseitigen Ende sind
die Rohrstutzen mit der Ankerplatte verbunden, am erdseitigen Ende werden zwei
Dichtungsringe bauseits bei der Montage des Ankerkopfes eingesetzt. Die Dichtungsringe
mussen auf die Abmessungen der Rohrstutzen, Glatt- und Wellrohre abgestimmt sein, diese
sind in Abhangigkeit vom verwendeten Stabdurchmesser des Stahlzuggliedes beim
Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.

(4) Die Ankerplatten sind zur Befestigung der Ankerkappe und zum Verfullen des Rohr-
stutzens mit Korrosionsschutzmasse mit Bohrungen versehen, deren Durchmesser und
Lage auf den hinterlegten Konstruktionszeichnungen angegeben ist (siehe auch Anlage 7).

(5) Das Zugglied ist in jeder Richtung senkrecht zu seiner Achse zu verankern.
Ankerkappe

(1) Die Ankerkappen gemaf Anlage 1 und 2 und den beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegten Abmessungen miissen aus Stahl (S235JR) oder Edelstahl (1.4301, 1.4541 oder
1.4571) bestehen. Diese werden mit einer untergelegten Dichtscheibe auf die Ankerplatte
aufgeschraubt.

(2) Sofern die Ankerkappe keinen mechanischen Beanspruchungen ausgesetzt wird (z. B.
nachtraglich einbetoniert), kann sie aus PE-HD bestehen.

Kunststoffrohre

(1) Als Kunststoffrohre fur die Umhullung der freien Stahllange bzw. der Verankerungslange
dirfen nur solche verwendet werden, die aus PVC-U nach DIN EN ISO 1163-1, aus
Polyethylen mit einer Formmasse ISO 17855-PE-HD,,E,44-T022 nach DIN EN ISO 17855-1
oder aus Polypropylen mit den Formmassen ISO 19069-PP-B, EAGC,10-16-003 oder
ISO 19069-PP-H,,E,06-35-012/022 nach DIN EN ISO 19069-1" bestehen. Die Rohre diirfen
keine Blaseneinschliisse aufweisen, ihre Pigmentverteilung muss gleichméaliig sein.

(2) Es darf Stangenware und Ringbundware verwendet werden. Die Rohre dirfen keine
Blaseneinschlisse aufweisen und missen eine gleichmafige Pigmentverteilung aufweisen.
Die gegebenenfalls erforderlichen einzelnen Schiisse der PVC-U-Huillrohre sind miteinander
zu verschrauben und mit einem fir PVC geeigneten Kleber oder durch Umwicklung mit
einem flr PVC geeigneten Klebeband sorgfaltig abzudichten. Als PE- oder PP-Hidillrohre sind
durchgehende Rohre zu verwenden.

(3) Die Grundabmessungen der Kunststoffrohre (Ripp- und Glattrohre) missen den
Angaben der Anlagen 1 und 2 entsprechen.

Schrumpfschlauche

(1) Als Schrumpfschlauche sind Korrosionsschutzschrumpfschlduche oder Fixschrumpf-
schlauche zu verwenden.

DIN EN ISO 19069-1:2015-06 Kunststoffe - Polypropylen (PP)-Formmassen — Teil 1: Bezeichnungssystem
und Basis fur Spezifikationen (ISO 19069-1:2015) - Deutsche Fassung
EN ISO 19069-1:2015

1.34.11-2/17
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(2) Es sind Korrosionsschutzschrumpfschlauche nach DIN EN 12068° mit der Klassifizierung
Umhdllung EN 12068 - C30 (z. B. SATM, CPSM) aus strahlungsvernetztem Polyethylen zu
verwenden, die auf ihrer Innenseite mit einem auf Butyl-Kautschuk basierendem Kleber mit
Korrosionsinhibitoren beschichtet sind; der Kleberauftrag muss mindestens 700 g/m?
(Mittelwert 1.100 g/m2, Nenndicke 0,95 mm) betragen.

(3) Fixschrumpfschlauche (z. B. MWTM, SRH2) bestehen aus Polyethylen, die
Dichtungsklebemasse in dem Schrumpfschlauch muss ein HeiRschmelzkleber sein.

(4) Die Schrumpfschlauche sind mit Heiluft, Infrarotbestrahlung oder der weichen Flamme
eines Gasbrenners aufzuschrumpfen, die Wanddicke muss im geschrumpften Zustand
> 1,5 mm betragen.

Korrosionsschutzmasse

(1) Korrosionsschutzmassen kommen bei der StoRausbildung des Stahlzuggliedes und am
Ankerkopf zum Einsatz. Als Korrosionsschutzmasse ist Denso-Cord, Denso-Jet, Denso-Fill,
Petro-Plast oder Nontribos MP-2 zu verwenden. Diese Korrosionsschutzmassen missen
jeweils der beim Deutschen Institut fir Bautechnik durch den Hersteller der Masse hinter-
legten Rezeptur entsprechen.

(2) Wird als Korrosionsschutzmasse Nontribos MP-2 verwendet und ist ein direkter Kontakt
zu Zementsteinoberflachen gegeben, so sind diese Oberflachen vorher mit SikaCor-277 zu
versiegeln.

Korrosionsschutzbeschichtung

(1) Freiliegende Stahlteile der vorgefertigten Ankerkopfkonstruktion (Ankerplatte mit Rohr-
stutzen und Ankerkappe) sind, falls nicht vollstindig einbetoniert (Betoniberdeckung
mindestens 5cm), mit einem Korrosionsschutzsystem gemaR DIN EN ISO 12944-5° in
Abhangigkeit von der ermittelten Korrosivitatskategorie der Umgebung und mit der Schutz-
dauer "hoch (H)" zu versehen. Die Oberflachenvorbereitung erfolgt nach
DIN EN ISO 12944-4'°,  Bei der Ausfihrung der Beschichtungsarbeiten st
DIN EN ISO 12944-7" zu beachten.

(2) Alternativ kdnnen die vorgefertigte Ankerkopfkonstruktion und freiliegende Flachen der
Ankerkappen bei einer Korrosivitatskategorie der Umgebung von C1 bis einschlief3lich C4,
mit einem Korrosionsschutz durch Feuerverzinken gemaR DIN EN 14713-1'2in Abhangigkeit
von der ermittelten Korrosivitatskategorie der Umgebung mit der Schutzdauer "sehr hoch
(VH)" versehen werden. Die Oberflachenvorbereitung und Ausfihrung muss nach
DIN EN ISO 1461 erfolgen. Die DASt-Richtlinie 022 ist zu beachten.

DIN EN 12068:1999-03 Kathodischer Korrosionsschutz - Organische Umhiillungen fir den Korrosions-
schutz von in Bodden und Wassern verlegten Stahlrohrleitungen im
Zusammenwirken mit kathodischem Korrosionsschutz - Bé&nder und
schrumpfende Materialien; Deutsche Fassung EN 12068:1998

DIN EN ISO 12944-5:2008-01 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungs-

systeme - Teil 5: Beschichtungssysteme (1SO 12944-5:2007); Deutsche
Fassung EN ISO 12944-5:2007

DIN EN ISO 12944-4:1998-07 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungs-
systeme - Teil4: Arten von Oberflachen und Oberflachen-vorbereitung
(ISO 12944-4:1998); Deutsche Fassung EN 1SO 12944-4:1998

DIN EN ISO 12944-7:1998-07 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungs-
systeme - Teil 7: Ausfilhrung und Uberwachung der Beschichtungsarbeiten
(ISO 12944-7:1998) - Deutsche Fassung EN ISO 12944-7:1998

DIN EN ISO 14713-1:2010-05 Zinkuberzige - Leitfaden und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und Stahl-
konstruktionen vor Korrosion - Teil 1: Allgemeine Konstruktionsgrundsatze und

Korrosionsbestandigkeit (ISO 14713-1:2009); Deutsche Fassung
EN ISO 14713-1:2009
DIN EN ISO 1461:2009-10 Durch Feuerverzinken auf Stahl aufgebrachte Zinkuberzige

(Stuickverzinken) - Anforderungen und Priifungen (ISO 1461:2009); Deutsche
Fassung EN ISO 1461:2009

DASt-Richtlinie 022:2016-06 Feuerverzinken von tragenden Stahlbauteilen; Deutscher Ausschuss fir Stahl-
bau DASt, Sohnstr. 65, 40237 Diisseldorf
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2.1.9 Einpressmortel

(1) Es ist Einpressmoértel gemaR DIN EN 447 zu verwenden. Zusétzlich sind DIN EN 445
und DIN EN 446" zu beachten.

(2) Fur die werksméRige Verfullung des Ripprohres mit Einpressmortel muss der
vorbereitete Anker auf einer geneigten Ebene positioniert werden, so dass die Verfullung
vom tiefstgelegenen Punkt (Einpresskappe) und eine Entliftung am héchstgelegenen Punkt
(Entliftungskappe) gewabhrleistet ist. Die Verflllung muss solange erfolgen, bis an der
Entliftungskappe blasenfreier Einpressmortel austritt. Zur Gewahrleistung der vollstandigen
Verfillung ist die Entliftungskappe mit einem Absetztrichter zu verbinden.

2.1.10 Verpressmortel

(1) Als Ausgangsstoffe flir den Zementmortel sind Zemente mit besonderen Eigenschaften
nach DIN 1164-10'® und Zemente nach DIN EN 197-1'° - unter Beriicksichtigung der
vorliegenden Expositionsklassen gemaR DIN EN 206-1%° in Verbindung mit DIN 1045-22
(Tabellen 1, F.3.1 und F.3.2) -, Wasser nach DIN EN 1008* sowie gegebenenfalls Zusatz-
mittel nach DIN EN 934-2% in Verbindung mit DIN EN 206-1/DIN 1045-2 oder mit
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung und natirlichen Gesteinskdrnungen fir Beton mit
hochstens 4 mm Korndurchmesser nach DIN EN 12620% unter Beriicksichtigung von
DIN EN 206-1/ DIN 1045-2 zu verwenden.

(2) Der Wasser-Zement-Wert muss zwischen 0,35 und 0,70 liegen und soll besonders in
bindigen Bbéden und in Fels mdglichst niedrig gewéhlt werden. Der Zementmoértel muss
maschinell gemischt werden. Bis zum Verpressen darf keine Entmischung und Klumpen-
bildung auftreten. Bei einer alternativen Verwendung von Einpressmortel ist der Wasser-
Zement-Wert gemal DIN EN 447 auf maximal 0,44 zu begrenzen.
2.1.11 Weitere Komponenten

(1) Abstandhalter missen den Angaben der Anlagen 1 und 2 und dem beim Deutschen
Institut fur Bautechnik hinterlegten Angaben entsprechen.

15

DIN EN 447:1996-07 Einpressmortel fir Spannglieder - Anforderungen fur tblichen Einpressmortel -
Deutsche Fassung EN 447:1996
16 DIN EN 445:1996-07 Einpressmortel fir Spannglieder - Prifverfahren - Deutsche Fassung
EN 445:1996
o DIN EN 446:1996-07 Einpressmortel fir Spannglieder - Einpressverfahren; Deutsche Fassung
EN 446:1996
18 DIN 1164-10:2004-08 Zement mit besonderen Eigenschaften - Teil 10: Zusammensetzung, Anforde-

rungen und Ubereinstimmungsnachweis von Normalzement mit besonderen
Eigenschaften

DIN 1164-10 Ber. 1:2005-01 Berichtigungen zu DIN 1164-10:2004-08
19 DIN EN 197-1:2004-08 Zement - Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen, und Konformitatskriterien
von Normalzement; Deutsche Fassung EN 197-1:2000 + A1:2004
DIN EN 197-1 Ber. 1:2004-11 Berichtigungen zu DIN EN 197-1:2004-08
DIN EN 197-1/A3:2007-09 Zement - Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitatskriterien
von Normalzement; Deutsche Fassung EN 197-1:2000/A3:2007
20 DIN EN 206-1:2001-07 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat
DIN EN 206-1/A1:2004-10 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat;
Deutsche Fassung EN 206-1/A1:2004
DIN EN 206-1/A2:2005-09 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat;
Deutsche Fassung EN 206-1:2000/A2:2005
2 DIN 1045-2:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 2: Beton - Festlegung,
Eigenschaften, Herstellung und Konformitdt - Anwendungsregeln zu
DIN EN 206-1
22 DIN EN 1008:2002-10 Zugabewasser fur Beton - Festlegung fur die Probenahme, Prifung und

Beurteilung der Eignung von Wasser, einschlieBlich bei der Betonherstellung
anfallendem Wasser, als Zugabewasser fir Beton; Deutsche Fassung
EN 1008:2002

DIN EN 934-2:2009-09 Zusatzmittel fur Beton, Mortel und Einpressmortel - Teil 2:
Betonzusatzmittel - Definitionen, Anforderungen, Konformitét, Kennzeichnung
und Beschriftung; Deutsche Fassung EN 934-2:2009

DIN EN 12620:2008-07 Gesteinskdrnungen fir Beton; Deutsche Fassung EN 12620:2002+A1:2008

23

24
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(2) Zur Einhaltung des Abstands =5 mm zwischen Zugglied und Ripprohr ist das Zugglied
alle 1,0 m mit inneren Abstandhaltern zu versehen oder eine Polyethylen-Wendel @ 6 mm,
Steigung 0,5 m, anzuordnen. Die Materialdicke der inneren Abstandhalter ist im Bereich
seiner Sternzacken bzw. Stege > 5 mm.

Herstellung, Lagerung, Transport und Kennzeichnung
Herstellung der fir den Einbau und das Verpressen vorgefertigten Ankerkonstruktion
Stahlzuggglied

(1) Das Stahlzugglied ist vor dem Einbau geméaR den Zulassungsbestimmungen des Stahls
zu behandeln. Das Zugglied muss bei der Ankerherstellung sauber und frei von schéadigen-
dem Rost sein.

(2) Stahle mit leichtem Flugrost dirfen verwendet werden. Der Begriff "leichter Flugrost” gilt
fur einen gleichméRigen Rostansatz, der noch nicht zur Bildung von mit bloRem Auge
erkennbaren Korrosionsnarben gefiihrt hat und der im Allgemeinen durch Abwischen mit
einem trockenen Lappen entfernt werden kann. Eine Entrostung auf diese Weise ist jedoch
nicht vorzunehmen, es sei denn, es handelt sich um jene Bereiche, die mit Schrumpf-
schlauchen gegen Korrosion geschiitzt werden sollen; diese Bereiche mussen frei von Rost
- auch von Flugrost - sein.

Vorgefertigte Ankerkonstruktion

(1) Die Herstellung der vorgefertigten Anker und die Korrosionsschutzmal3hahmen sind
werksseitig fur jedes Zugglied bzw. jede Zugliedabschnitte gemald der beim Deutschen
Institut far Bautechnik hinterlegten Arbeitsanweisung auszufiihren.

(2) Beim Dauereinstabanker mit Ripprohr gemafR Tabelle 2 (Anlage 1) ist bei der werks-
seitigen Herstellung insbesondere folgendes zu beachten:

Das Stahlzugglied ist auf anndhernd der gesamten Lange (vgl. Anlage 1) in einem
gewellten Hullrohr (Ripprohr) aus Kunststoff gemal Abschnitt 2.1.5 zu fuhren. Es ist
darauf zu achten, dass nur gerade Rohre, die auch in diesem Zustand angeliefert
wurden, verwendet werden. Zur Einhaltung des Abstandes zwischen Zugglied und Huill-
rohr sind innere Abstandhalter nach Abschnitt 2.1.11 zu verwenden.

Am erdseitigen Ende ist eine Einpressappe aus PE-HD oder PVC mit dem Ripprohr
durch Nocken zu verbinden und zu verkleben bzw. mit dem Ripprohr zu verschrauben
und zu verkleben. Am luftseitigen Ende des Ripprohres ist die Entliftungskappe mit
diesem zu verkleben. Der Ringraum zwischen Zugglied und Hullrohr ist nach
Abschnitt 2.1.9 mit Einpressmortel zu verpressen.

Im Bereich der freien Stahllange Ly wird Uber das Ripprohr ein Glattrohr aus Kunststoff
gemaR Abschnitt 2.1.5 mit einer Wanddicke > 1,5 mm gezogen. Der Innendurchmesser
des Glattrohres darf hdchstens 2 mm groR3er als der Aul3endurchmesser des Ripprohres
sein. Das Glattrohr ist in seiner Lage durch ein fir den Kunststoff entsprechend
geeignetes Klebeband zu fixieren (vgl. Anlage 1). Fir den Korrosionsschutz im Bereich
von Koppelstellen ist Absatz 4 und Abschnitt 4.3.1 zu beachten.

(3) Beim Dauereinstabanker mit Schrumpfschlauch geman Tabelle 2 (Anlage 2) ist bei der
werksseitigen Herstellung insbesondere folgendes zu beachten:

Anstelle des Ripprohres kénnen in der freien Stahllange Ly auf ganzer Léange Korrosions-
schutzschrumpfschlauche nach Abschnitt 2.1.6 angeordnet werden (vgl. Anlage 2). Am
Ubergang freie Stahllinge Ly zur Verankerungsldnge Ly missen diese in den
Korrosionsschutz der Verankerungsldnge Ly mindestens 10 cm einbinden bzw. Uber-
lappen. An ggf. vorhandenen StoR3stellen im Bereich der freien Stahllange Ly muissen
sich die Korrosionsschrumpfschlauche mindestens 5 cm uberlappen.
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Uber dem Korrosionsschutzschrumpfschlauch ist in der freien Stahllange Ly ein glattes
Hullrohr nach Abschnitt 2.1.5 und den Abmessungen gemadl Anlage 2 anzuordnen.
Dieses st Iuft- und erdseitig durch Fixschrumpfschlauche nach Abschnitt 2.1.6
abzudichten. Fir den Korrosionsschutz im Bereich von Koppelstellen ist Absatz 4 und
Abschnitt 4.3.1 zu beachten.

(4) Zu koppelnde Zuggliedabschnitte sind im Werk entsprechend der Ausfiihrungsvariante
nach den Abséatzen (2) und (3) vorzubereiten. Der Uberstehende Stahl an den zu koppelnden
Zuggliedern ist mit Denso-Jet- oder Petroplast-Korrosionsschutzmasse einzuspachteln.

Konstruktion und Korrosionsschutz des Ankerkopfes

(1) Die Konstruktion des Ankerkopfes ist auf den Anlagen 1, 2 und 5 dargestellt. Die
Montage des Ankerkopfes auf der Baustelle muss entsprechend der beim Deutschen Institut
fur Bautechnik hinterlegten Arbeitsanweisungen erfolgen. Im Werk sind die folgenden
Vorfertigungsmafinahmen der Ankerkopfkonstruktion vorzunehmen:

Die Ankerplatte ist mit dem Rohrstutzen umlaufend zu verschweissen. Die
Schweil3arbeiten durfen nur von Firmen ausgefihrt werden, die Uber ein
SchweiRzertifikat fir die Ausfiihrungsklasse EXC 1 nach DIN EN 1090-1% verfiigen.
Nach den Schweissarbeiten ist die vorgefertigte Ankerkopfkonstruktion und freiliegende
Flachen der Schutzkappen gemanr Abschnitt 2.1.8 vor Korrosion zu schiitzen.

Bei den Schutzkappen darf auf den Korrosionsschutz verzichtet werden, wenn sie eine
Wanddicke > 6,0 mm aufweisen. Wenn die Schutzkappen aus nichtrostendem Stahl
gemaR der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung fur "Erzeugnisse, Bauteile und
Verbindungsmittel aus nichtrostenden Stahlen”, Zulassung Nr. Z-30.3-6, mit den
Werkstoffnummern 1.4301, 1.4541 und 1.4571 bestehen, missen sie nicht mit einem
Korrosionsschutzsystem versehen werden. Der Stahl ist in der Zulassung Nr. Z-30.3-6,
Tabelle 1, der Korrosionsbestandigkeitsklasse (CRC) Il (1.4301, 1.4541) bzw. Il (1.4571)
zugeordnet, Abschnitt 2.1.6 dieser Zulassung ist zu beachten.

(2) Falls die fremduberwachende Stelle es fur erforderlich hélt, sind bei ihr Proben zu hinter-
legen. FUr Beschichtungsstoffe nach DIN EN ISO 12944-5 gilt DIN EN ISO 12944-7,
Abschnitt 6.

Transport und Lagerung

(1) Die Unversehrtheit der Korrosionsschutzkomponenten ist zu gewahrleisten. Bei der
Lagerung, dem Transport und beim Einbau des fertig montierten Dauerankers ist daflr zu
sorgen, dass die Hullrohre nicht durch unsachgemafe Behandlung verletzt werden.

(2) Die Anker durfen temperaturabhéngig frihestens einen Tag nach dem Verpressen mit
Einpressmortel im Werk von der Montagebank genommen werden.

(3) Der weitere Transport und der Einbau durfen erst 2 Tage (48 h) nach dem Verpressen
mit Einpressmortel im Werk durchgefuihrt werden. Der Einbau des Ankers zu einem
Zeitpunkt, wo der Einpressmortel noch nicht vollstéandig erhartet ist, ist erlaubt.

(4) Die Anker sind bodenfrei zu lagern, Verschmutzungen und Verunreinigungen
insbesondere der Ripprohre sind zu vermeiden. Werden die Anker nur in Abstanden
unterstitzt, so durfen die Auflagerungspunkte nicht scharfkantig, sondern missen flachig
sein.

(5) Werden Anker gestapelt, so missen sie parallel aufeinander liegen. Werden sie in
Abstanden durch Kanthdlzer oder entsprechend geeignete Abstandhalter unterstitzt, so darf
das Gewicht der dartber liegenden Anker nur Uber die Hélzer oder die Abstandhalter
abgetragen werden.

DIN EN 1090-1:2012-02 Ausfuhrung von  Stahltragwerken und  Aluminiumtragwerken -  Teil 1:
Konformitatsnachweisverfahren fur tragende Bauteile; Deutsche Fassung
EN 1090-1:2009+A1:2011
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(6) Die Anker durfen nicht geworfen oder fallengelassen werden. Sie sind so zu
transportieren (z. B. von Hand auf Schultern oder mit Trageb&ndern), dass insbesondere
keine Beschadigungen der Ripprohre auftreten kdnnen. Bei Kranhakentransport ist der
Anker an seinem spannseitigen Ende zu fassen oder in Rinnen zu legen.

Kennzeichnung

(1) Der Lieferschein der vorgefertigten Ankerkonstruktion muss vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfllt sind.

(2) Aus dem Lieferschein muss u. a. hervorgehen, fir welche Ausfuhrungsvariante der
Verpressanker die Teile bestimmt sind und von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit
einem Lieferschein durfen nur Teile fir eine zu benennende Ausflihrungsvariante geliefert
werden.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Ankerkomponenten und der fiir den Einbau
und das Verpressen vorgefertigten Ankerkonstruktion mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmé&Rigen Fremduberwachung einschlie3lich einer Erstprifung nach Maf3gabe der
folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der
Ankerkomponenten und der vorgefertigten Ankerkonstruktion eine hierfir anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut fr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

(5) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist zusétzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die in Anlage 7 aufgefuhrten
Malnahmen hinsichtlich der Wareneingangskontrolle und der Kontrolle wahrend der
Herstellung einschliel3en.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens die folgenden Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,
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— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
tiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

(5) Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MafRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu kennzeichnen, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverztiglich zu
wiederholen.

Fremduberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung gemarR Anlage 7 durchzufihren.
Es sind auch Proben fir Stichprobenprifungen zu entnehmen und die Prufwerkzeuge zu
kontrollieren. Die Probenahmen und die Prifungen obliegen jeweils der anerkannten
Uberwachungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustéandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiar Entwurf und Bemessung

Allgemeines
(1) Fir den Entwurf und die Berechnung von Bauwerken unter Verwendung der

Verpressanker gilt DIN EN 1997-1 in Verbindung mit DIN EN 1997-1/NA und DIN 1054,
soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

(2) Es ist nachzuweisen, dass die zulassigen Vorspannkréafte Pyomax gemaf Abschnitt 3.2
der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-13.71-50122 nicht Uberschritten werden.

(3) Es ist nachzuweisen, dass die Anderung der Kraft (charakteristischer Wert) im Stahl-
zugglied aus haufig sich wiederholender Verkehrslast (auch Wind) nicht groRer als 20 % der
charakteristischen Beanspruchung Ey ist.

(4) Mit im Rahmen der europdischen technischen Zulassung ETA-05/0122 durchgefiihrten
Ermiidungsversuchen wurde bei der Oberspannung von 0,65 fy eine Schwingbreite von
80 N/mm2 bei 2 - 10° Lastspielen nachgewiesen. Es ist nachzuweisen, dass die Schwing-
breite an der luftseitigen Verankerung und den mdglichen Koppelstellen das 0,7-fache
dieses Wertes nicht tiberschreitet. Lastspielzahlen tiber 2 - 10° sind durch die européaische
technische Zulassung ETA-05/0122 nicht nachgewiesen. Ein Nachweis ist nur erforderlich,
soweit die schwellende Last nicht durch die Vorspannung abgedeckt ist.

Luftseitige Verankerung Uber Stahl- und Stahlbetonkonstruktionen

(1) Bei der Verankerung von Stahlbetonkonstruktionen sind die Zusatzbewehrung und die
Mindestabstdnde der Verankerung fiur die Plattenverankerung (Anlage 5) in Abhéngigkeit
von der Betonfestigkeitsklasse nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
Z-13.71-50122 in Verbindung mit der europdischen technischen Zulassung ETA-05/0122 zu
beachten.
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(2) Bei Auflagerung auf Stahlkonstruktionen sind die Verankerungsplatten und die
Ubergangskonstruktionen in jedem Einzelfall statisch nachzuweisen. Beide sind nicht
Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

Felsanker

(1) Die Gesamtsicherheit des verankerten Gebirgskérpers ist Gegenstand der
felsmechanischen Standsicherheitsnachweise; die fiur die Standsicherheit erforderlichen
Ankerkréafte sind vom Sachverstandigen® festzulegen.

(2) Bei Verankerung uber Fels sind die Bemessungswerte der Felspressung (Widerstand) in
jedem Einzelfall von einem Sachverstandigen unter Berlcksichtigung einer moglichen
Gefligestérung in  unmittelbarer Nahe des Bohrlochs festzulegen. Notwendige
Zwischenbauteile sind nach einschlagigen Normen unter Beriicksichtigung der
Bemessungswerte der Felspressung (Widerstand) zu bemessen.

Bestimmungen fir die Ausfihrung

Allgemeines

(1) Fur die Ausfuhrung (Herstellung In-Situ) und Prifung sind die Festlegungen in
DIN EN 1537 in Verbindung mit DIN SPEC 18537% und DIN EN 1997-1 in Verbindung mit
DIN EN 1997-1/NA und DIN 1054 zu beachten, soweit nachstehend nichts Abweichendes
gesagt ist.

(2) Der Zusammenbau und der Einbau der Verpressanker dirfen nur unter verantwortlicher
technischer Leitung der Firma SPANTEC Spann- & Ankertechnik GmbH erfolgen. Es ist
gemal den Arbeitsanweisungen zu arbeiten, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegt wurden.

(3) Der Zusammenbau und der Einbau der Verpressanker darf auch von Unternehmen
durchgefiihrt  werden, die nachweislich von der Firma SPANTEC Spann-
& Ankertechnik GmbH in der Herstellung der Verpressanker gemaR dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung geschult worden sind.

(4) Die Arbeitsanweisungen beziiglich der Ankerherstellung auf der Baustelle und der Anker-
kopfmontage miissen auf der Baustelle vorliegen. Sie sind der Uberwachungsstelle
(siehe Abschnitt 4.6) zur Verfliigung zu stellen, dies gilt auch fir die Konstruktionszeich-
nungen des Ankerkopfes.

(5) Uber die mit Dauerankern gesicherten Bauten ist von der Firma SPANTEC Spann-
& Ankertechnik GmbH eine Liste zu fihren, aus der das verankerte Bauwerk, der Ankertyp
(Bauart) und die Anzahl der Anker hervorgehen.

Herstellen der Bohrlécher
Bohrlochdurchmesser

(1) Der Bohrlochdurchmesser ist so zu wahlen, dass der Anker mit den auf3eren Abstand-
haltern (Anlage 1 und 2) einwandfrei eingefihrt werden kann. Es gilt DIN EN 1537 in
Verbindung mit DIN SPEC 18537, Abschnitt 8.1.

(2) Im Kopfbereich ist der Durchmesser des Rohrstutzens zu beriicksichtigen, siehe auch
Anlage 5.

Fur die Festlegung der statischen und konstruktiven Anforderungen sowie der charakteristischen Beanspruchung

sind Sachverstandige fur Geotechnik hinzuzuziehen.

DIN SPEC 18537:2012-02 Ergénzende Festlegungen zu DIN EN 1537:2001-01, Ausfihrung von
besonderen geotechnischen Arbeiten (Spezialtiefbau) - Verpressanker
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Bohrldcher im Boden
(1) Die Bohrlécher sind im Allgemeinen verrohrt herzustellen.

(2) In bindigen Bbdden kann das Bohrloch unverrohrt oder teilweise verrohrt hergestellt
werden, wenn im Rahmen der Eignungsprifung nachgewiesen wird, dass auf ganzer Lange
des unverrohrten Teils der Bohrung standfester Boden ansteht, dass das verwendete Bohr-
gestange ausreichend starr ist, um eine gerade Bohrung zu gewahrleisten und dass das
Bohrloch einwandfrei gesaubert werden kann.

Bohrlocher im Fels
(1) Das Bohrverfahren ist auf die spezifischen Felseigenschaften abzustimmen.

(2) Es ist nachzuweisen, dass im Bereich der freien Ankerlange senkrecht zur Bohr-
lochachse

— keine Kluftverschiebungen erwartet werden, wenn die Krafteintragungslange nicht
begrenzt wurde (siehe Abschnitt 4.4.3) bzw.

— zu erwartende Kluftverschiebungen kleiner sind als die Differenz zwischen glattem Huill-
rohr und Bohrlochdurchmesser, wenn die Krafteintragungslange begrenzt wurde.

(3) Die Durchgangigkeit der Bohrlocher ist z. B. mit Hilfe einer Schablone zu prifen.

Einbau in das Bohrloch

(1) Im Bereich der Verankerungslange sind Federkorbabstandhalter oder Stababstandhalter
entsprechend Anlagen 1 und 2 mindestens alle 1,5 m anzuordnen. In nichtbindigen Béden
kann auf die Anordnung der Abstandhalter verzichtet werden, wenn die Wanddicke des
Anfangerrohres oder die Materialdicke an den Nippeldurchgangen > 10 mm ist.

(2) Wird eine verlorene Bohr- oder Rammspitze verwendet, so ist sie vor dem Ankereinbau
mit einem Stahlstab abzuschlagen. Wenn bei verrohrter Bohrung das herausragende Ende
der Bohrgarnitur ein kantiges Innengewinde bzw. ein scharfkantiges Rohrende besitzt,
durfen die nach Abschnitt 2.2.1 vorbereiteten Anker erst dann in das Bohrloch eingefihrt
werden, wenn auf das herausragende Ende der Bohrgarnitur eine kantenfreie Einflhrungs-
trompete oder ein Rohrnippel aufgesetzt worden ist, die das Innengewinde der Verrohrung
vollig abdecken. Beim Einfliihren des Ankers ist darauf zu achten, dass der Korrosionsschutz
nicht beschadigt wird. Ist die Kopplung einzelner Zuggliedabschnitte erforderlich, so ist nach
Abschnitt 4.3.1 zu verfahren.

MuffenstoRRe

(1) Fur die StoRRausbildung des Stahlzuggliedes gelten die allgemeinen Anforderungen des
Abschnittes 2.1.2.

(2) Die Fertigung des Muffenstol3es kann auf der Baustelle vor dem Ankereinbau oder direkt
beim Ankereinbau erfolgen. Fur die Fertigung vor Ankereinbau ist der Anker auf einer
geraden Ebene zu lagern, Abschnitt 2.2.2 ist zu beachten.

(3) Es sind die im Werk vorgefertigten Zuggliedabschnitte nach Abschnitt 2.2.1.2 zu
verwenden. Der Uberstehende Stahl an den zu koppelnden Zuggliedabschnitten ist mit
Denso-Jet- oder Petroplast-Korrosionsschutzmasse einzuspachteln, vorher sind temporare
SchutzmalRnahmen zu entfernen. Die Muffe wird beim Zusammenbau der Zugglied-
abschnitte soweit auf das Zugglied geschraubt, dass sie mit der Entliftungskappe fest
verspannt ist. Danach wird die Muffe an dieser Seite mit der Aufdrehsicherung gesichert. Der
zweite Zuggliedabschnitt wird in die Muffe eingeschraubt und die Aufdrehsicherung dies-
seitig aktiviert.
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(3) Fur die Ausfuihrung der MuffenstoRBvarianten nach Tabelle 3 ist bei der Fertigung
insbesondere folgendes zu beachten:

MuffenstoR fiir Daueranker mit Ripprohr

— Muffenstol3 in der freien Stahllange Ly - Variante A:
Vor dem Uberschieben des Muffenrohres wird die Muffe mit Korrosionsschutzmasse
eingespachtelt. Danach wird das Muffenrohr entweder mit einem geeigneten Kunststoff-
und Gewebeklebeband (als Stopper) oder alternativ mit Fixschrumpfschlauchen
beidseitig arretiert (vgl. Anlage 3).

— Muffenstol3 in der freien Stahllange Ly - Variante B:
Uber die Muffe wird ein Korrosionsschutzschrumpfschlauch aufgeschrumpft, die Uber-
greifungslange zum Korrosionsschutz der Zuggliedabschnitte (Ripprohr mit Einpress-
bzw. Entliftungskappe) betragt mindestens dem Durchmesser der Ripprohre. Das Uber-
geschobene Muffenrohr wird wie bei Variante A arretiert (vgl. Anlage 3).

— Muffenstol in der Verankerungslénge Lyy:
Ein StoRR in Ly ist gemall Anlage 3 auszufiihren. Dabei wird die Koppelmuffe von
Schrumpfschlauchen in 2 Lagen uberdeckt (innen: Korrosionsschutzschrumpfschlauch,
aullen: Fixschrumpfschlauch; vgl. Abschnitt 2.1.6), wobei die &ul3ere Lage die innere
Uberdeckt bzw. mindestens gleich lang ist. Die Ubergreifungslange zum Korrosionsschutz
der Zuggliedabschnitte (Ripprohr mit Einpress- bzw. Entliftungskappe) betragt
mindestens dem Durchmesser der Ripprohre.

MuffenstoR fiir Daueranker mit Schrumpfschlauch
— Muffenstol3 in der freien Stahllange Ly
Fir einen StoB in Ly siehe Anlage 4. Die Ubergreifungslange des Schrumpfschlauches

Uber der Muffe mit dem Schrumpfschlauch der Zuggliedabschnitte muss mindestens dem
Durchmesser des Zuggliedes entsprechen.

— Muffenstol3 in der Verankerungslange Ly,:
Ein Stol3 in Ly, ist wie beim Daueranker mit Ripprohr gemaR Anlage 3 auszufihren.

(4) Beim Aufbringen der Klebebéander oder Schrumpfschlauche mussen die Oberflachen der
zu umwickelnden Kunststoffrohre trocken und sauber sein.

Herstellen des Verpressankers

Herstellen des Verpresskdrpers

Allgemeines

(1) Bei verrohrter Bohrung sind nach dem Fillen des Bohrlochs mit Verpressmdrtel und
Einbau des Ankers sowie ggf. nach Aufsetzen der Verpresskappe, die Rohre langsam und
schrittweise unter Aufrechterhaltung des erforderlichen Verpressdrucks zu ziehen. Es muss
mindestens bis zum Ubergang von der Verankerungslange des Zuggliedes Ly, zur freien
Stahllange Ly verpresst werden.

(2) Die Injektion zur Herstellung des Verpresskorpers muss immer vom tiefstgelegenen, eine
gof. erforderliche Entliiftung am hochstgelegenen Punkt des Verpresskérpers erfolgen. Bei
steigenden Ankern ist vor Beginn der Verpressarbeiten ein am Ubergang von der Veranke-
rungslange des Zuggliedes Ly, zur freien Stahllange Lg auBen am Wellrohr befestigter
Packer zu aktivieren.

Herstellen des Verpresskdrpers im Fels

(1) Der Fels muss so dicht sein, dass eine einwandfreie Herstellung des Verpresskorpers
sichergestellt ist. Dies ist durch besondere Untersuchungen (z. B. optische Bohrloch-

inspektion, Pegelstandmessung des Mortelspiegels, Wasserabpressversuch) im erforder-
lichen Umfang zu Uberprifen.

1.34.11-2/17
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(2) Mortelrezeptur, Verpressdruck und Verpressvorgang sind im Einzelfall nach den Ergeb-
nissen der Felssondierungen, der Wasserabpressversuche sowie den Erkenntnissen nach
dem Bohren der Bohrlécher vom ausfiihrenden Ingenieur im Einvernehmen mit dem Sach-
verstandigen und dem entwerfenden Ingenieur festzulegen. Die vorgesehene Verpress-
technik ist im Rahmen der Eignungsprifung zu untersuchen. Die fir einen Anker benétigte
Menge des Verpressmortels, seine Zusammensetzung und der Verpressdruck sind zu
messen und zu protokollieren, z. B. unter Verwendung des Herstellungsprotokolls geman
Anhang H.1 von DIN SPEC 18537.

Begrenzung der Krafteintragungslange
(1) Die Krafteintragungslange ist durch eines der folgenden Verfahren zu begrenzen:

a) durch Ausspilen tberschissigen Verpressmortels mit Hilfe eines auf dem Hiillrohr fest-
montierten Spulschlauches. Der Spillschlauch ist so anzuordnen, dass die ersten
Austrittséffnungen 50 cm oberhalb des Uberganges zwischen freier Stahllange und
Verankerungslange des Zugliedes liegen. Die Uberpriifung dieses Wertes ist im Bohr-
protokoll zu bestatigen. Der Spuldruck muss ca. 4 bar betragen.

b) durch Ausspulen Uberschissigen Verpressmortels mit Hilfe einer Spullanze. Die nach
unten verschlossene und mit seitlichen Offnungen versehene Spillanze ist bis ca. 1,0 m
oberhalb des Ubergangs Ly/Ly einzufiihren. Der Spiildruck muss ca. 4 bar betragen.

c) durch Absperren der Krafteinleitungslange mit einem Packer. Die Eignung des Packers
ist im Rahmen der Eignungsprifung nachzuweisen.

Bei nach unten geneigten (fallenden) Verpressankern darf Verfahren a), b) oder c¢) ange-
wendet werden. Bei nach oben geneigten (steigenden) Verpressankern ist das Verfahren c)
anzuwenden.

(2) Auf die Begrenzung der Krafteintragungslange darf verzichtet werden, wenn die hierflr in
DIN EN 1537 in Verbindung mit DIN SPEC 18537, Abschnitt 8.3.6, genannten Bedingungen
erfullt sind.

Nachverpressungen

(1) Nach dem Erstarren oder Erharten des Verpressmortels der Erstverpressung kdénnen
weitere Verpressungen mit Verpressmortel im Bereich des Verpresskorpers durchgefuhrt
werden. Hierzu sind Nachverpressrohre bzw. Nachverpressschlauche mit Ventilen im
Bereich der Verankerungslange Ly, zu verwenden. Das Aufsprengen des Verpresskorpers
kann mit Hilfe von Wasser erfolgen, die Verpressung mit Verpressmortel ist entsprechend
DIN EN 1537 in Verbindung mit DIN SPEC 18537, Abschnitt 8.3.6, durchzufihren.

(2) Anschliel3end ist, sofern die Krafteintragungslange begrenzt sein muss, die freie Anker-
lange erneut freizuspulen.

KorrosionsschutzmaBnahmen auf der Baustelle

(1) Die einzelnen Schritte der Montage des Ankerkopfes auf der Baustelle einschlieRlich der
KorrosionsschutzmafRhahmen missen gemaf der beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegten Arbeitsanweisungen erfolgen.

(2) Das freie Stahlende ist bis zum Aufbringen der Ankerkopfkonstruktion mit Denso-Jet-
Masse oder Petro-Plast-Masse dick zu beschichten.

(3) Die vorgefertigte Ankerkopfkonstruktion (Ankerplatte mit Rohrstutzen, Abschnitt 2.2.1.3)
wird Uber das freie Stahlende und dem Ripprohr- bzw. Glattrohrende aufgeschoben. Der
Ubergang vom Rohrstutzen zum Ripp- bzw. Glattrohr ist durch zwei Dichtungsringe
abzudichten, der ordnungsgemalie Sitz ist abschliessend zu kontrollieren.

(4) Der Hohlraum zwischen Stahlzugglied und Ankerplatte/ Rohrstutzen ist mit einer Korro-
sionsschutzmasse gemaf Abschnitt 2.1.7 zu verfillen.

(5) Nach dem Spannen des Ankers sind Kugelbundmutter und Stahliiberstand durch eine
Kappe gemafl Abschnitt 2.1.4 zu schitzen, der Zwischenraum zwischen Mutter und Kappe
ist ebenfalls mit Korrosionsschutzmasse nach Abschnitt 2.1.7 zu verfullen.

1.34.11-2/17
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(6) Mussen die Anker aufgrund von Uberwachungsprifungen nachgespannt werden, ist
darauf zu achten, dass die beim Spannen entfernte Korrosionsschutzmasse wieder nach-
gefillt wird.

Eignungs- und Abnahmepriifungen und Uberwachung der Ausfiihrung

(1) Eignungs- und Abnahmepriifungen sind auf jeder Baustelle entsprechend DIN EN 1537
in Verbindung mit DIN SPEC 18537 durchzufiihren.

(2) Die Eignungspriifungen sind durch eine der im Verzeichnis der Prif-, Uberwachungs-
und Zertifizierungsstellen nach den Landesbauordnungen, Teil V, in der jeweils gliltigen
Fassung?®® aufgefiihrten Uberwachungsstellen fir die Uberwachung des Einbaus von
Verpressankern zu Giberwachen.

(3) Im Rahmen der Uberwachungstatigkeit bei den Eignungs- und Abnahmepriifungen muss
die eingeschaltete Uberwachungsstelle den Zusammenbau der Daueranker auf der
Baustelle, insbesondere die auf der Baustelle vorzunehmenden Korrosionsschutzmaf3-
nahmen, z. B. die vollstandige Verflillung des Ankerkopfbereiches mit Korrosionsschutz-
masse, zumindest stichprobenweise, Uberwachen.

(4) Der Beginn der Ankerarbeiten ist der zustandigen Bauaufsichtsbehérde anzuzeigen. Die
Uberwachungsstelle muss der zustandigen Bauaufsichtsbehérde Meldung erstatten, wenn
Einrichtungen und Personal auf der Baustelle keine Gewaéhr fir den ordnungsgemalfien
Einbau bieten.

Ubereinstimmungserklarung der Ausfiihrung

Von der ausfilhrenden Firma ist eine Erklarung abzugeben, dass die von ihr hergestellten
Verpressanker den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
entsprechen.

Bestimmungen fur Nutzung, Unterhalt, Wartung

Es gilt DIN EN 1537 in Verbindung mit DIN SPEC 18537, Abschnitt 9.11.

Die Nachprifung soll erforderlichenfalls von der Uberwachungsstelle iibernommen werden,
die bereits mit den Eignungsprifungen befasst war.

Bettina Hemme Beglaubigt
Referatsleiterin

28

736898.17

zuletzt:  Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen nach den Landesbauordnungen - Stand:
Mai 2017 - DIBt - Mitteilungen, Deutsches Institut fur Bautechnik, Ausgabe 2017 vom 26. Mai 2017
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Anlage 1

SPANTEC-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus:

St 950/1050 @ 26,5 mm, @ 32,0 mm, & 36,0 mm und @ 40,0 mm

Dauereinstabanker mit Ripprohr

736141.17
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Anlage 2

SPANTEC-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus:

St 950/1050 @ 26,5 mm, @ 32,0 mm, & 36,0 mm und @ 40,0 mm

Dauereinstabanker mit Schrumpfschlauch in der freien Stahllange
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Muffenstol3 in der freien Lange Ly

Typ A Korrosionsschutzmasse Uber der Muffe

Muffenrohr Muffe mit Korrosionsschutzmasse
Verdrehsicherung

Typ B Schrumpfschlauch Uber der Muffe

Muffenstol in der Verankerungsldnge Lo

Korrosionsschutz- 2 Fixierschrumpfschlauch 3
schrumpfschlauch (GuBere Lage)
(innere Lage)

L =@ Ripprohr

Fixierschrumpfschlauch 1 Entliftungskappe Fixierschrumpfschlauch 1

Dehnweg

Fixierschrumpfschlauch 1 Korrosionsschutz- 2 Fixierschrumpfschlauch 1
schrumpfschlauch
Dehnwe
Muffe mit
Muffenrohr Verdrehsicherung

Muffenstol3 Dauereinstabanker mit Ripprohr

Muffe mit
Verdrehsicherung
Muffenrohr *
Muffe Schrumpfschlauch
S"gb P Typ A TypB
Durch- | Wand- | Durch- | Wand-
mm 1 2 3 .. ..
messer | starke | messer| starke
mm mm mm
mm mm mm mm
26,5 95/29 70/26 75/22 63 3,0 75 3,6
32 nach ETA 05/0122 95/29 70/26 75/22 75 5,6 75 3,6
36 und Z-13.71-50122 115/34 90/36 95/29 80 3,6 90 4.3
40 115/34 90/36 95/29 80 3,6 20 43
* Material beim DIBt hinterlegt
SPANTEC-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus:
St 950/1050 @ 26,5 mm, @ 32,0 mm, @ 36,0 mm und & 40,0 mm
Anlage 3

736141.17
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Muffenstol3 fUr Anker mit Schrumpfschlauch in L

Fixierschrumpfschlauch 1 Fixierschrumpfschlauch 1

Dehnweg Korrosionsschutz-

schrumpfschlauch

‘- \ | \ !

glattes Hollrohr

Muffenrohr Muffe Korrosionsschutz- 2
mit Verdrehsicherung schrumpschlauch
Stab Muffe Schrumpfschlauch Muffenrohr
1%}
Durch- | Wand-
mm 1 2 -
messer | starke
mm mm
mm mm
26,5 95/29 70/26 75 3,6
32 nach ETA-05/0122 95/29 70/26 75 3,6
36 und Z-13.71-50122 115/34 90/36 90 4,3
40 115/34 90/36 90 4,3

* Material beim DIBt hinterlegt

SPANTEC-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus:
St 950/1050 & 26,5 mm, & 32,0 mm, @ 36,0 mm und & 40,0 mm

Anlage 4

Muffenstol3 Dauereinstabanker mit Schrumpfschlauch

736141.17 1.34.11-2/17
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N

!
( <
( -
¢ A
[ — —
MindestbetongUte C20/25
Stab Rohrstutzen min. min.
%) Vollplatte Rohr Material Ankermutter Achs- | Rand-
xs A ' abstand | abstand
mm mm mm
mm mm mm
26,5 63,5x29| ~67
S235 JR
32 nach ETA-05/0122| 70,0x29| ~74 > 300 (1.0038) nach ETA-05/0122 | nach ETA-05/0122
36 und Z-13.71-50122| 76 1 x 2.9 ~ 80 B DIN EN 10025.2 und Z-13.71-50122 |und Z-13.71-50122
40 76,1x29 ~ 80

SPANTEC-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus:
St 950/1050 & 26,5 mm, & 32,0 mm, @ 36,0 mm und & 40,0 mm

Verankerung mit Vollplatte und Ankermutter

Anlage 5

736141.17
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SPANTEC-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus:
St 950/1050 @ 26,5 mm, @ 32,0 mm, & 36,0 mm und @ 40,0 mm
Anlage 6
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Prifung Prifmethode WPK* ‘ EP/FU? ‘ Wert
1. Wareneingangskontrolle:
1.1 | Stahlzugglied Lieferschein jede Lieferung X U-Zeichen nach abZ
Leistungserklarung
1.2 | Verankerungsmuttern Lieferschein jede Lieferung X nach ETA'05/012.2 n
Verbindung mit
Z-13.71-50122
Leistungserklarung
. . . . nach ETA-05/0122 in
Koppelmuffen Lieferschein jede Lieferung X Verbindung mit
1.3 Z-13.71-50122
Aufdrehsicherung: Durchmesser Messun mindestens 5 % X Werkszeichnun
und Lage der Bohrungen 9 jeder Lieferung 9
Leistungserklarung
. . . . nach ETA-05/0122 in
Ankerplatten Lieferschein jede Lieferung X Verbindung mit
14 Z-13.71-50122
Bohrungen Ankerkappe und . 0
Verfillen: Durchmesser und Lage | Messung rnmdes}ens > % X Werkszeichnung
jeder Lieferung
der Bohrungen
1.5 | Kunststoffrohre (Glattrohre, Ripprohre), Einpress- und Entliftungskappen
Formmasse DIN EN 10204 | jede Lieferung X Werksbe;clhelnlgung
Wanddicke
(bei Ripprohr Wanddicke an . . Anlage 1, 2 und
Innen- und AulRenrippe und der Messung 1je 100 Stk X Werkszeichnungen
Flanke)
Rohrdurchmesser innen und Messung 1je 100 Stk Xk Anlage_l, 2 und
aullen Werkszeichnungen
1.6 | Dichtringe
Formmasse DIN EN 10204 | jede Lieferung X Werksbe;clhelnlgung
- 04 | I
Auf3en- und Innendurchmesser Messung rlniﬁ)dlgslfleer:sergnsgtk Xk Werkszeichnungen
1.7 | Rohrstutzen
Stahlsorte DIN EN 10204 | jede Lieferung X Werkaezclhe'”'gung
\[/)vuarrg:gggrskseerl,ﬁ#;\geltung A Messung 1 je 100 Stk X* Werkszeichnungen
1.8 | Schrumpfschlauche
Formmasse DIN EN 10204 | jede Lieferung X Werksbe;clhelnlgung
Korrossionsschutz-
schrumpfschlauche:
-Klassifizierung EN 12068 1 je 100 Stk X C30
-Kleberauftrag Messung 1je 100 Stk X* > 700 g/m2
1.9 | Korrosionsschutzbeschichtungen, Materialien des Korrosionsschutzsystems
Materialeigenschaften und 5% je Abnahmeprifzeugnis
Schichtdicke DIN EN 10204 Fertigungsanzahl X 3.1

! Werkseigene Produktionskontrolle
2 Erstprufung / Fremduberwachung (2 x jahrlich)

*

Prifplan: siehe Anlage 7, Seite 2 von 2

SPANTEC-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus:

St 950/1050 @ 26,5 mm, @ 32,0 mm, & 36,0 mm und @ 40,0 mm

Werkseitige Vorfertigung — Mindestanforderungen Kontrollplan der werkseitigen

Vorfertigung und Fremdiberwachung

Anlage 7,
Seite 1 von 2

736141.17
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Fortsetzung von Anlage 7, Seite 1 von 2

Priifung Priifmethode WPK* EP/FU? Wert
2. Kontrolle wahrend der Herstellung
2.1 | Schrumpfschlauche — Wanddicke | Probestiick 1 je Ankertyp je
; X =21,5mm
im aufgeschrumpften Zustand und Messung | Herstellung
2.2 | Korrosionsschutzschrumpf- Anlegen einer
schlauche in Ly — Porenfreiheit Spannung von | jedes Stahlzugglied X Ja/Nein-Priifung
am Stahlzugglied 10 kV
2.3 | Einpressmortel DIN EN 445 DIN EN 446 X DIN EN 447
Zusammenbau der vorgefertigten Z-34.11-231,
2.4 9 9 visuell arbeitstaglich X Abschnitt 2.2.1 und
Anker ; )
Arbeitsanweisungen

! Werkseigene Produktionskontrolle
2 Erstprufung / Fremduberwachung (2 x jahrlich)

*  Prifplan:

Sofern jeder einzelne Messwert gleich oder groRer dem geforderten Mindestwert ist, so ist das Los
anzunehmen. Anderenfalls kdnnen weitere Proben enthommen werden. An diesen Proben sind dieselben
Messungen wie an der ersten Probe durchzufuhren. Die Messergebnisse sind mit den vorangegangenen
Messungen zusammenzufassen. Aus allen Werten sind der Mittelwert x und die Standardabweichung s zu
bilden. Ist nunmehr die daraus zu bildende Priifgro3e (Zahlenwert)

z=X-164s

gleich oder gréRer als der geforderte Mindestwert, so ist das Los anzunehmen, anderenfalls zurlickzuweisen.

SPANTEC-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus:
St 950/1050 &g 26,5 mm, & 32,0 mm, & 36,0 mm und & 40,0 mm

Vorfertigung und Fremdiberwachung

Werkseitige Vorfertigung — Mindestanforderungen Kontrollplan der werkseitigen

Anlage 7,
Seite 2 von 2

736141.17
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