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Gegenstand dieses Bescheides:
Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
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Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich
zugelassen/genehmigt.
Dieser Bescheid umfasst elf Seiten und sechs Anlagen.
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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit  diesem  Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fir die Durchfilhrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, Kopien dieses Bescheides zur
Verfugung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungs-
gegenstandes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw.
Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behtrden ebenfalls
Kopien zur Verfliigung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Vero6ffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kdénnen nachtraglich erganzt
und geadndert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverzuglich offenzulegen.

Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fiir die Bauart.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Regelungsgegenstand

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung erstreckt sich auf die Wandkonsolen
"WDK Phoenix V" bestehend aus einem glasfaserverstarktem Kunststoffschwert (GFK-
Schwert) und dem zugehdrigem Aluminium-Konsolfuf3.

Die Verbindung der GFK-Schwerter mit dem zugehorigen Aluminium-Konsolful3 erfolgt
werkseitig mit Hilfe von zwei Blindnieten.

Die GFK-Schwerter mit einer Lange (Vorlage) von 160 mm, 200 mm und 240 mm sind im
Pressverfahren hergestellte Bauteile und haben eine Dicke von 4 mm. Bei den
Wandkonsolen als Gleitpunkteausfihrung betragt die Hohe (h) der GFK-Schwerter
h=70 mm; bei der Festpunktausfihrung h=100 mm.

Die Wandkonsolen " WDK Phoenix V " sind normalentflammbar.

Die allgemeine Bauartgenehmigung erstreckt auf die Wandkonsolen "WDK Phoenix V" und
deren Verbindung mit vertikalen Aluminium-Tragprofilen mit Hilfe von Blindnieten.
Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Die Wandkonsolen "WDK Phoenix V" dirfen bei vorgehéangten hinterlifteten Auf3enwand-
bekleidungen nach DIN 18516-1" verwendet werden.

Die Verbindung der Wandkonsolen "WDK Phoenix V"' mit dem vertikalen Aluminium-
Tragprofil erfolgt mit Hilfe von zwei Blindnieten.

Fur die Verankerung der Wandkonsolen "WDK Phoenix V" am tragenden Untergrund sind
Verankerungsmittel (mit einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung oder einer ETA) zu
verwenden.

Der Standsicherheitsnachweis fir die Bekleidungselemente (Fassadenplatten), die Unter-
konstruktionsprofile und die Verankerungsmittel ist nicht Gegenstand dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung/allgemeinen Bauartgenehmigung.

Bestimmungen fir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Wandkonsolen "WDK Phoenix V"
Allgemeines

Die Wandkonsolen missen aus den Produkten nach Abschnitt 2.1.10.2 bis
Abschnitt 2.1.10.3 bestehen und entsprechend Anlagen 4.1 bis 4.3 zusammengefugt sein.

DIN 18516-1:2010-06 AuRenwandbekleidungen, hinterliftet - Teil 1: Anforderungen, Prifgrundséatze

1.10.9-557/1
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Die Wandkonsolen werden nach Art der Ausfiihrung wie folgt unterschieden:

Abmessungen / Anzahl der Nieten und
Verankerungsmittel
Bezeichnung Ausfuhrung | Lange/ | Hohein | Anzahl Anzahl der
Vorlage in mm der Niete | Verankerungs-

mm elemente
160

WDK Phoenix V FP Festpunkt 200 100 2 2
240
160

WDK Phoenix V GP | Gleitpunkt 200 70 2 1
240

GFK-Platten

Die GFK-Platten (GFK-Schwert) "CTGE 40/Wagner® nach Anlage 4.1 missen aus
glasfaserverstarktem Kunststoff sein. Sie muissen die Abmessungen nach Anlage 4.1
Tabelle 1 einhalten und sind in der Herstellung in Plattenlangsrichtung zu kennzeichnen. Sie
mussen folgende Materialkennwerte aufweisen:

- Glasgehalt: 261 Gew.-%

- Dicke: 4+0,1 mm

- Biegefestigkeit (langs): =577 MPa

- Glasflachengewicht der GFK-Platten: 5,4+0,2 kg/m?2

- Lagenaufbau: 27 Gewebelagen und Ausrichtung

- Zug-E-Modul GFK (langs): = 26000 MPa

- Zudfestigkeit GFK (langs): = 440 MPa

Es kommen sechs unterschiedliche GFK-Platten zum Einsatz:

GFK-Platten Anlage
CTGE 40/Wagner H=100 V=160
CTGE 40/Wagner H=100 V=200
CTGE 40/Wagner H=100 V=240
CTGE 40/Wagner H= 70 V=160
CTGE 40/Wagner H= 70 V=200
CTGE 40/Wagner H= 70 V=240

4.1/ Tab. 1

Die GFK-Platten missen die Anforderungen an die Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-17,
Abschnitt 6.2, erfillen.

Die GFK-Platten missen den besonderen Bestimmungen und den Anlagen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie den beim Deutschen Institut fur Bautechnik
hinterlegten Angaben entsprechen.

DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen - Teil 1: Baustoffe; Begriffe,
Anforderungen und Prifungen

1.10.9-557/1
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2.1.1.3 Aluminium-Konsolfuf3

Die Aluminium-KonsolfiiRe missen aus der Aluminiumlegierung EN AW 6063 T 66 nach
DIN EN 755-2 bestehen und den Angaben der Anlage 4.1 entsprechen. Es kommen zwei
unterschiedliche Aluminium-KonsolfiiRe zum Einsatz:

Aluminium-Konsolfuf3 Anlage
Konsolfull WDK-V H=70 mm
KonsolfuR WDK-V H=100 mm

4.1

2.1.1.4 Verbindungsmittel

Als Verbindungsmittel zwischen den GFK-Platten und dem Aluminium-Konsolful3 sowie den
GFK-Platten und den Tragprofilen (Phoenix L- oder T) muss der Blindniete aus
nichtrostendem Stahl "SSO-D48xL" nach Anlage 9 der ETA-13/0255 (Fa. SFS intec AG)
verwendet werden.

Die Langen der Nieten sind in Abhéngigkeit der Ausfuhrung zu wéahlen; bei der Festpunkt-

Ausfuhrung ist Lange L=16 mm und fir die Gleitpunkt-Ausfuhrung die Lange L=20 mm
einzusetzen.

2.2 Herstellung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung

Die Wandkonsolen sind werkseitig herzustellen. Der Konsolful3 ist in Anhangigkeit der
Konsolenausfiihrung (Fest- oder als Gleitpunkt) entsprechend den Anlagen 4.2 und 4.3 mit
den GFK-Platten werkseitig zusammenzubauen.

2.2.2 Kennzeichnung

Die Wandhalter "WDK Phoenix V" muissen vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lander gekennzeichnet werden. Alternativ darf das U-Zeichen auf der Verpackung oder
auf dem Lieferschein angebracht werden.

Zusatzlich sind folgende Angaben anzubringen:
o "WDK Phoenix V" — Typ (FP oder GP)
e Abmessungen: Hohe und Lange (Vorlage)
o Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1
e Kennzeichnung der Plattenlangsrichtung der eingesetzten GFK-Platten
Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
Ubereinstimmungsnachweis erflillt sind.
2.3 Ubereinstimmungsbestatigung
2.3.1 Allgemeines

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Wandkonsolen "WDK Phoenix V"' nach
Abschnitt 2.1.1 mit den Bestimmungen der von dem Bescheid erfassten allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung muss far jedes Herstellwerk mit einer
Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfir anerkannten
Zertifizierungsstelle sowie einer regelméafRigen Fremdiberwachung einschlie3lich einer
Erstpriifung durch eine anerkannte Uberwachungsstelle nach MaRgabe der folgenden
Bestimmungen erfolgen:

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Wandkonsolen
"WDK Phoenix V" eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

Z720434.18 1.10.9-557/1
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Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung des Bauprodukts
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Dem Deutschen Institut fr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens die Prifungen nach
Anlage 5.4 durchzufuhren.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung
- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flunf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Malnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist — soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich — die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk der Wandkonsolen "WDK Phoenix V" ist die werkseigene
Produktionskontrolle regelméfRig, mindestens jedoch zweimal jahrlich durch eine
Fremdiberwachung zu Uberprifen.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Wandkonsolen durchzuftihren.
Es sind jeweils die Priifungen nach Anlage 5.4 durchzufihren. Es kénnen auch Proben flr
Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und Priifungen obliegen
jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiiberwachung sind mindestens funf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten
Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzulegen.

1.10.9-557/1
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Bestimmungen fir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

Planung

Der Einbau der Wandkonsolen "WDK Phoenix V" ist ingenieurmafig zu planen. Eine
horizontale Belastung der Wandkonsolen in der Fassadenebene muss ausgeschlossen sein.

Bei der Fassadenplanung ist zu berlcksichtigen, dass die vertikalen Verformungen der
Wandkonsolen unter standiger Eigenlast bis zu 3 mm betragen kdnnen. Anschlussfugen an
angrenzende Bauteile sind entsprechend zu planen. Die maximale Lange der
Unterkonstruktionsprofile "Phoenix L- oder T" ist auf 4000 mm zu begrenzen (vgl.
Anlage 3.1).

Die AuRenwandbekleidung und die Unterkonstruktion sind technisch zwangungsfrei auszu-
fuhren (durch Fest- und Gleitpunkte ist die technisch zwangungsfreie Dehnung der
Aluminium-Profile infolge Temperaturanderungen sicherzustellen). Sie sind objektbezogen
nachzuweisen.

Die Verankerungsmittel (Verankerung zur Befestigung der Wandkonsolen am tragenden

ebenflachigen Untergrund (Wand)) sind objektbezogen nachzuweisen.

Die Wandkonsolen werden wie folgt bezeichnet:

- "WDK Phoenix V FP" (Festpunkt) (siehe Anlage 3.3):
Verbindung der GFK-Platte mit dem vertikalen Aluminium-Profil "Phoenix L- oder T" mit
zwei Blindnieten; Verankerung des KonsolfuBes mit zwei Verankerungsmittel;
Ausfilhrung nur in Kombination mit einem "WDK Phoenix V GP"(Gleitpunkt) mit
vertikalem Achsabstand von < 1235 mm (vgl. Anlage 2.1)

- "WDK Phoenix V GP" (Gleitpunkt) (siehe Anlage 3.2):
Verbindung der GFK-Platte mit dem vertikalen Aluminium-Profil "Phoenix L- oder T" mit
zwei Blindnieten; Verankerung des KonsolfulRes mit einem Verankerungsmittel;

Ausfuhrung Uber Langlocher im Konsolful3 mit Unterlegscheibe, werkseitig gleitend
vernietet (vgl. Anlage 4.1)

Verankerungsmittel

Die Verankerungsmittel zur Befestigung der Wandkonsolen am tragenden Untergrund
(Wand) missen Uber eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung oder eine Européische
Technische Zulassung/Bewertung verfiigen. Hierbei sind folgende Randbedingungen
einzuhalten:

- Durchmesser @10 mm,

- Festigkeitsklasse = 8.8 oder Festigkeitsklasse 80 (nichtrostender Stahl)

- Unterlegscheiben mit Durchmesser @25 mm und Dicke von 2,0 mm

- Hinsichtlich des Korrosionsschutzes ist DIN 18516-1, Abschnitt 7.1.3 zu beachten.
Unterkonstruktionsprofile

Die Unterkonstruktionsprofile "Phoenix L- oder T" missen mit der CE-Kennzeichnung nach
DIN EN 15088 gekennzeichnet sein und aus der Aluminiumlegierung EN AW 6063 T 66
nach DIN EN 755-2 bestehen. Es diurfen auch andere Aluminiumlegierungen nach
DIN EN 755-2 verwendet werden, wenn die nachfolgenden Materialkennwerte eingehalten
werden:

- Zugdfestigkeit Ry, =2 245 N/mm?2
- Streckgrenze Rpg 2 2 200 N/mm?

Die Unterkonstruktionsprofile "Phoenix L- oder T" missen die Abmessungen nach
Anlage 4.4 einhalten.

1.10.9-557/1
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3.2 Bemessung
3.2.1 Tragfahigkeit und Gebrauchstauglichkeit
3.2.1.1 Nachweisfiihrung
Die Verankerung der Wandkonsolen und die Befestigung der Unterkonstruktionsprofile muss
entsprechend Anlage 2 und 3 durchgefuihrt werden. Die Bestimmungen fir die Ausflihrung
(siehe Abschnitt 3.3) mussen bericksichtigt werden.
Die Wandkonsole darf unter den in Abschnitt 1 genannten Bedingungen eingesetzt werden.
Sofern in den folgenden Abschnitten nichts anderes bestimmt ist, sind alle erforderlichen
statischen Nachweise auf der Grundlage der bauaufsichtlich eingefuhrten Technischen
Baubestimmungen® zu fithren.
In jedem Anwendungsfall ist der Standsicherheitsnachweis fir den Grenzzustand der
Tragfahigkeit (GZT) und fur den Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit (GZG) zu fluhren,
es ist
E E
—94<10  und —4<10  mit
Ry o
Eys: Bemessungswert der Einwirkung
Rq4: Bemessungswert des Bauteilwiderstandes fur den Nachweis GZT
Cq: Bemessungswert des Bauteilwiderstandes fiir den Nachweis GZG
einzuhalten.
Die Nachweisfuhrung fur die Wandkonsole erfolgt auf der Ebene der einwirkenden
SchnittgréfRen aus Windbelastung und Eigengewicht im Bereich der Vernietung zwischen
GFK-Platte und Unterkonstruktionsprofil (siehe Anlage 1 und 2).
Fur alle SchnittgréBen einer Bemessungssituation sind die Ausnutzungsgrade n; zu
ermitteln. Es kdnnen die folgenden wirkenden Krafte aufgenommen werden:
Grenzzustand der Tragfahigkeit
Ney = Fx,E,d Ne, = Fz,E,d
Fx = Fz =
* I:x,R,d ‘ Fz,R,d
Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit
Mgy, = Fx,E,d Ne, = Fz,E,d
Fx = Fz =
* I:x,C,d ‘ Fz,C,d
Die Ausnutzungsgrade n; sind linear zu tberlagern. Es ist
NFx + Nrz s 1,0
zu erfullen.
3.2.1.2 Bemessungswerte der Einwirkungen Fgq4
Die charakteristischen Werte der Einwirkungen Fgy, die Teilsicherheitsbeiwerte ye und die
Beiwerte y sind den bauaufsichtlich eingefiihrten Technischen Baubestimmungen zu ent-
nehmen.
Der Bemessungswert der Einwirkung Fg 4 ergibt sich aus den charakteristischen Werten der
Einwirkungen Fg i unter Berlicksichtigung der Teilsicherheitsbeiwerte yg, der Beiwerte y und
der Einflussfaktoren der Einwirkungsdauer A;.
3 Siehe: www.dibt.de unter der Rubrik >Geschéftsfelder< und dort unter >Bauregellisten/Technische
Baubestimmungen<
720434.18 1.10.9-557/1
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Die Einflussfaktoren A;, bezogen auf
- das Bruchverhalten (GZT) A{ und

- das Verformungsverhaltenden (GZG) Af,

sind der folgenden Tabelle unter Berticksichtigung der Einwirkungsdauer zu entnehmen.
Tabelle 1: Einflussfaktoren der Einwirkungsdauer

Dauer der Lasteinwirkung Al AE
sehr kurz 1,00
standig 1,80 1,20

Die Einwirkungsdauer der Lasten ist wie folgt anzusetzen:

— Eigenlast (Fassadenbekleidung, Unterkonstruktionsprofile): standig

— Windlasten: sehr kurz

Die Einwirkungen Fg k sind durch Multiplikation mit den Einflussfaktoren A; zu erhéhen.
Bemessungswert des Bauteilwiderstandes fir den GZT und fur den GZG

Der Bemessungswert des Bauteilwiderstandes fiir den GZT, Rq4 und fur den GZG, Cy4 ergibt
sich aus dem charakteristischen Wert des Bauteilwiderstandes Ry (GZT) bzw. Cy (GZG)
unter Berlcksichtigung des Materialsicherheitsbeiwertes yy und des Einflussfaktors fir
Medieneinfluss A,, fir Umgebungstemperatur Az sowie flr Zugschwellverhalten A4 wie folgt:

- GZT: Ry = Ry

Tm- Az -Agz-Ay
- GZG: Cq= Ci

Ym Az Az Ay

Darstellung der SchnittgréRen an der GFK-Platte (Schwert) der Wandkonsolen

Fa

Tragprofil
Konsolenful®

aus Alu
GFK-Platte (Schwert)

F‘X/\\y‘

\

\

1.10.9-557/1
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Tabelle 2: Materialsicherheitsbeiwerte und Einflussfaktoren

GZT GZG
Bruchverhalten Verformungs-
verhalten
Materialsicherheitsbeiwert yy 1,30 1,12
Einflussfaktor fir Medieneinfluss A, 1,10
Einflussfaktor fir Temperatureinfluss A; 1,10
Einflussfaktor fur zyklische Belastung A4 1,03

Tabelle 3: WDK Phoenix V, Charakteristische Bauteilwiderstande R, fur den GZT

WDK Phoenix V - Fyrk F.rx
V/H [KN] [kN]
(V=Vorlage; H=Hohe;
FP=Festpunkt; Zugkraft Druckkraft Querkraft
FP=Gleitpunkt))
GP - V=160 H=70 13,20 4,90 -
FP - V=160 H=100 14,30 6,65 6,01
GP - V=200 H=70 13,20 3,99 -
FP - V=200 H=100 14,30 5,60 4,92
GP - V=240 H=70 13,20 3,32 -
FP - V=240 H=100 14,30 4,72 4,44

Tabelle 4: WDK Phoenix V, Charakteristische Bauteilwiderstande Cy fur den GZG

WDK Phoenix V - Fyrk F.rx
V/H [kN] [kN]
(V=Vorlage; H=Hohe;
FP=Festpunkt; Zugkraft Druckkraft Querkraft
FP=Gleitpunkt))
GP - V=160 H=70 2,92 2,33 -
FP - V=160 H=100 3,57 2,82 1,77
GP - V=200 H=70 2,92 1,94 -
FP - V=200 H=100 3,57 2,23 1,16
GP - V=240 H=70 2,92 1,68 -
FP - V=240 H=100 3,57 1,90 0,96
3.2.2 Brandschutz

Die Wandkonsolen sind normalentflammbar.
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3.3 Ausfihrung
3.3.1 Anforderungen an den Antragsteller und die ausfuhrende Firma

3.3.2

3.3.3

- Antragsteller

Der Antragsteller ist verpflichtet, die besonderen Bestimmungen dieses Bescheides und
alle fur eine einwandfreie Ausfiihrung der erforderlichen weiteren Einzelheiten den mit
Entwurf und Montage der Wandkonsole und des Anbauteils betrauten Personen zur
Verflgung zu stellen.

- Ausfiihrende Firma (Unternehmer)

Das Fachpersonal der ausfiilhrenden Firma hat sich tber die besonderen Bestimmungen
dieses Bescheides sowie uUber alle fur eine einwandfreie Montage Wandkonsole
erforderlichen Einzelheiten beim Antragsteller zu informieren.

Die ausfiinrende Firma hat gemaR Anlage 6 die Ubereinstimmung der Bauart mit der
allgemeinen bauaufsichtlichen Bauartgenehmigung zu bestétigen. Diese Bestéatigung ist
dem Bauherrn zu tberreichen.

Eingangskontrolle

Fur die Wandkonsole nach Abschnitt 2.1.1 ist auf der Baustelle eine Eingangskontrolle der

Kennzeichnung gemaf Abschnitt 2.2.3 durchzufihren.

Montage der Wandkonsole

Bei Transport oder Montage beschadigte Wandkonsolen dirfen nicht eingebaut werden. Die

Querschnittsabmessungen der Wandkonsolen dirfen nicht veréandert werden. Die Montage
darf nur bei Temperaturen = +5°C erfolgen.

Die Wandkonsolen durfen nur auf ebenen AulRenwanden befestigt werden. Die Verankerung
muss den der Festpunktausfiihrung mit zwei Verankerungselementen nach Abschnitt 3.1
und bei der Gleitpunktausfihrung mit einem Verankerungselement nach Abschnitt 3.1
erfolgen. Die Verankerungselemente sind rechtwinklig zur Gebaudeoberflache einzubringen.

Die Wandkonsolen in Verbindung mit den Verbindungsmitteln, den Verankerungsmitteln und
den Unterkonstruktionsprofilen nach Abschnitt 2.1 durfen nur in dem im Abschnitt 1
beschriebenen Anwendungsbereich sowie unter Beachtung der Planungsvorgaben (siehe
Abschnitt 3.1) verwendet werden. Die Bestimmungen nach DIN 18516-1 sind zu beachten.

Die maximale Lange der vertikalen Tragprofile darf 4 m betragen.
Bestimmungen far Nutzung, Unterhalt und Wartung

Die Wandkonsolen diirfen nicht mit Stoffen und Materialien in Beriihrung kommen, die eine
Schadigung bewirken. Dies ist im Einzelfall zu beurteilen.

Der Bauherr ist vom Hersteller auf diese Bestimmungen ausdricklich hinzuweisen.

Renée Kamanzi-Fechner Beglaubigt
Referatsleiterin

Z720434.18
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1 Verankerung
2 WDK Phoenix FP-Konsole
3 WDK Phoenix GP-Konsole

4 Pheonix T-Profil
Werkstoff: EN-AW 6060 - T66

5 Pheonix L-Profil
Werkstoff: EN-AW 6060 - T66

6 Blindnieten 4.8x16 mm
Werkstoff: Ad
SSO-D-48 | ETA 13/0255

7 Fassadenbekleidung

Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
Unterkonstruktionsprofilen bei hinterliifteten AuZenwandbekleidungen

Isometrische Darstellung der Bauart

Anlage 1

Z747206.18
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~ T —min. Eigstecktiefe 20
a Vorlage

[ - Ty
I - (g
DA = _® JI® e %
/ v
[ W - . E %
I - o o
- N - E
. .
! — <
1 Tragwerk |
2 Verankerun [ X : i ]
3 Warmedammung P E m — I ]
4 WDK Phoenix FP-Konsole OO  —® e
5 WDK Phoenix GP-Konsole OCHKOAOK '
6 Pheonix L-oder T-Profil [ o X X AL _
Werkstoff: EN-AW 6060 - T66 ST A —

7 Blindnieten 4.8x16 mm
Werkstoff: Ad
550-D-48 | ETA 13/0255

Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
Unterkonstruktionsprofilen bei hinterliifteten AuZenwandbekleidungen

. Anlage 2.1
Montage der Verankerung Fest- und Gleitpunkte - Verankerung g
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Ablauf Phoenix FP

1. GFK Platte in Aluminium Halter stecken.
2. An drei Punkten ohne U-Scheiben fest vemieten.

Material fir einen Phoenix Festpunkt

1 Nieten 4.8 x 16 mm 2 Stk
Werkstoff: A4
SSO-D-48 | ETA 1310255

—> Nieten Werkseitig gesetzt

2 Konsolenwandprofil 1 Stk
mit 3 Locher d=5 mm fur
Festpunktvernietung
Werkstoff. EN-AW 6060 - T66

3 GFKPlatte Typ Wagner 1 Stk
Mit Locher fir Vemietung mit
Konsolenwandprofil

4  Nieten 4.8x16 mm 2 Stk
Werkstoff: A4
SSO-D-48 | ETA 13/0255

10 Phoenix L- oder T -Profil
Werkstoff: EN-AW 6060 - T66

11 Kennzeichnung der maximalen
Justierbarkeit der Phoenix-Profile

Ablauf Phoenix GP

1. GFK Plalle in Aluminium Haller slecken.
2. An zwei Punkten mit U-Scheiben
gleitend vemieten.

b e

CA

coe¥

£

Material flir einen Phoenix Gleitpunkt

5 Nieten 4.8 x 20 mm 2 Stk
Werkstoff: A4
SSO-D-48 | ETA 13/0255

-> Nieten Werkseitig gesetzt

6 U-Scheiben 4.9 x 20 mm 2 Stk
Werkstoff: A4

Konsolenwandprofil 1 Stk
mit 2 Schlitziocher 5x15 mm
fir Gleitpunkivernietung
Werkstoff: EN-AW 6060 - T68

8 GFKPlatte Typ Wagner 1 SIK

R R R A A E R EE R T o a2 e
‘ X

~

- e S - - -

T e
g o e B

Mit Locher fiir Vernietung mit 5
Konsolenwandprofil |
9  Nieten 4.8x16 mm 2 Stk i

Werkstoff: Ad 27
SS0O-D-48 | ETA 13/0255 v

10 Phoenix L- oder T -Profil
Werkstoff: EN-AW 6060 - T66

11 Kennzeichnung der maximalen
Justierbarkeit der Phoenix-Profile

Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
Unterkonstruktionsprofilen bei hinterliifteten AuBenwandbekleidungen

Montage des Tragprofils / Verbindung Wandkonsole-Tragprofil Anlage 2.2

Z47207.18 1.10.9-557/1
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| i
|

max. Profillange 4000mm

+/- 2.4 mm/m

1 Tragwerk | @

2 Verankerung

3 Warmedammung

4 'WODK Phoenix FP-Konsole

5 WDK Phoenix GP-Konsole

}
i ———
I

6 Pheonix L-oder T-Profil
Werkstoff: EN-AW 6060 - T66

7 Blindnieten 4.8x16 mm
Werkstoff: A4
SSO-D-48 | ETA 13/0255

Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
Unterkonstruktionsprofilen bei hinterliifteten AuZenwandbekleidungen

. . Anlage 3.1
max. Langendnderungen des vertikalen Tragprofils g
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WDK Phoenix GP

Mullposition Ausgangslage Monlage
0 =
i Il P @ ‘_1__@‘“‘--,. -
e = () g ra)
W e
! P ® i
—
@
GHE*F 10
Dilatation
— +
wp ®) @
e B
@ C]
@ ®
S|
a© s
1 Verankerung u—,*
2 WDK Phoenix GP-Konzola
Hihe: 70 mm
3 Pheonix L-oder T-Prafil
Werkstofl: EN-AW 6060 - TES
4 Blindnieten 4.8x16 mm
Werkstoff: Ad
S530-D-48 | ETA 1370255
Mafe in mm.
Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
Unterkonstruktionsprofilen bei hinterliifteten AuZenwandbekleidungen
Anlage 3.2

Ausgangslage Montage Gleitpunkte (GP)

Z747209.18 1.10.9-557/1
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WDK Phoenix FP

Position Ausgangslage Montage

5 Pheonix T-Profil
Werkstoff: EN-AW 6060 - T66

6 Blindnieten 4 8x16 mm
Werkstoff: Ad4
SSO-D-48 | ETA 1310255

@
- w0
b = @,
R
P o \\/—
‘8_ ’.\g/) ~ ',*\6)
f/’
1] w @'
- J
/
o
(\4\'
—G/\
10
10
(\1( )
% Ts) '
) T
8 SHIENG,
s v~
3 I
i & o —T¢
1 Verankerung /
/
2 WDK Phoenix FP-Kensole .’g‘.
Hohe: 100 mm =N
3 WDK Phoenix FP-Konsole
Hohe: 140 mm =
4 Pheonix L-Profil 10
Werkstoff: EN-AW 6060 - T66 10

Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
Unterkonstruktionsprofilen bei hinterliifteten AuZenwandbekleidungen

Ausgangslage Montage Festpunkte (FP)

Anlage 3.3

Z747209.18

1.10.9-557/1



elektronische kopie der abz des dibt: z-10.9-557

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

. fir
Nr. Z-10.9-557 vom 26. Juli 2018 Bautechnik

20, 30 | V |
[ ]
Ny D @
'] -
3 T Plattenléingsrichturlg\ Kennlinie
' GFK minimale Einstecktiefe
i ol
ol - - ©)
[l
20
._‘|H | L —
—3] ] L)
g || Xt
Fix vernietet
35
WDK Phoenix V GP-Konsole H = 70 mm
20, 30 I \4 |
I \
m 111 s .
D o T __—_gllz’lattenlaggzrlchtun Kennlinie
R ' minimale Einstecktiefe
B il | |
25 20|
_ﬂ 1 I— o
| I ‘I Lt
3 [ %
Geitend vernietet
| 35 |
Abmessungen GFK
. . | Vorlage: Hohe: Lange: Dicke:
Bezelchnung. (V) (H) (L (D) (min.) | (max.)

WDK Phoenix V GP-Konsole | 160mm 70mm 154mm | 4.0mm | 3.8mm | 4.4mm
WDK Phoenix V FP-Konsole | 160mm | 100mm | 154mm |[4.0mm | 3.8mm | 4.4mm

WDK Phoenix V GP-Konsole | 200mm 70mm 194mm | 4.0mm | 3.8mm | 4.4mm
WDK Phoenix V FP-Konsole | 200mm | 100mm | 194mm [4.0mm | 3.8mm | 4.4mm
WDK Phoenix V GP-Konsole | 240mm 70mm 234mm [4.0mm | 3.8mm | 4.4mm

WDK Phoenix V FP-Konsole | 240mm | 100mm | 234mm |[4.0mm | 3.8mm | 4.4mm

Nieten werde werkseitig gesetzt

Toleranzen gemdiss EN 7559 / EN 12020-2

,, Alle Masse in mm,,

Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
Unterkonstruktionsprofilen bei hinterliifteten AuZenwandbekleidungen

. Anlage 4.1
Abmessungen Wandkonsolen (Konsolenwandprofil und GFK-Platte) g
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i -Lﬂ I oy B ™
| N\ - \‘y‘_i N 1
- |
[
3 09 o5 1) O

Toleranzen gemdss EN 7559 / EN 12020-2

Ablauf Phoenix GP H =70 mm

1. GFK Platte in Aluminium Halter stecken.
2. An zwei Punkten mit U-Scheiben
gleitend verniefen,

Material fir einen Phoenix Gleitpunkt

1  Konsolenwandprofil 1 Stk
mit 2 Schiitziocher 5x15 mm
fiir Gleitpunkivernietung
Werkstoff: EN-AW 6060 - TEE

2  GFK Platte Typ Wagner 1 Stk
Mit Lacher fir Vemietung mit
Konsolenwandprofil

3 Kennzeichnung der maximalen
Justierbarkeit der Phoenix-Profile

4  Migten 4.8 x 20 mm 2 Stk
Werkstoff: Ad

5 U-Scheiben 4.9 x 20 mm 2 Stk
Werkstoff: Ad

Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
Unterkonstruktionsprofilen bei hinterliifteten AuRenwandbekleidungen

Werkseitiger Zusammenbau der Gleitpunkte (GP)

Anlage 4.2

Z747216.18
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12

20 30_,20

100

e

15

70

15

Maf3e in mm.

Toleranzen geméss EN 755-9 / EN 12020-2

15

70

o

! E‘Izlf"jj

120

60

]

15
2

5

i

Ry
- (v

Ablauf Pheoenix FP H =100 mm

1. GFK Platte in Aluminium Halter stecken.

2. An zwei Punkten ohne U-Scheiben fest vemieten.

Material fir einen Phoenix Festpunkt

1 Konsolenwandprofil 1 Stk
mit 2 Lacher d=5 mm

fiir Festpunkivernietung
Werkstoff: EN-AW 6080 - T66

GFK Platte Typ Wagner 1 Stk
Mit Locher fur Vernietung mit
Konsolenwandprofil

Kennzeichnung der maximalen
Justierharkeit der Phoeniz-Profile

Mieten 4.8 x 16 mm 2 Stk
Werkstoff: Ad

o
o

i

Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
Unterkonstruktionsprofilen bei hinterliifteten AuZenwandbekleidungen

Werkseitiger Zusammenbau der Festpunkte (FP)

Anlage 4.3

Z747216.18
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Deutsches
Institut

Bautechnik

Phoenix T-Profil 120/45/2.0 mm

45

Phoenix L-Profil 45/45/2.0 mm

Mafe in mm.

120
Riffelung 32 .6 Riffelung 32
E: [ 1 — N;
o
&

}3.9
45
]
| \
- — o ﬂ
o
(B}
=t
L]
Lot
xr | r
|
2.35.2.35
3.9

Toleranzen gemass EN 755-9 / EN 12020-2

Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
Unterkonstruktionsprofilen bei hinterliifteten AuZenwandbekleidungen

Tragprofile Phoenix L und T Ausfihrung

Anlage 4.4
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Zugversuch an der kompletten Konsole

I:Zug

: Spannklemmen
Prifmaschine

Nieten Ad-Stahl
I. WL / minimale Einstecktiefe GFK-Schwert

i
J
4

£

L-Befestigungsprofil
10 , 10

.
' dswhlklmz
| .

N -
Schraube M10, 1 X mittig

Priufbedingungen

Probekorper: GFK-Schwert mit AL-Befestigungsprofil
Prifklima: Normalklima 23/50, Klasse 2 nach DIN EN ISO 291
Anforderungen
Zugkraft: 2 13 kN (Konsolentyp: L = 240, h = 70)
2 14 kN (Konsolentyp: L = 240, h = 100)

Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
Unterkonstruktionsprofilen bei hinterliifteten AuZenwandbekleidungen

Anlage 5.1
Zugversuch g
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Zeitstand-Biegeversuch zur Bestimmung der
Kriechverformung f1 nach einer Stunde und der Kriechneigung kn

Biegeprufkraft F
t R
N/
A (.\\
| R,
la

Priufbedingungen
zu enthehmen.

Prafklima:
Probekorperlange:
Probekdrperbreite:
Probekoérperhdhe:
Stltzweite la:

R4 (Druckbalken):
R2 (Auflager):
Biegelast

Anforderungen

max. f1 = 2,14 mm

Belastung

Die Probekorper 80 mm x 25 mm x 4 mm sind den GFK-Schwertern in Langsrichtung

Kriechverformung f1 - Durchbiegung nach 1 h Belastung:

Kriechneigung kn - Durchbiegung nach 24 h Belastung / Durchbiegung nach 1 h

kn = fz4 / f1: max. kn = 1,02

Normalklima 23/50, Klasse 2 nach DIN EN ISO 291
80 mm

25 mm

4 mm (= Dicke GFK-Schwert)

64 mm

5 mm, die Biegeprufkraft F ist mittig anzuordnen

5 mm

360 MPa

Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
Unterkonstruktionsprofilen bei hinterliifteten AuZenwandbekleidungen

Zeitstandsbiegeversuch

Anlage 5.2

Z747223.18
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Institut

fur
Bautechnik

DIBt

Priufbedingungen
zZu entnehmen.

Prufklima:
Probekorperlange:
Probekdorperbreite:
Probekorperhohe:
Stltzweite la:

R+ (Druckbalken):
R2 (Auflager):

Anforderungen
Biege-E-Modul:
Biegefestigkeit:

Dreipunkt-Biegeversuch an Probekorpern

Biegeprufkraft F
bRy
N/

Die Probekorper 80 mm x 25 mm x 4 mm sind den GFK-Schwertern in Langsrichtung

Normalklima 23/50, Klasse 2 nach DIN EN ISO 291
80 mm

25 mm

Dicke GFK-Schwerts

64 mm

5 mm, die Biegeprufkraft F ist mittig anzuordnen

5 mm

> 25700 MPa
> 577 MPa

Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
Unterkonstruktionsprofilen bei hinterliifteten AuZenwandbekleidungen

Dreipunktbiegeversuch

Anlage 5.3

Z747223.18
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e Werkseigene Produktionskontrolle

- Eingangskontrolle fiir die GFK-Platten

Es durfen nur GFK-Platten der Fa. Carbotec GmbH&Co. KG mit der Bezeichnung CTGE40-27/Wagner
verwendet werden. Hierzu ist fir jede gelieferte Charge zu Bescheinigungen das die Ausgangsmaterialien
und der Aufbau der GFK-Platten mit dem hinterlegten Angaben beim DIBt (ibereinstimmen.

- Prifungen an den GFK-Platten
Folgende Prifungen sind durchzufuhren:

Eigenschaft Anforderung Anzahl der | Haufigkeit
Proben
Bauteilgeometrie, Oberflache | siehe Anlage 4.1 bis 4.3 Kontinuierlich wahrend der
Produktion
Kriechneigung Kriechneigung kn gemafd | 3 Bauteile 1 x je Start einer neuen
Anlage 5.2 Produktion und mindestens

an jeder hundertsten
Wandkonsole

Biegefestigkeit Biegefestigkeit geman 3 Bauteile |1 X je Start einer neuen
Anlage 5.3 Produktion und mindestens
an jeder hundertsten
Wandkonsole

Biege E-Modul Biege E-Modul gemaR 3 Bauteile |1 x je Start einer neuen
Anlage 5.3 Produktion und mindestens
an jeder hundertsten
Wandkonsole

- Prifungen am fertigen Produkt
Folgende Priufungen sind durchzufihren:

Eigenschaft Anforderung Anzahl der | Haufigkeit
Proben
Bauteilgeometrie, Oberflache, |siehe Anlage 4.1 bis 4.3 Kontinuierlich wahrend der
Ausrichtung der GFK-Platten Produktion
Zugprufung am Bauteil Zugkraft geman 3 Bauteile 1 x je Start einer neuen
Anlage 5.1 Produktion und mindestens
an jeder hundertsten
Wandkonsole

e Fremdiberwachung

2x jahrlich o.g. Prifungen und Prifungen am GFK (Materialkennwerte entsprechend Abschnitt 2.1.1.1)

Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
Unterkonstruktionsprofilen bei hinterliifteten AuZenwandbekleidungen

. . Anlage 5.4
Werkseigene Produktionskontrolle + Fremduberwachung g
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elektronische kopie der abz des dibt: z-10.9-557

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

. fir
Nr. Z-10.9-557 vom 26. Juli 2018 Bautechnik

Diese Bestatigung ist nach Montage der Konsolen auf der Baustelle vom Fachhandwerker der ausfiihrenden
Firma auszufillen und dem Auftraggeber (Bauherrn) zu tibergeben.

Postanschrift des Gebaudes:
StralRe/Hausnummer: PLZ/Ort:

Beschreibung der verarbeiteten Bauprodukte nach allgemeiner bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-10.9-557

Eingesetzte Wandkonsolen WDK Phoenix V mit U-Kennzeichnung": Bezeichnungsschliissel ist zu erganzen

O Festpunkt* V= ........ mm
O Gleitpunkt V= ... mm

* Ausfiihrung nur in Kombination mit einem "WDK Phoenix V GP"(Gleitpunkt) mit vertikalem Achsabstand von
<1235 mm zum Festpunkt

eingesetzte Unterkonstruktion und Verbindungsmittel:
O Phoenix L Profil (£ 4000 mm)

O Phoenix T Profil (£ 4000 mm)

O Verbindungsmittel gem. 2.1.1.3

eingesetzte Verankerungsmittel :

O Festpunkte — mit 2 Verankerungsmittel

O Gleitpunkte — mit 1 Verankerungsmittel

Brandverhalten

Die Wandkonsolen werden verwendet bei Au3enwandbekleidungen an die nach den Brandschutzvorschriften
des Landes die Anforderung "Normalentflammbar" gestellt wird.

Postanschrift der ausfithrenden Firma:

Firma: Stral3e:

PLZ/Ort: Staat:

Wir erklaren hiermit, dass wir die oben beschriebenen Konsolen gemal’ den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung / allgemeinen Bauartgenehmigung und den Verarbeitungshinweisen des Herstellers
eingebaut haben.

Datum/Unterschrift des FaChNanOWerKerS: . .....nee e e e

Konsolen "Phoenix WDK" (aus GFK und Aluminium) zur Befestigung von
Unterkonstruktionsprofilen bei hinterliifteten AuZenwandbekleidungen

. Anl 6
Bestatigung fir den Bauherren nmage

723175.18 1.10.9-557/1




