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Geschweilite Bauteile aus Baustahl und deren Ermudungsfestigkeitskennwerte

Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen und

genehmigt.

Dieser Bescheid umfasst sieben Seiten.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/allgemeine Bauartgenehmigung ersetzt die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung/allgemeine Bauartgenehmigung Nr. Z-30.6-73 vom 14. Juni 2017. Der
Gegenstand ist erstmals am 14. Juni 2017 allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.
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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit  diesem  Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, Kopien dieses Bescheides zur
Verfugung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungs-
gegenstandes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw.
Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden ebenfalls
Kopien zur Verfliigung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Vero6ffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kdénnen nachtraglich erganzt
und geadndert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverzuglich offenzulegen.

Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fir die Bauart.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand sind Stahlbauteile aus Baustahl mit Schweil3ndhten in
ermidungsrelevant beanspruchten, Gberwiegend zylindrischen Stahlkonstruktionen. Bei den
Schwei3nahten handelt es sich:

- um volldurchgeschweil3te, quer zur SchweiRnaht beanspruchte Stumpfnahte, die bei
zylindrischen Bauwerken als Rundnahte ausgefihrt sind sowie

- um Kehlndhte zum Anschwei3en von kreisformigen Anbauteilen, die nachfolgend als
SchweilRbuchsen bezeichnet sind.

Genehmigungsgegenstand

Dieser Bescheid regelt die mit den beschriebenen Schwei3nahten hergestellten
Verbindungen far ermidungsrelevante Beanspruchung mit einer von
DIN EN 1993-1-9:2010-12 abweichenden Einstufung in die dort angegebenen Kerbfall-
kategorien.

Bestimmungen flr die geschweildten Stahlbauteile

Eigenschaften und Zusammensetzung

Grundwerkstoff

Abmessungen

Die zu verbindenden Bleche haben eine Dicke von 10 mm bis 80 mm.

Der Auf3endurchmesser der runden Schweil3buchsen betragt zwischen 30 mm und 40 mm.

Weitere Angaben zu den Abmessungen sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegt.

Werkstoffe
Die zu verbindenden Bleche bestehen aus den schweil3geeigneten Baustahlsorten:

- S235, S275 und S355 im Lieferzustand +N fiir die Stahlgiiten JR und JO sowie im nicht
nachtraglich normalisierten Lieferzustand fur die Stahlguten J2, K2 nach
DIN EN 10025-2:2005-04 oder

- 8275, S355; S420 und S460 der Stahlgiten N und NL nach DIN EN 10025-3:2005-02

Die Schweif3buchsen bestehen aus den schwei3geeigneten Baustahlsorten S235, S275 und
S355 JR bis J2 nach DIN EN 10025-2:2005-04.

Weitere Angaben zu den Werkstoffen sind beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt.

Die  Eigenschaften der Werkstoffe sind durch  Prifbescheinigungen  nach
DIN EN 10204:2005-01 entsprechend Tabelle 1 von DIN EN 1090-2:2011-10 zu belegen.

Schweilnahte
Schweillverfahren
Folgende SchweiRverfahren kommen zum Einsatz:

- Prozess 121 nach DIN EN I1SO 4063:2011-03 fir die Stumpfnahte
- Prozesse 111, 135, 136 und 138 nach DIN EN ISO 4063:2011-03 fiir die Kehinahte

1.30.6-8/18
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SchweilZnahtformen und -abmessungen

Die Stumpfnahte werden als volldurchgeschweil3te Nahte ohne planmaiigen Schwerlinien-
versatz ausgefiihrt, wobei bei Blechdickenspriinge von At <6 mm ein Anfasen nicht
erforderlich ist. Bei Blechdickenspriinge At > 6 mm ist mit einem Verhaltnis von < Y4, siehe
Bild von Tabelle 1, anzufasen.

Die Kehlndhte werden mit Nahtdicken a von 4 mm bis 7 mm ein- oder mehrlagig ausgefihrt.
Zur Qualitatsverbesserung ist eine SchweiRnahtnachbehandlung entsprechend der beim
DIBt hinterlegten Unterlage durchzufiihren.

Korrosionsschutz

Fur den Korrosionsschutz gilt DIN EN 1090-2:1011-10, Anhang F. Dabei werden die
SchweiRnahte mit dem gleichen Korrosionsschutz versehen, wie die zu verschweil3enden
Bleche.

Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung der Bauteile aus Stahl

Es gilt DIN EN 1090-2:2011-10, sofern im Folgenden nichts anderes angegeben ist. Die
Ausfiihrung der Schweif3néhte ist in Ausfiihrungsklasse EXC 3 eingestuft.

Anforderungen an die Schweil3betriebe

Die SchweiRarbeiten dirfen nur von Betrieben ausgefuhrt werden, die Uber ein giltiges
Schweil3zertifikat fur die unter 2.1.1.2 genannten Stahlsorten und die unter 2.1.2.1
aufgefuhrten Schweil3verfahren nach DIN EN 1090-1 in Verbindung mit
DIN EN 1090-2:2011-10 fur die Ausfuhrungsklasse EXC 3 verfigen. Im Rahmen der
Zertifizierung ist die Eignung zur Herstellung der SchweiRverbindungen nach dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung durch eine Verfahrensprifung nachzuweisen
sowie die Einhaltung der Anforderungen fir die Schwei3nahtnachbehandlung entsprechend
der beim DIBt hinterlegten Unterlage zu prifen.

Kennzeichnung

Der Lieferschein der vorgefertigten Bauteile aus Stahlblech muss vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Ubereinstimmungsbestéatigung
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der geschweiten Stahlbauteile mit den
Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers
auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer Erstprifung der
Stahlbauteile durch eine hierfir anerkannten Prufstelle erfolgen.

Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der geschweif3ten
Stahlbauteile mit dem Ubereinstimnmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den
Verwendungszweck anzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist auf Verlangen vom Hersteller eine Kopie des
Erstprufberichts zur Kenntnis zu geben.
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Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle ist bei jeder Materiallieferung zu prifen,
ob die Angaben auf den mitgelieferten Prifbescheinigungen den Anforderungen nach
Abschnitt 2.1 entsprechen. Ansonsten gelten fir die werkseigene Produktionskontrolle die
Regeln in DIN EN 1090-1:2012-02, Abschnitt 6.3. Zusétzlich ist die Schweil3naht-
nachbehandlung der Kehlndhte entsprechend den Vorgaben in der beim DIBt hinterlegten
Unterlage zu uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauteils und des Ausgangsmaterials
- Art der Kontrolle oder Prifung
- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauteiles

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Auswertung und die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie
sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten
Bauaufsichtshehorde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MafRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen und zu dokumentieren.

Erstprifung der geschweil3ten Stahlbauteile durch eine anerkannte Prifstelle

Mit Aufnahme der Herstellung der Schweil3néhte nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung ist in jedem Herstellwerk eine Erstprifung durch eine hierfir anerkannte Stelle
durchzufihren. Im Rahmen der Erstprifung sind die Priafungen entsprechend der im
Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Unterlagen durchzufuhren.

Bestimmungen fur Planung, Bemessung und Ausfihrung

Planung und Bemessung

Es qilt das in DIN EN 1990:2012-12 angegebene Nachweiskonzept. Weiterhin gelten die
Normen der Normenreihe DIN EN 1993 jeweils in Verbindung mit den Nationalen Anhangen,
sofern im Folgenden nichts anderes angegeben ist.

Abweichend von den Regelungen in DIN EN 1993-1-9:2010-12 darf kein Schwellenwert der
Ermudungsfestigkeit fur Lastspielzahlen N > 10° angesetzt werden.

Nachweis der Ermidungsfestigkeit

Allgemeines

Fur den Nachweis der Ermudungsfestigkeit gilt DIN EN 1993-1-9:2010-12 in Verbindung mit
dem Nationalen Anhang, sofern im Folgenden nichts anderes angegeben ist.

1.30.6-8/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-30.6-73

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-30.6-73 Seite 6 von 7 | 30. April 2018

3.2.2

3.2.3

726391.18

Stumpfnahtverbindungen

Fur die Zuordnung der Kerbfallkategorie gelten fir die Stumpfnahte abweichend von
DIN EN 1993-1-9:2010-12, Tabelle 8.3 die Angaben in Tabelle 1 zu dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung.

Weitere Details und Anforderungen zur Schweil3nahtausfuhrung enthéalt Abschnitt 3.3.

Tabelle 1: Kerbfall fir Rundnéhte von zylindrischen Konstruktionen
Kerb- Konstruktionsdetail Beschrei- Anforderungen
fall bung

Vollautomatisch UP-
geschweil3te Stumpfnaht
mit folgenden

<0.1b| b Anforderungen:
t I 777 s 3 - voll durchgeschweilite
J JATAS A N Naht

- Nahttberh6hung muss

£
E
(0]
(@)
)]
>
T
(&) .
Blech- % < 10% der Nahtbreite
dicken- _g und mit verlaufendem
abhanaia- c Ubergang in die
100 ; gg T Blechoberflache
keit far N
> 25 i % ausgefihrt werden.
t mm- - Schweil3positionen in
ks = (25/1)>° 5
s = (2511) o Wannenlage
§ Zerstorungsfreie Prafung:
2 |- 100% VT
@ | - weitere zfP-
S MaRnahmen

entsprechend dem im
DIBt hinterlegten
Prifplan

Stumpfnahte zwischen den Blechen, bei zylindrischen

Kehlnahtanschlisse der Schweil3buchsen

Fur die Zuordnung der Kerbfallkategorie gelten fir die Kehlndhte abweichend von
DIN EN 1993-1-9:2010-12, Tabelle 8.4 die Angaben in Tabelle 2 zu dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung.

Tabelle 2: Kerbfall fur SchweiRbuchsen zur Befestigung von Anbauteilen
Kerb- Konstruktionsdetail Beschrei- Anforderungen
fall bung
e Manuell oder teilautomatisch
2 & | geschweilte Kehlnaht mit
23040 . Nahtibergang ~'@ 5 | folgenden Anforderungen:
a=4.7 entsprechend im =3 ) N
P DiBt hinterlegter | = 5 73 | - alle Schweil3position
D0 Unterlage c v mdglich
no nachbehandelt T o 0 . .
100 - 7, > T 5 & © | - 100% Sichtprifung (VT)
| & o & | - Nachbehandiung und
" 55 Qualitatsicherung der
< > S5 % | Schweinéhte
Ao c 0 S .
%3 entsprechend der im
g==° DIBt hinterlegten
Unterlage
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3.3 Ausfihrung
3.3.1 Allgemeines

Fur die Ausfuhrung der Schweikonstruktionen gelten DIN EN 1090-1:2012-02 und
DIN EN 1090-2:2011-10, sofern im Folgenden nichts anderes angegeben ist.

3.3.2 Ausfihrung der Schweil3nahte
Die Schweif3nahte sind nach qualifizierten Schweil3anweisungen (WPS) von Schweiern mit
einer gultigen Schweil3erprifbescheinigung nach DIN EN ISO 9606-1:2013-12 bzw.
Bedienerprifung nach DIN EN ISO 14732:2013-12 herzustellen.
SchweiRnahtunregelmafigkeiten durfen die Anforderungen der Bewertungsgruppe B nach
DIN EN ISO 5817:2014-06 nicht Uberschreiten.
Alle Schweil3nahte sind zu 100 % durch Sichtprifung von Personen zu prifen, die nach
DIN EN I1SO 9712:2012-12 fur VT Stufe 2 qualifiziert sind.

3.3.2.1 Zusétzliche Anforderungen fiir die Stumpfnéhte
Fur die Stumpfndhte gilt zusétzlich das Einhalten einer Nahtiberhéhung von h < 0,1b.
Zusatzlich zur Sichtprifung (VT) sind weitere zerstérungsfreie Prufungen erforderlich. Art
und Umfang sind im beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Prifplan
angegeben. Die Priifergebnisse sind so zu dokumentieren, dass sie den einzelnen Nahten
zugeordnet werden kdnnen.
Der Blechdickenunterschied der zu verschweil3enden Bleche darf ohne Anfasen 6 mm nicht
Uberschreiten. Der Versatz der Schwerlinien darf den Grenzwert gemaR
DIN EN ISO 5817:2014-06, Bewertungsgruppe B nicht Uberschreiten.

3.3.2.2 Zusaétzliche Anforderungen fir die Kehlndhte
Fur alle Kehlnahte ist nach erfolgreicher Sichtprifung eine Nachbehandlung nach der beim
Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Anweisung durch Schweil3er auszufiihren, die
ihre Befahigung dazu durch eine vorgezogene Arbeitsprobe nachgewiesen haben. Dabei
sind die verschiedenen mdglichen Schweil3positionen zu beriicksichtigen.
Die Ausfuhrung der Nachbehandlung und die anschlieRende Qualitatskontrolle an 100 % der
nachbehandelten Kehlndhte erfolgt nach einer Arbeitsanweisung des Herstellers.

4 Bestimmungen fur Nutzung, Unterhalt und Wartung
Wiederkehrende Prifungen sind entsprechend der im DIBt hinterlegten Unterlagen
durchzufihren.

Andreas Schult Beglaubigt

Referatsleiter

726391.18

1.30.6-8/18



