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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich vorge-
schriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weitergehender
Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender Kopien
dieses Bescheides zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
ebenfalls Kopien zur Verfugung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstindig vervielféltigt werden. Eine auszugsweise Veroffentli-
chung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und Zeich-
nungen von Werbeschriften diirfen diesem Bescheid nicht widersprechen, Ubersetzungen
miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung” enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kdénnen nachtraglich erganzt
und geadndert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid beinhaltet zugleich eine allgemeine Bauartgenehmigung. Die von diesem
Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung fir die Bauart.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

Zulassungsgegenstand ist das Warmedamm-Verbundsystem (WDVS) mit der
Handelsbezeichnung "basic, geklebt". Es besteht aus am Untergrund angeklebten
Dammplatten aus expandiertem Polystyrol (EPS), einem mit Textilglas-Gittergewebe
bewehrten Unterputz und einer Schlussbeschichtung (Oberputz und klinkerartige vorgefer-
tigte Putzteile). Erganzend sind eine Grundierung und Haftvermittler als Komponenten des
WDVS mdoglich. Die Dammplatten dirfen zusatzlich mit geeigneten mechanischen
Befestigungsmitteln konstruktiv fixiert werden.

Alle fiir das WDVS eines Bauvorhabens erforderlichen Komponenten sind vom Antragsteller
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu liefern bzw. liefern zu lassen. Die
Komponenten werden vom Antragsteller oder einem Lieferanten werksmaRig hergestellt.

Das WDVS wird auf der Baustelle aus diesen Komponenten hergestellt und darf auf Mauer-
werk und Beton mit oder ohne Putz oder auf festhaftenden keramischen Belagen ange-
wendet werden. Der Untergrund muss eben, trocken, fett- und staubfrei sein und mindestens
eine Abreil3festigkeit von 0,08 N/mm? aufweisen. Die dauerhafte Vertraglichkeit eventuell
vorhandener Beschichtungen mit dem Klebemortel ist sachkundig zu prufen.

Unebenheiten bis 1 cm/m dirfen Uberbriickt werden; gréf3ere Unebenheiten miissen mecha-
nisch egalisiert oder durch einen geeigneten Putz ausgeglichen werden, wobei dessen
AbreiRfestigkeit nach der Erhartung geprift werden muss. Bei Untergrinden aus Mauerwerk
ohne Putz oder Beton ohne Putz kann eine ausreichende Festigkeit in der Regel ohne
weitere Nachweise vorausgesetzt werden.

Die Zulassung basiert auf den beim DIBt eingereichten Unterlagen. Anderungen am WDVS
oder den Komponenten oder deren Herstellungsverfahren, die dazu fuhren, dass die hinter-
legten Daten und Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfuhrung dem DIBt
mitzuteilen. Das DIBt wird dariiber entscheiden, ob sich solche Anderungen auf die
Zulassung auswirken und ggf. feststellen, ob eine zuséatzliche Beurteilung oder eine Ande-
rung der Zulassung erforderlich ist.

Bestimmungen fur das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Komponenten
Grundierung

Als Grundierung zur Verfestigung des Untergrundes darf zwischen Wandbildner und Klebe-
mortel das Produkt "Hydro-Tiefgrund” verwendet werden.

Klebemoartel, Kleber und Klebeschaum

Fir die Befestigung der Dammstoffe missen die Klebemartel "Dammkleber MK", "Armatop
MP", "Armatop AKS", "Armatop A", "Armatop L — Aero", "Armatop X-press", "Armatop SL",
"Armatop Uni", "Armatop Quattro”, "Armatop Carbon", "Armatop Solid" oder der Klebe-
schaum "Speed Fix" verwendet werden.

Fur die Verklebung der klinkerartigen vorgefertigten Putzteile nach Abschnitt 2.1.1.7 muss
der Kleber "Klebespachtel AF" verwendet werden.

1.33.41-59/33
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2.1.1.3 Dammstoffe

Als Dammstoffe miussen die EPS-Platten der nachfolgenden Tabelle verwendet werden.
Diese Dammstoffe sind expandierte Polystyrol-Platten (EPS) mit den Abmessungen
1000 mm x 500 mm.

Eigenschaft Dicke d Rohdichte g DYUam'.SC*]“r
. . Steifigkeit s™ in

. in [mm] in [kg/ m3] g
Bezeichnung [MN/m3]
Fassadendammplatte PS 15 WLG 040 13-25
Fassadendammplatte PS 20 035 10 - 400 14 - 25
Fassadendammplatte EPS 034 Grau 13-20
Fassadendammplatte EPS 032 Grau 14 - 20
Fassadendammplatte EPS 034 Grau

e <20
Elastifiziert 14 - 25
Fassadendammplatte EPS 032 Grau <40
Elastifiziert 80 - 400 =
Alsitherm EPS 034 Quattro Elastifiziert 14 - 20 <20
Alsitherm EPS 032 Carbon Elastifiziert 16-21
Alsitherm EPS 034 Quattro 10 - 400 13-19 -
Alsitherm EPS 032 Carbon 14 - 20

2.1.1.4 Bewehrungen

Als Bewehrungen mussen die beschichteten Textilglas-Gittergewebe "Glasfasergewebe 32",
"Glasfasergewebe Universal-Aero", "Alsitex Carbon" oder "Panzergewebe" verwendet
werden.

2.1.1.5 Unterputze

Als Unterputze mussen die mit den Klebemoérteln nach Abschnitt 2.1.1.2 identischen
Produkte "Armatop MP", "Armatop AKS", "Armatop A", "Armatop L — Aero", "Armatop X-
press”, "Armatop SL", "Armatop Uni", "Armatop Quattro”, "Armatop Carbon" oder "Armatop
Solid" verwendet werden. Alternativ sind als Unterputze die Produkte "Spar Dash Receiver"
oder "Spar Dash org" zu verwenden.

2.1.1.6 Haftvermittler
Als Haftvermittler zwischen Unterputz und Schlussbeschichtung dirfen die Produkte "Haft-
grund P", "Haftgrund X-press", "Haftgrund Sc" oder "Haftgrund Si" verwendet werden.
2.1.1.7 Schlussbeschichtungen
Als  Schlussbeschichtungen (Oberputze und Klinkerartige vorgefertigte Putzteile

"alsecco Flachverblender" mit "Klebespachtel AF") missen die in den Anlagen 2.1.2 oder
2.2 aufgefuhrten Produkte verwendet werden.

2.1.1.8 Zubehorteile
Es diurfen normalentflammbare Zubehdrteile wie z. B. Sockel-, Kanten- und Fugenprofile

verwendet werden, deren maximale Lange 3 m nicht Uberschreitet. Die eingesetzten Zube-
horteile missen mit dem verwendeten Putzsystem materialvertraglich sein.

2.1.2 Wéarmedamm-Verbundsystem (WDVS)
Der Aufbau des WDVS entspricht Anlage 1. Die mdglichen Systemkombinationen ein-
schlieBlich der zulédssigen Dicken bzw. Auftragsmengen der Putzkomponenten nach den

Abschnitten 2.1.1.1, 2.1.1.2 sowie 2.1.1.5 bis 2.1.1.7 sind den Anlagen 2.1.1, 2.1.2 und 2.2
Zu entnehmen.

755068.17 1.33.41-59/33
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Standsicherheit des WDVS

Das WDVS tragt charakteristische Einwirkungen aus Wind bis wg, = -2,2 kN/m2 fir den in
Abschnitt 1 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung genannten Anwendungsbereich
ab, sofern die Ausfiihrung geman Abschnitt 3.2 erfolgt.

Brandverhalten des WDVS

Das WDVS nach den Anlagen 2.1.1 und 2.1.2 sowie 2.2 erflillt je nach Ausfiihrung — aul3er
bei Verwendung des Klebeschaums "Speed-Fix" oder der Schlussbeschichtung ,Alsilite Sc
Carbon F* — die Anforderungen an Baustoffe der Baustoffklasse B1 nach DIN 4102-1' bzw.
der Klasse B - s2,d0 nach DIN EN 13501-1°,

Das WDVS nach den Anlagen 2.1.1 und 2.1.2 erfiillt — bei Verwendung des Klebeschaums
"Speed-Fix" — in der Priifung nach DIN EN 13823 die Anforderungen nach DIN EN 13501-1,
Abschnitt 11.6b), 11.9.3 und 11.10 (erster Spiegelstrich). Das WDVS nach den Anlagen
2.1.1 und 2.1.2 erfullt — bei Verwendung der Schlussbeschichtung ,Alsilite SC Carbon F* —
die Anforderungen an Baustoffe der Klasse E nach DIN EN 13501-1.

Wérme- und Feuchteschutz des WDVS

Fur den rechnerischen Nachweis des Wéarmeschutzes des WDVS ist in Abhangigkeit des
verwendeten Dammstoffs folgender Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit Az anzusetzen:

Bezeichnung des Dammstoffs Bemgssungswert Vgi?fzss?c:?]&suzna%
Ag In [W/m-K] u

Fassadendammplatte PS 15 WLG 040 0,040
Fassadendammplatte PS 20 035 0,035
Fassadendammplatte EPS 034 Grau 0,034
Fassadendammplatte EPS 032 Grau 0,032
Fassadendammplatte EPS 034 Grau Elastifiziert 0,034 30 — 70
Fassadendammplatte EPS 032 Grau Elastifiziert 0,032

Alsitherm EPS 034 Quattro Elastifiziert 0,034

Alsitherm EPS 032 Carbon Elastifiziert 0,032

Alsitherm EPS 034 Quattro 0,034

Alsitherm EPS 032 Carbon 0,032

Fir den Feuchteschutz des WDVS sind fur die Unterputze und Schlussbeschichtungen ggf.
mit den Haftvermittlern die sq-Werte gemafi Anlage 3.1 bzw. 3.2 dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung zu berucksichtigen, fir die Baukonstruktion ist der ungunstigere p-
Wert anzunehmen.

Schallschutz des WDVS

Der Korrekturwert AR, wovs, der beim Nachweis des Schallschutzes (Schutz gegen Aul3en-
larm) fur das WDVS fir die Massivwand ohne WDVS zu berlcksichtigen ist, ist gemaf den
Anlagen 4.1 und 4.2 zu ermitteln.

DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteile — Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforde-
rungen und Prifungen

DIN EN 13501-1:2010-01 Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Prifungen zum Brandverhalten von
Bauprodukten

1.33.41-59/33
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Der Korrekturwert AR, wpvs fur WDVS mit zweilagigen EPS-Platten kann gemafR den
Anlagen 4.1 und 4.2 ermittelt werden, sofern die flachenbezogene Masse der Verklebung
zwischen den beiden Dammstoffschichten maximal 4,0 kg/m2 betrdgt und 40% der Masse
des gesamten Aul3enputzes nicht Gberschritten wird.

Ist bei den Dammestoffen die dynamische Steifigkeit s” nicht angegeben oder wenn auf eine
Ermittlung des Korrekturwertes AR, wpvs hach den Anlagen 4.1 und 4.2 verzichtet wird, ist
fur AR wpvs €in Wert von —6 dB in Ansatz zu bringen.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 Herstellung

Die Komponenten nach Abschnitt 2.1.1 sind werksseitig herzustellen. Das WDVS wird auf
der Baustelle aus den Komponenten hergestelit.

2.2.2 Verpackung, Transport und Lagerung

Die Komponenten missen nach den Angaben des Antragstellers gelagert und vor Beschadi-
gung geschuitzt werden.

2.2.3 Kennzeichnung

Die Kennzeichnung des Bauproduktes nach Abschnitt 2.1.2 mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) ist gemaR des § 21(4) der MBO entsprechenden landesrechtlichen
Regelung sowie der einschlagigen landesrechtlichen Ubereinstimmungsverordnung abzu-
geben. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfullt sind.

Es sind auf3erdem anzugeben:
- Handelsnamen des WDVS und der zum Einsatz kommenden Komponenten
- Lagerungsbedingungen

Auf der Verpackung oder dem Beipackzettel der einzelnen Komponenten des WDVS st die
jeweilige Handelsbezeichnung anzugeben.

2.3 Ubereinstimmungsbestéatigung
231 Ubereinstimmungsbestatigung durch Ubereinstimmungszertifikat

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des WDVS mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaRigen Fremduberwachung einschlie3lich einer Erstprifung nach MalRgabe der
folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdilberwachung einschlieRlich
der dabei durchzuflihrenden Produktprifungen hat der Antragsteller eine hierfur anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Upereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Antragsteller durch
Kennzeichnung mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den
Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller bzw. Liefe-
rant vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser

sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Komponenten den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

755068.17 1.33.41-59/33
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Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind die Prifungen, Kontrollen und Aus-
wertungen durchzufuhren, die im beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Pruf-
und Uberwachungsplan® enthalten und somit Bestandteil dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung sind.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Handelsname der Komponente des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung der Komponente bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flnf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller bzw. Lieferanten unverziglich die
erforderlichen MaRRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Komponenten, die den
Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit tber-
einstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch
maoglich und zum Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung
unverzuglich zu wiederholen.

Fremdiberwachung

Fir das WDVS ist in jedem Herstellwerk die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremdiberwachung regelméfig zu tberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung durchzufiihren. Die Probenahme
und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Es sind mindestens
die Prifungen, Kontrollen und Auswertungen durchzufiihren, die im beim Deutschen Institut
fur Bautechnik hinterlegten Prif- und Uberwachungsplan3 enthalten und die somit Bestand-
teil dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen flir die Anwendung des Zulassungsgegenstandes

Planung und Bemessung
Allgemeines
Standsicherheit

Der Nachweis der Standsicherheit ist auf der Grundlage der zuldssigen Windlasten im
Abschnitt 2.1.2.1 erbracht.

Der Nachweis des Abtrags der Lasten aus Eigengewicht und hygrothermischen Einwir-
kungen ist fur die im Abschnitt 2.1.1 genannten Komponenten bei einer Verarbeitung gemaf
Abschnitt 3.2 erbracht.

Der Priif- und Uberwachungsplan ist ein vertraulicher Bestandteil dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung,
der der fur die Fremduberwachung eingeschalteten zugelassenen Stelle sowie ggf. auszugsweise dem Hersteller
und Lieferanten vom Antragsteller zur Verfligung gestellt wird.

1.33.41-59/33
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Fugeniberbrickung

Das WDVS darf zur Uberbriickung von Dehnungsfugen in den AuRenwandflachen (z. B. der
Fugen in den AuBenwandflachen von Plattenbauten bei Verwendung von Dreischichtplatten)
nur bei Fugenabstanden bis 6,20 m verwendet werden; dabei muss die Dammstoffdicke
mindestens 60 mm betragen und das WDVS aus dem Unterputz "Armatop MP" (Schicht-
dicke ca. 3,0 mm), "Armatop A" (Schichtdicke ca. 4,0 — 7,0 mm), "Armatop AKS" (Schicht-
dicke ca. 4,0 mm), "Armatop L — Aero" (Schichtdicke ca. 5,0 — 6,0 mm), "Armatop Quattro"
(Schichtdicke 2,0 — 3,5 mm) oder "Spar Dash Receiver" (Schichtdicke ca. 6,0 mm) mit dem
Bewehrungsgewebe "Glasfasergewebe 32" oder aus dem Unterputz "Armatop A" (Schicht-
dicke ca.7,0 mm) oder "Armatop L — Aero" (Schichtdicke ca.5,0—-6,0 mm) und dem
Bewehrungsgewebe "Glasfasergewebe Universal — Aero" und jeweils den dinnlagigen
Oberputzen (doperputz < dunterpuiz) NAch Anlage 2.1.2 bzw. 2.2 bestehen.

Die Rohdichte der EPS-Platten muss dabei < 20 kg/m? sein. Alle anderen, in diesem
Bescheid allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Komponenten dirfen zur Uberbriickung
von Dehnungsfugen nicht verwendet werden.

Warmeschutz und klimabedingter Feuchteschutz

Es ist ein rechnerischer Nachweis des Wéarmeschutzes zu fihren. Fir die dabei anzusetzen-
den Bemessungswerte des Dammstoffs gelten die Bestimmungen des Abschnitts 2.1.2.3.
Das Putzsystem darf vernachlassigt werden.

Die Minderung der Wéarmedammung durch die Warmebrickenwirkung bei konstruktiv
verwendeten Befestigungsmitteln muss dabei gemafi DIN EN ISO 6946 nicht beriicksichtigt
werden, wenn die VergroRerung des Wéarmedurchgangskoeffizienten nicht mehr als 3 %
betragt.

Fur den Nachweis des klimabedingten Feuchteschutzes gilt DIN 4108-3. Fur das WDVS sind
die Angaben in Abschnitt 2.1.2.3 zu berlcksichtigen.

Bei Detailplanungen von Anschliissen und Durchdringungen des WDVS ist nach Mdglichkeit
auf eine warmebrickenfreie Ausfihrung zu achten.

Schallschutz

Der Nachweis des Schallschutzes (Schutz gegen AuRenlarm) ist nach DIN 4109-1* und
DIN 4109-2° zu filhren. Fir den Nachweis des Schallschutzes ist das bewertete Schall-
damm-Mall Ry wpvs der Wandkonstruktion (Massivwand mit WDVS) nach folgender
Gleichung zu ermitteln:

Rwwovs = Rw,0 + ARy wovs
mit:  Ryo bewertetes Schalldamm-MalR der Massivwand ohne WDVS, ermittelt
nach DIN 4109-32°

ARy wpvs  siehe Abschnitt 2.1.2.4
Brandschutz

Das WDVS nach den Anlagen 2.1.1 und 2.1.2 darf unter Beachtung der nachfolgenden
Randbedingungen dort verwendet werden, wo die bauaufsichtlichen Anforderungen fir
AuRenwandbekleidungen schwerentflammbar bzw. normalentflammbar bestehen.

DIN 4109-1 Schallschutz im Hochbau — Teil 1: Mindestanforderungen
DIN 4109-2 Schallschutz im Hochbau — Teil 2: Rechnerische Nachweise der Erfullung der
Anforderungen
DIN 4109-32 Schallschutz im Hochbau - Teil 32: Daten fir die rechnerischen Nachweise des

Schallschutzes (Bauteilkatalog) — Massivbau
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WDVS
schwerentflammbar® normalentflammbar

o | Klebeschaum jah®

s E "Speed-Fix" o

o 3 beliebig

> q') . .
~ alle Klebemortel ja

Dammstoffdicke [mm] < 400" < 400

755068.17

gemal Anlagen 2.1.1

schichtungen |Putzsystem| EPS-Platten

schichtungen

Dicke [mm] gemalf Anlagen 2.1.1
d2.1.2, ab
(Oberputz und Unterputz) un >4 aber und 2.1.2
. "Alsilite Sc Carbon F" nein
(]
2 "alsecco Flachver- o
a Lo
E blender" J beliebig
§ alle anderen Schlussbe- .
ja

a,

b)

c)

d)

e)

Die Ausfiihrung des WDVS muss entsprechend den im Abschnitt 3.2.4.2 bestimmten MalRnahmen unter

Beachtung der dort angegebenen Randbedingungen erfolgen.

Bei Dammstoffdicken Giber 100 mm muss die Ausfiihrung des WDVS entsprechend der in Abschnitt 3.2.4.3.1

bzw. 3.2.4.3.2 bestimmten MaRnahmen erfolgen.

Bei Ausfiihrung des WDVS mit dem Klebeschaum oder bei EPS-Dammstoffdicken tiber 300 mm muss die

Dicke des Unterputzes mindestens 4 mm betragen.

Der Klebeschaum darf weder zur Verklebung untereinander noch zur Verklebung auf dem Untergrund von

zweilagigen EPS-Platten verwendet werden.

Bei Verwendung des Klebeschaums betragt die Mindestdicke der EPS-Platte 40 mm.

Das WDVS nach Anlage 2.2 darf unter Beachtung der nachfolgenden Randbedingungen
dort verwendet werden, wo die bauaufsichtlichen Anforderungen fir AuRenwandbe-

kleidungen schwerentflammbar bzw. normalentflammbar bestehen.

WDVS
schwerentflammbar” normalentflammbar
%) é Dammstoffdicke > 300 bis <380
L& [mm] < 3807 =
« £ | Dicke [mm] u
‘g *f% (Schlussbeschichtung gema ér;lage 2.2, aber gemaf Anlage 2.2
o > =210 mm
& | und Unterputz)

f)

9)

Die Ausfiihrung des WDVS muss entsprechend den im Abschnitt 3.2.4.2 bestimmten Mal3nahmen unter

Beachtung der dort angegebenen Randbedingungen erfolgen.

Die Ausfilhrung des WDVS muss entsprechend der in Abschnitt 3.2.4.3.3 bestimmten MaRnahmen erfolgen.
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3.2
3.21

3.2.2

3.2.3

3.2.4
3.24.1

755068.17

Bestimmungen flr die Ausfiihrung
Anforderungen an den Antragsteller und die ausfuhrende Firma
— Antragsteller

Der Antragsteller ist verpflichtet, die Besonderen Bestimmungen dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung und alle Informationen Uber erforderliche weitere Einzelheiten
zur einwandfreien Ausfihrung der Bauart den mit Planung und Ausfiihrung des WDVS
betrauten Personen zur Verfiigung zu stellen.

— Ausfiihrende Firma (Unternehmer)

Das Fachpersonal der ausfiihrenden Firma hat sich tber die Besonderen Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie Uber alle fiir eine einwandfreie
Ausfiihrung der Bauart erforderlichen weiteren Einzelheiten beim Antragsteller zu infor-
mieren.

Die ausfihrende Firma hat gemal Anlage 8 die zulassungsgerechte Ausfihrung des WDVS
zu bestatigen. Diese Bestétigung ist dem Bauherrn zu Uberreichen.

Allgemeines

Fir das WDVS durfen nur die im Abschnitt 2.1.1 und in den Anlagen 2.1.1, 2.1.2 und 2.2
genannten Komponenten und deren Kombination gemalR folgender Bestimmungen sowie
unter Berlcksichtigung der Planung und Bemessung (s. Abschnitt 3.1) verwendet und aus-
gefuihrt werden.

Bei der Verarbeitung und Erhéartung dirfen keine Temperaturen unter +5 °C auftreten; gerin-
gere Temperaturen bis zum Gefrierpunkt sind méglich, sofern die Verarbeitungsrichtlinien
des Antragsstellers dies gestatten.

Bei dem WDVS ‘"basic, geklebt" (Ausfuhrung 1) dirfen alle Dammstoffe nach
Abschnitt 2.1.1.3 mit einer Dicke bis zu 400 mm und alle Komponenten gemal
Anlagen 2.1.1 und 2.1.2 zur Anwendung kommen.

Bei dem WDVS “basic, geklebt" (Ausfuhrung II) dirfen alle Dammstoffe nach
Abschnitt 2.1.1.3 mit einer Dicke bis zu 380 mm und alle Komponenten geméaR Anlage 2.2
(mineralisches Putzsystem) zur Anwendung kommen. Die Fenster dirfen geman Anlage 5 in
die DaAmmebene eingebaut werden.

Klebemortel und Klebeschaum
Die Klebemortel sind ggf. nach den Vorgaben des Antragstellers unter Beachtung der
Technischen Informationen zum jeweiligen Klebemartel zu mischen. Der Klebeschaum ist

verarbeitungsfertig. Die Klebemortel oder der Klebeschaum sind mit einer Auftragsmenge
nach Anlage 2.1.1 bzw. 2.2 aufzubringen.

Anbringen der Dammplatten
Verklebung

Stark saugende oder sandende Untergriinde missen mit der Grundierung "Hydro-Tiefgrund"
verfestigt werden.

Beschadigte Dammplatten durfen nicht eingebaut werden.

Die Dammplatten sind durch geeignete MalRnahmen vor Feuchtigkeitsaufnahme zu
schitzen, insbesondere bei Lagerung auf der Baustelle und vor dem Aufbringen des
Putzsystems.

Die Dammplatten sind mit einem Klebemortel nach Abschnitt 2.1.1.2 entweder mittels eines
Zahnspachtels vollflachig zu beschichten oder durch Auftragen einer umlaufenden Wulst am
Plattenrand und Klebepunkten in der Mitte so zu versehen, dass eine Verklebung von min-
destens 40 % der Flache erreicht wird.
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3.24.2

Insbesondere bei Dammstoffdicken Uber 200 mm ist bei der Verarbeitung darauf zu achten,
dass Zwangungspunkte eine ausreichende Bewegungsmdglichkeit haben; im Rand- und
Kantenbereich ist auf eine ausreichende Befestigung zu achten (z. B. sind passende Form-
eckteile zu verwenden).

Der Klebemdrtel darf auch vollflachig oder wulstférmig auf den Untergrund aufgetragen
werden. Bei wulstformigem Klebemortelauftrag missen mindestens 60 % der Flache durch
Mortelstreifen bedeckt sein, der Abstand der Kleberwiilste darf 10 cm nicht tGberschreiten.
Bei vollflachigem Klebemdrtelauftrag ist unmittelbar vor dem Ansetzen der Dammplatten der
Klebemdrtel mit einer Zahntraufel aufzukdmmen. Die Dammplatten sind unverziglich, spa-
testens nach 10 Minuten, in das frische Klebemortelbett einzudriicken, einzuschwimmen und
anzupressen.

Bei Verwendung des Klebeschaums "Speed-Fix" sind die Dammplatten nach
Abschnitt 2.1.1.3 durch Auftragen eines umlaufenden randnahen Wulstes und mit einem
eingeschlossenen Wulst in M- oder W-Form so zu versehen, dass eine Verklebung von min-
destens 40 % der Flache erreicht wird. Der Klebeschaumauftrag erfolgt mit einer Pistole.

Die Dammplatten durfen auch in zwei Lagen aufgebracht werden, wobei die Dicke der
einzelnen Dammplatten mindestens 60 mm betragen muss. Beide Dammstofflagen missen
dabei aus dem gleichen EPS-Dammstoff bestehen, Mischsysteme sind nicht zuléssig. Die
Einzelplatten sind im Verband auszufuhren und mit einem mineralischen Klebemortel nach
Abschnitt 2.1.1.2 zu verkleben. Der Klebemortel muss dabei vollflachig auf die Dammplatten
aufgetragen werden. Der Klebeschaum "Speed-Fix" darf weder zur Verklebung unterei-
nander noch zur Verklebung auf dem Untergrund von zweilagigen EPS-Platten verwendet
werden.

Insbesondere bei Verwendung des Klebeschaums "Speed-Fix" in Verbindung mit Damm-
platten ohne Nut- und Feder-Profilierung ist sicherzustellen, dass durch eine sorgféltige
Nachjustierung der angeklebten EPS-Platten eine unzutragliche Nachexpansion des noch
nicht abgebundenen Klebeschaums verhindert wird.

Die Dammplatten sind passgenau im Verband anzukleben. Zwischen den Platten dirfen
keine offenen Fugen entstehen. Unvermeidbare Fehlstellen und Spalten miissen mit gleich-
wertigen Dammstoffen geschlossen werden. Das SchlieRen von Fehlstellen und Spalten bis
maximal 5 mm Breite mit schwerentflammbarem Fugenschaum’ ist zul&ssig.

Zur Vermeidung von Warmebricken durfen die Kanten nicht bestrichen oder verschmutzt
werden. In die Fugen darf kein Klebemortel gelangen.

Die Platten durfen zuséatzlich zur Fixierung mit mechanischen Hilfen (z. B. Dubel) gehalten
werden.

Konstruktive BrandschutzmafRnahmen

3.2.4.2.1 Dammplatten mit Dicken < 300 mm

755068.17

Fur schwerentflammbare WDVS mit bis zu 300 mm dicken EPS-Platten mussen folgende
konstruktiven MalRRnahmen gegen eine Brandeinwirkung von auf3en ausgefihrt werden
(siehe Anlage 6):

1. ein Brandriegel an der Unterkante des WDVS bzw. maximal 90 cm Uber Gelandeober-
kante oder genutzten angrenzenden horizontalen Gebaudeteilen (z. B. Parkdacher u. a.)

2. ein Brandriegel in Héhe der Decke des 1. Geschosses Uber Geldndeoberkante oder
angrenzenden horizontalen Gebaudeteilen nach Nr. 1, jedoch zu dem darunter angeord-
neten Brandriegel mit einem Achsabstand von nicht mehr als 3 m. Bei gréeren Abstan-
den sind zusatzliche Brandriegel einzubauen.

Es muss ein bauaufsichtlicher Verwendbarkeitsnachweis der Schwerentflammbarkeit des Fugenschaums bei
Verwendung zwischen massiv mineralischen oder metallischen Baustoffen vorliegen.
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3. ein Brandriegel in Hohe der Decke des 3. Geschosses uber Geldndeoberkante oder
angrenzender horizontaler Gebaudeteile nach Nr. 1, jedoch zu dem darunter angeordne-
ten Brandriegel mit einem Achsabstand von nicht mehr als 8 m. Bei groReren Abstédnden
sind zusatzliche Brandriegel einzubauen.

4. weitere Brandriegel an Ubergédngen der AuRenwand zu horizontalen Flachen (z. B.
Durchgéange, -fahrten, Arkaden), soweit diese in dem durch einen Brand von aufen bean-
spruchten Bereich des 1. bis 3. Geschosses liegen.

Die Brandriegel missen folgende Anforderungen erfillen:

— Hoéhe 2 200 mm

— nichtbrennbar, formstabil bis 1000°C

— Rohdichte® = 60 kg/m? bis 90 kg/m? und Querzugfestigkeit® = 80 kPa
oder

— Rohdichte® = 90 kg/m? und Querzugfestigkeit® = 5 kPa

— mit mineralischem Klebemortel (Bindemittel: Kalk und/oder Zement) vollflachig angeklebt
und

— zusatzlich mit WDVS-Dubeln angedibelt

— konstruktive Verdibelung mit zugelassenen WDVS-Dibeln, bestehend aus Dubelteller
und Hilse aus Kunststoff sowie Spreizelement aus Stahl, Durchmesser des Dubeltellers
= 60 mm, Rand- und Zwischenabstéande der Dibel: mindestens 10 cm nach oben und
unten, maximal 20 cm zu den seitlichen Randern eines Brandriegel-Streifenelements
sowie maximal 40 cm zum benachbarten Dubel

— Brandriegel sind durch vollflachige Verklebung und Verdiibelung derart am Untergrund zu
befestigen, dass die auftretenden Windlasten sicher abgeleitet werden kénnen. Die
Haftzugfestigkeit zwischen Klebemdrtel und Brandriegel bzw. zwischen Putzschicht und
Brandriegel muss mindestens der geforderten Querzugfestigkeit des Brandriegels ent-
sprechen.

Weiterhin ist ein Brandriegel (wie vorstehend beschrieben) maximal 1,0 m unterhalb von
angrenzenden brennbaren Bauprodukten (z. B. am oberen Abschluss des WDVS unterhalb
eines Daches) in der Dammebene des WDVS anzuordnen. Dieser Brandriegel ist mit einem
Klebemortel vollflachig anzukleben.

Die fur schwerentflammbare WDVS in Abschnitt 3.2.4.3 vorgeschriebenen Malinahmen im
Bereich von AuRBenwanddffnungen missen erst oberhalb des Brandriegels nach Nr. 3 aus-
gefuhrt werden.

Das applizierte WDVS muss von der Unterkante des WDVS bis mindestens zur Hohe des
Brandriegels nach Nr. 3 folgende Anforderungen erfillen:

— Mindestdicke des Putzsystems (Oberputz und Unterputz) von 4 mm, bei Ausfiihrung mit
klinkerartig vorgefertigten Putzteilen ("alsecco Flachverblender”) Dicke des Unterputzes
mindestens 4 mm

— an Gebaudeinnenecken sind in den bewehrten Unterputz Eckwinkel aus Glasfaserge-
webe mit einem Flachengewicht von mindestens 280 g/m? und einer Reil3festigkeit im
Anlieferungszustand von gréRer als 2,3 kKN/5 cm einzuarbeiten

— Verwendung von EPS-Platten mit einer Rohdichte von max. 25 kg/m3

— Verwendung eines Bewehrungsgewebes mit einem Flachengewicht von mindestens
150 g/m2

Rohdichte nach DIN EN 1602, Mindestwert fir jeden Einzelmesswert

Querzugfestigkeit nach DIN EN 1607, Mittelwert, Einzelmesswerte durfen den Mittelwert um max. 15 %
unterschreiten
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3.2.4.2.2 Dammplatten mit Dicken tber 300 mm bis 400 mm

755068.17

Bei schwerentflammbaren WDVS mit mehr als 300 mm bis maximal 400 mm dicken EPS-
Platten mussen folgende MalBnahmen gegen eine Brandeinwirkung von auf3en ausgefiihrt
werden (siehe Anlage 7):

1. Ausfuhrung einer nichtbrennbaren AuRenwandbekleidung oberhalb eines maximal 90 cm
hohen Spritzwassersockels (beliebiger Ausfiihrung) (ber Gelandeoberkante oder
genutzten angrenzenden horizontalen Gebaudeteilen (z. B. Parkdacher u. a.) bis zur
Hohe der Decke Uber dem 2. Geschoss, jedoch auf mindestens 6 m Hoéhe

2. ein Brandriegel an der Unterkante des WDVS mit EPS-Platten

3. ein Brandriegel in Hohe der Decke Giber dem 3. Geschoss Uber Gelandeoberkante oder
angrenzenden horizontalen Gebaudeteilen nach Nr. 1, jedoch zu dem darunter angeord-
neten Brandriegel mit einem Achsabstand von nicht mehr als 3 m. Bei grdReren
Abstanden sind zusatzliche Brandriegel einzubauen.

4. weitere Brandriegel an Ubergangen der AuRenwand zu horizontalen Flachen (z. B.
Durchgange, -fahrten, Arkaden), soweit diese in dem durch einen Brand von aufen bean-
spruchten Bereich des 1. bis 3. Geschosses liegen

Auf den Brandriegel nach Nr. 2 kann verzichtet werden, wenn bis in Hohe der Decke Uber
dem 2. Geschoss jedoch auf mindestens 6 m Hohe ein nichtbrennbares WDVS mit einem
nichtbrennbaren Mineralwolle-Dammestoff in gleicher Dicke wie die darliber anschlieRende
EPS-Dammestoffschicht ausgefiihrt wird und die bewehrte Unterputzschicht ohne Versprung
von dem Bereich des nichtbrennbaren WDVS in den dartber liegenden Bereich des EPS-
WDVS Ubergeht.
Die Brandriegel missen folgende Anforderungen erfillen:
— Ho6he 2 200 mm
— nichtbrennbar, formstabil bis 1000°C
— Rohdichte® = 60 kg/m? bis 90 kg/m? und Querzugfestigkeit® = 80 kPa
oder
— Rohdichte® = 90 kg/m® und Querzugfestigkeit® = 5 kPa
— mit mineralischem Klebemortel (Bindemittel: Kalk und/oder Zement) vollflachig angeklebt
und
— zusatzlich mit WDVS-Dubeln angedibelt

— konstruktive Verdubelung mit zugelassenen WDVS-Diubeln, bestehend aus Dubelteller
und Hilse aus Kunststoff sowie Spreizelement aus Stahl, Durchmesser des Dubeltellers
=60 mm, Rand- und Zwischenabstéande der Dibel: mindestens 10 cm nach oben und
unten, maximal 20 cm zu den seitlichen Randern eines Brandriegel-Streifenelements
sowie maximal 40 cm zum benachbarten Dubel

— Brandriegel sind durch vollflachige Verklebung und Verdibelung derart am Untergrund zu
befestigen, dass die auftretenden Windlasten sicher abgeleitet werden kdnnen. Die
Haftzugfestigkeit zwischen Klebemortel und Brandriegel bzw. zwischen Putzschicht und
Brandriegel muss mindestens der geforderten Querzugfestigkeit des Brandriegels
entsprechen.

Weiterhin ist ein Brandriegel (wie vorstehend beschrieben) maximal 1,0 m unterhalb von
angrenzenden brennbaren Bauprodukten (z. B. am oberen Abschluss des WDVS unterhalb
eines Daches) in der Dammebene des WDVS anzuordnen. Dieser Brandriegel ist mit einem
Klebemdrtel vollflachig anzukleben.

Die fur schwerentflammbare WDVS mit mehr als 300 mm bis maximal 400 mm dicken EPS-
Platten in Abschnitt 3.2.4.3 vorgeschriebenen MaRnahmen im Bereich von AuRenwandoff-
nungen muissen erst oberhalb des Brandriegels nach Nr. 3 ausgefihrt werden.
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Das applizierte WDVS mit EPS-Platten muss von der Unterkante des WDVS bis mindestens
zur Hohe des Brandriegels nach Nr. 3 folgende Anforderungen erfillen:

— Mindestdicke des Putzsystems (Oberputz und Unterputz) von 4 mm, bei Ausfiihrung mit
klinkerartig vorgefertigten Putzteilen ("alsecco Flachverblender") Dicke des Unterputzes
mindestens 4 mm

— an Gebaudeinnenecken sind in den bewehrten Unterputz Eckwinkel aus Glasfaserge-
webe mit einem Flachengewicht von mindestens 280 g/m? und einer Reif3festigkeit im
Anlieferungszustand von gréRer als 2,3 kN/5 cm einzuarbeiten

— Verwendung von EPS-Platten mit einer Rohdichte max. 25 kg/m3

— Verwendung eines Bewehrungsgewebes mit einem Flachengewicht von mindestens
150 g/m2

Stlrze und Laibungen

3.2.4.3.1 WDVS nach Anlagen 2.1.1 und 2.1.2 mit Dammstoffdicken Gber 200 mm bis 300 mm

Schwerentflammbare WDVS miissen aus Brandschutzgriinden wie folgt ausgefiihrt werden:

a) Oberhalb jeder Offnung im Bereich der Stiirze ist ein mindestens 300 mm seitlich tiber-
stehender Brandriegel (links und rechts der Offnung) vollflachig anzukleben; im Kanten-
bereich ist das Bewehrungsgewebe zusétzlich mit Gewebeeckwinkeln zu verstarken.
Werden hierbei auch Laibungen gedammt, ist fur die Da&mmung der horizontalen Laibung
im Sturzbereich ebenfalls dieser Brandriegel einzubauen.

b) Beim Einbau von Rollladen oder Jalousien unmittelbar oberhalb von Offnungen bzw. bei
der Montage von Fenstern in der Dadmmebene sind diese dreiseitig — oberhalb und an
beiden Seiten — von einem mindestens 200 mm hohen bzw. breiten Brandriegel — wie
unter a) beschrieben — zu umschlieRen.

c) Die Ausfiihrung nach a) und b) darf entfallen, wenn mindestens in jedem 2. Geschoss ein
horizontal um das Gebaude umlaufender Brandriegel angeordnet wird. Der Brandriegel
muss vollflachig angeklebt werden. Der Brandriegel ist so anzuordnen, dass ein maxi-
maler Abstand von 0,5 m zwischen Unterkante Sturz und Unterkante Brandriegel einge-
halten wird. In unmittelbar Gber Offnungen befindlichen Kantenbereichen ist das Beweh-
rungsgewebe zusatzlich mit Gewebeeckwinkeln zu verstarken.

d) Alternativ fir den Brandriegel nach c¢) darf bei EPS-Platten, die mit mineralischem Klebe-
mortel am Untergrund befestigt sind, auch das Produkt "purenotherm® WDVS (puren-
PIR NE)" (Dammplatten aus Polyurethan, Rohdichte 30 — 37 kg/m?) als Brandriegel
verwendet werden, wenn ein mineralischer Unterputz (Werktrockenmortel) mit einer
Nassauftragsmenge von mindestens 3 kg/m2 ausgefuhrt wird. Dieser Brandriegel muss
mindestens 250 mm hoch sein und vollflachig angeklebt werden. Die Anordnung des
Dammestreifens und der Gewebeeckwinkel muss wie bei dem o. g. Brandriegel nach c)
erfolgen.

3.2.4.3.2 WDVS nach Anlagen 2.1.1 und 2.1.2 mit Dammestoffdicken tber 300 mm bis 400 mm

755068.17

Schwerentflammbare WDVS miissen aus Brandschutzgriinden wie folgt ausgefiihrt werden:

e) Oberhalb jeder Offnung im Bereich der Stiirze ist ein mindestens 300 mm seitlich tber-
stehender Brandriegel (links und rechts der Offnung) vollflachig anzukleben; im Kanten-
bereich ist das Bewehrungsgewebe zusétzlich mit Gewebeeckwinkeln zu verstarken.
Werden hierbei auch Laibungen gedammt, ist fur die Dammung der horizontalen Laibung
im Sturzbereich ebenfalls dieser Brandriegel einzubauen.

f) Beim Einbau von Rollladen oder Jalousien unmittelbar oberhalb von Offnungen sind
diese dreiseitig — oberhalb und an beiden Seiten — von einem mindestens 200 mm hohen
bzw. breiten Brandriegel — wie unter a) beschrieben — zu umschlie3en.

Der Einbau der Fenster hat in Regelausfihrung (biindig mit oder hinter der Rohbaukante) zu

erfolgen.
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3.2.4.3.3 WDVS nach Anlage 2.2 mit Dammstoffdicken tiber 300 mm bis 380 mm

3.24.4

755068.17

Schwerentflammbare WDVS mit EPS-Platten, bei denen die Fenster in der DA&mmebene
angeordnet werden, mussen unter Berlicksichtigung der Anlage 5 aus Brandschutzgriinden
wie folgt ausgefuihrt werden:

g) Oberhalb jeder Offnung im Bereich der Stiirze ist ein mindestens 300 mm seitlich tiber-
stehender Brandriegel (links und rechts der Offnung) vollflachig anzukleben; im Kanten-
bereich ist das Bewehrungsgewebe zusatzlich mit Gewebeeckwinkeln zu verstarken.
Werden hierbei auch Laibungen gedammt, ist fir die Dammung der horizontalen Laibung
im Sturzbereich ebenfalls dieser Brandriegel einzubauen.

h) Beim Einbau von Rollladen oder Jalousien unmittelbar oberhalb von Offnungen bzw. bei
der Montage von Fenstern in der Dammebene sind diese dreiseitig — oberhalb und an
beiden Seiten — von einem mindestens 200 mm hohen bzw. breiten Brandriegel — wie
unter a) beschrieben — zu umschlie3en.

Die Brandriegel nach Abschnitt 3.2.4.3 a) bis ¢) und e) bis h) missen folgende Anforde-
rungen erfullen:
— Hohe 2200 mm
— nichtbrennbar, formstabil bis 1000°C
— Rohdichte® = 60 kg/m? bis 90 kg/m? und Querzugfestigkeit® > 80 kPa
oder
— Rohdichte® = 90 kg/m? und Querzugfestigkeit® > 5 kPa
— mit mineralischem Klebemortel (Bindemittel: Kalk und/oder Zement) vollflachig angeklebt

— Brandriegel sind durch vollflachige Verklebung und ggf. Verdibelung derart am Unter-
grund zu befestigen, dass die auftretenden Windlasten sicher abgeleitet werden koénnen.
Die Haftzugfestigkeit zwischen Klebemortel und Brandriegel bzw. zwischen Putzschicht
und Brandriegel muss mindestens der geforderten Querzugfestigkeit des Brandriegels
entsprechen.

Uberbriickung von Brandwé&nden

Vertikale Brandwande zwischen Gebauden bzw. Gebaudeteilen, die in gleicher Fassaden-
flucht oder in einem Winkel von mehr als 180° (gemessen auf der Gebaudeaul3enseite)
aneinander anschlie3en, dirfen mit einem lotrechten Brandriegel Uberbruckt werden. Dieser
Brandriegel muss folgende Anforderungen erfillen:

— Breite 2 200 mm
— nichtbrennbar, formstabil bis 1000°C
— Rohdichte® = 60 kg/m? bis 90 kg/m?® und Querzugfestigkeit® = 80 kPa
oder
— Rohdichte®= 90 kg/m? und Querzugfestigkeit92 5 kPa
— mit mineralischem Klebemértel (Bindemittel: Kalk und/oder Zement) vollflachig angeklebt

— Brandriegel sind durch vollflachige Verklebung und ggf. Verdibelung derart am
Untergrund zu befestigen, dass die auftretenden Windlasten sicher abgeleitet werden
kénnen. Die Haftzugfestigkeit zwischen Klebemdrtel und Brandriegel bzw. zwischen
Putzschicht und Brandriegel muss mindestens der geforderten Querzugfestigkeit des
Brandriegels entsprechen.

Der Brandriegel ist mittig tiber der Brandwand anzuordnen. In unmittelbaren tiber Offnungen
befindlichen Kantenbereichen ist das Bewehrungsgewebe zuséatzlich mit Gewebeeckwinkeln
zu verstéarken.

Die Gesamtputzdicke (Oberputz und Unterputz) muss mindestens 4 mm betragen.
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Die Verwendung des vertikalen Brandriegels im Bereich von Brandwénden an versprin-
genden oder abgewinkelten (< 180°) Gebaudefluchten ist nicht zuléssig.

Ausfihren des Unterputzes und der Schlussbeschichtung

Nach dem Erhérten des Klebemortels bzw. des Klebeschaums sind die Dammplatten auf3en
mit einem Unterputz nach Abschnitt 2.1.1.5 in einer Dicke nach Anlage 2.1.1 bzw. 2.2 zu
beschichten. Das Bewehrungsgewebe nach Abschnitt 2.1.1.4 ist bei Unterputzdicken bis 4

mm mittig und bei Unterputzdicken Gber 4 mm in die obere Halfte einzuarbeiten. Stdl3e des
Gewebes sind ca. 10 cm zu tGberlappen.

Die Bewehrungen dirfen in folgenden Unterputzen verwendet werden:

"Glasfaser- ClEsiresr "Alsitex "Panzer-
gewebe 32" . gewebe Carbon" gewebe"
Universal-Aero"
Anwendung Alle Armatop A Armatop Carbon | Armatop Carbon
im Unterputz Armatop L-Aero Armatop Uni
Armatop Uni Armatop L-Aero
Armatop SL Armatop MP
Armatop Solid Armatop AKS

Vor Aufbringen der Schlussbeschichtung darf der Unterputz mit dem passenden Haftver-
mittler nach Abschnitt 2.1.1.6 versehen werden. Die Vertraglichkeit der Haftvermittler
zwischen Unterputz und Schlussbeschichtung ist der Anlage 3.1 bzw. 3.2 zu enthehmen.

Nach dem Erharten des Unterputzes und ggf. des Haftvermittlers ist der Oberputz nach
Abschnitt 2.1.1.7 oder ggf. der Kleber "Klebespachtel AF" nach den Vorgaben des Antrag-
stellers anzurthren. AnschlieBend sind die Schlussbeschichtungen (Oberputz oder
"alsecco Flachverblender”) in einer Schichtdicke nach Anlage 2.1.2 bzw. 2.2 dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung aufzubringen.

Bei Dammstoffdicken Uber 200 mm darf die Gesamtauftragsmenge (hass) von Unterputz
und Schlussbeschichtung maximal 22 kg/m2 betragen.

Die Angaben zu den brandschutztechnisch erforderlichen Mindestputzdicken in den
Abschnitten 3.1.4, 3.2.4.2 und 3.2.4.4 sind zu beachten.

Uberbriickung von Dehnungs- und Anschlussfugen

Bei der Uberbriickung von Dehnungsfugen in AuBenwandflachen sind die Vorgaben aus
Planung und Bemessung zu beachten (siehe Abschnitt 3.1.1.2).

Dehnungsfugen zwischen Geb&udeteilen missen mit Dehnungsprofilen im WDVS beriick-
sichtigt werden.

Anschlussfugen an bestehende Bauteile sind schlagregendicht zu schlieRen.
Weitere Hinweise

Als unterer Abschluss des WDVS muss ein Sockelprofil befestigt werden, sofern nicht ein
vorspringender Sockel oder ein Ubergang zu einer Sockeldammung vorliegt. Die Anwen-
dung im Spritzwasserbereich (H ca. 300 mm) bedarf besonderer MaRnahmen.

Die Fensterbédnke missen regendicht z. B. mit Hilfe von eingeputzten U-Profilen ohne Behin-
derung der Dehnung eingepasst werden.

Der obere Abschluss des WDVS muss gegen Witterungseinflisse abgedeckt werden.

In Bereichen, in denen mit erhdhter mechanischer Belastung zu rechnen ist, kbnnen beson-
dere MalBnahmen erforderlich sein.

Abweichende Ausfuhrungen des WDVS von den Vorgaben dieser allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung sind im Einzelfall zu beurteilen und bedirfen ggf. zusatzlicher Nachweise.
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Nutzung, Unterhalt, Wartung

Die Schlussheschichtungen (Oberputze bzw. klinkerartige vorgefertigte Putzteile) missen fir
die vollstandige Erhaltung der Leistungseigenschaften des WDVS normal instandgehalten
werden. Die Instandhaltung schlie3t mindestens ein:

- Sichtkontrolle des WDVS
- Reparaturen von unfallbedingten, 6rtlich begrenzten Beschadigungen

- die perspektivische Instandhaltung mit Komponenten, die passend sind und mit dem
WDVS bereinstimmen (moglicherweise nach dem Abwaschen oder entsprechender
Vorbereitung)

Es ist darauf zu achten, dass Komponenten verwendet werden, die mit dem System vertréag-
lich sind. Erforderliche Reparaturen sollten durchgefiihrt werden, sobald die Notwendigkeit
erkannt worden ist.

Anja Rogsch Beglaubigt
Referatsleiterin

755068.17
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Anlage 1

- Wand

- AuBenputz
- ggf. Grundierung und Klebemaortel
- EPS-Platte
- Unterputz mit Bewehrung
- Schlussbeschichtung ggf. mit Haftvermittler
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Aufbau des WDVS Anlage 2.1.1
"basic, geklebt" (Ausfihrung I)
Schicht Auftragsmenge Dicke
(nass)
[kg/m?] [mm]
Grundierung:
Hydro-Tiefgrund 0,2-0,4l/m? -
Klebemortel:
Dammkleber MK 35-6,0 Wulst-Punkt oder
Armatop MP 3,5-6,0 vollflachige, ggf.
Armatop AKS 35-6,0 teilflachige
Armatop A 3,5-6,0 Verklebung
Armatop L — Aero 3,0-5,0
Armatop Quattro 2,8
Armatop X-press 3,0-5,0
Armatop Uni 35-50
Armatop SL 3,0-45
Armatop Carbon 2,8
Armatop Solid 4,0-50 ,
Klebeschaum: Rand_vvulst mit
Speed-Fix 0,15-0,25 Wulst in M- oder
' ' W-Form
Dammstoff:
EPS-Platten nach Abschnitt 2.1.1.3 - <400
Unterputze:
Armatop L — Aero 44-12,1 40-11,0
Armatop A 5,6 -14,0 4,0-10,0
Armatop AKS 45-75 3,0-5,0
Armatop MP 3,5-6,0 3,0-4,0
Spar Dash Receiver 7,0-12,6 5,0-9,0
Armatop Quattro 2,8-52 2,0-5,0
Spar Dash org 42-5,6 3,0-4,0
Armatop X-press 45-75 3,0-5,0
Armatop Uni 45-10,5 3,0-7,0
Armatop SL 3,6-9,9 40-11,0
Armatop Carbon 2,8-6,0 2,0-5,0
Armatop Solid 3,9-6,5 3,0-5,0
Bewehrungen:
Glasfasergewebe 32 ca. 0,160 -
Glasfasergewebe Universal — Aero ca. 0,160 -
Alsitex Carbon ca. 0,160 -
Panzergewebe ca. 0,330 -
Haftvermittler:
Haftgrund P 0,3-0,5 -
Haftgrund Si 0,35-0,45 -
Haftgrund Sc 0,3-04 -
Haftgrund X-press 0,3-0,5 -

Die Bestimmungen des Abschnitts 3 sind zu beachten.

756220.17
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Aufbau des WDVS Anlage 2.1.2
"basic, geklebt" (Ausfuhrung I)
Auftragsmenge Dicke
Schicht auf Unterputzen: (nass)
[kg/m?] [mm]
Schlussbeschichtungen:
Reibeputz MP 25-35 2,0-4,0
Traufelputz MP L — Aero; A; MP; AKS; X-press; Uni; 2,0-5,0 1,0-5,0
Modellierputz MP SL; Solid 28-7,0 2,0-5,0
Kratzputz A L — Aero; A; SL; Solid 13,0 -22,0 5,0-12,0
Alsilite R — Aero 1,8-4,5 15-7,0
Alsilite T — Aero L — Aero; A; MP; AKS; X-press; Uni; 20-44 1,0-5,0
Alsilite F — Aero SL; Solid 1,6-4,0 2,0-5,0
Strukturputz Mineralisch 26-4,0 2,0-4,0
Traufelputz MP X-press 20-43 1,0-4,0
Spar Dash Receiver und Spar Dash Receiver 6,0-9,0 40-6,0
Chippings 3,0-12,0
Armatop Uni Uni 28-45 2,0-3,0
Alsilite Sc Carbon 1,4-27 1,0-3,0
Alsilite Nova 1,3-3,2 1,0-4,0
Reibeputz | | L—Aero; A; MP; AKS; Q; X-press; Uni; 25-47 1,5-4,0
Traufelputz Carbon; SL; Solid 25-55 1,5-4,0
Alsilite Nova F 3,0-6,0 20-40
Siliconharzputz T X-press | 1,7-6,0 1,0-6,0
Reibeputz Si | A; AKS; L — Aero; MP; X-press; Uni; 2,7—-4,5 1,5-3,0
Traufelputz Si SL; Solid 2,7-5.2 1,5-4,0
Siliconharzputz R . 2,5-4,7 15-4,0
Siliconharzputz T L — Aero; A; MP; AKS; Q; X-press; Uni; 1,7-6,0 1,0-6,0
Traufelputz X-press | | Carbon; SL; Solid 25-55 1,5-4,0
Traufelputz F 3,0-6,0 20-40
Spar Dash org und Spar dash org 56-7,0 4,0-5,0
Chippings 3,0-8,0
Egalisierungsschicht
Q; Carbon "Traufelputz F" 1,0 mm <15 <1,0
Alsiplan Arte "Traufelputz" 1,5 mm
L — Aero; A; MP; AKS; X-press; Uni; <15 <1,0
SL; Solid
Alsilite Sc Carbon F } L — Aero; A; MP; AKS; Q; X-press; Uni; 20-4,0 2,0-4,0
Alsilite ecoFree T Carbon; SL; Solid 1,5-39 1,0-4,0
klinkerartige
vorgefertigte Putzteile:
"alsecco Flachverblender" |L — Aero; A; MP; AKS; Q; X-press; Uni; 4,0-50 6,0
eingebettet in Kleber Carbon; SL; Solid
"Klebespachtel AF" 3,0-4,0 1,0-4,0
KorngréRe Die Bestimmungen des Abschnitts 3 sind zu beachten.
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Bautechnik
Aufbau des WDVS Anlage 2.2
"basic, geklebt" (Ausfiihrung II)
Schicht Auftragsmenge Dicke
(nass)[kg/m?]
[mm]
Klebemortel:
Armatop SL 3,0-45 Woulst-Punkt oder
Dammkleber MK 35-6,0 vollflachige, ggf.
Armatop MP 3,5-6,0 teilflachige
Armatop AKS 3,5-6,0 Verklebung
Armatop A 35-6,0
Armatop L — Aero 3,0-5,0
Dammstoff:
EPS-Platten nach Abschnitt 2.1.1.3 - 300 - 380
Unterputze:
Armatop L — Aero 44-121 40-11,0
Armatop A 56-9,8 40-7,0
Armatop AKS 45-75 3,0-5,0
Spar Dash Receiver 70-12,6 50-9,0
Armatop MP 3,5-6,0 3,0-4,0
Armatop Uni 45-10,5 3,0-7,0
Armatop SL 3,6-9,9 40-11,0
Bewehrung:
Glasfasergewebe 32 ca. 0,160 -
Glasfasergewebe Universal — Aero ca. 0,160 -
Haftvermittler:
Haftgrund P 0,3-0,5 -
Haftgrund Si 0,35-0,45 -
Haftgrund Sc 0,3-0,4 -
Schlussbeschichtungen: _ auf Unterputz:
Reibeputz MP 25-35 20-40
Traufelputz MP 2,0-5,0 2,0-5,0
Modellierputz MP B A; L — Aero; SL; Uni 28-7,0 2,0-5,0
Kratzputz A 13,0-22,0 50-12,0
Alsilite T — Aero J 20-35 15-7,0
Alsilite R — Aero ] 1,8-4,5 2,0-4,0
Alsilite F — Aero B MP; AKS; A; L — Aero; SL; Uni 1,6-3,2 2,0-5,0
Strukturputz Mineralisch 26-4,0 2,0-4,0
Spar Dash Receiver und Spar Dash Receiver 6,0-9,0 4,0 - 6,0*
Chippings 3,0-12,0
KorngroRe

Die Bestimmungen des Abschnitts 3 sind zu beachten.
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Anforderungen
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Anlage 3.1

*)

*)

Bezeichnung Hauptbindemittel w Sq
1. Unterputze (UP)

Armatop MP Zement 0,16 0,03
Armatop L — Aero Zement/Kalk 0,14 0,05
Armatop A Zement/Kalk 0,10 0,04
Armatop AKS Zement/Kalk 0,20 0,03
Armatop Quattro Styrol-Acrylat 0,02 0,24°
Spar Dash Receiver Zement/Kalk 0,15 0,05 -0,09
Spar Dash org Styrol-Acrylat 0,02 0,69
Armatop X-press Zement/Kalk 0,01° 0,11°
Armatop Uni Zement/Kalk 0,32 0,10
Armatop SL Zement/Kalk 0,05" 0,10°
Armatop Carbon Styrol-Acrylat 0,02 0,35°
Armatop Solid Zement/Kalk 0,57 0,10
2. Schlussbeschichtungen

2.1 mit Haftvermitter "Haftgrund P"

Reibeputz, Traufelputz Vinylchlorid-Ethylen 0,10 0,30
Reibeputz MP Zement/Kalk 0,10 0,06
Traufelputz MP Zement/Kalk 0,05 0,06°
Modellierputz MP Zement/Kalk 0,10 0,10
Strukturputz Mineralisch Zement/Kalk 0,18 0,06
Traufelputz F Vinylacetat-Ethylen 0,18 0,20
Spar Dash org mit Chippings Styrol-Acrylat 0,02 0,69
Siliconharzputz T X-press Styrol-Acrylat/Siliconharzemulsion 0,24" 0,08°
Alsilite Nova F Vinylacetat-Ethylen 0,18 0,20
Alsiplan Arte Siliconharzemulsion/Acrylharz 0,06 0,19°
Traufelputz MP X-press Zement/Kalk 0,20° 0,06*
Alsilite ecoFree T (auf organischen UP) Lithiumwasserglas/Styrol-Acrylat 0,09 0,13
2.2 mit Haftvermitter "Haftgrund Si"

Reibeputz Si Kaliwasserglas/Styrol-Acrylat 0,14 0,05-0,13
Traufelputz Si Kaliwasserglas/Styrol-Acrylat 0,14 0,05-0,13
Alsilite ecoFree T (auf mineral. UP) Lithiumwasserglas/Styrol-Acrylat 0,09 0,13°
2.3 mit Haftvermitter "Haftgrund Sc"

Siliconharzputz R Styrol-Acrylat/Siliconharzemulsion 0,14 0,20°
Siliconharzputz T Styrol-Acrylat/Siliconharzemulsion 0,07 0,31°
Alsilite Sc Carbon Styrol-Acrylat/Siliconharzemulsion 0,14 0,19
Alsilite Sc Carbon F Ethylen-Vinylacetat-Acrylat 0,10 0,15°
2.4 mit Haftvermitter "Haftgrund X-press”

Traufelputz X-press Vinylchlorid-Ethylen 0,22" 0,28°
756220.17 1.33.41-59/33



elektronische kopie der abz des dibt: z-33.4.1-59

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-33.4.1-59 vom 2. Februar 2018 Deutsches
fir
Bautechnik
Oberflachenausfiihrung Anlage 3.2
Anforderungen
Bezeichnung Hauptbindemittel w” e
2. Schlussbeschichtungen
25 ohne Haftvermitter
Kratzputz A Zement/Kalk 0,20 0,15 -0,22
Alsilite F — Aero Zement/Kalk 0,83° 0,05
Alsilite R — Aero Zement/Kalk 0,08° 0,06°
Alsilite T — Aero Zement/Kalk 0,12* 0,05
Spar Dash Receiver mit Chippings Zement/Kalk 0,10 0,04 - 0,06
Alsilite Nova Silikat-Organo-Hybrid-Dispersion 0,06" 0,07°
Armatop Uni Zement/Kalk 0,32 0,10
klinkerartige vorgefertigte Putzteile
"alsecco Flachverblender” eingebettet in Styrol-Acrylat/Terpolymer 0,10 0,40°

"Klebespachtel AF"

K Physikalische GrofR3en, Begriffe:

w : kapillare Wasseraufnahme nach DIN 52617 in [kg/(m2h)]
sq : wasserdampfdiffusionséquivalente Luftschichtdicke nach DIN 52615 [m]

g M W N P

w : kapillare Wasseraufnahme nach DIN EN 1062-3 in [kg/(m2vh)]

sq : wasserdampfdiffusionsaquivalente Luftschichtdicke nach DIN EN ISO 7783 in [m]
w : kapillare Wasseraufnahme nach DIN EN 1015-18 in [kg/(m2Vmin)]

sq : wasserdampfdiffusionsaquivalente Luftschichtdicke nach DIN EN 1015-19 in [m]

sq¢ : wasserdampfdiffusionsaquivalente Luftschichtdicke nach ETAG 004, 5.1.3.4 in [m]

756220.17
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Ermittlung des Korrekturwertes AR, wpvs Anlage 4.1
zur Berechnung des bewerteten Schalldamm-MalRes
der Wandkonstruktion

Der Korrekturwert AR, wpvs ist nach folgender Gleichung zu ermitteln:

ARy wovs = ARy, — Kk — Ky

AR,, : Korrekturwert in Abhangigkeit von der Resonanzfrequenz nach Tabelle 1
Kk . Korrektur fur die prozentuale Klebeflache nach Tabelle 2
Kmw  : Korrektur fur das bewertete Schalldamm-Maf3 der Tragerwand nach Tabelle 3

Tabelle 1: Korrekturwert in Abhangigkeit von der

Resonanzfrequenz Formel zur Berechnung der Resonanzfrequenz:
Korrekturwert ARw [dB]
Resonanzfrequenz EPS-Platten _
fr [Hz] mit
ohne Dubel |konstruktiven £ 2160 s' Hy
Dubeln R = ‘/m.P
fr < 60 17 11
60 <fr <70 16 10 mit
70 < f; < 80 14 9 s' dynamische Steifigkeit der
— Dammplatten in MN/m3
80 <fr<90 12 8 . ) P ! . .
m', . Flachenmasse der Bekleidungsschicht
90 < fr <100 10 6 (Schlussbeschichtung und Unterputz) in
100 < fr £ 120 8 5 kg/m?
120 < fz < 140 6 3
140 < fr < 160 4 2 Die Berechnung der Resonanzfrequenz erfolgt fir
— EPS-Platten mit dem im Abschnitt 2.1.1.3
160 < fr < 180 3 1 angegebenen maximalen Wert der dynamischen
180 < fg < 200 1 0 Steifigkeit bzw. entsprechend der Angaben des
Herstellers abhangig von der fur die jeweilige
200 < fr = 220 0 0 Plattendicke angegebenen Stufe
220 < fg < 240 -1 -1
240 < fg -2 2

Bei zweilagiger Verlegung von EPS-Platten gemaf Abschnitt 3.2.4.1 ist fur die Berechnung der Resonanz-
frequenz die resultierende dynamische Steifigkeit s',.s anzusetzen. Die resultierende dynamische Steifigkeit
S'(es ISt wie folgt zu ermitteln:

-1
s' = i + i
res Sll Slz

mit:  s'; dynamische Steifigkeit der Dammstoffschicht 1
s', dynamische Steifigkeit der Dammstoffschicht 2
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Bautechnik

Ermittlung des Korrekturwertes AR, wpvs Anlage 4.2
zur Berechnung des bewerteten Schalldamm-MalRes
der Wandkonstruktion

Tabelle 2: Korrektur fiir die prozentuale Klebeflache

prozentuale Kk [dB]
Klebeflache [%]
40
60
80
100

W[IN|F | O

Tabelle 3:  Korrektur fur das bewertete Schalldamm-Mal der Tragerwand

Resonanzfrequenz Krw [dB] in Abhangigkeit vom bewerteten Schalldamm-Mal3 der
fr [Hz] Tragerwand Ry, o [dB], ermittelt nach DIN 4109-321
43 - 45 46 - 48 49 -51 52 - 54 55 - 57 58 - 61
fr <60 -10 -7 -3 0 3

60 <fz <80 -9 -6 -3 0 3 6
80 <fr <100 -8 -5 -3 0 3 5
100 < fr < 140 -6 -4 -2 0 2 4
140 < fr <200 -4 -3 -1 0 1 3
200 < fz <300 -2 -1 -1 0 1 1
300 < fr < 400 0 0 0 0 0 0
400 < fg < 500 0 0 -1
500 < fr 0 -1 -1

Der fur AR, wpvs ermittelte Wert ist auf den Bereich -6 dB < AR, wpys < 16 dB zu begrenzen.

DIN 4109-32 Schallschutz im Hochbau — Teil 32: Daten fir die rechnerischen Nachweise des
Schallschutzes (Bauteilkatalog) — Massivbau
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-33.4.1-59 vom 2. Februar 2018 |n5ti’;9t
ir
Bautechnik

Sturzausbildung bei Dammstoffdicken bis 380 mm und Anlage 5
Einbau der Fenster in die Dammebene fur WDVS
"basic, geklebt" (Ausfuhrung Il) nach Anlage 2.2

Polystyrol-Dammplatte,

Klebemorlel,

MinL-Plalte > 200 mm,

&> 206 mm

Glasfasergewebe,

Gewebewinkel,

AnschiuBabdichtung (z.B. Anputzleiste),

Dichtfolie mind. 82 n, DIN 4102,

Befestigungswinkel aus Metall,

Platte mind.B2 n. DIN 4102 als Laibungsbekleidung,

Abdichtungsband,

Polystyrol-Dammplatle,

mineralischer Unterpulz,

mineralischer Oberputz,

Dy
=

< 380 mm

Beim Einbau der Fenster in die Dammebene gemal dieser Anlage muss die Gesamtputzdicke
(Unterputz und Oberputz) mindestens 10 mm betragen. Die Anordnung der Mineralwolle-Platten
im Sturz und in den seitlichen Laibungen muss bis mindestens 200 mm unterhalb der Sturzunter-

kante erfolgen (vgl. Abschnitt 3.2.4.3.3).

756220.17

1.33.41-59/33
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-33.4.1-59 vom 2. Februar 2018

Konstruktive BrandschutzmalRnahmen

geman Abschnitt 3.2.4.2.1 bis max. 300 mm

Brandriegel gegen Brandeinwirkung von auf3en

BR 1-3:
vollflachig angeklebt mit mineralischem
Klebemoértel und zusétzlich gedubelt

Zusatz-BR

Deutsches
Institut

Bautechnik

Anlage 6

fir

e maximal 1,0 m unterhalb von angrenzenden brennbaren

Bauprodukten (z. B. Déacher)
o vollflachig angeklebt mit Klebemortel

Gebaudeausschnitt

[

AuBenwand6ffnung

Brandriegel alle 2 Geschosse gemaf
Zulassungsabschnitt 3.2.4.3

Sturzschutz / 3-seitige Einhausung
gemal Zulassungsabschnitt 3.2.4.3

756220.17

[
)
o
Zusatz-BR - S
> £
maximal 1,0 m 8™
unterhalb von = S ~
angrenzenden 32 g
brennbaren ©5 &
Bauprodukten |- - - - - - - - - - - - = g 2
(z. B. Dacher) 8ZG
e (%]
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N S5 @©
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[} c
NS5 3
=]
= N ®©
© 53
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2L o
E ENG®
cx 25§
-8 n0n s
3.BR 5
> — mewe
In Hohe der Decke
Uber dem
3. Geschoss
— max.8m
2.BR
In Héhe der
Decke Uber dem max. 3 m
1. Geschoss
1. BR R
@9 m
Spritzwasser-
sockel
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-33.4.1-59 vom 2. Februar 2018

Konstruktive BrandschutzmafRnahmen

geman Abschnitt 3.2.4.2.2 Gilber 300 mm bis max. 400 mm

Zusatz-BR

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Anlage 7

Brandriegel gegen Brandeinwirkung von auf3en maximal 1,0 m

BR1-2:
vollflachig angeklebt mit mineralischem
Klebemértel und zusatzlich gedibelt

Zusatz-BR

unterhalb von
angrenzenden
brennbaren

Bauprodukten
(z. B. Déacher)

® maximal 1,0 m unterhalb von angrenzenden brennbaren

Bauprodukten (z. B. Dacher)
® vollflachig angeklebt mit Klebemortel

Gebaudeausschnitt

[

AuRenwandé6ffnung

Sturzschutz / 3-seitige Einhausung
gemaf Zulassungsabschnitt 3.2.4.3

756220.17

2.BR

v

Uber / um AuRenwandéffnungen
geman Zulassungsabschnitt 3.2.4.3

Sturzschutz bzw.
3-seitiger Einhausung

Bereich mit

In Hohe der Decke
Uber dem
3. Geschoss

1. BR

Unterkante des WDVS
mit EPS-Platten/ in
Hohe der Decke uber
dem 2. Geschoss

>

|

3
&
w
o
3

oberhalb Spritzwassersockel

zur Hohe der Decke lber
dem 2. Geschoss, jedoch

AuRenwandbekleidung,
mind. 6 m

Nichtbrennbare

3 Uber Gelandeoberkante, bis

|
3
/ &
o
©

Spritzwasser-
sockel
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-33.4.1-59 vom 2. Februar 2018 Instn:gt
iir

Bautechnik

Bestatigung fir die Bauart "WDVS" Anlage 8

Diese Bestatigung ist eine Ubereinstimmungsbestatigung im Sinne des § 16a (5) MBO. Dieser
Nachweis ist nach Fertigstellung des WDVS vom Unternehmer (Fachpersonal der ausfiihrenden
Firma) auszufillen und dem Bauherrn (Auftraggeber) zu tibergeben. Als zusétzliche Information tiber
die verarbeiteten Komponenten kénnen zusétzlich zum Dammstoff auch von weiteren Komponenten
der Beipackzettel/Kennzeichnung diesem Nachweis beigefugt werden.

Fachhandwerker/Fachunternehmer = Meisterbetriebe, die zur Ausfihrung von WDVS berechtigt sind und in Anlage A der
Handwerksrolle eingetragen sind oder gleichwertig.

Postanschrift des Gebaudes:

Stral3e/Hausnummer: PLZ/Ort:
Beschreibung des verarbeiteten WDVS:

Handelsname des WDVS:

» Verarbeitete WDVS-Komponenten: (siehe Kennzeichnung)
gof. Grundierung: Handelsname / Auftragsmenge
Klebemartel/Klebeschaum: Handelsname/Auftragsmenge
Dammstoff:

Der Beipackzettel/Kennzeichnung des Dammestoffs ist diesem Nachweis beizufuigen.
Handelsname:

Nenndicke:

Bewehrung: Handelsname / Flachengewicht
Unterputz: Handelsname / mittlere Dicke
ggf. Haftvermittler: Handelsname / Auftragsmenge
Schlussbeschichtung (Oberputz/klinkerartige vorgefertigte Putzteile):
Handelsname / Korngrof3e bzw. mittlere Dicke
konstruktive Dubel: Handelsname / Anzahl je m?

» Brandverhalten des WDVS: (siehe Abschnitt 3.1.4 der 0. g. Zulassung des WDVS)
COnormalentflammbar Oschwerentflammbar

» BrandschutzmaRBnahmen: (siehe Abschnitte 3.2.4.2 bis 3.2.4.4 der 0. g. Zulassung des WDVS)

[ mit konstruktive BrandschutzmaRnahmen nach Abschnitt 3.2.4.2

O BrandschutzmaRnahme nach Abschnitt 3.2.4.3

[ ohne Sturzschutz [ mit Sturzschutz / dreiseitiger UmschlieRung [ mit Brandriegel umlaufend
O BrandschutzmaRnahme nach Abschnitt 3.2.4.3 d)
[ BrandschutzmaRnahme aus folgendem Dammstoff
O BrandschutzmaRnahme zur Uberbriickung von Brandwéanden nach Abschnitt 3.2.4.4

Postanschrift der ausfiihrenden Firma:
Firma: StraRe/Hausnummer:
PLZ/Ort: Staat:

Wir erklaren hiermit, dass wir das oben beschriebene WDVS gemdaR den Bestimmungen der o. g.
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und ggf. den Verarbeitungshinweisen des Antragstellers ein-
gebaut haben.

Datum/Unterschrift:
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