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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit des Zulassungs-
gegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insheson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weitergehender
Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender des Zulassungsgegen-
standes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfugung zu stellen und
darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungs-
stelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden ebenfalls Kopien der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte Uber-
setzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergéanzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller im Zulassungsverfahren zum
Zulassungsgegenstand gemachten Angaben und vorgelegten Dokumente. Eine Anderung
dieser Zulassungsgrundlagen wird von diesem Bescheid nicht erfasst und ist dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind im Spritzgussver-
fahren hergestellte Formstliicke gemaR Anlage 1, die aus Polypropylen PP-H 100 und
PP-R 80 gefertigt werden.

(2) Die Formstiucke dirfen als Teile von oberirdischen Rohrleitungen in Anlagen zum
Lagern, Abflllen und Umschlagen wassergefahrdender Flussigkeiten mit einem Flammpunkt
Uber 100 °C verwendet werden.

(3) Flussigkeiten nach Medienliste 40-1.2" erfordern keinen gesonderten Nachweis der
Dichtheit und Bestandigkeit des Werkstoffes der Formstiicke.

(4) Falls die Formsticke in Rohrleitungen in einem durch Erdbeben gefahrdeten Gebiet
verwendet werden sollen, sind die diesbeziglichen 6értlichen Vorschriften zusatzlich zu den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung einzuhalten.

(5) Die Formstuicke in Rohrleitungen sind vor UV-Strahlung zu schitzen.

(6) Die Formstiicke fallen nicht unter den Anwendungsbereich dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung, wenn sie in Rohrleitungen eingebaut werden, die nach den Vor-
schriften der Richtlinie 97/23/EG (Druckgeréterichtlinie)® die CE-Kennzeichnung tragen.

(7) Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- oder Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche erteilt.

(8) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entféllt fir den Zulassungsgegen-
stand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung nach § 63 WHG®. Der Verwender hat
jedoch in eigener Verantwortung nach der Anlagenverordnung zu prifen, ob die gesamte
Anlage einer Eignungsfeststellung bedarf, obwohl diese fiir den Zulassungsgegenstand ent-
fallt.

(9) Die Geltungsdauer dieses Bescheids (siehe Seite 1) bezieht sich auf die Verwendung im
Sinne von Einbau oder Aufstellung des Zulassungsgegenstandes und nicht auf die Verwen-
dung im Sinne der spateren Nutzung.

Bestimmungen fur die Bauprodukte

Allgemeines

Die Formstucke mussen den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen dieses Beschei-
des sowie den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Angaben entsprechen.

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffe

(1) Zur Herstellung der Formstiicke durfen nur allgemein bauaufsichtlich zugelassene
Formmassen verwendet werden.

(2) Die Verwendung von Regeneraten ist nicht zulassig. Die Verwendung von bis zu 15 %
aus gleichen Produktionsbetrieben stammendem Umlaufmaterial, das wahrend der Herstel-
lung der Formsticke anféllt, zusatzlich zur Verwendung von Neumaterial eines Form-
massetyps des gleichen Herstellbetriebes ist zulassig, wenn die Anforderungen der werks-
eigenen Produktionskontrolle (s. Anlage 3, Abschnitt 1) eingehalten werden.

Medienliste 40-1.2, Stand September 2017, erhaltlich beim DIBt

Richtlinie 2014/68/EU des Europdaischen Parlaments und des Rates vom 15. Mai 2014 zur Harmonisierung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten tber die Bereitstellung von Druckgeraten auf dem Markt, in Deutschland,
umgesetzt durch die vierzehnte Verordnung zum Produktsicherheitsgesetz (Druckgerateverordnung — 14.ProdSV)
vom 13. Mai 2015

Gesetz zur Ordnung des Wasserhaushalts (Wasserhaushaltsgesetz — WHG), 31. Juli 2009 (BGBI. | S. 2585)

1.40.23-57/13
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Konstruktionsdetails

Die Konstruktionsdetails, Abmessungen, die Zuordnung zum Durchmesser-Wanddicken-
Verhaltnis (SDR) und Nenndruckstufen sind fiir Formstiicke, die fir das Heizelementstumpf-
und das Heizwendelschweil3en ausgelegt sind, in den Anlagen 1.1 bis 1.11 und fir Form-
stucke, die fir das Heizelementmuffenschweilen ausgelegt sind, in den Anlagen 1.12 bis
1.17 aufgefihrt.

Klassifizierung

Die Formsticke entsprechen den Rohrserien S 16 (SDR 33), S 12,5 (SDR 26), S 8,3
(SDR 17,6) und S5 (SDR 11).

Formsticke

Die Formsticke muissen aus Werkstoffen gemdafld Abschnitt 2.2.1 bestehen und den
Konstruktionsdetails gemanr Abschnitt 2.2.2 entsprechen.

Standsicherheit

Formstiicke, die dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen, sind stand-
sicher, wenn die zulédssigen Betriebsdriicke nach Anlage 4, Abschnitt 2.1, eingehalten und
sie unter Beachtung der DVS-Richtlinie 2210-1* eingebaut werden.

Brandverhalten

Der Werkstoff Polypropylen (PP-H 100 bzw. PP-R 80) ist in der zur Anwendung kommenden
Dicke normal entflammbar (Klasse B2 nach DIN 4102-1°). Zur Widerstandsfahigkeit gegen
Flammeneinwirkungen siehe Abschnitt 3 (1).

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

(1) Die Herstellung muss nach der beim DIBt hinterlegten Herstellungsbeschreibung
erfolgen. AuRRer den in der Herstellungsbeschreibung aufgefiihrten Mal3gaben sind die
Anforderungen nach Anlage 3, Abschnitt 1 einzuhalten.

(2) Die Formstucke durfen nur im Werk Ringsheim/ Baden hergestellt werden.
Verpackung, Transport, Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung missen gemaf Anlage 2, Abschnitt 2, erfolgen.
Kennzeichnung

Die Formstiicke missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 erfllt sind.
AuBerdem hat der Hersteller die Formstiicke gut sichtbar und dauerhaft mit folgenden
Angaben zu kennzeichnen:

- Hersteller oder Herstellerzeichen,

- Herstellungsdatum,

- Werkstoff (PP-H 100 oder PP-R 80),
- Rohrserie und Nenndruck (PN),

- kennzeichnende Abmessungen.

DVS 2210-1:1997-04 Industrierohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen - Projektierung und
Ausfuhrung - Oberirdische Rohrsysteme
DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen

1.40.23-57/13
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Ubereinstimmungsbestétigung
Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Formstiicke mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Herstellwerk mit einer Uberein-
stimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskon-
trolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfiir anerkannten Zertifizierungsstelle
sowie einer regelmaRigen Fremdiberwachung einschlie3lich einer Erstprifung der Rohre
nach MafRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Formstiicke
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungs-
stelle einzuschalten.

(3) Die Ubereinﬂstimmungserkl'arung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Baupro-
dukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungs-
zweck abzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. Dem Deutschen Institut
fur Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur Kenntnis zu geben.

(4) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Formstiicke in zusammengefiigten Rohrlei-
tungen mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom
beauftragten Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung, auf der Grundlage der
Bestimmungen flr die Ausfiihrung nach Abschnitt 3, erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die in Anlage 3, Abschnitt 1,
aufgeflihrten MaRnahmen einschlief3en.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,

- Art der Kontrolle oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials,
- Ergebnis der Kontrollen und Priafungen und Vergleich mit den Anforderungen,

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
tiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik vorzulegen sowie der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MalRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Formstiicke, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und
zum Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich zu
wiederholen.

1.40.23-57/13
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Fremduberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung entsprechend Anlage 3, Abschnitt 2 (2) regelmaRig zu Uberprifen, mindestens
jedoch zweimal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremduiberwachung ist eine Erstprifung der Formstiicke entsprechend
Anlage 3, Abschnitt 2 (1), durchzufiihren. Darliber hinaus kénnen auch Proben fir Stichpro-
benprifungen entnommen werden. Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der
anerkannten Uberwachungsstelle. Wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
zugrunde liegenden Verwendbarkeitsprifungen an amtlich entnommenen Proben aus der
laufenden Produktion durchgefiihrt wurden, ersetzen diese Priifungen die Erstprifung.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik vorzulegen sowie der zustandigen obersten Bauaufsichts-
behdrde auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fir die Anwendung des Zulassungsgegenstands

Bestimmungen fir Planung und Bemessung

(1) Da die Formsticke nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht daftr
ausgelegt sind, einer Brandeinwirkung von 30 Minuten Dauer zu widerstehen ohne undicht
zu werden, sind bei Planung und Bemessung der Anlage geeignete MaRRnahmen vorzu-
sehen, um eine Brandibertragung aus der Nachbarschaft oder eine Entstehung von
Branden in der Anlage selbst zu verhindern. Die Malinahmen sind im Einvernehmen mit der
Bauaufsichtsbehorde und der Feuerwehr festzulegen.

(2) Die Bedingungen fir den Einbau der Formstiicke in Rohrleitungen sind den wasser-,
arbeitsschutz- und baurechtlichen Vorschriften zu entnehmen.

(3) Es sind auRerdem die Anforderungen geman Anlage 4 einzuhalten.

(4) Die Formstticke in Rohrleitungen sind gegen Beschadigung durch anfahrende Fahrzeuge
zu schitzen.

Ausfuhrung

(1) Beim Einbau der Formstiicke in Rohrleitungen sind die Festlegungen der Anlage 4 ein-
zuhalten.

(2) Die Beurteilung von Schaden und MaRRnahmen zur Beseitigung von Schéden sind im
Einvernehmen mit einem fiir Kunststofffragen zustidndigen Sachverstandigen®, ggf. unter
Mitwirkung des Antragstellers, zu treffen.

Nutzung
Lagerflissigkeiten

(1) Die Formstiicke in Rohrleitungen dirfen in Anlagen zum Lagern, Abflllen und Umschla-
gen verwendet werden, die mit Fliissigkeiten gemaR Medienliste 40-1.2' des DIBt beauf-
schlagt sind, sofern auch die dort in Abschnitt 0.3 genannten Voraussetzungen fir die
Anwendung eingehalten werden. Ein Wechsel der Flussigkeiten bedarf der Zustimmung in
Form einer gutachtlichen Stellungnahme eines vom DIBt zu bestimmenden Sachver-
standigen’.

Sachverstandige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen nach Abschnitt 2.4.1 (2) sowie weitere
Sachverstandige, die auf Anfrage vom DIBt bestimmt werden
Informationen sind beim DIBt erhéltlich

1.40.23-57/13
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(2) Formstucke in Rohrleitungen innerhalb von Auffangraumen dirfen auch zur Durchleitung
anderer Flussigkeiten als nach der unter Absatz (1) genannten Medienliste verwendet
werden, wenn im Einzelfall, durch Gutachten eines vom DIBt zu bestimmenden Sachver-
standigen’ nachgewiesen wird, dass die beim statischen Nachweis zu beriicksichtigenden
Abminderungsfaktoren A,z und A, nicht gréRer als 1,4 sind und keine zusatzlichen
Bestimmungen (z. B. von dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung abweichende
Prufungen oder Prifintervalle, Festlegungen zu reduzierter Gebrauchsdauer der Formstiicke
in Rohrleitungen) erforderlich sind®.

(3) Vom Nachweis durch Gutachten sind ausgeschlossen:
a) Flussigkeiten mit Flammpunkten < 100 °C

b) Explosive Fliissigkeiten (Klasse 1 nach GGVS® /GGVE")

¢) Selbstentziindliche Flissigkeiten (Klasse 4.2 nach GGVS/GGVE)

d) Flussigkeiten, die in Bertihrung mit (Klasse 4.3 nach GGVS/GGVE)
Wasser entziindliche Gase bilden

e) Organische Peroxyde (Klasse 5.2 nach GGVS/GGVE)

f) Ansteckungsgefahrliche und (Klasse 6.2 nach GGVS/GGVE)
Ekel erregende Flissigkeiten

g) Radioaktive Flussigkeiten (Klasse 7 nach GGVS/GGVE)

h) Blauséure und Blauséurelésungen,
Metallcarbonyle, Brom.

Unterlagen

Dem Betreiber der Anlage sind vom Hersteller der Formstiicke folgende Unterlagen auszu-
héndigen:

- Abdruck dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung,

- Abdruck des ggf. benétigten Gutachtens nach Abschnitt 3.3..1 (2).

Betrieb

(1) Vor dem Betrieb der Formstlcke innerhalb einer Rohrleitung ist zu Uberprifen, ob das
Medium, mit dem die Rohrleitung beaufschlagt wird, dem zulassigen Medium entspricht.

(2) Die Betriebstemperatur der Flussigkeiten darf die Betriebstemperatur, fur die der Nach-
weis geflihrt wurde, nicht Uberschreiten (siehe Anlage 4). Hierbei durfen kurzzeitige Tempe-
raturtiberschreitungen um 10 K Uber die Betriebstemperatur auf3er Betracht bleiben.

Unterhalt, Wartung

(1) Beim Instandhalten/Instandsetzen sind nur Formstucke zu verwenden, die dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen und Figeverfahren nach Anlage 4,
Abschnitt 3, anzuwenden.

(2) Malznahmen zur Beseitigung von Schaden sind im Einvernehmen mit einem fur Kunst-
stofffragen zustandigen Sachverstandigen8 zu klaren.

Prufungen

(1) Der Betreiber hat mindestens einmal wochentlich die Formstiicke als Teile einer Rohr-
leitung durch Inaugenscheinnahme auf Dichtheit zu Uberprifen. Sobald Undichtheiten
entdeckt werden, sind diese zu beseitigen. Falls erforderlich, ist die Rohrleitung auRRer
Betrieb zu nehmen.

Fur die Durchleitung von Medien mit Gutachten, die von Absatz 3.3.1 (2) abweichen, ist ein bauaufsichtlicher
Verwendbarkeitsnachweis (z. B. Ergdnzung der bestehenden allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung) erforder-
lich.

GGVS: Gefahrgutverordnung Stral3e
GGVE: Gefahrgutverordnung Eisenbahn

1.40.23-57/13
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(2) Bei der Durchleitung von Flissigkeiten nach Abschnitt 3.3.1, bei denen wiederkehrende
Prufungen gefordert werden, sind die Prifintervalle vor Inbetriebnahme und wiederkehrend
nach MaRgabe eines fiir Kunststofffragen zustandigen Sachverstandigen® festzulegen.

(3) Prifungen nach anderen Rechtshereichen bleiben unberihrt.

Holger Eggert Beglaubigt
Referatsleiter

753668.17
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Ubersicht

PP-H 100/ PP-R 80-Formstucke und
Zubehorteile

Heizelementstumpfschweifen, Heizwendel-
(Elektromuffen-) schweiflen, IR-Schweilen

Bc‘:‘ngen 90°
;?{w lﬁ
Winkel 90° und 45°
r’e
ol
T-Stlcke
S
)%
T-Stlicke mit reduziertem Abgang
S
Reduktionen, zentrisch

Reduktionen exzentrisch, Endkappen

Losflansche PP/Stahl, Profil-Losflansche

PP/Stahl
Ry,

1.10 Gewindestopfen, Adapter mit Innengewinde

1.11  Adapter mit AuRengewinde,
Verschraubungen

\ Y —

J

Heizelementmuffenschweilen

1.12  Muffen, Winkel 90°

1.13  Winkel 45°, T-Stlcke

1.14 Reduktionen, Bundbuchsen

1.15 Endkappen

1.16  Adapter mit Innen- und Auflengewinde

I. i
1/
L

1.17  Verschraubungen

Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)

Ubersicht

Anlage 1
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Bbgen 90° SDR 33 110 = 400 mm PP-H 100 / PP-R 80
gespritzt, r=d
SDR176 50 — 400 mm PP-H 100 / PP-R 80
SDR 11 20 — 400 mm PP-H 100 / PP-R 80

PP Bogen 90°

SDR 17,6 / SDR 11

mit langen Schweillenden, gespritzt

far Stumpf-, Elektro- und IR-Schweillung

Anschid
Rotrd

elektronische kopie der abz des dibt: z-40.23-326

Ll\j\ %
e z1
Formtell SDR-Klasse d Werkstoff
gi?)ﬂetz': v SDR 17,6 63 — 225 mm PP-H 100 / PP-R 80
SDR 11 83 - 225 mm PP-H 100/ PP-R 80

Formstilicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)

. . Anlage 1.1
Heizelementstumpfschweil3en g

Bogen 90°

Z754057.17 1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018

Deutsches
Institut

Bautechnik

fir

PP Winkel 90°
SDR 17,6/ SDR 11

mit langen Schweiltenden, gespritzt
flr Stumpf-, Elektro- und IR-Schweiltung

Anschiuf
Rohr d

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Winkel 90 SDR 17.6 20 - 315 mm PP-H 100 / PP-R 80
gespritzt
SDR 11 20 - 315 mm PP-H 100 / PP-R 80
PP Winkel 45° z1 B 5
SDR 17,6 / SDR 11 T
mit langen Schweillenden, gespritzt le1 = ¢
flr Stumpf-, Elektro- und IR-Schweiltung I
1 \
z1
- A
\e1
| _— \
e}
Sed
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Winkel 45 SDR 17,6 50 — 315 mm PP-H 100 / PP-R 80
gespritzt
SDR 11 20 - 315 mm PP-H 100 / PP-R 80

Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)

Heizelementstumpfschweil3en
Winkel 90° und 45°

Anlage 1.2

Z754057.17

1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

PP T-Sticke
SDR 11
mit langen Schweillenden, gespritzt =]
fur Stumpf-, Elektro- und IR-Schweiltung - » 272
. 35
c o
— B I <
\ 1
|
le1
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
T-Stucke SDR 11 20 - 315 mm PP-H 100 / PP-R 80
gespritzt
PP T-Stlcke
SDR 33/ SDR 17,6/ SDR 11 ‘ @
mit kurzen Schweillenden, gespritzt = S T
fur Stumpfschweillung N \ L
|
_|le1] Lo
| £ 6
o o0
w
c
<
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
T-Stucke SDR 33 110 — 400 mm PP-H 100 / PP-R 80
gespritzt
SDR 17,6 50 — 400 mm PP-H 100 / PP-R 80
SDR 11 20-400 mm PP-H 100 / PP-R 80

Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)

Heizelementstumpfschweil3en
T-Stlcke

Anlage 1.3

Z754057.17

1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

PP T-Stiicke reduziert Anschlufy
SDR 17,6/ SDR 11 Rohr d2
mit kurzen Schweillenden, gespritzt T
fir Stumpfschweillung o ol e2
©
™~ — = ¥
N )
T
le1 B z1
= @ -
| ==
- == § I-g
E o
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
T-Stiicke reduziert SDR 17.6 90/32 — 250/160 mm | PP-H 100/ PP-R 80
gespritzt
SDR 11 90/32 — 250/160 mm PP-H 100/ PP-R 80

Heizelementstumpfschweil3en
T-Stiicke mit reduziertem Abgang

PP T-Sticke reduziert Anschluss
SDR 17,6 / SDR 11 Rohr d2
mit langen Schweillenden, gespritzt B e
flr Stumpf-, Elektro- und IR-Schweiltung 3
N — °
¥
w
le1 z1 S -
=T
| =
25
< X
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
T-Stlicke reduziert SDR 17,6 63/50 — 225/180 mm | PP-H 100/ PP-R 80
gespritzt
SDR 11 63/50 — 225/180 mm PP-H 100/ PP-R 80
Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)
Anlage 1.4

Z754057.17

1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018

Deutsches
Institut

Bautechnik

fir

PP Reduktionen zentrisch ® o
SDR 17,6 / SDR 11 i <
mit kurzen Schweiltenden, gespritzt '} 1 V2,
fur Stumpfschweilung T ]
S5 TN
£ 5 = &
SIS S S
N
<5 <
le1
le2
/
| a—— |
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Reduktionen
zentrisch SDR 17,6 63/50 — 315/280 mm PP-H 100/ PP-R 80
gespritzt
SDR 11 25/20 — 315/280 mm PP-H 100/ PP-R 80

PP Reduktionen zentrisch

SDR 17,6 / SDR 11 o
mit langen Schweiltenden, gespritzt Q¥
fur Stumpf-, Elektro- und IR-Schweitung i
3 Y
le1
le2
f=c1 / ey
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Reduktionen
zentrisch SDR 17,6 75/50 — 315/280 mm PP-H 100/ PP-R 80
gespritzt
SDR 11 25/20 — 315/280 mm PP-H 100/ PP-R 80

Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)

Heizelementstumpfschweil3en
Reduktionen, zentrisch

Anlage 1.5

Z754057.17

1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

PP Reduktionen exzentrisch
SDR 11
mit langen Schweillenden, gespritzt

flr Stumpf-, Elektro- und IR-Schweiltung

DT

-

i {S
o N T T

B e

Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Reduktionen
exzentrisch SDR 11 25/20 — 250/225 mm PP-H 100 / PP-R 80
gespritzt

PP Endkappen
SDR 17,6 / SDR 11
mit langen Schweilkenden, gespritzt

fur Stumpf-, Elektro- und IR-Schweiltung

Heizelementstumpfschweil3en
Reduktionen, exzentrisch, Endkappen

]
o
i
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Endkappen SDR 17,6 50 — 400 mm PP-H 100 / PP-R 80
gespritzt
SDR 11 20 — 400 mm PP-H 100/ PP-R 80
Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)
Anlage 1.6

Z754057.17

1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018

Deutsches
Institut

Bautechnik

fir

PP Vorschweilbunde z1
SDR 33/ SDR 17,6 / SDR 11 B
mit kurzen Schweillenden, gespritzt h1
flur Stumpfschweiftung ha
o
I
| ST -
2
<C
@
)
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
VorschweiBbunde SDR 33 110 - 630 mm PP-H 100 / PP-R 80
gespritzt
SDR 17,6 50 — 630 mm PP-H 100/ PP-R 80
SDR 11 20 = 500 mm PP-H 100/ PP-R 80
B z1
PP VorschweiRbunde B
SDR 17,6 / SDR 11 ht
mit langen Schweillenden, gespritzt ha
flr Stumpf-, Elektro- und IR-Schweillung =]
!
[
2|22 3
28 ®
< !
| /. 7. /7
w < R
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
VorschweiRbunde SDR 17,6 50 — 315 mm PP-H 100 / PP-R 80
gespritzt, r=d
SDR 11 20 - 315 mm PP-H 100/ PP-R 80

Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)

Heizelementstumpfschweil3en
Vorschwei3bunde

Anlage 1.7

Z754057.17

1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018 Institut

fir
Bautechnik
PP/Stahl Losflansche gaz2xn,
Werkstoff: Glasfaserverstarktes Polypropylen
mit Stahleinlage 4 o
Mafe: DIN EN ISO 15494/C,
Gebohrt PN 10/16 nach o6
DIN EN 1092/1
Gk
a0
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
PP/Stahl
Losflansche
glasfaserverstarktes DIN: Gebohrt nach _
Polypropylen mit PN 10/16 20-180 mm PP/ Stahl
Stahleinlage, auch
elektrisch leitfahig
DIN: Gebohrt nach
PN 10 200 - 500 mm PP / Stahl
ANSI: Gebohrt nach A »
150 |bs Ve — 16 PP / Stahl
DIN: Gebohrt nach
BN 10/16 32 -180 mm PP-EL / Stahl
PIN: Cepofrt nach 200 - 500 mm PP-EL / Stah
JIS gebohrt 20 - 225 mm PP / Stahl
PP/Stahl Profil-Losflansche us
Werkstoff: Glasfaserverstérktes Polypropylen dxn
mit Stahleinlage
Mafe: DIN EN ISO 15494/C, } !
Gebohrt PN 10/16 nach =
DIN EN 1092/1 , ‘
4
0
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
PP/Stahl
Profil-Losflansche .
glasfaserverstarktes DIN: Gebohrt nach 50 - 180 mm PP / Stahl
. PN 10/16
Palypropylen mit
Stahleinlage
DIN: Gebohrt nach
PN 16 200 - 400 mm PP / Stahl
DIN: Gebohrt nach
PN 10 200 - 630 mm PP / Stahl
Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)
Heizelementstumpfschweil3en Anlage 1.8
Losflansche PP/Stahl, Profil-Losflansche PP/Stahl

Z754057.17 1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

PP/Stahl Blindflansche
Werkstoff:

Glasfaserverstarktes Polypropylen

mit Stahleinlage

Malle:

DIN EN ISO 15494/C,

Gebohrt PN 10/18 nach
DIN EN 1092/1

@dZxn

ok
aD
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
PP/Stahl
Blindflansche ]
glasfaserverstarktes DIN: F?‘I*T?I%?Fﬁna‘:h 20 -180 mm PP / Stahl
Polypropylen mit
Stahleinlage
DIN: Geboprt nach 200 - 400 mm PP / Stahl
PP Gewindemuffen
SDR 11 =
mit kurzen Schweillenden, gespritzt
flr StumpfschweilRung
i
m
!
= 1 -
e
=
SEE— <
\ )
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Gewindemuffen 32-75mm
gespritzt SDR 11 (V6 =2 %) PP-H 100 / PP-R 80

Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)

Heizelementstumpfschweil3en
Blindflansche PP/Stahl, Gewindemuffen

Anlage 1.9

Z754057.17

1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018 lnstn’;gt
iir

Bautechnik

PP Gewindestopfen

gespritzt
I Al
5 — =)
() _ S
; =
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Gewindestopfen Y =2 14" PP-H 100 / PP-R 80
gespritzt
le1
PP Adapter mit Innengewinde Rp und NPT ' ) .

SDR 11
mit langen Schweilkenden, gespritzt
fur Stumpf-, Elektro- und IR-Schweillung

SW
e — Rp
I
d

5 ™
A
5 1 °
m @
a
|
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Adapter mit
Innengewinde
Rp und NPT SDR 11 20-63 mm PP-H 100/ PP-R 80
gespritzt
Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)
Anlage 1.10

Heizelementstumpfschweil3en
Gewindestopfen, Adapter mit Innengewinde

Z754057.17 1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018 Institut

fir
Bautechnik
le1
PP Adapter mit AuRengewinde R und NPT
SDR 11 1 |
mit langen Schweillenden, gespritzt
fur Stumpf-, Elektro- und IR-Schweillung = = S ]
: N
a @
le
= e ﬁl -
: iN
a @
|
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Adapter mit
AuBRengewinde
R und NPT SDR 11 20 - 63 mm PP-H 100/ PP-R 80
gespritzt
PP Verschraubungen
SDR 11
flr Stumpf-, Elektro- und IR-Schweiltung
0 o
1
i
Lub)
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Verschraubung
gespritzt, mit Dichtring SDR 11 20-863 mm PP-H 100/ PP-R 80
aus EPDM oder FPM

Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)

. . Anlage 1.11
Heizelementstumpfschweil3en g

Adapter mit Aul3engewinde, Verschraubungen

Z754057.17 1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018 lnstn’;gt
iir
Bautechnik
I
-] o
PP Muffen UL
PN 12,5 =1
gespritzt

fir Muffenschweillung

s

ST
= O
[E =]
@ o
<
\. vy
Formteil Druckstufe d Werkstoff
Muffen
: PN 12,5 16 =110 mm PP-H 100/ PP-R 80
gespritzt
PP Winkel 80° — \
PN 12,5 /
gespritzt / o
fiir Muffenschweilung / = I
] [&] 'S
/ E [
/ % <
o
Formteil Druckstufe d Werkstoff
Winkel 90 PN 12,5 16 — 110 mm PP-H 100 / PP-R 80
gespritzt

Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)

Muffen, Winkel 90°

Heizelementmuffenschweil3en

Anlage 1.12

Z754057.17

1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

PP Winkel 45°

PN 125

gespritzt

fur Muffenschweilung

/ 7 v
// L /
24
950
Hx"'“—a
Anschluld
Rohr d
E—
Formteil Druckstufe d Werkstoff
Winkel 45 PN 12,5 16— 110 mm PP-H 100 / PP-R 80
gespritzt
PP T-Stiicke Anschluf
PN 12,5 Rohr d
gespritzt e
fur Muffenschweiung
) {7 / ]
N \ W |
v \
M
1
Formteil Druckstufe d Werkstoff
T-Stlcke PN 12,5 16— 110 mm PP-H 100 / PP-R 80
gespritzt

Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)

Heizelementmuffenschweil3en
Winkel 45°, T-Stlicke

Anlage 1.13

Z754057.17

1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

PP Reduktionen zentrisch
PN 12,5

gespritzt

fur Muffenschweiltung

Anschlufd
Rohr d1

Anschluf}
Rohr d2

_

Formteil Druckstufe d Werkstoff
Reduktionen PN 12,5 20/16 —110/90 mm | PP-H 100/ PP-R 80
gespritzt
b
PP Bundbuchse flr Losflansche B
PN 12,5
gespritzt
fur MuffenschweiRung 5
Q
SENE
3 S8 N
2R
<
<
/i
- ‘ff —
Formteil Druckstufe d Werkstoff
Bundbuchsen PN 12,5 16 =110 mm PP-H 100 / PP-R 80
gespritzt

Formstlicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)

Heizelementmuffenschweil3en
Reduktionen, Bundbuchsen

Anlage 1.14

Z754057.17

1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018 lnstigg:
Bautechnik
t1
PP Endkappen &
PN 12,5
gespritzt
fir Muffenschweiflung
N,
N
N © T
:} [ -
\ o
o
| C
x\ <
[ S |
Formteil Druckstufe D Werkstoff
Endkappen PN 12,5 16 = 110 mm PP-H 100 / PP-R 80
gespritzt

Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)

Heizelementmuffenschweil3en
Endkappen

Anlage 1.15

Z754057.17

1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

PP Adapter mit Innengewinde Rp
gespritzt
fur Muffenschweiltung

H . ER
=] L C
S S
@ o
<
y
Formteil D Werkstoff
Adapter mit
Innengewinde Rp 20 - 63 mm PP-H 100 / PP-R 80
. (5" = 2%)
gespritzt
- l -
PP Adapter mit AulRengewinde R i
gespritzt ;
fur Muffenschweilfung 7
— i
. |
Wi =
L]
L]
Formteil D Werkstoff
Adapter mit
AuRengewinde R 2083 mm PP-H 100 / PP-R 80
. (2" = 2%)
gespritzt

Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)

Heizelementmuffenschweil3en
Adapter mit Innen- und Aufl3engewinde

Anlage 1.16

Z754057.17

1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018 lnstn’;gt
iir

Bautechnik

PP Verschraubungen ] N
PN 12,5
gespritzt -l —
fir Muffenschweiltung
—
@
NN ‘h
S 8§ Q
2 S
E(

7
7 ///4@& e

o 17
/
Formteil Druckstufe D Werkstoff
Verschraubungen
gespritzt, mit Dichtring _ i !
aus EPDM. NBR oder PN 12,5 16 — 63 mm PP-H 100/ PP-R 80
FPM
PP Verschraubungen mit zylindrischem Rohrgewinde R ]
PN 12,56 ——
gespritzt
flir Muffenschweillung
o =]
=2 o (m]
g & .
K n:l
7NN
/ % T L
t1 -t
Formteil Druckstufe D Werkstoff
Verschraubungen,
mit zylindrischem
Rohrgewinde R PN 12,5 20 - 63 mm PP-H 100/ PP-R 80
gespritzt, mit Dichtring
aus EPDM oder FPM

Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80)

) } Anlage 1.17
Heizelementmuffenschweil3en g

Verschraubungen

Z754057.17 1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018 Institut

fur
Bautechnik

Formstlicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80) Anlage 2

2.1

2.2

76496.15

Herstellung, Verpackung, Transport und Lagerung

Anforderung an die Herstellung

Bei der Herstellung der Formstiicke muss eine reproduzierbare, gleichmafige Gite gewahr-
leistet sein. Bei Anderung der Fertigungsanlage ist die Zertifizierungsstelle zu informieren,
die Uber die weitere Vorgehensweise (Einschaltung des DIBt, Sonderpriifungen)
entscheidet.

Verpackung, Transport und Lagerung

Verpackung

Eine Verpackung der Formstiicke zum Zwecke des Transports bzw. der Lagerung ist bei
Beachtung der Anforderungen des Abschnitts 2.2 nicht erforderlich.

Transport und Lagerung

(1) Bei der Lagerung ist darauf zu achten, dass keine bleibenden Verformungen oder
Beschéadigungen eintreten.

(2) Bei der Lagerung sind die Formstlicke vor UV-Strahlung zu schiitzen.
(3) Schlagartige Beanspruchungen sind zu vermeiden.

(4) Durch Transport oder Lagerung beschadigte Formstlicke sind von der weiteren Verwen-
dung auszusondern, dies gilt auch fr Formstlicke mit durch den Transport hervorgerufenen
Riefen.

(5) Im Zweifelsfalle ist bei Schaden, die durch den Transport oder unsachgemafe Behand-
lung entstanden sind, nach den Feststellungen eines fiir Kunststofffragen zustandigen Sach-
verstandigen® zu verfahren.

Sachverstandige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen sowie weitere Sachverstandige, die auf Anfrage
vom DIBt bestimmt werden.

1.40.23-57/13
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-40.23-326 vom 10. Januar 2018 Institut

fur
Bautechnik

Formstiicke aus Polypropylen (PP-H 100 und PP-R 80) Anlage 3, Seite 1

11

1.2

76496.15

Ubereinstimmungsnachweis

Werkseigene Produktionskontrolle

Werkstoffe

Der Verarbeiter hat im Rahmen der Eingangskontrollen der Formmassen (Ausgangsmate-
rialien) anhand vorhandener Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) zu (berpriifen, ob die
Werkstoffe den in Abschnitt 2.2.1 der Besonderen Bestimmungen festgelegten Baustoffen
entsprechen.

Formstiicke

An den Formstiicken sind die in der nachfolgenden Tabelle 1 genannten Priifungen durchzu-
fuhren und zu dokumentieren. Bei der Ermittlung der Werte fir den Schmelzindex ist jeweils
der Mittelwert aus drei Einzelmessungen zu bilden. Bei den Prifungen ist die
DIN ISO 2859-1? Einfach-Stichprobenanweisungen Tabelle 1

a) fur normale Priifung: S-2 und AQL 40
b) flr Nachprifungen: S-3 und AQL £40

anzuwenden. Die zu priifenden Formstiicke sind so auszuwéhlen, dass im Uberwachungs-
zeitraum jeder gefertigte Durchmesser jeder Bauart und jedes Durchmesser-Wanddicken-
Verhéltnisses (SDR) geprift wird.

Fremduberwachung

(1) Im Rahmen einer erneuten Erstpriifung sind gesonderte Bauteilprifungen an den Form-
stiicken (s. Anlage 1.1 bis 1.17) durchzuflhren. Hierzu missen vor Beginn der laufenden
Uberwachung des Werkes durch die Zertifizierungsstelle oder unter deren Verantwortung in
Ubereinstimmung mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung willkiirlich aus der
inspizierten Herstellmenge nach Gutdinken des Probenehmers zu entnehmende Form-
stlicke geprift werden. Die Proben fir die Erstprifung sind vom Vertreter der Zertifizierungs-
stelle zu entnehmen und zu markieren. Die Proben und die Prifanforderungen missen den
Bestimmungen der Anlage 3 entsprechen. Der Probenehmer muss tber das Verfahren der
Probeentnahme ein Protokoll anfertigen.

(2) Die stichprobenartigen Prifungen im Rahmen der FremdiUberwachung sollen den Pri-
fungen der werkseigenen Produktionskontrolle entsprechen.

Dokumentation

Zur Dokumentation siehe die Abschnitte 2.4.2 und 2.4.3 der Besonderen Bestimmungen.
Dartber hinaus hat der Hersteller Gutachten gemafd Abschnitt 3.3.1 (2) der Besonderen
Bestimmungen aufzubewahren, dem DIBt vorzulegen sowie der Uberwachungs- und Zertifi-
zierungsstelle auf Verlangen vorzulegen.

DIN ISO 2859-1:2004-01 Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler
(Attributprifung) - Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitatsgrenzlage (AQL) geord-
nete Stichprobenpléne fur die Prifung einer Serie von Losen (ISO 2859-1:1999
einschlie3lich Technisches Korrigendum 1:2001)
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Tabelle 1: Werkseigene Produktionskontrolle der Formstiicke

Eigenschaft Prifvorschriften Anforderung Haufigkeit
MFR DIN EN I1SO 1133-13 max. MFR = Wadchentlich je Bautell
MFR 190/5(a) + 15% und Extruder und bei
Veranderung nach | DIN EN ISO 2505° keine Blasen, Risse und | Formmassenwechsel
Warmebehandlung Abblatterungen
Langsschrumpf DIN EN ISO 2505 und | <2 %, keine Blasen mind. 1x pro Woche und
DIN EN ISO 15494°, oder Risse @ je Extruder
Tabelle E.16
Oberflachenbe- EN ISO 15494, Erfllt mind. alle 2 Stunden
schaffenheit Abschnitt 6.1
Abmessungen gemal Anlage 1.1 bis | Einhaltung der alle 2 Stunden, sofern
1.17 in Verbindung mit | Abmessungen und keine kontinuierlich
DIN 8077° und Toleranzen messenden Geréte ver-
DIN EN ISO 15494 wendet werden
Kennzeichnung Abschnitt 2.3.3 der Einhaltung der festge- vollstandig
Zulassung legten Kennzeichnung
Zeitstand-Innendruck- | DIN EN ISO 15494, >1 h bei 20 °C mind. 1x pro Woche
versuch Tabelle E.13 (PP-H 100: 21,0 N/mm?2) | sowie nach jedem
(PP-R 80: 16,0 N/mm2) | Anfahren siehe ',
1000 nbeissoc 3 versehedere Bau:
(PP-H 100: 3,5 N/mm?) | L0 .eJ3 Srick
(PP-R 80: 3,5 N/mm2) )
Gebrauchstauglichkeit | DIN EN 1SO 15494, Erfllt 3 verschiedene Bauteile
des Systems Tabelle E.18 pro Jahr, je 3 Stick,
siehe ’
Oxidations- DIN EN 728 entsprechend Jahrlich je Formmasse
Induktionszeit (OIT) Zulassungsbescheid der
Formmasse

Index a: gemessener Wert vor der Verarbeitung (Formmasse)

DIN EN ISO 1133-1:2012-03  Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze MasseflieRBrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten — Teil 1:Allgmeines Prifverfahren

DIN EN ISO 2505: 2005-08 Rohre aus Thermoplasten - L&ngsschrumpf- Prufverfahren und Kennwerte
(ISO 2505:2005)

DIN EN ISO 15494:2016-16 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir industrielle Anwendungen — Polybuten (PB),
Polyethylen (PE), Polyethylen erhdhter Temperaturbestandigkeit (PE-RT),
vernetztes Polyethylen (PE-X), Polypropylen (PP) - Metrische Reihen fir
Anforderungen an Rohrleitungsteile und das Rohrleitungssystem (ISO 15494:2015)

DIN 8077:2008-09 Rohre aus Polypropylen (PP) — PP-H, PP-B, PP-RT, PP-RCT - Male

Die zu priifenden Formstiicke sind so auszuwéahlen, dass im Uberwachungszeitraum jeder gefertigte Durchmesser

jeder Bauart und jeder Nenndruckstufe geprift wird.

76496.15 1.40.23-57/13
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Planung, Verarbeitung und Verlegung

Allgemeines

Fur die Planung, Verarbeitung und Verlegung von Rohrleitungen sind die im Anhang 1 zu
den Bau- und Prufgrundséatzen fur Rohrleitungsteile fiir oberirdisch verlegte Rohrleitungen
aus Thermoplasten festgelegten Bestimmungen sowie die DIN 16928 die Richtlinien
DVS 2207-15° und DVS 2210-1'° maRgebend.

Planung der Rohrleitung mit Formstiicken aus PP-H bzw. aus PP-R,
zuléssiger Betriebsdruck

Die zulassigen Betriebsiberdriicke (zul. p;) ergeben sich aus den Innendriicken p; geman
Tabelle 2 fur PP-H 100 und gemaf Tabelle 3 fur PP-R 80 nach folgender Formel:

P

zul. pj= —— xfs [bar] mit

A, xA,
A,  Abminderungsfaktor zur Berlicksichtigung des Einflusses des Betriebsmediums nach
Medienliste 40-1.2'* des DIBt,

A,  Abminderungsfaktor zur Bericksichtigung des Einflusses der werkstoffspezifischen
Zahigkeit nach DVS-2205-1", Tabelle 2,

fs Langzeit-Schweil3faktor nach DVS 2205-1, Tabelle 3.

Tabelle 2: Innendriicke p; fir PP-H 100 (Sicherheitsbeiwert S = 2,0 ist berticksichtigt)

Betriebs- | 5, (25a) Innendrucke* p; in bar
temperatur | iy N/mm? Rohrserie S/SDR
in°C S 16/ S12,5/ $83/ S5/
SDR 33 SDR 26 SDR 17,6 SDR 11
20 10,4 3,3 4,2 6,3 10,4
30 8,8 2,8 3,5 53 8,8
40 7,4 2,3 3,0 4,5 7,4
50 6,1 1,9 24 3,7 6,1
60 50 1,6 2,0 3,0 50
70 3,6 11 14 2,2 3,6
80 2,4 0,8 1,0 1,4 2,4

Zwischenwerte dirfen linear interpoliert werden

DIN 16928:1979-04 Rohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen; Rohrverbindungen, Rohrlei-
tungsteile, Verlegung; Allgemeine Richtlinien

DVS 2207-11:2008-08 SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen; Heizelementschweillen von
Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PP

DVS 2210-1:1997-04 Industrierohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen, Projektierung und

Ausfiihrung, Oberirdische Rohrsysteme

Medienliste 40, Fassung September 2017, erhaltlich beim DIBt

DVS 2205-1:2015-01 Berechnung von Behaltern und Apparaten aus Thermoplasten — Stehende runde,
drucklose Behalter

1.40.23-57/13
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Tabelle 3: Innendriicke p; fur PP-R 80 (Sicherheitsbeiwert S = 2,0 ist beriicksichtigt)

Betriebs- | 5, (25a) Innendriicke* p; in bar
temperatur | in N/mm?2 Rohrserie S/SDR
in°C S 16/ S12,5/ $83/ S5/
SDR 33 SDR 26 SDR 17,6 SDR 11
20 10,0 31 4,0 6,0 10,0
30 8,4 2,6 3,4 51 8,4
40 7,1 2,2 2,8 4,3 7,1
50 6,0 19 2,4 3,6 6,0
60 50 1.6 2,0 3,0 5,0
70 3,8 1.2 15 2,3 3,6
80 2,5 0,8 1,0 15 2,4

Zwischenwerte dirfen linear interpoliert werden

Verarbeitung und Verlegung

(1) Rohrleitungen sind so zu montieren, dass Zwang vermieden wird.

(2) Die Verbindung von Formsticken mit Rohren oder mit anderen Rohrleitungsteilen
entsprechend Abschnitt 3 (4) dieser Anlage erfolgt durch Heizelementstumpf-, Heizelement-
muffen- oder Elektromuffenschweil3ung. Dabei sind die jeweils gultigen Normen bzw. DVS-
Richtlinien zu beachten.

(3) SchweilRverbindungen dirfen nur von Kunststoffschweil3ern ausgefihrt werden, die hier-
fur eine giiltige Bescheinigung nach DVS 2212-1' besitzen.

(4) Nicht in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung geregelte Rohrleitungsteile
(z. B. Rohre, Armaturen und Dichtmittel) dirfen fir eine Rohrleitung mit den oben genannten

Formstiicken nur verwendet werden, wenn:

— eine Zulassung fur den gleichen Anwendungsfall vorliegt,

— die Abmessungen zu denen der Formstlcke passen,

— Verbindungen hergestellt werden kdnnen, die bei den zu erwartenden mechanischen,
thermischen und chemischen Beanspruchungen auf Dauer bestandig und dicht sind.

DVS 2212-1:2006-05

Prufung von Kunststoffschweif3ern; Prufgruppen | und Il

1.40.23-57/13



