elektronische kopie der abz des dibt: z-42.1-418

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Zulassungsstelle fiir Bauprodukte und Bauarten
Bautechnisches Prafamt

Eine vom Bund und den Landern

gemeinsam getragene Anstalt des offentlichen Rechts

All geme ine Mitglied der EOTA, der UEAtc und der WFTAO

bauaufsichtliche

Zulassung Datum: Geschiéftszeichen:
03.05.2018 111 55-1.42.1-4/18

Zulassungsnummer: Geltungsdauer

Z-42.1-418 vom: 3, Mai 2018

bis: 31, Januar 2023
Antragsteller:
ACO Passavant GmbH
UlsterstralRe 3
36269 Philippsthal

Zulassungsgegenstand:
Pumpenschacht aus PE-LLD mit der Bezeichnung "ACO MULI-MAX-F"

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen.
Dieser Bescheid umfasst acht Seiten und vier Anlagen.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.1-418 vom 30. Januar 2013.

DIBt | KolonnenstraRe 30 B | D-10829 Berlin | Tel.: +493078730-0 | Fax: +493078730-320 | E-Mail: dibt@dibt.de | www.dibt.de



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.1-418

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.1-418 Seite 2 von 8| 3. Mai 2018

728081.18

ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit des Zulassungs-
gegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insheson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen', dem Verwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfi-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
ebenfalls Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht
geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergéanzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller im Zulassungsverfahren zum
Zulassungsgegenstand gemachten Angaben und vorgelegten Dokumente. Eine Anderung
dieser Zulassungsgrundlagen wird von diesem Bescheid nicht erfasst und ist dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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Il BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

Regelungsgegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist fir Pumpen-
schachte aus PE-LLD mit einem Innendurchmesser von 900 mm und der Bezeichnung
"ACO MULI-MAX-F" zur Aufnahme von Abwasserpumpeinrichtungen. Die Pumpenschachte
kénnen mittels Aufsatzstiicke bis zu einer Tiefe von 2,50 m eingebaut werden.

An die Pumpenschéchte kann eine als Freispiegelleitung (drucklos) zu betreibende
Abwasserleitung bis zu einer Nennweite DN 150, bestehend aus PVC-U-Abwasserrohren
nach DIN EN 1401-1', angeschlossen werden.

Uber die Pumpenschachte darf nur Abwasser nach DIN 1986-3° abgeleitet werden, das
keine héheren Temperaturen aufweist als solche, die in DIN EN 476° genannt sind.

Die Pumpenschéachte sind in der Grundsticksentwasserung nach den Bestimmungen von
DIN 1986-1004 sowie DIN EN 1610° auszufiihren.

Fir die Abdeckungen der Pumpenschéchte ist DIN EN 124° zu beachten. Der Geltungsbe-
reich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung schliet Rahmen aus Gusseisen von
Abdeckungen sowie erforderliche Absturzsicherungen, Steighilfen und deren Anordnung
nicht ein. Die entsprechenden Unfallverhiitungsvorschriften sind zu beachten.

Die Einbau- und Montageanleitung des Antragstellers sowie die einschlagigen Unfallver-
hdtungsvorschriften sind zu beachten.

2 Bestimmungen fir die Pumpenschéchte

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Kennwerte des Werkstoffs

Fur die Herstellung der Pumpenschéachte ist Polyethylen niederer Dichte (PE-LLD) entspre-
chend den beim Deutschen Institut fur Bautechnik (DIBt) und bei der fremdiberwachenden
Stelle hinterlegten Werkstoffangaben zu verwenden, welches mindestens folgende
Eigenschaften aufweisen muss:

— Dichte nach DIN EN ISO 1183-17 (bei 23 °C) 0,943 g/cm® + 0,01 g/cm?®
— Schmelz-Massefliel3rate (MFR/190°C/2,16kg)
nach DIN EN I1SO 1133-18 4,3 g/10 min £0,3 g/cm3

DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme  fir erdverlegte drucklose Abwasserkanale
und -leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1:
Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche
Fassung EN 1401-1:2009; Ausgabe: 2009-07

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fiir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb
und Wartung; Ausgabe: 2004-11
8 DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserleitungen und -kanale; Deut-
sche Fassung EN 476:2011; Ausgabe: 2011-04
4 DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fiir Gebaude und Grundstiicke — Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2016-12
> DIN EN 1610 Einbau und Prufung von Abwasserleitungen und -kanalen; Deutsche Fassung
EN 1610:2015; Ausgabe:2015-12
6 DIN EN 124 Aufsétze und Abdeckungen fur Verkehrsflachen - Baugrundsétze, Priifungen, Kenn-
, zeichnung, Guteliberwachung; Deutsche Fassung EN 124:1994; Ausgabe: 1994-08
DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten

Kunststoffen - Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2012); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2012,
Ausgabe:2013-04

DIN EN ISO 1133-1 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Masseflie3rate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten - Teil 1: Allgemeines Prufverfahren
(ISO 1133-1:2011); Deutsche Fassung EN ISO 1133-1:2011; Ausgabe:2012-03

728081.18 1.42.1-4/18
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- Elastizitatsmodul (Kurzzeit) nach DIN EN ISO 527-2° > 875 N/mm?2
— Streckspannung nach DIN EN I1SO 527-1"° > 22,2 N/mm?
- Dehnung bei Streckspannung nach DIN EN 1SO 527-1° >10,3%
— ReiRdehnung nach DIN EN 1SO 527-1° > 200 %
— Warmeformbesténdigkeit nach DIN EN I1SO 75-1* > 106 °C
2.1.2 Abmessungen

2.1.3

214

2.15

2.16

217

2.1.8

2.1.9

2.1.10

10

11

12

728081.18

Form, MaRRe und Toleranzen der Pumpenschachte entsprechen den Festlegungen in den
Anlagen 1 bis 4.

Beschaffenheit

Bei Inaugenscheinnahme ohne optische Hilfsmittel weisen die Pumpenschachte eine dem
Herstellverfahren entsprechende glatte Oberflache frei von Riefen, Blasen, Verunreinigun-
gen oder eingefallenen Stellen sowie anderen UnregelméRigkeiten (Fehlstellen) auf.
Samtliche Oberflachen sind frei von Graten.

Die Einfarbung der Pumpenschéchte ist durchgehend gleichmagig.

Kriechmodul

Der Kriechmodul bei 1000 h des PE-LLD betragt = 210 N/mma2.

Schmelz-Massefliel3rate

Die Schmelz-Massefliel3rate des zu Pumpenschachten verarbeiteten PE-LLD entspricht den
Angaben in Abschnitt 2.1.1.

Verhalten nach Warmlagerung

Bei der Prufung nach Abschnitt 2.3.2 weisen die Pumpenschachte keine Blasen, Aufblatte-
rungen oder Risse auf.

Schlagfestigkeit

Die Pumpenschachte weisen bei der Prifung des Schlagverhaltens nach Abschnitt 2.3.3
eine Bruchrate von < 10 % auf.

Dichte

Bei der Priifung nach Abschnitt 2.3.2 weist die Dichte des verarbeiteten Werkstoffes PE-LLD
einen Wert von 0,943 g/cm?® + 0,010 g/cm® auf.

Dichtmittel

Die elastomeren Dichtmittel zwischen dem Pumpenschacht und den Grundrohren entspre-
chen den Anforderungen von DIN EN 681-1"

Die Formgebung und Abmessungen entsprechen den Angaben der Anlage 4.
Schweil3verbindungen

SchweiRverbindungen weisen beim Zugversuch eine Mindestzugfestigkeit entsprechend den
Festlegungen der Richtlinie DVS 2203-2" auf.

DIN EN ISO 527-2 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prifbedingungen fur
Form- und Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschlie3lich Cor.1:1994);
Deutsche Fassung EN I1SO 527-2:1996; Ausgabe:1996-07

DIN EN ISO 527-1 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsatze
(ISO 527-1:1993 einschlieBlich Cor.1:1994); Deutsche Fassung EN ISO 527-1:
1996; Ausgabe: 1996-04

DIN EN ISO 75-1 Kunststoffe - Bestimmung der Warmeformbestandigkeitstemperatur — Teil 1: Allge-
meines Priifverfahren (ISO 75-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 75-1:2004; Aus-
gabe: 2004-09

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fur Rohrleitungs-Dichtungen fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002
+ A3:2005; Ausgabe:2006-11
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2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 Herstellung
Die Pumpenschichte sind im Rotationsverfahren mit den Eigenschaften nach
Abschnitt 2.1.1 herzustellen.
Bei der Herstellung sind folgende Parameter bei jeder neuen Charge und bei jedem Anfah-
ren der Maschinen zu kalibrieren und zu erfassen:
— Formmassenmenge je Formfillung,
— Aufheizzetit,
— Temperatur in der Heizkammer,
— Rotationsdauer,
— Kuhltemperatur und
— Abkihlzeit.

2.2.2 Verpackung, Transport und Lagerung
Die Pumpenschéachte sind so zu verpacken, dass beim Transportieren und bei der Lagerung
keine unzulassigen Verformungen auftreten. Den Schéchten sind Zu- und Ablaufdichtungen
in den entsprechenden Grof3en beizufligen.
Die Pumpenschéachte kdnnen voriibergehend im Freien gelagert werden.

2.2.3 Kennzeichnung
Die Pumpenschachte missen vom Antragsteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander, einschlief3lich
der Zulassung Nr. Z-42.1-418 gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.
Die Bestandteile des Tunnelsystems sind zusétzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils
mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:
— Innendurchmesser,
— max. Nennweite (DN 150) des Zulaufs,
— Herstellwerk und
— Herstellungsjahr.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis

23.1 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Pumpenschichte mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaRigen Fremdiberwachung einschliel3lich einer Erstprifung der Bestandteile des
Tunnelsystems nach Mal3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Antragsteller eine hierfur anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.
Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Antragsteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hin-
weis auf den Verwendungszweck abzugeben.
Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

13 DVS 2203-2:1985-07 Richtlinie: Priifen von Schweil3verbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen;

Zugversuch
728081.18
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Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusétzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Antragsteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MafRnahmen einschliel3en:

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Eigenschaften des verwendeten Werkstoffes und dessen Uberpriifung muss den
Festlegungen des Abschnittes 2.1.1 entsprechen. Dies hat sich der Hersteller der
Pumpenschachte vom Rohstofflieferanten bei jeder Lieferung durch Vorlage einer
Werksbescheinigung 2.1 in Anlehnung an DIN EN 10204 bestatigen zu lassen.

Zur Uberprufung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.9 getroffenen Feststellun-
gen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der Antragsteller bei jeder Lieferung davon
zu Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren Begleitdokumente die
CE-Konformitatskennzeichnung sowie die spezifischen Angaben nach DIN EN 681-1°
aufweisen.

— Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.

— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:
Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prifen:

1. Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.2 genannten Feststellung zu den Abmessungen
der Pumpenschéchte sind wahrend der Produktion fortlaufend je Maschine und Ferti-
gungslos zu prufen.

Zu prufen sind alle die Funktion bestimmenden Mal3e u. a. folgende:
— Innendurchmesser im Abdeckungsbereich,

— Innendurchmesser am Ringeinsatz,
— AuRendurchmesser,

— Bauhohe und

— Wanddicke.

2. Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.3 genannten Feststellungen zur Beschaffenheit der
Pumpenschéachte sind standig bei Produktionsbeginn und danach fortlaufend je
Schicht zu Uberprifen.

3. Die Feststellung in Abschnitt 2.1.5 zur Schmelz-MasseflieRrate des verarbeiteten
Polyethylen ist einmal je Fertigungslos sowie bei jedem Rohstoffwechsel nach
DIN EN ISO 1133 hinsichtlich der Einhaltung der Grenzwerte zu priifen.

4. Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.6 genannten Feststellungen zum Verhalten nach
Warmlagerung sind an Ausschnitten aus Pumpenschachten in Anlehnung an
DIN 8075 einmal je Fertigungslos, je Fertigungsmonat sowie bei jedem Rohstoff-
wechsel zu Gberprifen.

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01
DIN 8075 Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 80, PE 100 - Allgemeine Giiteanforderungen,

Prufungen; Text Deutsch und Englisch; Ausgabe:2011-12
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Das Prifstick ist in einer Warmekammer derart auf eine Unterlage zu legen, dass
Formverénderungen nicht behindert werden. Die Prifung ist bei einer Temperatur von
120 °C und in einer Priifzeit von 120 + 1 min in Anlehnung an DIN EN ISO 75-1*
durchzufiihren. Nach Abkihlung auf Raumtemperatur (23 °C + 3 °C) dirfen keine
Blasen, Risse oder Aufblatterungen aufgetreten sein. Es ist zu prifen, ob sich die
Beschaffenheit &ndert und ob die Mal3&nderung weniger 5 % betragt.

5. Die Einhaltung der Festlegungen zur Herstellung in Abschnitt 2.2.1 sind stéandig wah-
rend der Fertigung zu Uberprifen.

6. Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind standig
wahrend der Fertigung zu tberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Prifung,
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen und

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzule-
gen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Antragsteller unverziglich die erforderlichen
Malnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduiberwa-
chung regelméaRig zu prufen, mindestens jedoch zweimal jéahrlich. Im Rahmen der Fremd-
Uberwachung ist eine Erstprifung der Pumpenschachte durchzufihren. Im Rahmen der
Fremduberwachung sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.1.1 sowie die der werkseige-
nen Produktionskontrolle nach Abschnitt 2.3.2 stichprobenartig zu prifen.

AuRerdem sind die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu tberprifen:

1. Die Uberprufung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 zum Kriechmodul nach
DIN EN ISO 527-2° ist entweder an Ersatzrohren nach dem Verfahren A oder an Probe-
stédben nach dem Verfahren B, die aus den jeweiligen Pumpenschéachten zu entnehmen
sind bzw. an gesondert gefertigten Probestiicken einmal jahrlich an Quartalsproben zu
prifen.

2. Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.7 getroffenen Festlegungen zum Schlagver-
halten der Pumpenschéchte ist einmal jahrlich an Quartalsproben zu tberprifen. Dazu
sind dem Pumpenschacht entsprechend den Angaben in Tabelle 1 an geeigneten Stellen
stabférmige Probekorper zu entnehmen. Die stabférmigen Probekdrper sind, méglichst
gleichmafig uber den Umfang verteilt, aus Abschnitten der Lédnge von (120 + 2) mm zu
entnehmen. Die in der Tabelle 1 angegebene Breite des Probekdrpers entspricht der
Sehnenlange des Kreisausschnittes sowohl der &uReren als auch der inneren Wand.

1.42.1-4/18
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Tabelle 1 - Probekérper fur Schlagbiegeversuch

Probekérper Pendelschlag- Abstand der
werk nach Widerlager
DIN 51222'°
Lange Breite Hbéhe
mm mm mm J mm
70 +0,5
120+ 2 15+0,5 =s 15 -0

An zehn Probekérpern ist der Schlagbiegeversuch sinngemaR nach
DIN EN ISO 179-1"" mit einem Pendelschlagwerk nach DIN 51222 durchzufiihren,
wobei der Schlag auf die dul3ere Oberflache ausgetbt wird.

Die Prifung ist bei 23 °C und 0 °C durchzufuhren. Es ist festzustellen, ob die Probe-
korper brechen. Bricht bei dieser Prifung mehr als ein Probekdrper, so ist der Schlag-
biegeversuch an zwanzig neuen Probekdrpern, die aus dem gleichen Formstick zu
entnehmen sind, zu wiederholen. In diesem Fall wird die Bruchquote der ersten und
zweiten Prifung zusammen gewertet.

3. Die Feststellungen zur Dichte des verarbeiteten Polyethylen in Abschnitt 2.1.4 ist nach
DIN EN ISO 1183-1° zu uiberpriifen.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Ver-
langen vorzulegen.

Rudolf Kersten Beglaubigt
Referatsleiter

16

17

728081.18

DIN 51222 Prufung metallischer Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch - Besondere Anforde-
rungen an Pendelschlagwerke mit einem Nennarbeitsvermégen < 50 Jahre und
deren Priifung; Ausgabe: 1995-06

DIN EN ISO 179-1 Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nicht instru-
mentierte  Schlagzahigkeitsprufung  (ISO 179-1:2010); Deutsche  Fassung
EN ISO 179-1:2010; Ausgabe: 2010-11
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.1-418 vom 3. Mai 2018

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Abb.: Muli-Max-F_Klasse A+B ohne Aufsatzstiick

Schachtabdeckung
Klasse A 15 DIN EN 124

®816

Schachtabdeckung
Klasse B 125 DIN EN 124

D
r]
-]

1900
1875

1430

1050

Anschluss DN100
fur Kabelleerrohr
C oder Entliiftung

I|XI!

175

1950

Tab.: Teile mit Werkstoffangabe

12 | Schachtabdeckung Klasse B 125 EN 124 Guss / Beton

11 | Schachtabdeckung Klasse A 15 EN 124 Guss / Beton

10 | Kettenhaken 1.4301
9 | Bedienungsschlussel mit Kette 1.4301
8 | Spulanschluss R 1 1/2 (Zubehdr) 1.4301
7 | Klemm-Anschlussverschraubung

G 2 fiir Rohr-Auften @ 63 PP
6 | DruckrohrR 2 1.4301
5 | Kugelhahn R 2 PN 10 RG / Ms verchromt
4 | Kugel @ 60 NBR mit GG Kern
3 | KupplungsfuB® mit Rlckflussverhinderer EN-GJL-200
2 | Traverse EN-GJL-200
1 | Kunststoffschacht PE-LLD
Pos. Benennung Werkstoff

Darstellung der Einzelheit X"
und ,Y" siehe Anlage 4

Fertigpumpstation

Muli-Max-F mono/duo aus Kunststoff zum Erdeinbau

— Abb. Klasse A+B ohne Aufsatzstick , Tab. Werkstoffliste —

Anlage 1

Z29077.18
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.1-418 vom 3. Mai 2018

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Abb.: Muli-Max-F_Klasse A+B mit Aufsatzstiick

Schachtabdeckung Schachtabdeckung
Klasse A 15 DIN EN 124 Klasse B 125 DIN EN 124
: 816
\ e1es |

125

1875
1430

1050

Anschluss DN100
fur Kabelleerrohr
oder Entliftung

Einbautiefe variabel,
abhangig von der statischen Bemessung

175

Darstellung der Einzelheit ,Z*

Tab.: Teile mit Werkstoffangabe

siehe Anlage 4

16 | Rundschnurring @ 20 dick - 1835 lang EPDM 15 Shore A
15 | Aufsatzstiick - lang , 1400 lang PE-LLD
14 | Aufsatzstiick - kurz , 750 lang PE-LLD

Pos. Benennung Werkstoff

Fertigpumpstation

Muli-Max-F mono/duo aus Kunststoff zum Erdeinbau

Anlage 2

— Abb. Klasse A+B mit Aufs

atzstick , Tab. Werkstoffliste —

Z29077.18

1.42.1-4/18




elektronische kopie der abz des dibt: z-42.1-418

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.1-418 vom 3. Mai 2018

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Abb.: Muli-Max-F_Klasse D mit Aufsatzstiick

Schachtabdeckung @
Klasse D 400 DIN EN 124

1120
11160
140

200

1875

1430

1050

Anschluss DN100
fur Kabelleerrohr
oder Entliiftung

o
c
=}
v
v
@
E
(7]
30
2|
o2
[ )
m|wn
>
m
@
it
-—
2|
g'ﬂ
clc
r-J—Q-H* Zulauf &|2
DN150 2
] +__
by :5
=
=]
m
[¥a]
~—
~|

Darstellung der Einzelheit ,Z"

Tab.: Teile mit Werkstoffangabe

siehe Anlage 4

19

Schachtabdeckung Klasse D 400 EN 124

Guss / Beton

18

Lastverteilerplatte

Stahl-Beton C 35/45

17

Aufsatzstiick kiirzbar

PE-LLD

16

Rundschnurring @ 20 dick - 1835 lang

EPDM 15 Shore A

Pos.

Benennung

Werkstoff

Fertigpumpstation

Muli-Max-F mono/duo aus Kunststoff zum Erdeinbau

Anlage 3

— Abb. Klasse D mit Aufsatzstick , Tab. Werkstoffliste —

Z29077.18
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.1-418 vom 3. Mai 2018

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Abb.: Darstellung der Einzelheiten

Einzelheit" Z" ( Abdichtung mit Rundschnurring )

9660
Yo T $632
IS b
Lastverteilerplatte R T S
& " o . 9’
680
E Rundschnurring @ 20 dick - 1835 lang ( EPDM 15 Shore A )
I )
Kunststoffschacht
Aufsatzstlick
l $650
660

Einzelheit" Y " ( Druckleitungsdurchfiihrung )

Einzelheit" X" ( Zulauf)

130

o=

$160°0"

!

KGU DN 150 - Uberschiebemuffe
nach DIN 19534

Muli-Max-F mono/duo aus Kunststoff zum Erdeinbau
Fertigpumpstation

Anlage 4

— Einzelheiten —

Z29077.18

1.42.1-4/18




