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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit des Zulassungs-
gegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insheson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weitergehender
Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender des Zulassungsgegen-
standes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfugung zu stellen und
darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungs-
stelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden ebenfalls Kopien der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Vertffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtli-
chen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geandert wer-
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller im Zulassungsverfahren zum
Zulassungsgegenstand gemachten Angaben und vorgelegten Dokumente. Eine Anderung
dieser Zulassungsgrundlagen wird von diesem Bescheid nicht erfasst und ist dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir

— Schachtbéden, Schachtringe und Schachtkonen aus glasfaserverstarktem Polyesterharz
(GFK) oder aus Polyurethan-Giel3harz (PU) in den Nennweiten DN 800, DN 1000,
DN 1200, DN 1500 bis DN 2000 und

— Tieftrichter mit der Bezeichnung "T200", "T200 Plus", "T230", "T260 Plus", "T300", "T330"
und "T480" aus PU.

Die Schachtbdden verfligen tber eingeformte Sohlengerinne und anlaminierte bzw. ange-
gossene Muffen aus GFK, PU, Polyvinylchlorid/hart (PVC-U), Acrylnitril-Butadien-Styrol
(ABS) oder Polypropylen (PP).

Die als Fertigteile werkseitig herzustellenden Schachtbdéden, Schachtringe und Schacht-
konen dirfen zur Innenauskleidung von Betonschachtunterteilen, -ringen und -konen nach
DIN EN 1917* in Verbindung mit DIN V 4034-1% verwendet werden. Die Schachtbdden,
Schachtringe und Schachtkonen in der Nennweite DN 2000 dirfen nur flr Betonschéachte
verwendet werden, fur die eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung guiltig ist.

Die ausgekleideten Betonschachtteile sowie die Muffen aus GFK, PU, PVC-U, ABS und PP
durfen nur in Abwasserleitungen eingesetzt werden, die zur drucklosen Ableitung von vor-
wiegend hauslichem Abwasser nach DIN 1986-3° bestimmt sind.

Die Tieftrichter diirfen nur in Schachten verwendet werden, die eine Nennweite von mindes-
tens DN 1500 aufweisen. Die Tieftrichter mit der Bezeichnung "T200" und "T200 Plus"
durfen auch in Schachten verwendet werden, die eine Nennweite von mindestens DN 1200
aufweisen.

Bei der Verwendung der Schachtbdden ist die Einbau- bzw. Einbetonieranleitung des Her-
stellers (vgl. Anlage 36) zu beachten.

Bei der Ausfuhrung, Nutzung und Wartung der Schachtbtden sind die einschlagigen Unfall-
verhitungsvorschriften zu beachten.

Bestimmungen flr die Schachtbdden

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffe der Schachtbéden und Muffen aus GFK

Fur die Herstellung der Schachtbéden, Schachtringe, Schachtkonen und Muffen aus GFK
diirfen nur ungeséttigte Polyesterharze (UP-Harze) des Typs 1140 nach DIN 16946-2* und
Textilglasrovings (E- oder E-CR-Glas) nach DIN EN 14020-2° verwendet werden.

DIN EN 1917 Einsteig- und Kontrollschachte aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton; Deut-
sche Fassung EN 1917:2002; Ausgabe:2003-04 in Verbindung mit Berichtigung 1,
Ausgabe:2004-05 und Berichtigung 2; Ausgabe:2008-08

DIN V 4034-1 (Vornorm) Schéchte aus Beton-, Stahlfaserbeton- und Stahlbetonfertigteilen fur
Abwasserleitungen und -kanéle — Typ 1 und Typ 2 — Teil 1: Anforderungen, Prufung
und Bewertung der Konformitéat; Ausgabe:2004-08

DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen fur Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln flr Betrieb
und Wartung; Ausgabe:2004-11

DIN 16946-2 Reaktionsharzformstoffe; Giel3harzformstoffe; Typen; Ausgabe:1989-03

DIN EN 14020-2 Verstarkungsfasern - Spezifikation fur Textilglasrovings — Teil 2: Prufverfahren und

allgemeine Anforderungen; Deutsche Fassung EN 14020-2:2002; Ausgabe:2003-03
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Werkstoff der Schachtbéden und Muffen aus PU

Das fir die Herstellung der Schachtbéden, Schachtringe, Schachtkonen, Tieftrichter und
Muffen aus PU dirfen nur PU-GieRBharze verwendet werden, deren Zusammensetzung den
beim Deutschen Institut fir Bautechnik (DIBt) hinterlegten Rezepturangaben entsprechen,
und folgende Eigenschaften mindestens aufweisen:

— mittlere Dichte bei 23 °C nach DIN EN ISO 1183-1° >1,18 g/cm3
— Shore-Harte nach DIN 53505’ > 70 Shore-D
— Biegeeigenschaften nach DIN EN ISO 178°
— Biegefestigkeit > 35 MPa
— Biegedehnung >2,7%
— Biege-E-Modul > 1300 MPa
— Charpy-Schlagzéhigkeit nach DIN EN 1SO 179-2° > 10 kJ/m?

Die Prufung dieser Eigenschaften kann an Ausschnitten des Schachtbodens oder an parallel
gefertigten Vergleichsstiicken erfolgen.

Die fremdiberwachende Stelle ist tber die wesentlichen Werkstoffeigenschaften hinreichend
in Kenntnis zu setzen.

Werkstoffe zur Einbindung der GFK-Muffen

Fur die dauerhafte Verbindung der separat gefertigten Muffen aus GFK durfen nur:
UP-Glasfaserspachtel,

UP-Feinspachtel,

— GFK-Gewebe (Flachengewicht 250 g/m?) und

— GFK-Laminate (Manschette)

verwendet werden, die in lhrer Zusammensetzung und lhren Eigenschaften den beim DIBt
und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Rezepturangaben entsprechen.

Werkstoff der ABS-Muffen

Fir die Herstellung der Muffen aus ABS dirfen nur Werkstoffe verwendet werden, deren
Zusammensetzungen den beim DIBt hinterlegten Rezepturangaben entsprechen, und
folgende Eigenschaften mindestens aufweisen:

— Dichte bei 23 °C nach DIN EN 1SO 1183-1° 1,04 g/cms3 bis 1,06 g/cm3
- Schmelz-MasseflieBrate (MFR 220 °C/10,00 kg) nach DIN EN 1SO 1133
18 g/10 min bis 26 g/10 min

DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunst-
stoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004;
Ausgabe: 2004-05

DIN 53505 Prifung von Kautschuk und Elastomeren - Harteprifung nach Shore A und
Shore D; Ausgabe:2000-08

DIN EN ISO 178 Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 178:2010); Deutsche Fas-
sung EN ISO 178:2010; Ausgabe:2011-04

DIN EN ISO 179-2 Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 2: Instrumentierte

Schlagzahigkeitsprufung (1ISO 179-2:1997); Deutsche Fassung EN ISO 179:1999;
Ausgabe:2000-06

DIN EN ISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Massefliel3rate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN ISO 1133:2005; Ausgabe: 2005-09
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— Zugeigenschaften nach DIN EN ISO 527-1"*

— Zugfestigkeit = 30 MPa
— Rei3dehnung =210 %
— Zug-E-Modul = 2500 MPa

Die fremdiberwachende Stelle ist Giber die wesentlichen Werkstoffeigenschaften hinreichend
in Kenntnis zu setzen.

2.15 Eigenschaften und Zusammensetzung der PP-Muffen
2.1.5.1 Werkstoff der PP-Muffen

Fur die Herstellung der PP-Muffen darf nur Polypropylen verwendet werden, welches den
beim DIBt hinterlegten Rezepturangaben entspricht. Die fremdiberwachende Stelle ist Gber
die wesentlichen Werkstoffeigenschaften hinreichend in Kenntnis zu setzen. Es darf nur PP
mit folgenden Kennwerten verwendet werden:

— Dichte nach DIN EN ISO 1183-1° 0,90 g/cm?3 + 0,05 g/cm?3
— Schmelz-Massefliel3rate (230 °C /2,16 kQg)

nach DIN EN I1SO 1133% 1,7 g/10 min £ 0,5 g/10 min
— Zugfestigkeit nach DIN EN 1SO 527-2% > 25,0 MPa
- ReiRdehnung nach DIN EN ISO 527-2*2 >10,0 %
- Biege-E-Modul nach DIN EN ISO 178° = 1.300 MPa

Werkstoff unkontrollierter Zusammensetzung darf nicht verwendet werden. Die Verwendung
von Umlaufmaterial gleicher Rezeptur aus Fertigungsstatten des Antragstellers ist zuléssig.

Durch Vorlage einer Werksbescheinigung 2.1 in Anlehnung an DIN EN 10204" ist die Ein-
haltung der PP-Werkstoffeigenschaften vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung zu bestéati-
gen.

2.1.5.2 Schlagfestigkeit der PP-Muffen

Die Schlagfestigkeit der PP-Muffen ist im Rahmen der Fremdiberwachung mittels Kugelfall-
prifung oder mittels Fallprifung zu Gberprifen.

Kugelfallpriifung:

Bei einer Pruftemperatur von 23 °C £ 2 °C dirfen bezogen auf die maximal mdgliche Anzahl
der Schlage an den zu prifenden Muffen keine Briiche oder Risse auftreten.

Die Prufung ist an vollstandigen Formstucken durchzufuhren. Die Prifung ist mit einer Kugel
(Durchmesser 50 mm) oder Kugelkalotte (R =25 mm) mit einer Fallenergie von 10 Nm
durchzufiihren. Die Schlagfestigkeit ist mindestens an funf Muffen zu prifen. Jede Muffe ist
mit vier Schlagen jeweils 90° versetzt am Umfang zu prifen.

Die Muffen aus PP weisen dabei eine Bruchrate von < 10 % auf.

Fallprifung:

Es sind 5 Muffen als Priflinge der Produktionsmenge zu enthehmen. Diese sind mindestens
zwei Stunden bei einer Temperatur von 23 °C £ 2 °C zu lagern. Bei gleicher Temperatur
muss jede dieser Muffen im freien Fall aus einer Fallhéhe von 1,00 m £+ 0,05 m, jeweils ver-
schieden ausgerichtet, auf einen ebenen Betonboden aufschlagen. Dabei darf keine Muffe
Briche aufweisen.

11

DIN EN ISO 527-1 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundséatze
(ISO 527-1:1993 einschlieB3lich Cor.1:1994); Deutsche Fassung
EN ISO 527-1:1996; Ausgabe:1996-04
12 DIN EN ISO 527-2 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prifbedingungen fur

Form- und Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschlie3lich Cor.1:1994); Deut-
sche Fassung EN ISO 527-2:1996; Ausgabe:1996-07

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01

13

712428.18 1.42.2-77/18
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Verhalten der PP-Muffen nach Warmlagerung

Die MaRanderung nach Warmlagerung im Warmeschrank bei einer Priftemperatur von
150 °C + 2 °C und einer Zeit von 120 min £ 1 min darf maximal 2 % betragen.

Oberflachenbeschaffenheit und Farbung der PP-Muffen

Die Oberflachen der PP-Muffen weisen eine dem Herstellungsverfahren entsprechende
glatte Innen- und AufRenoberflache mit einer Mindestwanddicke von 4 mm ohne z. B. einge-
fallene Stellen, Lunker u. A. auf.

Der hydraulisch wirksame Querschnitt darf durch Grate oder andere Herstellungsruckstande
nicht nachteilig beeinflusst werden.

Die PP-Muffen sind durchgehend gleichmafig eingeférbt.
Werkstoff und Abmessungen der Haftspiralen

Fur die Herstellung der Haftspiralen ist Stahl mindestens der Werkstoffqualitdt ST 37 mit
einem Mindestdurchmesser von 3,8 mm und einer Mindestschutzschichtdicke entsprechend
den Festlegungen in Abschnitt 2.2.1.5 zu verwenden.

Fur die Herstellung der Haftspiralen ist auch die Verwendung nichtrostender Stahle nach
DIN EN 10088-1" zul4ssig.

Wandaufbau der GFK-Schachtbdden und GFK-Muffen

Die Schachtbéden, Schachtringe, Schachtkonen und Muffen aus GFK nach den Festlegun-
gen in Abschnitt 2.1.1 weisen einen zweischichtigen Wandaufbau auf. Die innere, zum
Abwasser gewandte Seite, ist als harzreiche Innenschicht ausgebildet. Die zweite Schicht ist
aus Glasrovings (Wirrfasern) und UP-Harz hergestellt.

An jeder Stelle weisen die Schachtbdden, Schachtringe, Schachtkonen und Muffen aus GFK
entsprechend der Festlegungen in Anlage 7 ein Mindestwanddicke von 3,7 mm, einschlief3-
lich einer harzreichen Innenschicht von 0,2 mm bis 0,5 mm Dicke, auf. Folgende Eigen-
schaften sind mindestens einzuhalten:

- Glasfasergehalt nach DIN EN I1SO 1172"%° > 20,0 Gew.-%
— Glasflachengewicht nach DIN EN ISO 1172 250 g/m2/mm * 25 g/m2/mm
— Kriechneigung Kn nach nach DIN 16868-2'° <20 %
— Barcolharte nach DIN EN 59"/ >35%
— Verformungsmodul DIN EN 1226 > 5500 MPa

— Verformungsmodul (nach 1 h) DIN EN 1226 > 5500 MPa

Wandaufbau der PU-Schachtbdden und PU-Muffen

Die Schachtbdden aus PU weisen einen durchgehend homogenen Wandaufbau mit einer
Mindestwanddicke von 4,0 mm an jeder Stelle mit den in Anlage 34 genannten fertigungs-
bedingten Toleranzen auf.

Die Schachtkonen, Tieftrichter und Muffen aus PU weisen einen durchgehend homogenen
Wandaufbau mit einer Mindestwanddicke von 4,0 mm an jeder Stelle auf.

DIN EN 10088-1 Nicht rostende Stahle — Teil 1: Verzeichnis der nicht rostenden Stéhle; Deutsche
Fassung EN 10088-1:2005; Ausgabe:2005-09
DIN EN ISO 1172 Textilglasverstarkte Kunststoffe - Prepregs, Formmassen und Laminate - Bestim-

mung des Textilglas- und Mineralfilistoffgehalts; Kalzinierungsverfahren
(ISO 1172:1996); Deutsche Fassung EN 1SO 1172:1998; Ausgabe:1998-12

DIN 16868-2 Rohre aus glasfaserverstarktem Polyesterharz (UP-GF) — Teil 2: Gewickelt, gefllt;
Allgemeine Guteanforderungen, Prifung; Ausgabe:1994-11

DIN EN 59 Glasfaserverstéarkte Kunststoffe; Bestimmung der Harte mit dem Barcol-Harte-
prifgerat; Ausgabe:1977-11

DIN EN 1226 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre aus glasfaserverstarkten duroplastischen

Kunststoffen (GFK) - Verfahren zur Uberpriifung der Anfangs-Ringverformbarkeit;
Ausgabe:1996-08; Deutsche Fassung EN 1226:1996

1.42.2-77/18
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Wandaufbau der Muffen-Laminatverbindungen aus GFK

Die handlaminierten Verbindungen zwischen Schachtbéden, Schachtringen, Schachtkonen
und Muffen aus GFK missen an jeder Stelle mindestens eine Dicke von 2 mm entsprechend
der Festlegungen in Anlage 20 aufweisen. Folgende Eigenschaften sind mindestens einzu-
halten:

- Glasfasergehalt nach DIN EN I1SO 1172% > 20,0 Gew.-%
— Glasflachengewicht nach DIN EN ISO 1172% 2250 g/m?mm
Beschaffenheit der ABS-Muffen

Die Muffen aus ABS weisen eine dem Herstellverfahren entsprechend glatte Innen- und
AuRenoberflache mit einer Mindestwanddicke von 4,0 mm ohne z. B. eingefallenen Stellen,
Lunker u. A. auf.

Der hydraulisch wirksame Querschnitt darf nicht durch Herstellungsriickstéande (z. B. Spritz-
grate) nachteilig beeinflusst werden.

Die Einfarbung der Muffen ist durchgehend gleichmafig.
Schlagfestigkeit der ABS-Muffen

Die Muffen aus ABS weisen bei der Priifung des Schlagverhaltens nach Abschnitt 2.3.2 eine
Bruchrate von < 10 % auf.

Abmessungen und Gestalt

Die Schachtbéden, Schachtringe, Schachtkonen, Tieftrichter und Muffen entsprechen den in
den Anlagen 1 bis 34 genannten Mal3en und der jeweils dargestellten Gestalt.

Anschluss von Grundrohren

In die in Werken des Antragstellers gefertigten Muffen dirfen jeweils die Einsteck- bzw.
Spitzenden der nachfolgend genannten Abwasserrohre eingesetzt werden:

Rohre aus Steinzeug nach DIN EN 295-119 der Nennweite

— DN 200 bis DN 800 in Muffen aus GFK, PU und PP entsprechend der Anlagen 8
und 9,

— DN 100 bis DN 300 in Muffen aus ABS entsprechend der Anlagen 8 und 9,

— DN 100 bis DN 200 in Muffen aus GFK, PU, ABS und PP entsprechend der
Anlage 10,

Rohre aus duktilem Gusseisen nach DIN EN 598%° der Nennweite

— DN 150 bis DN 800 in Muffen aus GFK, PU und PP entsprechend der Anlagen 11
und 12,

— DN 150 bis DN 300 in Muffen aus ABS entsprechend der Anlagen 11 und 12,
— Rohre aus GFK nach DIN EN 14364%! (SN 5000 und SN 10 000) der Nennweite
— DN 150 bis DN 1000 in Muffen aus GFK, PU und PP entsprechend der Anlage 13,
— DN 150 bis DN 300 in Muffen aus ABS entsprechend der Anlage 13,
Rohre aus PVC-U nach DIN EN 1401-1%

DIN EN 295-1 Steinzeugrohrsysteme fur Abwasserleitungen und —kanéle — Teil 1: Anforderungen
an Rohre, Formsticke und Verbindungen; Deutsche Fassung EN 295-1:2013;
Ausgabe:2013-05

DIN EN 598 Rohre, Formstiucke, Zubehorteile aus duktilem Gusseisen und ihre Verbindungen
fur die Abwasser-Entsorgung - Anforderungen und Priifverfahren; Deutsche Fas-
sung EN 598:2007; Ausgabe:2008-01

DIN EN 14364 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir Abwasserleitungen und -kanéle mit oder ohne
Druck - Glasfaserverstarkte duroplastische Kunststoffe (GFK) auf der Basis von un-
gesattigtem Polyesterharz (UP) - Festlegungen fur Rohre, Formsticke und Verbin-
dungen; Deutsche Fassung EN 14364:2006 + A1:2008; Ausgabe:2009-02

1.42.2-77/18
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— der Nennweiten DN 100 bis DN 500 in Muffen aus GFK, PU und PP entsprechend der
Anlagen 15 und 16,

— der Nennweiten DN 150 bis DN 300 in Muffen aus ABS entsprechend der Anlagen 15
und 16,

— Rohre aus PP nach DIN EN 1852-1%

— der Nennweiten DN 150 bis DN 600 in Muffen aus GFK, PU und PP entsprechend der
Anlage 21

— Rohre aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung und glatter Rohr-
innenflache nach DIN 16961-1*

— der Nennweiten DN 150 bis DN 500 in Muffen aus GFK, PU und PP entsprechend der
Anlagen 14 und 21,

— Rohre aus Stahlbeton nach DIN EN 1916* in Verbindung mit DIN V 1201* der Nenn-
weite DN 300 bis DN 1000 in Muffen aus GFK, PU, ABS und PP entsprechend der
Anlage 17,

— Rohre aus Beton und Stahlbeton nach DIN EN 1916 in Verbindung mit DIN V 1201%°
der Nennweite DN 300 in Muffen aus GFK, PU, ABS und PP entsprechend der
Anlagen 18 und19.

AuRerdem durfen in die Schachtbéden folgende Anschlussmuffen unter Beachtung der
Festlegungen zur Einbindung in Abschnitt 2.2.1.4 und 2.2.1.6 eingebunden werden:

— Muffen aus PVC-U nach DIN EN 1401-1*> zum Anschluss von Abwasserrohren und
Formstiicken aus PVC-U entsprechend DIN EN 1401-1?* in den Nennweiten DN 150 bis
DN 500 und Schachtfutter aus Polystyrol die den Anforderungen von DIN EN 1401-1%
entsprechen und auch die Festlegungen zur Kennzeichnung dieser Normen erfillen,

— Muffen aus PP entsprechend der giltigen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-42.1-275 zum Anschluss von Abwasserrohren mit &u3erer profilierter Wandung in
den Nennweiten DN 100 bis DN 500 mit der Bezeichnung "Ultrarib 2" entsprechend der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen Z-42.1-275,

2.1.14 Elastomerdichtungen

Die elastomeren Dichtungen fiir die Verbindungen zwischen den Einsteck- bzw. Spitzenden
der anzuschlieBenden Grundrohre und den Muffen der Schachtbéden entsprechen den
Anforderungen von DIN EN 681-127,

Die Dichtungen sind entweder werkseitig einzulegen oder vom Antragsteller mitzuliefern.

22 DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme  fir erdverlegte drucklose Abwasserkanale

und -leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1:
Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche
Fassung EN 1401-1:2009; Ausgabe:2009-07

DIN EN 1852-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme  fir erdverlegte drucklose Abwasserkanale
und -leitungen - Polypropylen (PP) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstilicke
und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1852-1:20009;
Ausgabe:2009-07

23

24

DIN 16961-1 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung
und glatter Rohrinnenflache — Teil 1: Maf3e; Ausgabe:2011-01
% DIN EN 1916 Rohre und Formstiicke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton; Deutsche

Fassung EN 1916:2002; Ausgabe:2003-04 in Verbindung mit Berichtigung 1;
Ausgabe:2004-05 und Berichtigung 2; Ausgabe:2008-08

DIN Vv 1201 (Vornorm) Rohre und Formstiicke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton fur
Abwasserleitungen und -kandle — Typ 1 und Typ 2 - Anforderungen, Prifung und
Bewertung der Konformitéat; Ausgabe:2004-08

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fur Rohrleitungs-Dichtungen fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002
+ A3:2005; Ausgabe: 2006-11

26

27
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2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 Herstellung

2.2.1.1 Herstellung der Schachtbéden und Muffen aus GFK
Die Schachtbéden, Schachtringe, Schachtkonen und Muffen aus GFK sind mit Eigen-
schaften nach den Abschnitten 2.1.1 und 2.1.7 im Spritzverfahren Gber Negativformen her-
zustellen. Bei der Herstellung sind folgende Fertigungsparameter stéandig zu Uberprifen und
zu erfassen:
— Glasmenge,
— Harzmenge,
— Aushértezeit,
— Aushéarttemperatur und
- Malhaltigkeit.
Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften sind bei der Herstellung zu beachten.

2.2.1.2 Herstellung der PU-Schachtbéden und PU-Muffen
Die Schachtbéden, Schachtringe, Schachtkonen, Tieftrichter und Muffen aus PU sind mit
den Eigenschaften nach den Abschnitten 2.1.2 und 2.1.8 entweder gemeinsam im Kaltspritz-
verfahren mittels Negativformen herzustellen oder sie sind getrennt zu fertigen, wobei die
PU-Muffen dann im GieRRverfahren herzustellen sind. Bei der Herstellung sind folgende
Fertigungsparameter standig zu Uberprifen und zu erfassen:
— Mischungsverhaltnis der PU - Komponenten,
— Gesamtmenge des verarbeiteten PU -Materials und
— MaRhaltigkeit.
Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften sind bei der Herstellung zu beachten.

2.2.1.3 Einbindung der GFK- und PU-Muffen
Die separat zu fertigenden GFK-Muffen sind mit dem Schachtboden mittels Glasfaser-
spachtel, Feinspachtel, einer &uReren GFK-Manschette von mindestens 2,0 mm Dicke sowie
eines innen (dem Abwasser zugewandten Seite) einzulegenden Glasfasergewebes entspre-
chend den Angaben in Abschnitt 2.1.3 dauerhaft zu verbinden. Dabei darf der hydraulische
Querschnitt nicht beeintrachtigt werden.
Die separat hergestellten PU-Muffen sind nach Aushartung und Kirzung auf Einbauléange in
die jeweilige Schachtbodenform zu legen und zu fixieren; sie sind dann beim Spritzen des
Schachtbodens mit einzuspritzen.

2.2.1.4 Herstellung und Einbindung der Muffen aus ABS
Die Muffen sind im SpritzgieRverfahren aus ABS mit den Eigenschaften nach den Abschnit-
ten2.1.4, 2.1.10 und 2.1.11 herzustellen. Bei der Herstellung sind folgende Parameter bei
jeder neuen Charge und bei jedem Anfahren der SpritzgieBmaschine zu kalibrieren und zu
erfassen:
— Spritzdruck,
— Nachdruckzeit,
— Werkzeugtemperatur,
— Teilegewicht und
— Funktionsmalie.
Die Muffen aus ABS sind wie die aus PU in die jeweilige Schachtbodenform einzulegen, zu
fixieren und danach beim Spritzen des Schachtbodens mit einzuspritzen.

712428.18 1.42.2-77/18
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Einbindung der Haftspiralen und Besandung

Auf der Unterseite des jeweiligen Schachtbodens aus GFK bzw. UP sind mindestens drei
Haftspiralen aus Stahl nach den Festlegungen in Abschnitt 2.1.6 sowie Anlage 5 zu positio-
nieren und wahrend des Spritzvorganges zu fixieren.

Wahrend des PU-Spritzvorganges sind die freiliegenden Teile der Haftspiralen mit einer
mindestens 0,5 mm dicken PU-Schicht zu Giberziehen. Bei der Einbindung der Haftspiralen
in GFK-Schachtbdden sind die freiliegenden Teile der Haftspiralen mit einer mindestens
20 um dicken Harzschicht (gleiches Harz wie fiir den Schachtboden) allseitig zu Uberziehen.
Zusatzlich zu den Haftspiralen ist die Unterseite der Schachtbéden gleichmé&Rig mit grob-
koérnigem Quarzsand bzw. PU-Umlaufmaterial gleicher Rezeptur aus Fertigungsstatten des
Antragstellers.

Herstellung und Einbindung der PP-Muffen

Die Muffen sind im SpritzgieRverfahren aus Polypropylen mit den Eigenschaften nach
Abschnitt 2.1.5 herzustellen. Bei der Herstellung sind folgende Parameter bei jeder neuen
Charge und bei jedem Anfahren der SpritzgieBmaschine zu erfassen und zu dokumentieren.

— Spritzdruck,

— Nachdruckzeit,

— Werkzeugtemperatur,
— Teilegewicht und

— Funktionsmalie.

Die Muffen sind beim Spritzen des Schachtboden im selben Arbeitsgang mit einzuspritzen.
Dabei sind die Muffen in die jeweilige Schachtbodenform einzulegen und so zu fixieren, dass
ein Verrutschen ausgeschlossen ist.

Transport und Lagerung

Die Schachtbdden sind so zu transportieren und zu lagern, dass sie nicht beschadigt
werden. Inshesondere die Muffen sind hinreichend zu schiitzen. Beschadigte Schachtbéden
durfen nicht eingebaut werden.

Die Lager- und Transportanweisungen des Herstellers (Anlage 34) sind zu beachten.
Kennzeichnung

Die Schachtbdéden miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander, einschlieRlich der Zulas-
sungsnummer Z-42.2-253, gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstimmungsnachweis erfiillt sind.

AuRerdem sind die Schachtbdden mit der Nennweite der Muffen sowie der zur Aufnahme
vorgesehenen Rohrart zu kennzeichnen.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauprodukte mit den Bestimmungen dieser all-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstim-
mungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelméaRigen Fremduberwachung einschliel3lich einer Erstprifung der Bauprodukte nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Antragsteller eine hierfur anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Antragsteller durch

Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hin-
weis auf den Verwendungszweck abzugeben.
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Dem Deutschen Institut fr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten Maf3-
nahmen einschliel3en.

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Zusammensetzung und die Eigenschaften der Werkstoffe fir die Schachtbdden, die
Muffen und die Werkstoffe fir die Muffeneinbindung missen den in den Abschnit-
ten 2.1.1 bis 2.1.6 getroffenen Feststellungen entsprechen.

Die Identitat und die Anforderungen an die Werkstoffe des PU-Materials, der GFK-
Komponenten, des PP, des ABS-Granulats und der elastomeren Dichtmittel hat sich der
Antragsteller bei jeder Lieferung durch Vorlage einer Werksbescheinigung 2.1 in Anleh-
nung an DIN EN 10204" vom Vorlieferanten bestéatigen zu lassen.

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.14 getroffenen
Feststellungen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der Antragsteller bei jeder Liefe-
rung davon zu Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren Begleitdokumente
die CE-Konformitatskennzeichnung sowie die spezifischen Angaben nach
DIN EN 681-127 aufweisen.

— Kontrolle und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.
— Nachweise und Priifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:

Es sind mindestens die Festlegungen in den nachfolgend genannten Abschnitten zu
Uberprufen:

1. Die in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen zur Dichte der Schachtbdden,
Schachtringe, Schachtkonen, Tieftrichter und Muffen aus PU sind nach dem Verfah-
ren A nach DIN EN ISO 1183-1° mindestens einmal pro Fertigungswoche je gefer-
tigter Nennweite zu Uberprifen.

2. Die in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen zur Harte der Schachtbéden,
Schachtringe, Schachtkonen, Tieftrichter und Muffen aus PU sind mindestens einmal
pro Fertigungswoche je gefertigter Nennweite zu tberprifen.

3. Die in Abschnitt 2.1.4 zur Schmelz-MasseflieRrate der ABS-Muffen getroffenen Fest-
stellungen sind mindestens einmal je Fertigungslos je Nennweite und Maschine sowie
bei jedem Rohstoffwechsel zu Uberprifen.

4. Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.4 genannten Dichte ist nach Verfahren A nach
DIN EN ISO 1183-1° mindestens einmal je Fertigungslos je Nennweite und Maschine
sowie bei jedem Rohstoffwechsel zu Uiberprifen.

5. Die in Abschnitt 2.1.5.1 getroffenen Feststellungen zum Werkstoff der PP-Muffen sind
mindestens einmal je Fertigungslos, bei jeder Nennweite sowie bei jedem Rohstoff-
wechsel zu Uberprifen.

6. Die in Abschnitt 2.1.5.2 getroffenen Feststellungen zur Schlagfestigkeit der PP-Muffen
sind bei jedem Rohstoff- oder Werkzeugwechsel, mindestens jedoch einmal je Ferti-
gungsmonat zu uberprifen.

7. Die in Abschnitt 2.1.5.3 getroffenen Feststellungen zum Verhalten der PP-Muffen
nach Warmlagerung sind bei jedem Rohstoff- oder Werkzeugwechsel, mindestens

1.42.2-77/18
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jedoch einmal je Fertigungsmonat zu Uberprifen.

8. Die in Abschnitt 2.1.5.4 getroffenen Feststellungen zur Oberflachenbeschaffenheit und
Farbung der PP-Muffen sind standig wahrend der Fertigung je Maschine und Dimen-
sion zu Uberprufen.

9. Die in Abschnitt 2.1.6 getroffenen Feststellungen zu den Abmessungen der Haftspira-
len sind durch Nachmessen mindestens einmal pro Fertigungswoche je gefertigter
Nennweite zu Uberprifen.

10.Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.7 zum Glasflachengewicht, zum Glasgehalt und
zur Dicke der harzreichen Innenschicht, Dicke der Wirrfaserschicht sowie Harte sind
an Ausschnitten des Schachtbodens oder an parallel gefertigten Vergleichsstiicken
mindestens einmal pro Fertigungswoche je gefertigter Nennweite zu Uberprufen.

11.Die in Abschnitt 2.1.8 genannten Feststellungen zur Wanddicke der PU-Schachtbdden
und PU-Muffen sind durch Nachmessen mindestens einmal pro Fertigungswoche, je
gefertigter Nennweite zu Uberprifen.

12.Die in Abschnitt 2.1.9 genannten Feststellungen zur Dicke der duf3eren Muffenman-
schette sind durch Nachmessen mindestens einmal pro Fertigungswoche je gefertig-
ter Nennweite zu Uberprufen.

13.Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.10 getroffenen Feststellungen zur
Beschaffenheit und zur Einfarbung der Muffen aus ABS sind standig wahrend der
Fertigung je Maschine und Dimension zu tberprifen.

14.Die Feststellungen zur Schlagfestigkeit der ABS-Muffen in Abschnitt 2.1.11 sind
mittels Kugelfallprifung einmal je Fertigungswoche sowie bei jedem Werkzeug- und
Rohstoffwechsel zu Gberprufen.

Die Priifung ist in Anlehnung an DIN EN 744 an kompletten Muffen mit einem Kugel-
radius von 50 mm und einer Fallmasse von 1790 g durchzufiihren. Dabei ist die jewei-
lige Muffe vier Schlagen, jeweils um 90° versetzt, auszusetzen. Bei Nichtbestehen ist
die Prifung an der doppelten Menge neuer Probekérper aus dergleichen Charge zu
wiederholen. Wird auch hierbei die zuldssige Bruchrate Uberschritten, dann ist die
betroffene Charge auszusondern.

15.Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.12 zu Abmessung und Gestalt der Schachtbdden,
Schachtringe, Schachtkonen, Tieftrichter und Muffen sind wéhrend der Fertigung
sténdig zu uberprifen.

16.Die Festlegungen in Abschnitt 2.2.1.5 zur Einbindung der Haftspiralen und Besandung
insbesondere zur Vollstéandigkeit des Uberzugs der Haftspiralen und zur Gleichm&Rig-
keit der Besandung sind wahrend der Fertigung standig zu uberprifen.

17.Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind standig
wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
Art der Kontrolle oder Prifung
Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

DIN EN 744 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten —

Prufverfahren fur die Widerstandsfahigkeit gegen auRere Schlagbeanspruchung im
Umfangsverfahren; Deutsche Fassung EN 744:1995; Ausgabe:1995-08
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Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem DIBt und der
zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Antragsteller unverziglich die erforderlichen
MafRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit ibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremdiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelméafig zu Gberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.
Im Rahmen der Fremdiberwachung sind die Anforderungen der Abschnitte 2.1.1 und 2.3.2
sowie die des Abschnitts 2.2.1 stichprobenartig zu Uberprifen.
Erganzend zu den Festlegungen des Abschnitts 2.3.2 sind folgende Uberpriifungen im
Rahmen der Fremdiuberwachung durchzufihren:
— die Feststellungen im Abschnitt 2.1.2 zur Biegefestigkeit, zur Bruchdehnung, zur Schlag-
zahigkeit und zum E-Modul sind stichprobenartig zu prifen.
— die Feststellungen im Abschnitt 2.1.4 zur Zugfestigkeit, Reilldehnung und zum Zug-E-
Modul sind stichprobenartig zu prifen.
— die Feststellungen im Abschnitt 2.1.7 zur Kriechneigung, zur Barcolharte und zum Verfor-
mungsmodul sind stichprobenartig zu prufen.
Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiunf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik und der zustéandigen obersten Bauaufsichtsbehoérde auf Ver-
langen vorzulegen.
Rudolf Kersten Beglaubigt

Referatsleiter
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018 InstI;gt
iir

Bautechnik

Wandaufbau GFK-Schachtboden

-

-

0

®)

|

Harzfeinschicht N

O
W |
i

-

-

0

\2)

c

-

|

Wirrfaserlaminat
PRECO - Schachtboden
Anlage 7
Wandaufbau GFK - Schachtboden

Z30000.18

1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Muffe aus PU - GielRharz, GFK oder ABS

fur Steinzeug Normallast (N) gemaR DIN EN 295
Verbindungssystem C

d1

d1 .
- N :
e o PSS ¢ b
d2 d2
d3 d3
DN d1 d?2 d3 t1 t2 t3
£0.5 +0.5 +5,0 +5,0
200 | 200| |5 260,0 [ 260,9 | =70 60 10
250 | 250|+|6 3175 | 3184 | =>|70 60 10
300 | 300(+|7 3715 | 3724 | 2|70 60 10
350 | 348| |7 433,5 | 4344 | >|70 60 10
400 | 398| |8 507,5 | 508,5 | =|70 60 10
500 | 496|£|9 605,0 | 6059 | >|70 60 10
600 | 597|+(12 | 720,0 | 7211 >|70 65 10
700 | 697|+(15 | 826,5 | 8276 | =>|70 65 10
800 | 797|+(17 | 932,0 | 9331 >[70 65 10
Alle MaRRe in mm

Rohranschliisse an Preco - Schachtboden

MaRblatt flir Steinzeug - Schachtfutter

Anlage 8

Z30000.18

1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Deutsches
Institut

Bautechnik

fiir

Muffe aus PU - GielRharz, GFK oder ABS

fur Steinzeug Hochlast (H) gemaf DIN EN 295
Verbindungssystem C

d1

d1 .
- 3
e S [T o e !

d2 d2

d3 d3
DN d1 d2 d3 t1 t2 t3
+0,5 +0,5 +95,0 +5,0
200 | 200|£|5 2050 | 2761 =70 60 10
250 | 250|t|6 3415 | 3426 2170 60 10
300 | 300|£|7 398,5 | 399,6 2|70 60 10
350 | 348|%|7 4590 | 4599 >170 60 10
400 | 398|%|(8 o155 | 5165 2|70 60 10
500 | 496|£|9 637,0 | 638,1 2|70 60 10
600 | 597|+|12 | 758,0 | 758,9 >|70 65 10
700 | 697|+|15 | 892,0 | 8929 >|70 65 10
800 | 797(+(17 | 1001,2(1002,1| =|70 65 10

Alle MalRe in mm

Rohranschliisse an Preco - Schachtboden

MaRblatt flir Steinzeug - Schachtfutter

Anlage 9

Z30000.18

1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018 Institut

fir
Bautechnik

Muffe aus PU - GielRharz, GFK oder ABS

flir Steinzeug mit Lippendichtung (L), geman DIN EN 295
Verbindungssystem C

41 di |

t1
t1

R
t2
t2

d2 d2 ‘
d3 d3
. d1 | . d1 |
5’3 Ef :’3 J
2 2 ’
d2 d2
t3 t3
DN Da d1 d2 d3 t1 t2 t3
+2,0 +1,0 +5,0 +5,0
100 | 131]£(3 100| £ |4 134 163 2|70 30 40
125 | 159|+(3,5 | 126| x4 163 191 =70 30 40
150 | 186| x4 151 £|5 191 215 2|70 39 40
200 | 242(x|5 200(x(5 255 | 277 =(70 35 40
Da = Autendurchmesser Rohr
Alle Male in mm

Rohranschliisse an Preco - Schachtboden

MaRblatt flir Steinzeug - Schachtfutter

Anlage 10

Z30000.18

1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Muffe aus PU - GielRharz, GFK oder ABS

fur duktile Gussrohre, gema DIN EN 598

d3
d2
| d1 |
| Ry
\
gy N
- ZZZZ j tm
B "N \
A = :
H N
A N
¢
-
d5
|

d4

d6
DN [d1] d2 d3 d4 d5 [ d6[t1[t2[t3[ta[t5]t6
200 |2034(2278%2 |2452% 1% (2500 * 1| 2245* °|306,0{110| 00 | 45 | 11| 7 | &
250 (25442797 %2 |2089*1°|301,5*|°| 2765 °|357,5( 110|100 47 | 11| 7 | &
300 (30563321 *2 |3517 %1% (3565 % 1| 3285* 1% |4125| 110 100| 50 | 11 | 85| 7
400 |406,4| 4358 *2°| 4572+ %" | 4620 * 7" | 4315* 2" |5180( 110|100 | 55 | 11 |95 8
500 |5080| 5394 *° | 5626 *2*|568,0 *3*| 5345 %7 624,0( 110|104 60 | B | 11| 9
600 (60966426 > 6680 * %7 |6734 37| 6375% 3" 729,4| 110110 | 65 | 11 | 12 | 10
Alle MaBe in mm

Rohranschliisse an Preco - Schachtboden

MaRblatt fir Gul - Schachtfutter

Anlage 11

Z30000.18

1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Deutsches
Institut

fiir

Bautechnik

d1

t1

t2

t3

|
.
i

Muffe aus PU - GielRharz, GFK oder ABS

fur duktile Gussrohre, gema DIN EN 598

d1

t1

t2

t3

d2 d2
d3 d3
DN Da d1 d2 | d3 t1 t2 t3
+30| +20 | +1,0 | +10,0| +10,0| +10,0
150 170 f ;'9 152 | 175 | 199 s 25 50
200 222 f ;'o 205 | 229 | 252 60 25 65
250 | 274 % ;,| 255 | 282 | 306 | 60 | 25 | 65
300 326 t ;'3 305 | 332 | 355 60 25 65
400 | 429* ;'5 405 | 435 | 455 | 20 | 30 | 100
500 | 5327 ;,8 505 | 538 | 561 | 40 | 30 | 80
600 | 635% ;.| 605|641 | 676 | 40 | 30 | &0
700 | 738t ,,| 707 | 743 [ 767 | 30 | 35 | &5
800 | 842t .| 800|848 | 872 | 30 | 40 | &0
Da = AuRendurchmesser Rohr
Alle Male in mm

Rohranschliisse an Preco - Schachtboden

MaRblatt fir Gul - Schachtfutter

Anlage 12

Z30000.18

1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018 Instn‘:u_._ut
iir

Bautechnik

Muffe aus PU - GielRharz, GFK oder ABS

fir GFK - Abwasserrohre, gemaf DIN 19565
Steifigkeit SN 5.000 / SN 10.000

d1

d1

|
|

t1
t1

t2

t2
imm

t3
t3

d2 d2
d3 d3
DN Da d1 [ d2 | d3 | t1 t2 t3

+30]| +20 | +1,0 | +10,0(+10,0{ +10,0

150 | 168,0 *95( 152 [ 175 [ 199 [ 75 | 25 | 50

200 | 2208 *935| 207 | 229 | 252 | 60 | 25 | 65

250 | 2725 *75| 256 | 282 [ 306 | 60 | 25 | 65

300 | 3245 *97(307 [ 332|355 | 60 | 25 | 65
400 | 4271 *{7| 406 | 435 | 455 | 20 | 30 | 100
500 | 5302 * 95| 505 | 538 | 561 | 40 | 30 | 80
600 | 6164 * 95| 588 | 623 | 645 | 40 | 30 | 80
700 | 7188 * 99| 685 | 722 | 747 | 50 | 30 | 70
800 | 8204 *37| 780 | 825 | 850 | 35 | 45 | 70
900 | 9241 *37| 882|930 | 954 | 30 | 50 | 70
1000 | 1026,1 * 3 | 975 |10351055| 30 | 50 | 70

Da = AuBendurchmesser Rohr
Alle MaRe in mm

Rohranschliisse an Preco - Schachtboden
Anlage 13

MaRblatt fir GFK - Schachtfutter

Z30000.18 1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018 InstI;gt
iir

Bautechnik

Muffe aus PU - GielRharz, GFK oder ABS

fur UltraRib - Rohr | aus Kunststoff PVC - U und
UltrRib - Rohr Il aus Kunststoff Polypropylen PP
gemaf DIN 16961

d1

d1
\ N
: 2} o S e}
d2 d2
d3 d3
DN Da d1 d2 d3 t1 1.2
+2,0 +0,5 +0,5 +10,0 | +10,0
150 170 £ 0,5]| 150 |1705 | 1713 70 80
200 225 = 0,7 | 200 | 225,7 | 226,9 70 80
250 280 =+ 0,9| 250 |280,8(282,2 70 80
300 335 + 11| 300 |336,0|337,8 70 80
400 450 + 14| 398 |4514|452,6 20 130
500 560 £ 1,7 | 498 | 561,7| 5634 20 130
Da = AuRendurchmesser Rohr
Alle MaRe in mm

Rohranschliisse an Preco - Schachtboden

Anlage 14
MaRblatt fir UltraRib - Schachtfutter

Z30000.18 1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Deutsches
Institut

Bautechnik

fiir

Muffe aus PU - GielR3harz, GFK oder ABS

fur Kunststoffrohre (KG) aus Polyvinylchlorid (PVC hart)
gemaf DIN EN 1401-1

-

) [} 1 €
I

DN [ d1 d2 d3 da] t1 | t2 [t3 t4 t5
100 {104,0(110,4 * 5°[120,6 * 73] 122(1029| 47,1 [ 32| 91 *3°| 6
125 [119,0(1254 * 0°[137,5 * 07159 | 976 | 52,4 [ 35 [ 104 * 3°| 7
150 |152,8(160,5 * 0°[1743 * 07 (176|873 | 62,7 |42 [117 * 3| 9
200 {191,0{200,6 * 9° (2162 * 02|218| 750 | 75,0 50 [ 130 * 3®| 12
250 (237,.8(250,6 * 3% (2729 * [®|274|575(925(55(195 * [?| 18
300 |299,6(3157 * [°[338,9 * 29(340| 47,2 [102,8( 62 (20,8 * [°] 20
400 (380,4(400,8 * 2%(427,1 * 34403 | 31,9 [1181[70|24,1 * 37| 24
Alle MaBe in mm

Rohranschliisse an Preco - Schachtboden

MaRblatt fir KG - Schachtfutter

Anlage 15

Z30000.18

1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Deutsches
Institut

Bautechnik

fiir

Muffe aus PU - GieRharz, GFK oder ABS

fur Kunststoffrohre (KG) aus Polyvinylchlorid (PVC hart)
geman DIN EN 1401-1

===
]

DN Da d1[d2 [d3 [ t1 ] t2 | t3

+20 | +20 | +10 [+10,0| +10,0| +10,0
150 | 160,0 * o“| 151 | 162 | 190 | 80 | 20 | 50
200 | 2000 *0°| 190 | 202 | 231 | 80 | 20 | 50
250 | 2500 * 9°| 241 | 254 [ 281 | 60 | 25 | 65
300 | 3150 * 0°| 302 | 318 | 345 | 60 | 25 | 65
400 | 4000 * 97| 380 | 404 | 431 | 80 | 25 | 45
500 | 5000 * 9°| 473 | 501 | 532 | 80 | 25 | 45
Da = AuRendurchmesser Rohr
Alle Mafte in mm

Rohranschliisse an Preco - Schachtboden

MaRblatt fiir KG - Schachtfutter

Anlage 16

Z30000.18

1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Deutsches
Institut

Bautechnik

fiir

Muffe aus PU - GielRharz, GFK oder ABS

fir Beton- Stahlbetonrohre nach DIN V 1201
mit Keildichtung

——

DN Rohranschluss Innendurch-
Aullendurchmesser | messerd 1
Da =dsp d so t1 t2
+2,0 +2,0 +10,0 | £10,0
300 386 300 3776 70 80
300 404 300 3956 70 80
300 426 300 416,3 50 100
400 496 400 486,2 65 85
400 505 400 4955 65 85
400 526 400 516,3 50 100
500 610 500 600,2 60 90
500 626 500 616,3 50 100
600 726 600 716,2 60 90
700 844 700 8314 50 100
800 962 800 9494 50 100
900 1080 900 1067,4| 50 100
1000 1198 1000 1185,4| 50 100
Alle MaRke in mm

Rohranschliisse an Preco - Schachtboden

Mafblatt fiir Beton - Schachtfutter

Anlage 17

Z30000.18

1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Muffe aus PU - GieRharz, GFK oder ABS

flir Beton- Stahlbetonrohre nach DIN V 1201
mit integrierter Dichtung

S OSSN

K22

Z

S

-t

Rohranschluss
DN [AuRendurchmess | Innendurch-
er messerd 1

Da =dsp du t1 t2
+2,0 +2,0 +10,0 | +10,0

300 386 300 377,6 70 80

300 404 300 395,6 70 80
300 426 300 416,3 50 100

400 496 400 486,2 65 85

400 505 400 495,5 65 85
400 526 400 516,3 50 100

500 610 500 600,2 60 90
500 626 500 616,3 50 100

600 726 600 716,2 60 90
700 844 700 831,4 50 100
800 962 800 9494 50 100
900 1080 900 10674 | 50 100
1000 1198 1000 11854 | 50 100
1200 1434 1200 14214 | 50 100

Alle MaRe in mm

Rohranschliisse an Preco - Schachtboden

MaRblatt fiir Beton - Schachtfutter

Anlage 18

Z30000.18

1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Muffe aus PU - GielRharz, GFK oder ABS
fir Beton- Stahlbetonrohre nach DIN V 1201

mit Keildichtung

——

DN Rohranschluss Innendurch-
AuRendurchmesser messerd 1
Da =dsp du | t2
+2,0 +2,0 +10,0 +10,0
300 386 300 3776 70 80
400 496 400 486,2 65 85
500 610 500 600,2 60 90
600 726 600 716,2 60 90
700 844 700 8314 50 100
800 962 800 9494 50 100
900 1080 900 1067 4 50 100
1000 1198 1000 11854 50 100
Alle Malke in mm

Rohranschliisse an Preco - Schachtboden

Mafblatt fiir Beton -

Schachtfutter

Anlage 19

Z30000.18

1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018 Institut

fir
Bautechnik

Nachtraglicher Anbau einer Muffe mit Stutzschulter
an GFK - Schacht

Rohranschliisse an Preco - Schachtboden

Stitzschulter an GFK - Schacht

Anlage 20

Z30000.18

1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Deutsches

Bautechnik

Institut
fir

DN 150 - 400

fir Kunststoffrohre (KG) aus:
Polyvinylchlorid (PVC hart), gemaf DIN EN 1401-1
Polyethylen (PE), gemaR DIN 16961-1

und Polypropylen (PP), gemaR DIN 1852-1

Kombimuffe aus PU - GieRharz, GFK oder PP

DN 500 - 600

Al dl Al Al ol Al
P e
Y i o
M - A
] e R 1
6 mm Kammerung
de
I d3 1
DN Da d1 d2 d3 t1 t2 t3 A1 A2
+1.5 + 1.5 +15 +10,0 | £10,0 | £10,0 +1,0 +1,0
150 160 147 162 183 40 45 65 8 8
200 200 187 203 224 40 45 65 7 9
250 250 235 253 275 40 45 65 8 10
300 315 296 318 340 40 45 65 9 12
400 400 378 404 425 40 45 65 12 15
500 500 466 504 515 20 45 65 17 22
600 630 586 633 643 20 45 85 21 27
Rohranschliisse an Preco - Schachtboden
Anlage 21

Mafblatt fir KG / PP - Schachtfutter

Z30000.18

1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018 Instr;gt
iir

Bautechnik

Preco Schachtring DN 1000 / 1200 / 1500 / 2000

nach DIN V 4034 - 1 fir Preco Schachtunterteil
Ausfiihrung " Konsequent"

10mm Umkantung
umlaufend

5 Stahlspiralen
umlaufend
@50 £ 10mm

NNV

10mm Umkantung
umlaufend

Bauhohe 500 mm: 3 Spiralen
Bauhéhe 750 mm: 4 Spiralen

Bauhohe 1000 mm: 5 Spiralen

Preco - Schachtring

Konsequent

Anlage 22

Z30000.18

1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018 Instr;gt
iir

Bautechnik

Preco Schachtring DN 1000 / 1200 / 1500 / 2000

nach DIN V 4034 - 1 fiir Preco Schachtunterteil
Ausfihrung " Konsequent plus”

5 Stahlspiralen
umlaufend
250 = 10mm

<7 A

|
[

Bauhthe 500 mm: 3 Spiralen
Bauhdhe 750 mm: 4 Spiralen

Bauhdéhe 1000 mm: 5 Spiralen

Preco - Schachtring

Anlage 23
Konsequent plus

Z30000.18 1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018 Instr;gt
iir

Bautechnik

Preco Schachkonus DN 1000/ 1200/ 1500 / 2000
nach DIN V 4034 - 1 fir Preco Schachtunterteil
Ausflihrung " Konsequent "
ng
umlaufend
o 4 Spiralen
S umlaufend
250 + 10mm
umlaufend
Bauhéhe 600 mm: 4 Spiralen
Bauhohe 850 mm: 5 Spiralen
Preco - Schachkonus
Anlage 24
Konsequent

Z30000.18 1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018 Instr;gt
iir

Bautechnik

Preco Schachkonus DN 1000 / 1200 / 1500 / 2000
nach DIN V 4034 - 1 fiir Preco Schachtunterteil
Ausfihrung " Konsequent plus "
10mm Umkantung
umlaufend
o 4 Spiralen
3 umlaufend
50 £ 10mm
| L
[ 1
Bauhdhe 600 mm: 4 Spiralen
Bauhdhe 850 mm: 5 Spiralen
Preco - Schachkonus
Anlage 25
Konsequent plus

Z30000.18 1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018 InstI;gt
iir

Bautechnik

Preco Schachring DN 1000/ 1200 / 1500 / 2000

nach DIN V 4034 - 1 fir Preco Schachtunterteil
Ausfuihrung " Konsequent "
im einbetoniertem Zustand

s. Zeichnung
_Detail 'Umkantung’
~

~
/ N 10mm Umkantung
/ \ umlaufend
I f L
\ /
\ /
s
5 Stahlspiralen
umlaufend
250 £ 10mm
8
-
/ AN
/ \
[ m |
\ / "
umlaufend
\ /
N Ve

analog, Zeichnung |
Detail 'Umkantung

Preco - Schachring

Anlage 26
Konsequent im einbetoniertem Zustand

Z30000.18 1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Preco Schachtring DN 1000 / 1200 / 1500 / 2000

nach DIN V 4034 - 1 fiir Preco Schachtunterteil
Ausfihrung " Konsequent plus”

im einbetoniertem Zustand

s. Zeichnung
_Detail 'Spitzende’
~

-~
e N
/ A
| I
\ /
\ /
~ P e
5 Stahlspiralen
umlaufend
S @50 £ 10mm
~
/ N
/ \
I i
\ 1
\ /
~ _7
c?qlog, Zeichnun
Detail 'Spitzende
Preco - Schachtring
Anlage 27

Konsequent plus im einbetoniertem Zustand

Z30000.18

1.42.2-77/18




elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018 InstI;gt
iir

Bautechnik

Preco Schachkonus DN 1000/ 1200/ 1500 / 2000

nach DIN V 4034 - 1 fir Preco Schachtunterteil
Ausfuihrung " Konsequent "
im einbetoniertem Zustand

analog Zeichnung
Detail Umkantung

- ~
4 \
10mm Umkantung / \
) umlaufend \
|
/
\
N\ //
- -~
= 4 Spiralen
! p. umlaufend
S 250 £ 10mm
*
50
ﬁ‘: N
7R
a5
1
l ‘ 10mm Umkontuag/
\ I umlaufend
/
\ s
~N — -

B analog Zeichnung
Detail 'Umkantung’

Preco - Schachkonus

Anlage 28
Konsequent im einbetoniertem Zustand

Z30000.18 1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018 InstI;gt
iir

Bautechnik

Preco Schachkonus DN 1000/ 1200/ 1500 / 2000

nach DIN V 4034 - 1 fir Preco Schachtunterteil
Ausfihrung " Konsequent plus "
im einbetoniertem Zustand

analog Zeichnung
Detail 'Umkantung’
e ~

~
4 \
10mm Umkantung / \
umlaufend 1
/
/
/
___/
o Q2 4 Spiralen
3 & umlaufend
250 £ 10mm
/ N
/ \
" 1
‘ ]
\ / 10mm Umkantung
\\ / umlaufend
-~

S~ —

analog Zeichnung
Detail 'Umkantung’

Preco - Schachkonus

Anlage 29
Konsequent plus im einbetoniertem Zustand

Z30000.18 1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Detail 'Umkantung'
Schachtring Konsequent

\\

AN
A

Detail 'Umkantung'
Konus Konsequent und
Konsequent Plus

Ll

Detail 'Umkantung’
Konus Konsequent

I

Preco - Schachtring, Konus

Detail 'Umkantung'
Schachtring
Konsequent Plus

s

~
]

Detail 'Umkantung'
Konus Konsequent Plus

~

Preco - Schachtring, Konus

Detailzeichnungen

Anlage 30

Z30000.18

1.42.2-77/18



elektronische kopie der abz des dibt: z-42.2-253

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Ansicht Anschraubplatte

Preco - Tieftrichter

Auslauf

Draufsicht
A
VAN

Einlauf DN 150 - DN 500
b

Einlauf DN 150 - DN 500

Anschraubplatte

fix

Toleranz + 20 mm

Schnitt A - A

£
B

Typ b t h

T 200 390 200 260

T 200 Plus | 390 200 370

T 230 390 230 250

T 260 Plus | 480 260 370

T 300 480 300 250

T 330 480 330 200

T 480 570 500 173 -325

Preco - Tieftrichter
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Systemschnitt

Preco - Tieftrichter T im Schacht eingebaut

150

48

102

Zulauf Trichter T480

47

OK Berme
kv

Ablauf

Preco - Tieftrichter

im Schacht eingebaut, Systemschnitt
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-42.2-253 vom 2.

Mai 2018 Institut
fir
Bautechnik

Preco - Tieftrichter T im Schacht eingebaut
Draufsicht

<
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&%

00.
$.0.0.9.9.9.0.0.0.0
B @ 9.5 %0022 %%
S 0. 0.0.9.0
Q2 ‘00‘00
>,

X2

o,
.0 N
2 000.
2
.00
0.0.0
S

>
o
o
o
%

9.0.0.0.0.0

0% %

ole,
020202
Yo%

'Q

X
120

.0,
X2

Tieftrichter T 300

30

Betonschacht DN 1500

Typ geeignet fur Schacht DN
T 200 21200
T 200 Plus 21200
T 230 21500
T 260 Plus 21500
T 300 21500
T 330 21500
T 480 21500

Preco - Tieftrichter

im Schacht eingebaut, Draufsicht
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Deutsches

Institut
4 DIBt
Bautechnik

Anleitung zum Einbetonieren eines PRECO-Schachtbodens

1

]

Der PRECO — Schachtboden ist ganzflachig besplittet und zusatzlich mit
Metallspiralen versehen, die fiir eine sichere Verankerung im Beton sorgen!

Auf eine planebene Flache wird der Spitzendring und der Stiitzkern aufgelegt.
Gerinne ab NW 250 mussen zusatzlich abgestiitzt und ausgesteift werden.
Dies dient dazu, eine Verformung des Schachtbodens zu verhindern.

Fiir den spéteren Transport und zum Versetzen des Schachtbodens werden
Gewindehiilsen an dem Spitzendring befestigt.

. Der PRECO — Schachtboden wird tiber den Stiitzkern gestiilpt. Der Stiitzkern

wird mittels Spanschldssern auseinandergepresst, damit eine Fixierung des
Schachtes erreicht wird.

Um eine Verformung der Muffen wihrend des Einbetonierens zu verhindern,
missen Stiitzscheiben in die Muffen eingesetzt werden.

. Die StahlauBenform wird, je nach Schacht-Typ, um den Schachtboden gestellt

und mit Stahlringen stabilisiert.

Die Form wird mit Beton C40/50 gefiillt und mit tauglichen
Verdichtungsgeriten verdichtet. Die Mindestforderungen nach DIN 4034-1
werden damit eingehalten.

Der Boden ist planeben zu glétten, da das Gefélle im PRECO — Schachtboden,
je nach Auftrag, eingearbeitet ist.

Nach dem Entschal- und Aushartungsvorgang wird der
PRECO — Schachtboden um 180° gedreht, der Spitzendring und die

Stiitzscheiben entfernt und die Endkontrolle durchgefiihrt.

Der Schacht ist fertig zum Versand.

Preco - Schachtboden

Anleitung zum Einbetonieren
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.2-253 vom 2. Mai 2018

Deutsches
Institut

4 DIBt
Bautechnik

Ausfuhrungsvorschriften

1. Der Anschluss von Grundrohren nach Abschnitt 2.1.13 ist
doppeltgelenkig auszufthren.
Siehe auch ATV-DVWK-A 142, Abs.3.2
2. Die Wasserdichtheit ist generell zu prufen.
Siehe auch ATV-DVWK-A 142, Abs. 3.3
3. Im Besonderen wird auf die Anwendung folgender Vorschriften
hingewiesen
ATV_DVWK-A 139
ATV-DVWK-A 142
ATV-DVWK-A 157
DIN EN 476
DIN EN 1610

Preco - Schachtboden

Anlage 36
Ausflihrungsvorschriften

Z30000.18 1.42.2-77/18



