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Gegenstand dieses Bescheides:

Innenbeschichtung "MC-PowerPro HCR" zur Verwendung in Lager- und Abfillanlagen aus
Beton in JGS- und Biogas-LA-Anlagen

Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich
zugelassen/genehmigt.

Dieser Bescheid umfasst zwolf Seiten und vier Blatt Anlagen.

Der Gegenstand ist erstmals unter der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-59.15-418 am
3. Dezember 2015 zugelassen worden.
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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit  diesem  Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, Kopien dieses Bescheides zur
Verfugung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungs-
gegenstandes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw.
Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behtrden ebenfalls
Kopien zur Verfligung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kdénnen nachtraglich erganzt
und geadndert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverzuglich offenzulegen.

Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fir die Bauart.

1.59.17-39/18
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist das begehbare
Beschichtungssystem "MC-PowerPro HCR" auf Beton.

Das Beschichtungssystem darf in Anlagen zum Lagern und Abfullen
- von Jauche, Giille und Silagesickerséften (JGS) sowie

- von Gérsubstraten und Garresten (Biogas-LA-Anlagen) landwirtschaftlicher Herkunft
gemaR § 2 (8) der AwSV*

fur die Innenanwendung verwendet werden.

(2) Der Verwendungsbereich des Beschichtungssystems erstreckt sich auf die Abdichtung
von Behdltern aus Beton, bei denen nur Rissbreiten bis maximal 0,2 mm auftreten dirfen.

Darliber hinaus erstreckt sich der Verwendungsbereich auch auf andere bestimmte Flachen
(Auffangwannen, Auffangraume, Festmistplattten, Ableit- und Abfilliflachen).

Diese Flachen aus Beton, missen folgende Kriterien aufweisen:

— Es durfen nur Rissbreiten bis maximal 0,2 mm auftreten,

— Sie sind innerhalb von Gebauden angeordnet und

— Sie sind nur begehbar.

(3) Die Herstellung des Beschichtungssystems erfolgt als Baustellenbeschichtung vor Ort.

(4) Anschliisse an andere Bauprodukte Uber Fugen, Stée und Kanten sind nicht
Gegenstand dieses Bescheides.

(5) Dieser Bescheid beriicksichtigt auch die wasserrechtlichen Anforderungen an den
Regelungsgegenstand. GeméaR § 63 Abs. 4 Nr. 2 und 3 WHG? (Wasserhaushaltsgesetz) gilt
der Regelungsgegenstand damit als geeignet.

Der Bescheid berlcksichtigt ebenfalls die wasserrechtlichen Anforderungen an Anlagen zum
Lagern und Abfillen von Jauche, Giulle und Silagesickerséaften (JGS-Anlagen). Der
Zulassungsgegenstand darf gemafl Abschnitt 2.1 der Anlage 7 der AwWSV in JGS-Anlagen
verwendet bzw. angewendet werden.

(6) Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- und Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche erteilt.

Bestimmungen flir das Beschichtungssystem

Eigenschaften und Zusammensetzung
(1) Das Beschichtungssystem muss

— bei der Verwendung in Behaltern von Biogas-LA-Anlagen dicht und bei der Verwendung
in Auffangwannen, Auffangraumen, Ableit- und Abfillflachen (Rickhalteeinrichtungen)
von Biogas-LA-Anlagen sowie in JGS-Anlagen flussigkeitsundurchlassig sein,

— auf Dauer chemisch bestandig sein gegenuber den in Absatz 1 (1) genannten Medien,
— eine Gesamttrockenschichtdicke von ca.0,7 mm aufweisen,
— auf Dauer entstehende Risse im Beton bis 0,2 mm Breite tUberbriicken,

AwSV Verordnung Uber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen (AwSV)
vom 21.04.2017 (BGBI | S. 905)
WHG Wasserhaushaltgesetz, Gesetz zur Ordnung des Wasserhaushalts, 31. Juli 2009

(BGBI. | S. 2585), das zuletzt durch Artikel 1 des Gesetzes vom 18. Juli 2017
(BGBI. | S. 2771) geandert worden ist

1.59.17-39/18
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— fest auf dem abzudichtenden Untergrund haften und in sich verbunden sein (Zwischen-
schichthaftung),

— kontrollierbar sein,

— bei der Verwendung in geschlossenen Behdltern besténdig gegenuber den Auswirkun-
gen biogener Schwefelsaurekorrosion sein,

— bei Verwendung in Auffangwannen, Auffangrdumen, Festmistplatten und Ableit- und
Abfullflachen, insofern erforderlich, begehbar sein und

— auf massiven mineralischen Untergrinden mit Rohdichten > 1350 kg/m3 (auer in
geschlossenen Betonbehéltern) die Anforderungen an normalentflammbare Baustoffe
gemaR Baustoffklasse DIN 4102-B2 nach DIN 4102-1° bzw. der Klasse E oder E; nach
DIN EN 13501-1* durch Priifung nach DIN EN 11925-2° erfiillen.

(2) Die Eigenschaften nach Abschnitt 2.1 (1) wurden gegenliber dem DIBt nachgewiesen.
(3) Die epoxidharzbasierte Beschichtung "MC-PowerPro HCR" besteht aus:

- der Grundierung: "MC-PowerPro HCRprimer"
- Grundspachtelung: "MC PowerPro HCR" mit Stellmittel "MC-Stellmittel TX 19" und
- Deckbeschichtung: "MC-PowerPro HCR" aufgebracht in zwei Lagen

Néhere Angaben zum Beschichtungsaufbau (Mischungsverhaltnisse, Verbrauchsmengen,
Schichtdicken, etc.) enthélt Anlage 1.

(4) Die Komponenten des Beschichtungssystems muissen die in Anlage 1 angegebenen
technischen Kenndaten haben. Die Rezepturen sind beim DIBt hinterlegt und die Rezeptur
der Komponenten muss den hinterlegten Angaben entsprechen.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung

Die Herstellung bzw. Konfektionierung der einzelnen Komponenten der Beschichtung "MC-
PowerPro HCR" darf nur nach der im DIBt hinterlegten Rezeptur in dem vom
Antragsteller - Firma MC-Bauchemie Miller & Co.KG, Am Kruppwald 1-8 in 46238 Bottrop
(im Folgenden Zulassungsinhaber genannt) - dem DIBt benannten Herstellwerk in 46238
Bottrop erfolgen.

2.2.2 Verpackung, Transport, Lagerung
(1) Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien mussen so erfolgen, dass die
Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird. Insbesondere sind alle Komponenten in

geschlossenen Originalgebinden vor Feuchtigkeit geschitzt bei Raumtemperatur zu lagern.
Die auf den Gebinden angegebene maximale Lagerzeit der Komponenten ist zu beachten.

(2) Die auf den Gebinden vermerkten Angaben zu Anforderungen aus anderen
Rechtsbereichen (z. B. Gefahrstoff- bzw. Transportrecht) sind zu beachten.

DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen- Teil 1: Baustoffe; Begriffe,
Anforderungen und Prifungen
4 DIN EN 13501-1:2010-01 Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten - Teil 1:

Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Prifungen zum Brandverhalten von
Bauprodukten; Deutsche Fassung EN 13501-1:2010

DIN EN 11925-2: 2011-02 Prifungen zum Brandverhalten - Entzindbarkeit von Produkten bei direkter
Flammeneinwirkung - Teil 2:  Einzelflammentest (ISO 11925-2:2010); Deutsche
Fassung EN ISO 11925-2:2010

5
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Kennzeichnung

(1) Das Bauprodukt (bzw. die Komponenten eines Bauproduktes) und/oder die Verpackung
des Bauproduktes und/oder der Beipackzettel des Bauproduktes und/oder der Lieferschein
des Bauproduktes muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungskennzeichen (U-Zeichen)
nach der Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

(2) Die Gebinde (Liefergefaf3e) der Beschichtungskomponenten sind im Herstellwerk nach
Abschnitt 2.2.1 jeweils mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

— Bezeichnung der Komponente (entsprechend Abschnitt 2.1 (2)),

"Komponente fur "MC-PowerPro HCR" nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
Nr. Z-59.17-439",

— Name des Zulassungsinhabers,
— Herstelldatum,

— unverschlusseltes Verfallsdatum (Datum, bis zu dem die Komponente des Beschich-
tungssystems verwendet werden darf),

— Chargen-Nr. und

— Kennzeichnung aufgrund der Vorschriften der Verordnung zum Schutz vor geféahrlichen
Stoffen (Gefahrstoffverordnung - GefStoffV) in der jeweils geltenden Fassung mit z. B.
Gefahrensymbol, Gefahrenbezeichnung, Gefahrenhinweisen und Sicherheitsratschlagen.

Ferner ist jedes Gebinde mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander zu kennzeichnen.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3.2 erfullt sind.

Ubereinstimmungsbestatigung fiir das Bauprodukt
Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Identitét und Eigenschaften des
Beschichtungssystems und seiner Komponenten) mit den Bestimmungen dieser allgemei-
nen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur den Zulassungsinhaber gemafl Abschnitt 2.2.1
mit einem Ubereinstimmungszertifikat "UZ" (Ubereinstimmung auf der Grundlage einer
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung) aufgrund einer Erstprifung gemaf Abschnitt 2.3.4
und einer regelméaRigen Fremdiberwachung gemal Abschnitt 2.3.3 sowie fur das
Herstellwerk auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle geman
Abschnitt 2.3.2 und einer regelméRigen Fremdiberwachung gemafld Abschnitt 2.3.3 nach
Maf3gabe der nachfolgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates "UZ" und die Fremdiiberwachung,
einschliellich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen, hat der Zulassungsinhaber
des Beschichtungssystems eine hierfiir anerkannte Priif-, Uberwachungs- und Zertifizie-
rungsstelle® einzuschalten.

(3) Die Ubereinstimmungserklarung zur Bestatigung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat
erteilt wurde und die Eigenschaften der Komponenten und des Beschichtungssystems mit
der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Ubereinstimmen, hat der Hersteller, Lieferant
oder Zulassungsinhaber durch Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstim-
mungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik sind von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats sowie eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

PUZ-Stellen Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen nach den
Landesbauordnungen; Mitteilungen des DIBt verdffentlicht unter www.dibt.de

1.59.17-39/18
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(5) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

(1) In dem in Abschnitt 2.2.1 benannten Herstellwerk ist eine werkseigene Produktions-
kontrolle einzurichten und durchzufihren.

(2) Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die im Herstellwerk vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion und des Wareneinganges verstanden, mit der
sichergestellt wird, dass die von ihm hergestellten, bezogenen und vertriebenen Kompo-
nenten fur das Bauprodukt den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
entsprechen.

(3) Der Nachweis der Identitdt bezogener Komponenten ist auf der Grundlage einer
Prifbescheinigung gem&R DIN EN 10204°, Abschnitt 3.2 (Werkszeugnis "2.2"), des Liefe-
ranten und entsprechender Prifungen zur Wareneingangskontrolle je gelieferter Charge zu
erbringen.

(4) Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind bei laufender Fertigung
mindestens einmal wdéchentlich, sonst einmal pro Charge die gemafl Anlage 2/2 aufge-
fuhrten Eigenschaften zu priufen und die technischen Kenndaten der Anlage 1l zu
kontrollieren. Die zuldssigen Abweichungen der Messwerte sind im Uberwachungsvertrag
und geman den Bestimmungen dieser Zulassung (Anlage 1) festzulegen.

(5) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Beschichtungssystems bzw. der einzelnen Komponenten,
— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Beschichtungssystems bzw. der einzelnen
Komponenten,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,
— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(6) Bei ungenugendem Prufergebnis sind von dem fir die werkseigene Produktionskontrolle
Verantwortlichen unverziglich die erforderlichen MaRnahmen zur Abstellung des Mangels
zu treffen. Einzelne Komponenten, die den Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu
handhaben, dass Verwechselungen mit Ubereinstimmenden Komponenten ausgeschlossen
werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum Nachweis der
Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu wiederholen.

(7) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
tiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flr Bautechnik und der zustéandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Fremdiberwachung

(1) In dem in Abschnitt 2.2.1 benannten Herstellwerk ist die werkseigene Produktions-
kontrolle durch eine Fremduberwachung regelmafig zu Uberprifen.

(2) Umfang und Haufigkeit der Fremdiberwachung des Beschichtungssystems regelt sich
gemal Anlage 2/1 und 2/2.

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung

EN 10204:2004

1.59.17-39/18
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Erstpriafung

(1) Vor Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates ist im Rahmen der Fremdiiberwachung
eine Erstprufung des Beschichtungssystems.

(2) Die Erstprufung umfasst Prifungen an Proben, die aus der laufenden Produktion bzw.
Bevorratung (Lager) durch einen zur Probenahme anerkannten unabh&angigen Dritten bzw.
eine hierfir durch das DIBt anerkannte Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstelle zu
entnehmen sind.

(3) Die Erstprifung umfasst folgende Prifungen:
— Prifung der Identitat der Materialien
— Bestimmung von Verbrauch und Schichtdicke

— Prufung der Mindesthartungszeit, Haftung, Harte, Rissiberbriickung, Dichtheit sowie
Flussigkeitsundurchlassigkeit und Bestandigkeit gegentber den Medien der DIBt-
Medienliste 7,

— Bestandigkeit gegen Einwirkungen aus Entgasungs- und Reinigungsverfahren

(4) Wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Eignungs-
prifungen zur Verwendbarkeit durch eine fur das Bauprodukt als anerkannt geltende
Priufstelle an von dieser amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion oder
Lagerhaltung durchgefiihrt wurden, ersetzen diese Prifungen die Erstprifung.

(5) Prufplatten fur den Zweijahresnachweis sind spatestens im Rahmen der ersten
Fremdiberwachung mit amtlich enthommenen Proben aus der laufenden Produktion zu
beschichten und zu lagern. Die Ergebnisse der Prifungen nach 2 Jahren sind der
Zertifizierungsstelle unverziglich mitzuteilen.

Bestimmungen fir Planung, Bemessung und Ausfihrung

Planung und Bemessung

(1) Fur die Planung und die Bemessung gelten die Vorschriften nach DIN 11622-28, wobei
eine Rissbreitenbegrenzung entsprechend der Rissuberbriickungsféahigkeit des Beschich-
tungssystems zu beriicksichtigen ist.

(2) Betonuntergrinde, die mit dem Beschichtungssystem beschichtet werden sollen, dirfen
aufgrund ihrer Bemessung und Nutzungsbedingungen unter den in der DAfStb-Richtlinie
"Betonbau beim Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen”, Teil 1°, Abschnitt 4.3
aufgeflhrten mechanischen Einwirkungen keine Risse mit Breiten gréRer als 0,2 mm
aufweisen oder erwarten lassen. Ggf. vorhandene Risse oder Fehlstellen sind zu schlie3en
bzw. auszubessern.

(3) Dartiber hinaus mussen vor dem Einbau (Applikation) des Beschichtungssystems
folgende bauliche Voraussetzungen gegeben sein:

— Beschichten Uber Bewegungsfugen ist nicht zuldssig. Die Fugenabdichtungen zum
Anschluss an die Beschichtung sind fachlich zu planen.

— Innen liegende Kanten sind als Hohlkehle auszufihren.

— Wassereinwirkung auf die Rickseite der Beschichtung muss vermieden werden. Wenn
Grund-, Sicker- oder andere Wéasser von der Rickseite in das Bauwerk eindringen
kénnen, ist dieses gemaR DIN 18195 in Verbindung mit DIN 18533-1"" abzudichten.

DIN 11622-2: 2015-09 Garfuttersilos, Gillebehalter, Behélter in Biogasanlagen, Fahrsilos - Teil 2:
Garfuttersilos, Glllebehdalter und Behalter in Biogasanlagen aus Beton
Deutscher Ausschuss fir Stahlbeton, Ausgabe Méarz 2011

DIN 18195:2017-07 Abdichtung von Bauwerken - Begriff

DIN 18533-1:2017-07 Abdichtung von erdberthrten Bauteilen — Teil 1: Anforderungen, Planungs- und
Ausfuhrungsgrundsétze

1.59.17-39/18
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— Betonflachen missen mindestens 28 Tage alt, trocken (Restfeuchte < 4 %) und frei von
Verunreinigungen sein, sowie eine ausreichende Oberflachenhaftfestigkeit aufweisen
bevor sie beschichtet werden.

— Vor dem Aufbringen des Beschichtungssystems missen die Betonflachen gemaf den
Bestimmungen dieses Bescheides und den Angaben des Zulassungsinhabers vorbereitet
und ggf. nur mit vom Zulassungsinhaber des Beschichtungssystems angegebenen,
geeigneten und mit dem Beschichtungssystem vertraglichen Produkten ausgebessert
werden.

— Die zu beschichtende Betonflache ist durch den ausfilhrenden Betrieb nach
Abschnitt 3.2.1 (1) gemal} Abschnitt 3.2.2 zu beurteilen und abzunehmen, siehe u. a.
dazu Anlage 3.

(4) Rohre, Armaturen und sonstige Einbauten dirfen nicht durch die Beschichtung gehen.
Bewegliche Einbauteile (z. B. schwimmende Absaugungen etc.) missen so hergerichtet
werden, dass durch deren Betrieb die Beschichtung nicht beschédigt werden kann.

(5) Peilrohre in Behéltern missen so gesichert werden, dass der Peilstab nicht auf den
Behélterboden aufstol3en kann.

(6) Das Beschichtungssystem darf erst aufgebracht werden, wenn die vorgenannten
baulichen Voraussetzungen gegeben sind.

Ausfiuhrung

Allgemeines

(1) Der ausfuhrende Betrieb (gemafl? Vorschriften der AwSV), einschlie3lich seiner
Fachkrafte, muss vom Zulassungsinhaber flr die in diesem Bescheid genannten Tatigkeiten
geschult und autorisiert sein.

(2) Bei der Anwendung des Beschichtungssystems in JGS-Anlagen wird auf Anlage 7,
Abschnitt 2.4 der AwSV verwiesen, wonach der ausfiihrende Betrieb fur diese Tatigkeiten
Fachbetrieb gemal § 62 AwSV sein muss, es sei denn, die Tatigkeiten sind gemalR AwSV
von der Fachbetriebspflicht ausgenommen.

(3) Fur die ordnungsgeméaRe Applikation des Beschichtungssystems hat der Zulassungs-
inhaber eine Verarbeitungsanleitung zu erstellen, in der zusatzlich zu den Bestimmungen
dieses Bescheides (siehe Anlage 1), inshesondere zu den folgenden Punkten detaillierte
Beschreibungen enthalten sein missen:

— Anforderungen an die Oberflachenbeschaffenheit des zu beschichtenden Betonunter-
grundes (wie Verunreinigungen, Ebenheit, Feuchtigkeit und Oberflachenfestigkeit),

— Oberflachenvorbehandlung (Reinigung, Strahlen, Schleifen, Trocknung, Ausbesserung
von Fehlstellen etc.),

— Verarbeitungsbedingungen, wie Luftfeuchtigkeit und Temperatur (zur Einhaltung der
Taupunktgrenzen), Material- und Oberflachentemperaturen,

— Verpackung, Transport und Lagerung der Beschichtungskomponenten,
— Vorsichtsmalinahmen bei der Verarbeitung,

— Mischung der Komponenten,

— Applikationstechnik,

— Materialverbrauch pro Schicht und Arbeitsgang,

— Verarbeitungszeiten der frisch angemischten Beschichtungsmassen,

— Wartezeiten bis zur Begehbarkeit, bis zur ndchsten Beschichtung bzw. bis zum nachsten
Arbeitsgang,

— Ausfiihrung von Ausbesserungsarbeiten,
— Zeitpunkt der Anwendbarkeit (volle mechanische und chemische Belastbarkeit) und
— Entgasen und Reinigen.
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Spezielle Hinweise fiir die Ausfiihrung

(1) Bei der Ausfuhrung der Beschichtungsarbeiten ist die gemafl dieses Bescheides zu
erstellende und heranzuziehende Verarbeitungsanleitung des Zulassungsinhabers fir das
Beschichtungssystem zu beachten.

(2) Der ausfuhrende Betrieb (gemaf3 Vorschriften der AwSV) hat sich vor Beginn der
Beschichtungsarbeiten davon zu Uberzeugen, dass die baulichen Voraussetzungen zur
Applikation des Beschichtungssystems gemal dieses Bescheides und der Verarbeitungs-
anleitung des Zulassungsinhabers fur das Beschichtungssystem gegeben sind.

(3) Die Oberflachenvorbereitung und -beschaffenheit muss den in der Verarbeitungsan-
leitung des Zulassungsinhabers des Beschichtungssystems und den Angaben dieses
Bescheides entsprechen.

(4) Beschichtungssysteme miissen sachgemaf und sorgfaltig entsprechend den Angaben
dieser Zulassung und der ergédnzenden Verarbeitungsanleitung des Zulassungsinhabers
ausgefuhrt werden, damit Haltbarkeit und Schutzwirkung gewéhrleistet sind. Grund- und
Deckanstriche durfen nur auf einer gemaf Verarbeitungsanleitung trockenen und sauberen
Oberflache aufgebracht werden. Das Beschichtungssystem wird in mehreren Arbeitsgangen
aufgestrichen oder aufgerollt.

(5) Es ist darauf zu achten, dass unmittelbar am Beschichtungsobjekt die in der Verarbei-
tungsanleitung angegebenen Grenzwerte fiir die Temperatur und fir die relative Luftfeuchte
eingehalten werden.

(6) Kann die zu beschichtende Betonoberflache aufgrund ihrer Grof3e nicht in einem
Arbeitsgang vorbereitet und anschlielend beschichtet werden, ist diese sektionsweise zu
bearbeiten. Es wird hierbei jeweils nur eine Teilflache fur die nachfolgend aufzutragende
Beschichtung vorbereitet. Beim Auftragen des Beschichtungssystems ist darauf zu achten,
dass die vorbehandelte Sektion stets groR3er ist als die zu beschichtende Flache. Nachdem
das Beschichtungssystem auf dieser Teilfliche soweit ausgehértet ist, dass diese
gegeniber mechanischen Einwirkungen ausreichend widerstandsféahig und begehbar ist,
wird die benachbarte Sektion - wiederum wie vorgenannt - beschichtet.

(7) Um eine einwandfreie, haltbare und saubere Uberlappung an den Grenzen der Sektionen
zu erreichen, muss der Uberlappungsbereich durch geeignete MaRhahmen so vorbehandelt
werden, wie dies in der Verarbeitungsanleitung angegeben ist.

(8) Die Kontrolle der vorhandenen Schichtdicken ist Giber den nachgewiesenen Verbrauch an
Beschichtungsmaterial bzw. mit geeigneten Nassfilmdickenmessern durchzufthren. Wird bei
der Kontrolle festgestellt, dass die einzelnen Verbrauchsmengen bzw. Schichtdicken (der
drei auszuftihrenden Beschichtungslagen) nicht den Anforderungen der Anlage 1 ent-
sprechen, muss das fehlende Material vor dem nachsten Arbeitsgang unter Beachtung der
Verarbeitungsanleitung erganzend aufgebracht werden.

(9) Das Beschichtungssystem muss dabei

- fur Beschichtungen innerhalb geschlossener Behélter bis Uber den oberen Randbereich
hinweg,

- fur Beschichtungen innerhalb von Gebduden bis Uber den maximal mdoglichen
Flissigkeitsstand,

aufgetragen werden.

(10) Wahrend und nach Abschluss der Beschichtungsarbeiten sind bei l6semittel- bzw.
wasserhaltigen Komponenten die durch die Beschichtungsmasse eingebrachten Losemittel
oder das Wasser durch technische Liuftungsmalinahmen auszutragen, soweit die nattrliche
Liftung hierzu nicht ausreicht. Zur Luftung kann ggf. temperierte Luft verwendet werden. Die
LuftungsmalRnahme muss so lange durchgefuhrt werden, wie zu erwarten ist, dass
Losemittel oder Wasser aus der Beschichtung heraustreten kénnen. Die Mindesthartungs-
zeiten bis zur mechanischen und chemischen Belastbarkeit gemaR Verarbeitungsanleitung
sind zu beachten.
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(11) Schutzestriche auf dem Beschichtungssystem sind nicht zuléassig
(12) Am ausgefiihrten Objekt ist ein Schild nach Abschnitt 3.2.3 (4) anzubringen.

(13) Der ausfuhrende Betrieb nach Abschnitt 3.2.1 (1) hat dem Betreiber der Anlage eine
Kopie dieses Bescheides sowie der Verarbeitungsanleitung des Zulassungsinhabers zu
Ubergeben.

Ubereinstimmungserklarung fiir die Bauart

(1) Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Bauart (appliziertes Beschichtungssystem) mit
den Bestimmungen dieses Bescheides muss vom ausfilhrenden Betrieb nach
Abschnitt 3.2.1 (1) mit einer Ubereinstimmungserklarung erfolgen.

(2) Zur  Ubereinstimmungserklarung durch den ausfilhrenden Betrieb nach Ab-
schnitt 3.2.1 (1) vor Ort ist die ordnungsgemale Herstellung des Beschichtungssystems,
gemal den Bestimmungen fir die Ausfihrung nach den Abschnitten 3.2.1 und 3.2.2 dieses
Bescheides sowie gemal der Verarbeitungsanleitung des Zulassungsinhabers, mindestens
durch die Abgabe eines Fertigungsprotokolls in Anlehnung an Anlage 3 einschlief3lich der
dort aufgefiihrten Protokolle und Prifungen nach Ifd. Nr. 8 ff. zu dokumentieren und zu
bescheinigen.

(3) Die Fertigungsprotokolle sowie die Ubereinstimmungserklarung einschlieBlich dieses
Bescheides und der Verarbeitungsanleitung des Zulassungsinhabers fir das Beschichtungs-
system sind zu den Bauunterlagen zu nehmen. Die Aufzeichnungen sind dem Betreiber zur
Aufnahme in die Bauakten auszuhandigen und dem Deutschen Institut fur Bautechnik, der
zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde und dem Sachverstandigen (gemaf Vorschriften
der AwSV) auf Verlangen vorzulegen.

(4) Der Zulassungsinhaber muss den Verarbeiter (Fachbetrieb nach Abschnitt 3.2.1 (1))
verpflichten, an jedem applizierten Beschichtungssystem folgende Information dauerhaft
anzubringen. Dabei sollen zum Beschichtungssystem mitgelieferte Schilder verwendet
werden, die folgende Angaben enthalten sollen:

Angaben zum Beschichtungssystem
Bezeichnung:

Bezeichnung: "MC-PowerPro HCR"
Zulassungs-Nummer: Z-59.17-439
Zulassungsinhaber: MC Bauchemie Miuller GmbH & Co.KG

Am Kruppwald 1-8
46238 Bottrop

Herstellwerk: 46238 Bottrop
beschichtet am:
beschichtet von: (ausfiihrende Firma siehe Abschnitt 3.2.1 (1))

Zur Schadensbeseitigung und zur Neubeschichtung sind nur die in der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung genannten Materialien entsprechend den Angaben des
Zulassungsinhabers verwenden!

Bestimmungen fur Nutzung, Unterhalt und Wartung

Allgemeines

(1) Die Eigenschaften und Nutzung des Beschichtungssystems sind nur fir den geman
Abschnitt 1 beschriebenen Regelungsgegenstand und Verwendungsbereich sowie den
gemalf Abschnitt 2.1 und Anlage 1 beschriebenen Aufbau nachgewiesen.

Fur die Nutzung, Unterhalt und Wartung sind dariber hinaus entsprechende Hinweise der
Verarbeitungsanleitung und technischen Merkblatter des Beschichtungssystems zu
beachten.
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(2) Auf die Notwendigkeit der gemafl AwSV regelméaRigen Kontrolle der Biogasanlage durch
den Betreiber oder der regelmaRigen Uberwachung der Funktionsfahigkeit der JGS-Anlage
gemall AwSV, Anlage 7, Abschnitt 6.2 durch den Betreiber einer JGS-Anlage wird
verwiesen. Hierflr gelten die unter Abschnitt 4.2 aufgefuhrten Kriterien in Verbindung mit
Abschnitt 4.3.

(3) Vom Betreiber einer Biogasanlage sind in der Betriebsanweisung der jeweiligen Lager-
und Abflllanlage fur Flachen die Kontrollintervalle so zu organisieren, dass das
Beschichtungssystem mindestens einmal jahrlich visuell kontrolliert werden kann. Die
Ergebnisse der regelméafigen Kontrollen und alle von dieser Betriebsanweisung abweichen-
den Ereignisse sind zu dokumentieren. Diese Aufzeichnungen sind dem Sachverstéandigen
(gemanR Vorschriften der AwSV) auf Verlangen vorzulegen.

(4) Fur die Reinigung sind die Angaben entsprechend der Verarbeitungsanleitung des
Zulassungsinhabers vom Betreiber einer Anlage zu beachten.

(5) Es wird darauf hingewiesen, dass der Betreiber einer JGS-Anlage verpflichtet ist,

- mit dem Instandhalten, Instandsetzen und Reinigen des Beschichtungssystems nur
solche Betriebe zu beauftragen, die fir diese Tatigkeiten Fachbetrieb im Sinne von
AwSV, Anlage 7, Abschnitt 2.4 sind und

- eine Inbetriebnahmeprufung durch Sachverstédndige nach Wasserrecht zu veranlassen,
siehe AwSV, Anlage 7, Abschnitt 6.4.

Fir Biogas-LA-Anlagen gelten fir Instandsetzung, Instandhaltung und die Prifungen die
Vorschriften der AwSV.

Prifungen durch Sachverstandige gemaR Vorschriften der AwSV
Inbetriebnahmeprifung

(1) Der Sachverstandige ist Uber den Fortgang der Arbeiten wahrend der Applikation des
Beschichtungssystems durch den ausfiihrenden Betrieb nach Abschnitt 3.2.1 (1) laufend zu
informieren. Ihm sind Aufzeichnungen Uber die verbrauchten Beschichtungsmaterialien zu
Ubergeben. Er beurteilt die Ergebnisse der Kontrollen nach Abschnitt 3.2.2.

(2) Die Prufung vor Inbetriebnahme bzw. Wiederinbetriebnahme ist in Anwesenheit eines
sachkundigen Vertreters der Beschichtungsfirma durchzufiihren. Sie darf erst nach Ablauf
der festgelegten Mindesthartungszeit (siehe Anlage 1) erfolgen.

(3) Die Prufung der Beschaffenheit der Oberflache des Beschichtungssystems erfolgt durch
Inaugenscheinnahme.

Wiederkehrende Prifungen bei Anwendung in Biogas-LA-Anlagen
(1) Die Prufung des Beschichtungssystems erfolgt durch Inaugenscheinnahme.

(2) Vor wiederkehrenden Prifungen sind die mit dem Beschichtungssystem geschitzten
Anlagenteile unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften und unter Beachtung der
Verarbeitungsanleitung des Zulassungsinhabers des Beschichtungssystems von einem
Fachbetrieb gem&fR Abschnitt 3.2.1 (1) zu entgasen und zu reinigen. Werden nach der
Reinigung Schaden festgestellt, richten sich die erforderlichen MaRnahmen nach der Art der
Fehlstellen gemafd Abschnitt 4.3 bzw. 4.4.

(3) Bei den wiederkehrenden Prifungen ist das Beschichtungssystem hinsichtlich seiner
Schutzwirkung wie folgt zu prifen und zu beurteilen.

Das Beschichtungssystem gilt weiterhin in Biogas-LA-Anlagen als flissigkeitsundurchléssig
bzw. als dicht im Sinne der besonderen Bestimmungen nach Abschnitt 2.1 (2), wenn
insbesondere keine der nachstehend aufgefiihrten Mangel feststellbar sind:

— Mechanische Beschadigungen der Oberflache;

— Blasenbildung oder Ablésungen;

— Rissbildung an der Oberflache;

— Schmutzeinschlisse, welche die Schutzwirkung beeintrachtigen kénnten;

1.59.17-39/18
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— Aufweichen der Oberflache;
— Inhomogenitat des Beschichtungssystems oder
— Aufrauungen der Oberflache;

— keine auf das Lagermedium zurtckzufiihrende Wirkung auf die Behélteraul3enwand
feststellbar ist (Durchfeuchtung, Ausbliihung, Beschadigung).

Méangelbeseitigung

(1) Nach den Vorschriften der AwSV sind Mangel zu beheben, die bei den Kontrollen und
Prufungen festgestellt werden. Die Mangelbeseitigung erfolgt unter Berlicksichtigung der
Bestimmungen dieses Bescheides und den Verarbeitungshinweisen des Herstellers zu
Ausbesserungsarbeiten.

(2) Mit der Mangelbeseitigung ist ein Betrieb nach Abschnitt 4.1 (5) zu beauftragen, der nur
die in dieser Zulassung genannten Materialien entsprechend den Angaben der Verarbei-
tungsanweisung des Zulassungsinhabers verwenden und verarbeiten darf.

(3) Beschadigte Flachen oder Fehlstellen sind bis zum Untergrund auszuschneiden, Kanten
sind anzuschréagen. Die angrenzenden Schichten sind anzuschleifen und zu reinigen, bevor
die Reparatur gemaR Verarbeitungsanleitung des Zulassungsinhabers erfolgen kann.
Ausgeschnittene Fehlstellen sind an den Randern mindestens 10 cm Uberlappend zu
beschichten. Nach Abschluss von Ausbesserungsarbeiten sind die Prifungen zu
wiederholen.

(4) Sofern die auszubessernde und neu zu beschichtende Flache 30 % der Gesamtflache
Uberschreitet, ist das gesamte Beschichtungssystem zu erneuern. Bei Nacharbeiten in
gréRerem Umfang ist die wiederkehrende Prifung durch den Sachverstandigen gemaf der
Vorschriften der AwSV zu wiederholen.

Instandsetzung, Wiederherstellung der Flussigkeitsundurchlassigkeit in bestehenden
Anlagen

(1) Bei der Instandsetzung von Beschichtungssystemen (Wiederherstellung der Flissigkeits-
undurchléssigkeit) in bestehenden Anlagen, hat der Betreiber gemafl den Vorschriften der
AwSV

— die Bauzustandsbegutachtung und das darauf abgestimmte Instandsetzungskonzept bei
einem fachkundigen Planer und

— die Uberprufung des ordnungsgemafen Zustandes des wiederhergestellten Bereiches

zu veranlassen. Dem Sachverstandigen ist die Mdglichkeit der Kenntnisnahme der
Bauzustandsbegutachtung und des Instandsetzungskonzepts einzuraumen.

(2) Bei der Wiederherstellung der Flussigkeitsundurchléassigkeit bzw. Dichtheit sind die
weiteren Bestimmungen dieses Bescheides gemafd Abschnitt 3 und 4 zu beachten.

Dr.-Ing. Ullrich Kluge Beglaubigt
Referatsleiter

731823.18
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System Aufbau "MC PowerPro HCR" Grundierung Grundspachtelung Deckschicht
Eigenschaften "MC-PowerPro "MC-PowerPro "MC-PowerPro
der Komponenten HCRprimer" HCR" HCR"
Dichte [g/cm3] (bei 23 °C) £3 %
Stamm-Komponente (A) 1,05 1,33 1,33
Harterkomponente (B) 1,07 1,06 1,06
Stellmittel’ 0,85"
fertige Mischung 1,05" 1,23" 1,29Y
Viskositat [mPas] (bei 23 °C) £ 15 %
Komponente A 4907 8500
Komponente B 230% thixotrop 4707
Mischung 250% eingestellt 30007
max. Lagerzeit® der Komponenten frostfrei bei kiihler & trockener Lagerung < 20 °C, 12 Mon.
Mischungsverhaltnis A: B 10:3
[Gewichtsteile der Komponenten] 56: 44 zzgl. Stellmittel*) 10:3
Verarbeitungstemperatur [°C]"
Beschichtungsmaterial, Untergrund 8 bis 30 8 bis 30 8 bis 30
Max. relative Luftfeuchte (rLF)" 85 % 85 % 85 %
Taupunktabstand 3K 3K 3K
Verarbeitungszeit (bei 20 °C) (der frisch 60 min k.A. 45 min
angemischten Beschichtungsmasse)®”
Verbrauch [g/im?]") 450 - 500
Beschichtungsmasse 100 - 150 250 - 350 je Arbeitsgang
Stellmittelzugabe’ 3%
Topfzeit (bei 23 °C) 22 min
Fluchtige Anteile? ca. 60 % ca. 15 %
Feststoffgehalt” ca. 40 % ca. 85 %
Soll-/Trockenschichtdicke [mm]" ca. 0,1 ca. 0,15 2xca.0,3
Wartezeit (bei +20 °C) klebfrei"
bis zur Begehbarkeit 6h 12 h-24h 24 h
Wartezeit bei max. 20 °CY
bis zum nachsten Arbeitsgang 2h-4h 12 h-24h 12 h-24h
Mindesthartungszeit® (bis zur vollen mechanischen
und chemischen Belastbarkeit) 7 Tage
Harte/ Eindruckwiderstand nach Buchholz ca. 100
Reinigungsverfahren Hochdruckwasserstrahl 110 bar
Farbton der Beschichtung transparent grau grau/RAL
7030/7032”
7 MC-Stellmittel TX 19
™) weitere Farbtone: RAL: 7030, 1001, 1013, 1014, 6013, 7016
b Angabe nach Verarbeitungsrichtlinie und technischen Merkbléattern des Herstellers
ermittelt bei 23 °C mit Haake RV1 / Sensor Z34 DIN Ti/ Spalt 7,201 mm
Innenbeschichtung "MC-PowerPro HCR" zur Verwendung in Lager- und Abflllanlagen aus
Beton in JGS- und Biogas-LA-Anlagen
Anlage 1

Aufbau und technische Kenndaten der Beschichtung

731838.18
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P Haufigkeit der
rt der Prifung ..
llilorl (Nachweis / Eigenschatft / Prifgrundlage werkseigenen Fremdiiber- Uber\\llvvzcr:tr:aungs
' Aufbau) Produktions- wachung
kontrolle (WPK) (FO) ¥
Technische Kenndaten emaR Anlage 2/2 siche
1 gemaf Anlage 1 und nach 9 Ifd 9 2 x jahrlich siehe Anlage 2/2
WPK .Nr.1-5 Anlage 2/2
Kontrolle der WPK gemalz,;b;czhglg 223 5 x ighrlich gemaf allgemeiner
2 | Kennzeichnung der Gebinde, urlj%esén.dérener ----- X janric bauaufsichtlicher
Schilder Besti Zulassung (abZz)
estimmungen
Pp fur "Beschichtungen
Komponenten, fur Anlagenteile aus Beton
Aufbau, Verbrauch, in Biogas-LA-Anlagen" Pp fir
Schichtdicken, Abschnitte N " '
5 | Mindesthartungszeit, Haftung, | 3.2 (Aufbau, Schichtdicke, | 2 xjanrlich f%ffr'ﬂ:ggﬁl?gi‘fe“
Risslberbriickung, Verbrauch) 2), 4) aus Beton in
Rissoffenhaltung, Dichtheit, 3.6.2 (Bestandigkeit), Biogas-LA-
und Chemikalienbestandigkeit 3.8 (Haftung) und Anlagen"
Uiber 28 Tage 3.5 (Rissuberbriickung)
Komponenten, Pp fur "Beschichtungen alle %’g)ahre Gemaf abZ oder
Aufbau, Verbrauch, fur Anlagenteile aus Beton (erstmalig mit Erst- und/oder
Schichtdicken, in Biogas-LA-Anlagen" Priif Iattengdie im Eignungsprafung,
Mindesthartungszeit, Haftung, Abschnitte Rghmeﬁ der ohne Schadigung,
4 Risstuberbriickung, 3.2 (Aufbau, Schichtdicke, | E .. _ L
. ) . rstprifung flissigkeitsundurch
Rissoffenhaltung, Dichtheit, Verbrauch) Abschnitt 2.3.2.4 | lassig bzw. dicht
Bestandigkeit gegen 3.6.2 (Bestandigkeit), der Besonde.re.n '
Reinigungsverfahren, 3.8 (Haftung) und Bestimmunden
und Chemikalienbestandigkeit | 3.5 (Rissuberbrickung) beschichtgt
Uber 2 Jahre wurden)

2)

3)

4)

Wenn durch die Erstprifung zur Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates sowie durch zwei (eine*) weitere Uberwachungsprifungen

nachgewiesen ist, dass die Beschichtung die Anforderungen nach Anlage 1 erfillt, brauchen die Prifungen nach Ifd. 1 - 3 nur
1 x jahrlich durchgefiihrt werden.

Die Bestandigkeitspriifungen sind mit allen Prifflissigkeiten gemaR Prufprogramm des DIBt sowie ggf. den gemafl Zulassung
angegebenen Temperaturen durch Beaufschlagung durchzufiihren.

Die Prifung erfolgt an Priftafeln, die von der Prifstelle bzw. im Beisein des Prifstellenvertreters unter den in der Verarbei-
tungsanweisung des Zulassungsinhabers und in der Zulassung angegebenen Verarbeitungsbedingungen hergestellt wurden nach
Mindesthartungszeit und nach Medienlagerung zur Bestandigkeitsprifung.

Mindestens sind fir den Zeitraum der Geltungsdauer von 5 Jahren drei Fremdiberwachungsnachweise mit dem Antrag auf
Verlangerung der Geltungsdauer vorzulegen einschlief3lich der Nachweise fiir:

2x zur Medienbeaufschlagung iber 28 Tage (Ifd. Nr. 3) mit Uberdruck sowie 1 x zur Medienbeaufschlagung tiber 2 Jahre (Ifd. Nr. 4)
ohne Uberdruck.

Soweit die Erstpriifung im Uberwachungszeitraum nach Zulassung erfolgte, zahlt diese auch als erste Fremdiiberwachungspriifung

Innenbeschichtung "MC-PowerPro HCR" zur Verwendung in Lager- und Abflllanlagen aus
Beton in JGS- und Biogas-LA-Anlagen

Grundl

Anlage 2/1

agen fiir den Ubereinstimmungsnachweis

731838.18
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fur

fd. Haufigkeit der | Haufigkeit der
Nr. Eigenschaften Prifgrundlage werkseigenen | Fremduber- )
Produktions- wachung Uberwachungswerte
kontrolle (FU)¥
(WPK)
1 |Dichte® EN ISO 787-10 1 xje Charge | 2 xjahrlich®
DIN EN ISO 1675
DIN EN 2811-1/2 )
' ] _ ) gemal Anlage 1
2 | Viskositat der fl. DIN EN ISO 3219 1 xje Charge | 2 xjahrlich der allgemeinen
Komponenten bZ3W- DIN EN I1SO 489 bauaufsichtlichen
Brechungsindex ) Zulassung
3 | Topfzeit DIN EN ISO 9514 individuelle mind. 1 mal
Festlegung in 2 Jahren
2)5)
4 | Aufstrich individuelle mind. 1 mal
Farbe, Beschaffenheit R FestZIeSgung in 2 Jahren
Aushértung %)
5 | TGA vom Festkdrper nach DIN EN ISO 11358 individuelle 2 x jahrlich® gemani
Mindesthartungszeit Festlegung Fremdiberwachung/
2)%) zum abZ hinterlegte
. ) Kurve
6 | IR-Spektrum DIN EN 1767 individuelle 2 x jahrlich
Festlegung
2)5)
7 | Feststoffgehalt/ ISO 23811 individuelle 2 x jahrlich® gemaf Anlage 1/
flichtige Anteile ¥ DIN EN 3251 Festzl)egung Fremduberwachung

1)

2)

3)
4)

5)

Wenn durch die Erstprifung zur Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates sowie durch zwei (eine*) weitere
Uberwachungspriifungen nachgewiesen ist, dass die Beschichtung die Anforderungen nach Anlage 1 erfiillt, brauchen diese
Prifungen nur 1 x jahrlich durchgefiihrt werden

In Abstimmung zwischen Zulassungsinhaber und Prifstelle unter Berlcksichtigung der Fertigung (Verfahren, Zyklus,
zusétzliche Aufzeichnungen).

Prifverfahren sind einvernehmlich zwischen Zulassungsinhaber und Prifstelle festzulegen und im Prifbericht anzugeben.
Sofern die Identitat der Materialen gemaRl Anlage 2/2 Ifd. Nr. 1, 2 und 5 sowie 6 oder 7 durch Messungen der Prifstelle
zweifelsfrei festgestellt wird und die Korrektheit der Priifungen der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK) durch die
Fremdiberwachungsstelle bestatigt werden kann, kdnnen die Prifungen der Fremdiberwachung aus Anlage 2/1 Ifd. Nr. 3 und
4 entfallen; mindestens ist jedoch fiir den Zeitraum der Geltungsdauer von 5 Jahren folgender Nachweis vorzulegen:

2x zur Medienbeaufschlagung tiber 28 Tage (Ifd. Nr.3) mit Uberdruck sowie 1x zu Medienbeaufschlagung tiber 2 Jahre (Ifd.
Nr.4) ohne Uberdruck mit dem Antrag auf Verlangerung der Geltungsdauer vorzulegen,

Kann durch die Fremduberwachung ersetzt werden.

Soweit die Erstpriifung im Uberwachungszeitraum nach Zulassung erfolgte, zahlt diese auch als erste Fremdiiberwachungs-
prufung

Innenbeschichtung "MC-PowerPro HCR" zur Verwendung in Lager- und Abflllanlagen aus
Beton in JGS- und Biogas-LA-Anlagen

Prufungen zum Identitatsnachweis

Anlage 2/2

731838.18

1.59.17-39/18




elektronische kopie der abz des dibt: z-59.17-439

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

. fur
Nr. Z-59.17-439 vom 18. Mai 2018 Bautechnik

Ifd.

NI Fertigungsprotokoll

5.a  Zulassungsinhaber:

5.b  Verarbeiter des Beschichtungsmaterials:

GroRe:. . e
2 [ To =] (o 11 | oA PP PRPR O POPRPRNt
3. Bezeichnung des Beschichtungsmaterials ...........ccccccvviies cvievieeiiiiiiee e o[ (Handelgname/Type)
4. Zulassungsnummer: Lo VOM i

6. Hersteller des Betonuntergrundes:
Baujahr: ..o
7. Besteller: ......ooooeveeiiiieeee,
ey
8 Beurteilung vor Herstellung

a) Beschichtungsgerechte O

b) Zustand
9. Kontrolle und [

10. Prifung ndgh

a) Visuelle

b) Prifyung
Soll|..}..
C) Prifung
Angpb|
Bemerkungen:
Anforderung/gemegse
Bestéatigung:

zu Ifd. Nr. 8, 9 und 10

Unterschrift/Firmenstempel

Innenbeschichtung "MC-PowerPro HCR" zur Verwendung in Lager- und Abflllanlagen aus
Beton in JGS- und Biogas-LA-Anlagen

Muster Fertigungsprotokoll

Anlage 3

731838.18
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