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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des Regelungsgegen-
standes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fiur die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich vorge-
schriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfigung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegen-
standes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungs-
stelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien zur
Verfligung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise Veroffent-
lichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik. Texte und Zeich-
nungen von Werbeschriften diirfen diesem Bescheid nicht widersprechen, Ubersetzungen
missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kdnnen nachtraglich erganzt
und geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fur Bautechnik unverzuglich offenzulegen.

Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als allge-
meine bauaufsichtliche Zulassung fiir die Bauart.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieses Bescheides sind Stahlfertiggruben Typ "Profi Pit", im Wesentlichen
bestehend aus Boden- und Wandblechen, zur Abdichtung von Fahrzeugmontagegruben
(siehe Anlage 1). Die Montagegruben sind fiir mit Dieselkraftstoff (DK) einschlieBlich Fett-
saure-Methylester (FAME) betriebene vorgesehen. Die Betonkonstruktionen der Montage-
gruben sind nicht Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung. Die Stahl-
fertiggruben dienen zur Rickhaltung von den Fahrzeugen anhaftendem Schmutzwasser
sowie von Leckagen, die bei Arbeiten an den Fahrzeugen auftreten kénnen. Die Stahlfertig-
gruben sind bis 0,6 m Uber dem Grubenboden, der einen Pumpensumpf einschlief3t, flissig-
keitsdicht und haben ein Rickhaltevermdgen fur den Havariefall von maximal 900 | je laufen-
den Meter Grubenlange. Die Lange der Stahlfertiggruben betrédgt 4 m bis 115 m. In die mit
Stahlfertiggruben abgedichteten Montagegruben darf jeweils ein Behalter zur Lagerung von
Frischol sowie zur Sammlung von Altdl, Altkihimittel eingestellt werden. Die Flissigkeiten
missen einen Flammpunkt > 55 °C haben. Die Behalter sind nicht Gegenstand dieses
Bescheides.

(2) Die Stahlfertiggruben durfen nur in Gebduden verwendet werden.

(3) Der Stahl der Fertiggruben muss gegeniber den zu lagernden wassergefahrdenden
Flissigkeiten in den eingestellten Behaltern und gegentber mdglichen Leckageflissigkeiten
bestandig sein.

(4) Der Bescheid wird unbeschadet der Bestimmungen und der Prif- oder Genehmigungs-
vorbehalte anderer Rechtsbereiche erteilt.

(5) Dieser Bescheid berticksichtigt die wasserrechtlichen Anforderungen an den Regelungs-
gegenstand. GemaR § 63 Abs. 4 Nr. 2 und 3 WHG' gilt der Regelungsgegenstand damit
wasserrechtlich als geeignet.

(6) Die Geltungsdauer dieses Bescheides (siehe Seite 1) bezieht sich auf die Verwendung
im Sinne von Einbau des Regelungsgegenstandes und nicht auf die Verwendung im Sinne
der spateren Nutzung.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Allgemeines

Die Stahlfertiggruben missen den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen dieses
Bescheides sowie den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Angaben ent-
sprechen.

Wasserhaushaltsgesetz vom 31. Juli 2009 (BGBI. | S. 2585), das zuletzt durch Artikel 1 des Gesetzes vom
18. Juli 2017 (BGBI. | S. 2771) geandert worden ist

1.38.5-12/19



elektronische kopie der abz des dibt: z-38.5-295

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-38.5-295 Seite 4 von 8 | 15. Mai 2019

2.2
2.21

2.2.2

2.2.3

23
2.31

Z27438.19

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffe

Die Bleche der Stahlfertiggruben bestehen aus Stahl S235JR, Werkstoff-Nr. 1.0038 nach
DIN EN 10025-22. Die Dicken der Bodenbleche betragen mindestens 4 mm und die der
Wandbleche mindestens 5 mm. Die Stahlfertiggruben werden innen und auf3en mit einem
geeigneten Korrosionsschutz entsprechend der vorgesehenen Lebensdauer/Schutzdauer
(zum Beispiel Beschichtung gemaR DIN EN ISO 12944-13; -4% -5°) versehen.

Konstruktionsdetails

Durch eine dicht verschweildte Flutschwelle mit einer Blechdicke von 5 mm wird der Auffang-
raum des eingestellten Behalters, der den gesamten Behalterinhalt einschlieRlich 2 cm
Freibord aufnehmen kann, von dem Gesamtauffangraum der mit der Stahlfertiggrube abge-
dichteten Montagegrube abgetrennt. Tropfleitbleche verhindern in diesem Bereich das Ein-
dringen von Schmutzwasser und von abtropfenden Leckagen von oben.

Standsicherheit

Die Standsicherheit der jeweils konkreten, kompletten Montagegrube ist nicht Gegenstand
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und ist durch eine geprifte statische
Berechnung nachzuweisen.

Herstellung, Transport und Kennzeichnung
Herstellung

(1) Die Herstellung der vorgefertigten Stahlfertiggruben darf nur im Werk des Antragstellers,
Boos Werkstatt- und Industrieausriistung GmbH in 46047 Oberhausen erfolgen. Dabei sind
die Vorgaben der statischen Berechnung und die Bestimmungen dieses Bescheides zu
beachten.

(2) Fur die Herstellung der Stahlfertiggruben gelten die Anforderungen der Ausfiihrungs-
klasse EXC2 nach DIN EN 1090-2° sowie die nachfolgenden Bestimmungen:

- Bei der Herstellung der Stahlfertiggruben sind Verfahren anzuwenden, die vom Hersteller
nachweislich beherrscht werden und die sicherstellen, dass die Stahlfertiggruben den
Anforderungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen. Der
Nachweis ist entsprechend Herstellerqualifikation nach DIN EN 1090-2, Ausfihrungs-
klasse EXC2 zu fihren.

- Das Zusammenfugen der Einzelteile der Stahlfertiggruben hat durch Schweil3en anhand
einer SchweiRanweisung (WPS) entsprechend DIN EN ISO 156097 zu erfolgen.

- Die Wandungen durchdringende Schraubverbindungen unterhalb des maximal mdglichen
Flussigkeitsspiegels in den Stahlfertiggruben sind unzulassig.

- Werden die Einzelteile der Wandungen durch Kaltumformung hergestellt, so dirfen keine
fur die Herstellung und Verwendung der Stahlfertiggruben schadlichen Anderungen des
Werkstoffes eintreten. Bei Abkantungen ist der Biegeradius gleich oder gréRer der
Wanddicke zu wahlen.

DIN EN 10025-2:2005-04 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen - Teil 2: Technische Lieferbedingungen
fur unlegierte Baustahle

DIN EN ISO 12944-1:2019-01 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungs-
systeme - Teil 1: Allgemeine Einleitung

DIN EN ISO 12944-4:2018-04 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungs-
systeme - Teil 4: Arten von Oberflachen und Oberflachenvorbereitung

DIN EN ISO 12944-5:2018-06 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungs-
systeme - Teil 5: Beschichtungssysteme

DIN EN 1090-2: 2018-09 Ausflihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 2: Technische
Regeln fir die Ausfihrung von Stahltragwerken

DIN EN ISO 15609 Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren fiir metallische Werkstoffe -
Schweillanweisung

1.38.5-12/19
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- Die Schweillndhte missen Uber den ganzen Querschnitt durchgeschweillt sein. Sie
dirfen keine Risse und keine Bindefehler und Schlackeneinschlisse aufweisen. Die
Schweilnadhte an den Wandungen mussen als doppelseitig geschweilste Stumpfnaht
ohne wesentlichen Kantenversatz ausgefiihrt werden. Eckverbindungen missen als
beidseitig geschweildte Kehinahte, einseitig stumpfgeschweilte Ecknahte oder beidseitig
geschweildte Ecknahte ausgefiihrt werden. KreuzstéRe sind zu vermeiden.

- Samtliche HandschweilRarbeiten dirfen nur von Schweil’ern ausgefiihrt werden, die fir
die erforderliche Priifgruppe nach DIN EN ISO 9606-1% und fiir das jeweilige angewen-
dete Schweillverfahren eine gultige Prifbescheinigung haben. Mechanisierte Schweil3-
verfahren, zum Beispiel fir vorgefertigte Teile, sind zulassig, wenn deren Gleichwertigkeit
mit der doppelseitigen Handschweifdung aufgrund einer Verfahrensprifung durch die
zustandige Prifstelle nachgewiesen ist.

Hinsichtlich des Korrosionsschutzes siehe Abschnitt 2.2.1.
Transport

(1) Der Transport der Stahlfertiggruben ist nur von solchen Firmen durchzufiuhren, die Uber
fachliche Erfahrungen, geeignete Gerate, Einrichtungen und Transportmittel sowie ausrei-
chend geschultes Personal verfiigen.

(2) Wenn es auf Grund der Lange erforderlich ist, kdnnen die Stahlfertiggruben auch geteilt
transportiert werden (zur Montage siehe Abschnitt 3.2 (4)).

Kennzeichnung

Die vorgefertigten Stahlfertiggruben miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach der Ubereinstimmungszeichen-Verordnung der Lander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.4 erflllt sind.

AuBerdem hat der Hersteller die Stahlfertiggruben gut sichtbar und dauerhaft mit folgenden
Angaben zu kennzeichnen:

- Herstellungsnummer,

- Herstellungsjahr,

- Werkstoff der Stahlfertiggrube,

- Auffangvolumen und max. Fillstandshéhe der Stahlfertiggrube,

- Auffangvolumen des separaten Behalterraumes,

- maximale Verkehrslast entsprechend dem Standsicherheitsnachweis.

Ubereinstimmungsbestitigung
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der vorgefertigten Stahlfertiggruben mit den Bestim-
mungen der von dem Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir
das Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage
einer werkseigenen Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hier-
fir anerkannten Zertifizierungsstelle sowie einer regelmafRigen Fremdiiberwachung durch
eine anerkannte Uberwachungsstelle nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen:
Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates und die Fremdiiberwachung einschlief3-
lich der dabei durchzuflihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der vorgefertigten
Stahlfertiggruben eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle’ sowie eine hierfiir anerkannte
Uberwachungsstelle® einzuschalten.

DIN EN ISO 9606-1:2017-12  Prifung von Schweiern - Schmelzschweien - Teil 1: Stéhle (ISO 9606-1:2012,
einschlieBlich Cor 1:2012 und Cor 2:2013)

Siehe Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen (PUZ) nach den Landesbauordnungen,

Ifd. Nr. 41.1/1
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Die Uberginstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikates zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Im Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten vorgefertigten Stahlfertiggruben den Bestimmungen der von dem
Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle hat in Anlehnung an DIN EN 1090-2 zu erfolgen.
Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind an jeder vorgefertigten Stahlfertig-
grube folgende Prifungen durchzufihren:

1. Kontrolle der Kennzeichnung des verwendeten Stahls sowie Kontrolle des Werkszeug-
nisses 2.2 nach DIN EN 10204,

Kontrolle der Abmessungen,
Schweillnahtprifung entsprechend DIN EN 1090-2 Ausflihrungsklasse EXC2,
Dichtheitspriifung,

Kontrolle des Korrosionsschutzes entsprechend DIN EN 1090-2 Ausflhrungsklasse
EXC2.

Die Dichtheitsprifung erfolgt durch zerstérungsfreie Werkstoffpriifung, zum Beispiel nach
dem Vakuumverfahren, dem Farbeindringverfahren nach DIN EN ISO 3452-1"" oder einem
gleichwertigen Verfahren.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrollen sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts,

— Bezeichnung der Ausgangsmaterialien,

— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Priifung,
— Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen,

A

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

(5) Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Stahlfertiggruben, die den Anforderun-
gen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmen-
den ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich
und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziig-
lich zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) Im Herstellwerk sind das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremdiberwachung regelmafig zu berpriifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse, Arten von Priifbescheinigungen
DIN EN ISO 3452-1:2014-09  Zerstoérungsfreie Prifung-Eindringprifung - Teil 1: Allgemeine Grundlagen

1.38.5-12/19
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(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der vorgefertigten Stahlfertig-
gruben durchzufihren. Bei der Fremdiberwachung und bei der Erstprifung sind mindestens
die Prifungen nach Abschnitt 2.4.2 durchzuflhren. Die Probenahme und Prifungen oblie-
gen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens flnf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Anwendung des Zulassungsgegenstandes

Planung

(1) Die Bedingungen fir den Einbau der Stahlfertiggruben sind den wasser-, arbeitsschutz-
und baurechtlichen Vorschriften zu entnehmen.

(2) Der Baugrund muss entsprechend der jeweiligen statischen Berechnung fiir den Bau der
Montagegrube geeignet sein.

(3) Alle Durchfuhrungen in der Stahlfertiggrube mussen mit einem flissigkeitsdicht ver-
schweilten Anschlussrohr versehen sein, das Gefalle zur Montagegrube aufweist. Durchfiih-
rungen im flissigkeitsdichten Bereich (siehe Abschnitt 1 (1)) sind nicht zulassig.

(4) Im Behalterraum, siehe Abschnitt 2.2.2, ist eine Leckagemeldeeinrichtung zu instal-
lieren, die bei einem Flissigkeitsstand vom max. 50 mm optischen und akustischen Alarm
gibt.

Ausfiihrung

(1) Der Einbau der Stahlfertiggruben darf nur von Betrieben vorgenommen werden, die von
der Firma Boos Werkstatt- und Industrieausristung GmbH entsprechend unterwiesen
wurden.

(2) Der einbauende Fachbetrieb muss zusatzlich tGber Kenntnisse des Brand- und Explo-
sionsschutzes verfligen.

(3) Der Einbau hat entsprechend der jeweiligen statischen Berechnung zu erfolgen.

(4) Werden Teillangen der Stahlfertiggruben angeliefert, sind diese entsprechend der beim
DIBt hinterlegten Verfahrensanweisung in der vorbereiteten Grube vor Ort auszurichten und
mittels der Flansche zu verschrauben. Die Flansche sind dann Uber die komplette Lange
innen und aufen dichtzuschweilen und die Verschraubungen mit einem geeigneten Dicht-
stoff zu verfullen.

(5) Malinahmen zur Beseitigung von Schaden an den Stahlfertiggruben sind im Einver-
nehmen mit dem Sachverstéandigen nach Wasserrecht zu treffen.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung, Priifung

Nutzung
Lagerflussigkeiten

(1) Die entsprechend Abschnitt 1 (3) geforderte Bestandigkeit gilt als nachgewiesen, wenn
sie fir den verwendeten Stahl gegeniiber dem Lagermedium in der DIN EN 12285-1"
Anhang B positiv bewertet ist und die darin aufgefihrten Randbedingungen beachtet werden
oder die Eignung nach Anlage 1 zu Anhang B der DIN EN 12285-1 nachgewiesen wurde,
wobei Flussigkeit-Werkstoff-Kombinationen als geeignet bewertet werden dirfen, wenn der
Wandabtrag durch Flachenkorrosion héchstens 0,5 mm/Jahr betragt.

DIN EN 12285-1:2018-12 Werksgefertigte Tanks aus Stahl — Teil 1: Liegende, zylindrische, ein- und doppel-
wandige Tanks zur unterirdischen Lagerung von brennbaren und nicht brennbaren
wassergefahrdenden Flussigkeiten, die nicht fir das Heizen und Kiihlen von
Gebauden vorgesehen sind (Positiv-Flussigkeitsliste)

1.38.5-12/19
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(2) Die Bestandigkeit gilt auch als nachgewiesen, wenn sie fir den verwendeten Stahl
gegeniber dem Lagermedium in der "BAM-Liste, Anforderungen an Tanks fur die Beférde-
rung gefahrlicher Guiter" (herausgegeben von der Bundesanstalt fir Materialforschung
und -prifung (BAM), Unter den Eichen 87, 12205 Berlin) positiv bewertet ist und die darin
aufgefiihrten Randbedingungen beachtet werden.

Betrieb

(1) Die mit der Stahlfertiggrube abgedichtete Montagegrube kann auch mit den Ver- und
Entsorgungsfahrzeugen zum Beflillen der Frischélbehalter bzw. zum Entleeren der Sammel-
behalter befahren werden. Sie dient dann als Abfiillplatz.

(2) Zur Vermeidung von Gefahren fir Beschaftigte und Dritte sind die einschlagigen Unfall-
verhitungsvorschriften zu beachten.

Unterhalt, Wartung
(1) Die Montagegruben sind frei von Verschmutzungen zu halten.
(2) Schaden am Oberflachenschutz der Stahlfertiggruben sind umgehend zu beheben.

(3) Ist eine Stahlfertiggrube nach einer Beschadigung, die die Funktionsweise wesentlich
beeintrachtigt hat, wieder instandgesetzt worden, so ist sie erneut einer Dichtheitspriifung zu
unterziehen. Instandsetzung und Dichtheitspriifung missen entweder durch den Hersteller
oder durch einen Betrieb, der die Anforderungen gemaR Abschnitt 2.3.1 (2) erfiillt, durchge-
fihrt werden.

Priifungen

(1) Der Betreiber der mit der Stahlfertiggrube abgedichteten Montagegrube hat arbeits-
taglich alle begehbaren Grubenraume auf Leckagen und auffallige Beschadigungen des
Korrosionsschutzes zu kontrollieren. Vorhandene Flussigkeit auf dem Grubenboden ist
umgehend schadlos zu beseitigen. Beschadigungen des Korrosionsschutzes sind fachman-
nisch auszubessern.

(2) Die Betriebsbereitschaft der Leckagemeldeeinrichtung, siehe Abschnitt 3 (4), ist in zeit-
lichen Absténden entsprechend der betrieblichen Bedingungen in geeigneter Weise zu uber-
prifen. Nach Alarmmeldung ist die Leckageflissigkeit im Behalterraum umgehend schadlos
zu beseitigen.

(3) Der Zustand der Stahlfertiggrube ist jahrlich durch Inaugenscheinnahme zu prifen. Das

Ergebnis ist zu protokollieren und auf Verlangen der zustdndigen Wasserbehdrde vorzu-
legen.

Holger Eggert Beglaubigt
Referatsleiter
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