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Gegenstand dieses Bescheides:
Spannverfahren "DYWIDAG-Einzelspannglied ohne Verbund" mit Litzen @ 15,3 mm und
@ 15,7 mm, St 1570/1770

Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich
zugelassen/genehmigt.

Dieser Bescheid umfasst zwolf Seiten und funf Anlagen.

Der Gegenstand ist erstmals am 1. Februar 1981 allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.
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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfigung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des
Regelungsgegenstandes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs-
bzw. Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
ebenfalls Kopien zur Verfiigung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroéffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften durfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kdénnen nachtraglich erganzt
und geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut flir Bautechnik unverziiglich offenzulegen.

Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fur die Bauart.
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] BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

11 Regelungsgegenstand

Der Regelungsgegenstand ist ein Einzelspannglied fiir interne Vorspannung ohne Verbund
aus Spannstahllitze St 1570/1770, Nenndurchmesser 15,3 mm und 157 mm mit im
Herstellwerk des Spannstahls aufgebrachtem Korrosionsschutzsystem bestehend aus
Korrosionsschutzmasse und einem 1,5 mm starken PE-Mantel.

Das Einzelspannglied hat folgende Verankerung:

- Einzelverankerung Typ VE - rechteckig - zur Verankerung von einer Spannstahllitze mit
Nenndurchmesser 15,3 mm oder 15,7 mm (Spann- und Festanker)

Die Verankerung der Spannstahllitze in der Einzelverankerung erfolgt durch Keile.

1.2 Anwendungsbereich

Das Spannverfahren darf zur internen Vorspannung ohne Verbund von
Spannbetonbauteilen aus Normalbeton angewendet werden, die nach DIN EN 1992-1-1 in
Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA  bzw. DIN EN 1992-2 in Verbindung mit
DIN EN 1992-2/NA bemessen werden. Die Vorspannkrafte sind Abschnitt 3.1.2 zu

entnehmen.
2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt
21 Eigenschaften und Zusammensetzung

211 Allgemeines

Fir die Spannglieder und Verankerungen sind Zubehorteile entsprechend den Anlagen und
den Technischen Lieferbedingungen, in denen Abmessungen, Material und
Werkstoffkennwerte der Zubehorteile mit den zugehérigen Toleranzen und die Materialien
des Korrosionsschutzes angegeben sind, zu verwenden. Die Technischen
Lieferbedingungen sind beim Deutschen Institut fur Bautechnik, der Zertifizierungsstelle und
der Uberwachungsstelle hinterlegt.

21.2 Spannstahl

Es durfen nur 7-drahtige Spannstahllitzen St 1570/1770 verwendet werden, die mit den
folgenden Abmessungen allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind:

Spannstahllitze & 15,3 mm:

Litze: Nenndurchmesser dp = 3 da = 15,3 mm bzw. 0,6"
Nennquerschnitt 140 mm?
Einzeldrahte: AuRendrahtdurchmesser da
Kerndrahtdurchmesser dg > 1,03 da
Spannstahllitze & 15,7 mm:
Litze: Nenndurchmesser d, = 3 da = 15,7 mm bzw. 0,62"
Nennquerschnitt 150 mm?
Einzeldrahte: AuRendrahtdurchmesser da
Kerndrahtdurchmesser dg P 1,03 da

Es dirfen nur Spannstahllitzen mit sehr niedriger Relaxation verwendet werden.

Z752106.19 1.13.2-2/19
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Es dirfen nur allgemein bauaufsichtlich zugelassene Spannstahllitzen mit Korrosions-
schutzsystem mit einem mindestens 1,5 mm starken PE-Mantel verwendet werden. (Das
Korrosionsschutzsystem der Litze ist Bestandteil der Spannstahlzulassung.)

Keil

Zur Verankerung der Spannstahllitze mit Nenndurchmesser 15,3 mm ist ein 42 mm langer
Keil mit 30°-Zahn =zugelassen und zur Verankerung der Spannstahllitze mit
Nenndurchmesser 15,7 mm sind 45 mm lange Keile mit 30°-Zahn zugelassen
(siehe Anlage 1).

Einzelverankerung

Die konische Bohrung zur Verankerung der Spannstahllitze muss sauber und rostfrei und mit
einem Korrosionsschutzmittel versehen sein. Bei den Gussankern sind die Konuséffnungen
fur die Keile zu entgraten.

Biigel und Langsbewehrung
Blgel und Langsbewehrung bestehen aus B 500 A mit den Eigenschaften nach DIN 488-1.

Die in den Anlagen 2 und 4 angegebenen Abmessungen sowie die Abstande der Bigel und
der Langsbewehrung sind einzuhalten.

Korrosionsschutz im Bereich der Verankerungen

Bei allen Verankerungen ist der nicht durch den PE-Mantel geschitzte Bereich der
Spannstahllitzen durch Ubergangsrohre (siehe Anlage 3 und 5) vollstiandig zu umhdillen. Die
Ubergange sind durch drei Wicklungen mit Gewebe- oder PE-Klebeband sorgféltig
abzudichten.

Im Endzustand missen die angegebene Mindestlbergreifungslange von 80 mm zwischen
Ubergangsrohr und PE-Monolitzenmantel eingehalten und die Hohlrdume vollstandig mit
den in Anlage 1 angegebenen Korrosionsschutzmassen mit den beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegten Rezepturen verfilllt sein.

Beschreibung des Spannverfahrens

Der Aufbau der Spannglieder, die Ausbildung der Verankerungen, die Verankerungsteile und
der Korrosionsschutz mussen der beiliegenden Beschreibung und den Zeichnungen
entsprechen. Die darin angegebenen Malle und Werkstoffe sowie der darin beschriebene
Herstellungsvorgang der Spannglieder und des Korrosionsschutzes der Verankerungen sind
einzuhalten.

Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Allgemeines

Auf eine sorgféltige Behandlung der ummantelten Spannstahllitzen bei der Herstellung von
Fertigspanngliedern und bei Transport und Lagerung ist zu achten. Fir Fertigspannglieder
wird auf DIN 1045-3, Abs. 2.7.1 (NA.5) hingewiesen. Fir die Herstellung der Spannglieder
ist DIN 1045-3, Abschnitt 2.7.3 und 2.7.7 zu beachten.

Kriimmungsradius der Spannglieder beim Transport

Die Spannglieder sind so zu transportieren, dass die Angaben der Zulassungen der
verwendeten Spannstahllitzen vollstandig beachtet werden.
Kennzeichnung

Jeder Lieferung der unter Abschnitt 2.3.2 angegebenen Zubehodrteile ist ein Lieferschein
mitzugeben, aus dem hervorgeht, fur welche Spanngliedtypen die Teile bestimmt sind und
von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit einem Lieferschein diirfen Zubehorteile nur
flr eine einzige, im Lieferschein zu benennende Spanngliedtype geliefert werden.

Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Léander gekennzeichnet
werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erflllt sind.

1.13.2-2/19



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-13.2-58

Deutsches

Institut
fir
Bautechnik
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-13.2-58 Seite 5 von 12 | 23. Januar 2020
23 Ubereinstimmungsnachweis
2.31 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Zubehorteile und
Fertigspannglieder) mit den Bestimmungen dieses Bescheides und den Technischen
Lieferbedingungen muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf
der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmaRigen
Fremdiberwachung einschliellich einer Erstprifung des Bauprodukts nach MaRgabe der
folgenden Bestimmungen erfolgen.
Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.
Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungsz_gartifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.
Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle
2.3.2.1 Allgemeines

Z752106.19

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieses Bescheides entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den folgenden
Abschnitten 2.3.2.2 bis 2.3.2.5 aufgeflihrten MaRnahmen einschlie3en.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Der technische Bereich des Herstellers muss Uber einen Ingenieur mit mindestens funf
Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfligen. Maligebende technische Fachkrafte,
die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten mindestens Uber drei Jahre
Berufserfahrung im Spannbetonbau verfligen.

1.13.2-2/19
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Der Hersteller muss folgende Unterlagen in jeweils aktueller Fassung bereithalten:

Dokumentation Uber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende
Punkte hervorgehen:

— Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten der Mitarbeiter,
— Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

— Nachweis der regelmafig durchgefiihrten Schulungen,

— Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

— Kontroll- und Ablagesystem.

Allgemeine Verfahrensbeschreibung fur die ausfuhrende Spezialfirma, die mindestens
Folgendes umfasst:

— Aktuelle Fassung des Bescheides und Beschreibung des Spannverfahrens,
— Vorgaben fiir Lagerung, Transport und Montage,

— Arbeitsanweisungen fir Montage- und Vorspannprozesse einschliellich Malknahmen
zum Korrosionsschutz (auch temporar),

— Angaben zum Schweil3en im Bereich der Spannglieder,

— Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,

— Aligemeiner Qualitatssicherungsplan’

— Schulungsprogramm fiir das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellenpersonal®.

Der Hersteller tragt die Verantwortung fir die Autorisierung der ausfiihrenden Spezialfirmen.

Kann der Hersteller die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erfillen, gelten sie fiir den
Antragsteller. Antragsteller und Hersteller durfen auch eine Aufgabenteilung vereinbaren.

Keile

Der Nachweis der Materialeigenschaften des Vormaterials ist durch Abnahmeprifzeugnis
"3.1" nach DIN EN 10204 zu erbringen. An mindestens 5 % der hergestellten Keile sind
folgende Prifungen auszufihren:

a) Prifung der Mafhaltigkeit und
b) Prifung der Oberflachenharte.

An mindestens 0,5 % aller hergestellten Keile sind Einsatzhartungstiefe und Kernharte zu
prufen.

Alle Keile sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung nach Augenschein auf Beschaffenheit der
Zahne, der Konusoberflache und der Ubrigen Flachen zu prifen (hieriber sind keine
Aufzeichnungen erforderlich).

Einzelverankerungen

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 10204 zu erbringen. An mindestens 5 % der Einzelverankerungen sind alle
Abmessungen zu Uberprifen.

Die aufRere und innere Beschaffenheit der Gussteile muss den Gitestufen fir die
Beanspruchungszone M nach DIN EN 1993-1-8/NA, Tabelle NA.B.2 entsprechen.

Der Mindestprifumfang zum Nachweis der Materialeigenschaften und der auferen und
inneren Beschaffenheit ist in einem Prif- und Uberwachungsplan hinterlegt.

Alle konischen Bohrungen zur Aufnahme der Keile sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Priifung
beziglich Winkel, Durchmesser und Oberflachengtite zu tGberprifen.

Vorgaben hierzu siehe auch: ETAG 013 Guideline for European Technical Approval of post-tensioning kits for
prestressing of structures, Anhang D.3, EOTA Brissel Juni 2002

siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the installation of post-tensioning kits for
prestressing of structures and qualification of the specialist company and its personnel, Anhang B, Brissel 2002
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Darlber hinaus ist jede Anker- bzw. Koppelblichse mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung auf
Abmessungen und grobe Fehler nach Augenschein zu Uberprufen (hieriber sind keine
Aufzeichnungen erforderlich).

Ubergangsrohre und Druckkappen

Im Hinblick auf den passgerechten Sitz (Dichtigkeit) sind die Abmessungen dieser Teile zu
Uberprifen (hiertiber sind keine Aufzeichnungen erforderlich).

Korrosionsschutz

Der Nachweis der Materialeigenschaften der Korrosionsschutzmassen fir die
Verankerungsbereiche ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1" nach DIN EN 10204 zu
erbringen.

Fir die Kontrolle der Dicke des aufextrudierten HDPE-Mantels ist beim Ablangen der
Monolitze im Zuge der Spanngliedherstellung im Mittel alle 250 m ein 50 cm langes
Probestiick zu entnehmen und der Monolitzenmantel beidseitig durch einen Langsschnitt
aufzutrennen. An beiden Enden der zwei Probesticke sind an den durch die
Litzeneindriickungen entstandenen Vertiefungen die die Mindestwandstarken mit einem
Tiefenmesser (Blugelmessschraube) oder gleichwertigem Messgerat zu bestimmen. Die
Messergebnisse sind zu dokumentieren.

Fremdiiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremduberwachung regelmafig zu tberprifen, mindestens jedoch halbjahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung des Bauprodukts durchzufiihren
und kénnen auch Proben flir Stichprobenpriifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

Bestimmungen fiir Planung und Bemessung

Allgemeines

Fir Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen gilt
DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA bzw. DIN EN 1992-2 in
Verbindung mit DIN EN 1992-2/NA.

Die sich aus den Spanngliedern ergebenden Betonaussparungen sind bei der Bemessung
zu bericksichtigen.

Begrenzung der Vorspannkrafte

Abweichend von DIN EN 1992-1-1, 5.10.2.1 (1), Gleichung (5.41) darf die aufgebrachte
Ho6chstkraft Py die in Tabelle 1 aufgefiihrte Kraft P, = 0,75 A f nicht Gberschreiten. Der
Mittelwert der Vorspannkraft Py(x) unmittelbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die
Verankerung darf abweichend von DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 5.10.3 (2), Gleichung (5.43)
die in Tabelle 1 aufgefiihrte Kraft Po(x) = 0,70 A, fox an keiner Stelle Gberschreiten.
Abweichend von DIN EN 1992-1-1/NA, NCI zu 7.2 (NA.6) ist die Zugspannung im
Spannstahl auf den Wert 0,75 - f, zu begrenzen.

Ein Uberspannen nach DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 5.10.2.1 (2) ist nicht zul&ssig.

1.13.2-2/19
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Tabelle 1: Vorspannkrafte
Vorspannkraft
Anzahl der L|tzen-_ St 1570/1770 (fpo,2u/ k)
. querschnitt
Litzen 2
[mm?] Pmo(x) [kN] Pmax [kN]
1 140 173 186
1 150 186 199

Z752106.19

Dehnungsbehinderung des Spanngliedes

Die Spannkraftverluste im Spannglied kdnnen in der Regel in der statischen Berechnung mit
einem mittleren Reibungskennwert p=0,06 und einem ungewollten Umlenkwinkel
B = 0,5°/m ermittelt werden.

Kriimmungsradius der Spannglieder im Bauwerk

Der kleinste Krimmungshalbmesser eines Spanngliedes betragt:

2,50 m bei Litzen & 15,3 mm und

2,60 m bei Litzen & 15,7 mm.

Ein Nachweis der Spannstahlrandspannungen in Krimmungen braucht bei Einhaltung
dieses Radius nicht geflihrt zu werden.

Festigkeitsklasse des Betons

Zum Zeitpunkt der Einleitung der vollen Vorspannkraft muss die mittlere Betondruckfestigkeit
femi.cube Oder fomicyi im Verankerungsbereich mindestens die Werte nach Tabelle 2 aufweisen.
Die mittlere Betondruckfestigkeit ist durch mindestens drei Prifkérper (Wirfel mit 150 mm
Kantenlange oder Zylinder mit 150 mm Durchmesser und 300 mm Héhe) nachzuweisen, die
unter den gleichen Bedingungen wie das Betonbauteil zu lagern sind, und deren drei
Einzelwerte nicht mehr als 5 % voneinander abweichen durfen.

Tabelle 2: Erforderliche mittlere Betondruckfestigkeit f.my der Prifkdrper zum Zeitpunkt
der Vorspannung fir Verankerungen VE

Verankerung femj,cube [N/Mm?] femj eyt IN/Mm?]

VE - rechteckig 37 30

Abstand der Spanngliedverankerungen

Die in den Anlagen2 und 4 angegebenen minimalen Abstidnde der
Spanngliedverankerungen durfen in Abhangigkeit der Mindestbetondruckfestigkeit fcm,0
nicht unterschritten werden.

Alle Achs- und Randabsténde sind nur im Hinblick auf die statischen Erfordernisse festgelegt
worden; daher sind zusatzlich die in anderen Normen und Richtlinien - insbesondere in
DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA bzw. DINEN 1992-2 in
Verbindung mit  DIN EN 1992-2/NA - angegebenen Betondeckungen der Betonstahl-
bewehrung bzw. der stdhlernen Verankerungsteile zu beachten.

1.13.2-2/19
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317 Bewehrung im Verankerungsbereich
Die Eignung der Verankerung fiir die Uberleitung der Spannkréafte auf den Bauwerkbeton ist
nachgewiesen. Die Aufnahme der im Bauwerkbeton im Bereich der Verankerung auf3erhalb
der Blgel auftretenden Krafte ist nachzuweisen. Hierbei sind insbesondere die auftretenden
Spaltzugkrafte durch geeignete Querbewehrung aufzunehmen (in den Anlagen nicht
dargestellt).
Die in Anlage 2 angegebene Zusatzbewehrung (Langsbewehrung) darf nicht auf eine
statisch erforderliche Bewehrung angerechnet werden. Uber die statisch erforderliche
Bewehrung hinaus in entsprechender Lage vorhandene Bewehrung darf jedoch auf die
Zusatzbewehrung angerechnet werden.
Die Langsbewehrung ist auRerhalb des Verankerungsbereiches mit I,y nach
DIN EN 1992-1-1, 8.4.4 mit 0 = fq in Gleichung (8.3) zu verankern. Am Rand sind
gleichwertige MaRnahmen vorzusehen.
Auch im Verankerungsbereich sind lotrecht gefiihrte Ruttelgassen vorzusehen, damit der
Beton einwandfrei verdichtet werden kann.
3.1.8 Schlupf an den Verankerungen
Der Einfluss des Schlupfes an den Verankerungen (siehe Abschnitt 3.2.2.8) muss bei der
statischen Berechnung bzw. bei der Bestimmung der Spannwege bericksichtigt werden.
3.1.9 Ertragene Schwingbreiten der Spannung fiir die Endverankerungen
Mit den an der Verankerung im Rahmen eines Zulassungsverfahrens durchgefihrten
Ermidungsversuchen wurde bei einer Oberspannung von 0,65 f, eine Schwingbreite von
80 N/mm2 bei 2 - 10° Lastspielen nachgewiesen.
3.1.10 Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahllitze
Die Betondeckung der ummantelten Litze darf nicht kleiner als 2 cm bzw. kleiner als die
erforderliche Betondeckung der im gleichen Querschnitt vorhandenen Betonstahlbewehrung
sein, sofern sich nicht nach DIN EN 1992-1-2 groRere Werte ergeben.
Der Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahllitze ist fir Bauteile jeder
Expositionsklasse nach DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 3.2.2 ausreichend.
3.1.11  Spannnischen und Sicherung gegen Herausschiefen
Die Spannnische ist so auszubilden, dass mindestens 20 mm Betondeckung der
Druckkappe im Endzustand vorhanden ist. Es muss gewahrleistet sein, dass das
Herausschiefien von Spannstdhlen bei einem angenommenen Spannstahlbruch nicht
auftritt. Eine ausreichende MalRnahme ist die Ausbildung der Spannnische in der in Anlage 2
dargestellten Form und die Anordnung der dort dargestellten Stahldruckkappe.
3.2 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
3.21 Anforderungen und Verantwortlichkeiten
Fir die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der ausfiihrenden Spezialfirma gelten die
"DIBt-Grundsétze fiir die Anwendung von Spannverfahren™.
3.2.2 Ausfiihrung
3.2.2.1 Aligemeines

Z752106.19

Neben den fir Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN EN 13670 in
Verbindung mit DIN 1045-3 gelten die "DIBt-Grundsatze fur die Anwendung von
Spannverfahren™.

Ausfiihrende Spezialfirmen missen fiir die Anwendung dieses Spannverfahrens durch den
Hersteller auf der Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach
Abschnitt 2.3.2.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

Verdffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006), Heft 4
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3.222
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3.224

3.2.2.5

3.2.26

3.2.2.7

3.2.2.8
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Schweil’en an den Verankerungen
An den Verankerungen durfen keine Schweiltarbeiten vorgenommen werden.

Unterstiitzung und Befestigung der Spannglieder

Die Spannglieder sind im Abstand von maximal 1m zu unterstitzen und mit
Kunststoffbandern zu befestigen.

Einbau der Verankerungen, der Bugel und der L&dngsbewehrung

Die konischen Bohrungen der Einzelverankerungen mussen beim Einbau sauber und rostfrei
und mit einem Korrosionsschutzmittel beschichtet sein. Die zentrische Lage der Bugel und
der Langsbewehrung ist durch Halterungen zu sichern. Der Ankerkopf muss senkrecht zur
Spanngliedachse liegen.

Lange des zu entfernenden PE-Mantels und Einbindelange im Ubergangsrohr

Die Lange des zu entfernenden PE-Mantels im Verankerungsbereich ist von der
bauausfihrenden Firma unter Berlcksichtigung der Einflisse wahrend des Bauzustandes
(Temperaturdifferenzen) und von Bautoleranzen festzulegen. Die Mindestibergreifungs-
lange zwischen PE-Mantel und Ubergangsrohr betragt 80 mm. Vor der Verankerung darf
sich der Monolitzenmantel nicht aufstauchen. Die Einhaltung dieser Bedingungen ist vor
dem Betonieren zu Uberprifen. Zur Kontrolle sind beim Einbau Kennzeichnungen am
Monolitzenmantel vorzunehmen.

Kontrolle der Spannglieder

Vor dem Betonieren ist durch den verantwortlichen Spanningenieur eine abschlieRende
Kontrolle der eingebauten Spannglieder durchzuflhren.

KorrosionsschutzmafRnahmen im Verankerungsbereich

Vor und nach dem Spannen sind Korrosionsschutzmaflnahmen gemafR Abschnitt 2.1.6 und
Anlage 3 und 5 durchzufihren.

Verkeilkraft, Schlupf und Keilsicherung

Bei Spanngliedlangen > 10 m ist an den Spannankern kein Verkeilen und an den Festankern
kein Vorverkeilen erforderlich; bei Spanngliedlangen <10 m ist der Spannanker mit ca.
20 kN zu verkeilen und der Festanker mit einer Druckkappe (siehe Anlage 3) zu versehen.

1.13.2-2/19
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3.2.29

3.3

Der Schlupf der Verankerung, der als Zuschlag zum Spannweg bzw. als spannkraft-
mindernder Nachlassweg zu bertcksichtigen ist, betragt:

Verkeil- bzw. Vorverkeilkraft | Schlupf am Spannanker: Schlupf am
zu beriicksichtigen Festanker:
zu berucksichtigen

beim Spannweg | als Nachlassweg | beim Spannweg

ohne Verkeilen bzw. ohne

Vorverkeilen und ohne 1 mm 4 mm 4 mm
Druckkappe

ohne Vorverkeilen mit .

o entfallt 3 mm
Druckkappe

Verkeilen mit 20 kN 1 mm 2 mm entfallt
Vorverkeilen mit 1,2 Prax entfallt 1 mm

Die Keile von nach dem Betonieren nicht mehr zuganglichen Festankern sind immer durch
die o. g. Druckkappen zu sichern.

Aufbringen der Vorspannung
Fir das Aufbringen der Vorspannung gelten DIN EN 13670 zusammen mit DIN 1045-3.

Ein Nachspannen der Spannglieder, verbunden mit dem L&sen der Keile und unter
Wiederverwendung der Keile, ist zulassig. Die beim vorausgegangenen Anspannen sich
ergebenden Keildruckstellen auf der Litze miissen nach dem Nachspannen bzw. dem
Verankern um mindestens 15 mm in den Keilen nach aul3en verschoben liegen.

Ubereinstimmungserklirung

Die bauausfiihrende Firma hat zur Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart mit der
allgemeinen Bauartgenehmigung eine Ubereinstimmungserklarung gemaR §§16a Abs. 5,
21 Abs. 2 MBO abzugeben. Die Bescheinigung ist dem Bauherrn zur ggf. erforderlichen
Weiterleitung an die zustandige Bauaufsichtsbehérde auszuhandigen.

Folgende Richtlinien und Normen werden in diesem Bescheid in Bezug genommen:

DIN EN 1992-1-1:2011-01 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und

Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fir den Hochbau; Deutsche Fassung
EN 1992-1-1:2004+AC:2010

DIN EN 1992-1-1/A1:2015-03 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und

Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fir den Hochbau; Deutsche Fassung
EN 1992-1-1:2004/A1:2014

DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter -

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fiir den Hochbau

DIN EN 1992-1-1/NA/A1:2015-12 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter -

Z752106.19

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton und
Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fir den Hochbau; Anderung A1

1.13.2-2/19
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Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 2: Betonbriicken — Bemessungs-
und Konstruktionsregeln; Deutsche Fassung EN 1992-2:2005 +
AC:2008

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter -
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 2: Betonbriicken — Bemessungs-
und Konstruktionsregeln

Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen;
Deutsche Fassung EN 10204:2004

Ausfiihrung von Tragwerken aus Beton; Deutsche Fassung
EN 13670:2009

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton — Teil 3:
Bauausfihrung — Anwendungsregeln zu DIN EN 13670

Betonstahl — Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung

Beglaubigt
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Verankerungskeil Typ K 15,3 fir Litze @ 15,3 mm

Zahnvarianten
3o
|

—

29

Werkstoffangaben siehe Anlage 4

Verankerungskeil Typ K 15,7 fiir Litze @ 15,7 mm

_ Zahnvarianten

I
45 29 —

Werkstoffangaben siehe Anlage 4

Einzelverankerung
Typ VE - rechteckig fiir Litze @ 15,3 mm u. 15,7 mm

;

Konusbohrung - gegossen

2
a7

Abmessungen in mm

Typen von Korrosionsschutzmassen im Verankerungsbereich
o NONTRIBOS MP-2

e Vaseline-Cox-Gx

Spannverfahren "DYWIDAG-Einzelspannglied ohne Verbund" mit Litzen & 15,3 mm und &

15,7 mm, St 1570/1770

Verankerungskeile, Konusbohrungen, Korrosionsschutzmassen

Anlage 1

Z78216.19
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Deutsches
Institut

Bautechnik

fiir

Verankerung Typ VE - rechteckig

— X
T o y
\Verankerungsplatte
- rechteckig

Verankerungskeil =~ 70 Léngsbewehrung, n x 8 h
Korrosionsschutzmasse \| I
i o {
0 S
sl /J\
~ v ._._._._._‘__._._._\i. 4 J-|
4

3| ¥
5% N\
4 [ ——

1

35| 40 280 a

90 Bugelaxb, 1x o8

Korrosionsgeschiitzte Litze

Spannanker

Bemerkung:

- Werkstoffangaben siehe Anlage 4
- Montagedetails siehe Anlage 3 und 5
- Abmessungen in mm

Festanker

- Die verminderten Randabsténde (Klammermalfe) sind zuldssig, wenn zentrische Lasteinleitung gesichert ist.

Spanngliedtyp 6801
Anzahl der Litzen 1
Verankerung mit Minimalbewehrung mit Minimalabstanden
fcmj,::yl / fcmi.cube [N/mmz] 230/37 230[37
Achsabstand Ay 140 100
X 240 190
Randabstand Ry 90 (70) 70
X 140 (120) 115
Zusatzbewehrung - Bigel alb 80/200 80/110
B500A - Langsbewehrung n - 2
h - 60
Spannverfahren "DYWIDAG-Einzelspannglied ohne Verbund" mit Litzen & 15,3 mm und &
15,7 mm, St 1570/1770
. . Anlage 2
Einzelverankerung Typ VE - rechteckig 9
778216.19 1.13.2-2/19
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Montage Verankerung Typ VE - rechteckig

Spannanker

Aussparungselement Verankerungsplatte

Ubergangsrohr
Korrosionsgeschiitzte Litze

Festhaltespindel

P72 L7 77 7

R LLZs|
I 7

Sechskantmutter

= I
Uberlappung

Spannanker (Endzustand) Festanker (nicht zuganglich)

Typ - rechteckig Druckkappe Druckkappe

Korrosionsschutzmasse Korrosionsschutzmasse

Verankerungskeil

Verankerungskeil

el LR
S

\ //

Bemerkung:

- Zusatzbewehrung und Verankerungsabmessungen nach Anlage 2
- Abmessungen in mm

Spannverfahren "DYWIDAG-Einzelspannglied ohne Verbund" mit Litzen & 15,3 mm und &
15,7 mm, St 1570/1770

Montage Verankerung Typ VE - rechteckig

Anlage 3

Z78216.19
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Benennung

Darstellung Werkstoff

Verankerungskeil - K 15,3 mm
(Anl. 1)

Blankstahl*

Verankerungskeil - K 15,7 mm

(Anl. 1)

Blankstahl*

Einzelverankerung
Typ VE - rechteckig
(Anl. 2)

-Verankerungsplatte (rechteckig)

Guss*

* genaue Werkstoffangaben beim DIBt hinterlegt

Spannverfahren "DYWIDAG-Einzelspannglied ohne Verbund" mit Litzen & 15,3 mm und &

15,7 mm, St 1570/1770

Werkstoffe und Montage

Anlage 4

Z78216.19
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Beschreibung des Verfahrens

Spannstahl
Als Spannstahl werden 7-drahtige Spanndrahtlitzen St 1570/1770 mit Korrosionsschutzmasse und PE-Mantel geman
allgemein bauaufsichtlicher Zulassung verwendet.

- Litze @ 15,3 mm mit Nennquerschnitt 140 mm?
- Litze @ 15,7 mm mit Nennquerschnitt 150 mm?

Spannglieder
Das Verfahren "DYWIDAG Einzelspannglied" ist ein Verfahren ohne Verbund.

Herstellung

Der Aufbau des Verfahrens "DYWIDAG Einzelspannglieder"gestattet die Herstellung der Spannglieder im Werk, auf
der Baustelle oder im Bauwerk.

Bei Werksherstellung werden die Spannglieder mit oder ohne Verankerungselemente vormontiert und auf Rolle oder
in Form von Schleifen zu Baustelle transportiert. Der Transportdurchmesser betragt mindestens D=1,50 m.
Der minimale Verlegeradius betragt 2,50 m bzw. 2,60m.

Beim Verlegen ist darauf zu achten, dalk der Korrosionsschutz nicht beschadigt wird. Im Ubergangsbereich zur Ver-
ankerung ist eine ausreichende Uberlappung vom PE-Mantel zum Ubergangsrohr einzuhalten. Die Ubergangsstelle
Litze zu den Einbauelementen ist immer abzudichten. Dies wird durch eine Klebebandwicklung (3-lagig) ausgefiihrt.

Verankerungskeile

Die dreigeteilten Verankerungskeile sind aus einsatzgehartetem Stahl .
Die Abmessungen der Keile sind aus Anlage 1 ersichtlich.

Einzelverankerung Typ VE - rechteckig (Anlage 2)

Diese Verankerung ist als einteilige Verankerungsplatte ausgebildet.

Sie kann als Spannanker-, zuganglicher Festanker oder als unzuganglicher Festanker eingesetzt werden.
Je nach Auswahl der Zusatzbewehrung kann der kleinstmogliche Rand-Achsabstand erreicht werden.
Der vergroRerte Hohlraum des Ubergangsrohres und der Druckkappe muR vollstandig mit
Korrosionsschutzmasse ausgefiillt werden.

Montageablauf

e Fixieren der Verankerungsplatte mit Ubergangsrohr ohne bzw. mit einem Aussparungselement

und der Festhaltespindel in der Schalung.

Markieren der Trennstelle und der Ubergreifungslénge (80 mm) am PE-Mantel.

Entfernen des PE-Mantels im Ankerbereich und Durchschieben der Litze durch die Verankerungsplatte.
Aufschieben des vorher abgezogenen PE-Mantels zum Schutz der Litze auf den Spannlitzentberstand.
Abdichten des Uberganges Monolitze / Ubergangsrohr.

Vor dem Spannvorgang Abziehen des PE-Schutzmantels vom Litzeniberstand, Verfillen des Konus mit
Korrosionsschutzmasse und Eindriicken des Verankerungskeiles in die Konusbohrung.

Vorspannen.

Abtrennen des Litzeniiberstandes.

Aufschrauben der mit Korrosionsschutzmasse geflillten Druckkappe.

Verfillen der Spannnische mit Beton.

Spannverfahren "DYWIDAG-Einzelspannglied ohne Verbund" mit Litzen & 15,3 mm und &
15,7 mm, St 1570/1770

Verfahrensbeschreibung Anlage 5

Z78216.19
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