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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des Regelungs-
gegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fir die Durchfilhrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfugung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungs-
gegenstandes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw.
Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls
Kopien zur Verfugung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstindig vervielfadltigt werden. Eine auszugsweise
Veroéffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen koénnen nachtraglich erganzt
und geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverzuglich offenzulegen.

Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fur die Bauart.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Regelungsgegenstand

Zulassungsgegenstande sind die Stahlelemente des Injektionssystems VMZ npp bestehend
aus einer Ankerstange mit Gewinde der GréRe M16, einer Kegelpfanne und einer
Sechskantmutter mit kugeliger Auflageflache.

Genehmigungsgegenstand ist die Planung, Bemessung und Ausfihrung des Injektions-
systems VMZ npp im Beton fur Befestigungen in Kernkraftwerken und anderen kern-
technischen Anlagen. Zum Injektionssystem VMZ npp gehért neben den Stahlelementen
auch der Injektionsmortel VMZ nach europaischer technischer Bewertung ETA-04/0092 vom
13. April 2017.

Die Kraftibertragung erfolgt Uber die mechanische Verzahnung einzelner Konen im
Injektionsmortel und weiter Uber eine Kombination aus Halte- und Reibungskraften im
Verankerungsgrund (Beton).

Auf der Anlage 1 ist das Injektionssystem VMZ npp (im Folgenden "Dubel" genannt) im
eingebauten Zustand dargestellt.

Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Der Dubel darf flir Verankerungen unter statischer und quasi-statischer Belastung fiir die
Anforderungskategorien A1, A2 und A3 entsprechend dem Leitfaden fur Dibelbefestigungen
in Kernkraftwerken und anderen kerntechnischen Anlagen! in bewehrtem und unbewehrtem
Normalbeton der Festigkeitsklasse von mindestens C20/25 und hdchstens C50/60 nach
DIN EN 206-1:2001-07 "Beton; Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat"
verwendet werden. Es darf auch in Beton der Festigkeitsklasse von mindestens B 25 und
héchstens B 55 nach DIN 1045:1988-07 "Beton und Stahlbeton, Bemessung und
Ausfuhrung" verwendet werden.

Der Diibel darf im gerissenen und ungerissenen Beton verankert werden. Unter auller-
gewohnlichen Einwirkungen (Anforderungskategorie A2 und A3) darf der Dubel bis zu einer

Rissbreite von wk = 1,0 mm verwendet werden.

Es darf nicht fur Befestigungen in kritischen Bauwerksbereichen verwendet werden, in
denen unter aulRergewdhnlichen Einwirkungen Abplatzen des Betons oder sehr breite Risse
entstehen kénnen, z. B. im Bereich von plastischen Gelenken (kritische Bereiche) von
Betonbauwerken.

Der Diibel darf in folgenden Temperaturbereichen verwendet werden:

Temperaturbereich: -40 °C bis +40 °C  (maximale Kurzzeit-Temperatur +40 °C und
maximale Langzeit-Temperatur +24 °C)

Temperaturbereich: -40 °C bis +80 °C  (maximale Kurzzeit-Temperatur +80 °C und
maximale Langzeit-Temperatur +50 °C)

Stahlelemente des Dibels aus galvanisch verzinktem Stahl dirfen nur unter den
Bedingungen trockener Innenraume verwendet werden.

Stahlelemente aus nichtrostendem Stahl (A4) dirfen entsprechend der Korrosions-
bestandigkeitsklasse CRC Il gemaR DIN EN 1993-1-4:2015-10 in  Verbindung mit
DIN EN 1993-1-4/NA:2017-01 verwendet werden.

Stahlelemente aus hochkorrosionsbestandigem Stahl (HCR) dirfen auch entsprechend der
Korrosionsbestandigkeitsklasse CRC V gemaly DIN EN 1993-1-4:2015-10 in Verbindung mit
DIN EN 1993-1-4/NA:2017-01 verwendet werden.

Deutsches Institut fir Bautechnik: "Leitfaden fir Dibelbefestigungen in Kernkraftwerken und anderen
kerntechnischen Anlagen" Juni 2010
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2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt
21 Eigenschaften und Zusammensetzung
Die Stahlelemente des Dulbels (Ankerstange, Kegelpfanne, Sechskantmutter) missen den
Zeichnungen und Angaben der Anlagen entsprechen. Die in diesem Bescheid nicht
angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen missen den beim
Deutschen Institut fir Bautechnik, bei der Zertifizierungsstelle und der fremdiiberwachenden
Stelle hinterlegten Angaben entsprechen.
Die Werkstoffangaben sind in der Anlage 2, Tabelle 2 angegeben. Die mechanischen Eigen-
schaften der Ankerstange mussen den hinterlegten Angaben entsprechen.
2.2 Verpackung, Lagerung und Kennzeichnung
2.21 Verpackung und Lagerung
Die Stahlelemente des Dubels (Ankerstange, Kegelpfanne, Sechskantmutter) sind als
Befestigungseinheit zu verpacken und zu liefern.
222 Kennzeichnung
Verpackung, Beipackzettel oder Lieferschein der Stahlelemente des Dubels missen vom
Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungs-
zeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Zusatzlich ist das Werkzeichen,
die Zulassungsnummer und die vollstandige Bezeichnung anzugeben.
Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
"Ubereinstimmungsbestatigung"” erflllt sind.
Jede Ankerstange ist gemal Anlage 2 auf dem Schaft mit Werkzeichen, Verankerungstiefe,
Handelsnamen und GewindegroRe, maximaler Dicke des Anbauteiles und ggf. mit einer
zusatzlichen Kennung fir nichtrostenden Stahl (A4) oder hochkorrosionsbestandigen Stahl
(HCR) gepragt. Auf der Kuppe der Ankerstange sind Werkzeichen und Lange gepragt.
23 Ubereinstimmungsbestitigung
231 Allgemeines

Z79708.19

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauproduktes (Ankerstange, Kegelpfanne,
Sechskantmutter) mit den Bestimmungen der von dem Bescheid erfassten allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungs-
erklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfir anerkannten Zertifizierungsstelle sowie
einer regelmaRigen Fremdiberwachung durch eine anerkannte Uberwachungsstelle nach
MalRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen:

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauproduktes eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Uberginstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung des Bauprodukts
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Far die erforderlichen Nachweise fur das Ausgangsmaterial und zugelieferte Einzelteile ist
der beim Deutschen Institut fir Bautechnik und der fremdUberwachenden Stelle hinterlegte
Prifplan mafigebend.

1.21.3-74/19
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Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Fur Umfang, Art und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle ist der beim
Deutschen Institut fur Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegte Prufplan
malfdgebend.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
- Art der Kontrolle oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

- Ergebnis der Kontrolle und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremdiber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die bestehende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung des Bauproduktes durchzuflihren
und es sind Stichproben zu entnehmen. Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils
der anerkannten Uberwachungsstelle.

Fir Umfang, Art und Haufigkeit der Fremdiiberwachung ist der beim Deutschen Institut fiir
Bautechnik und der fremdiiberwachenden Stelle hinterlegte Prifplan mafigebend.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

1.21.3-74/19
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3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung
31 Planung
Die Anforderungskategorie A1 entspricht den Ublichen Gebrauchslasten und ist fur den
Dubel durch die europaische technische Bewertung ETA-04/0092 vom 13. April 2017
geregelt.
Fir die Anforderungskategorien A2 und A3 ist der Leitfaden fur Dubelbefestigungen in Kern-
kraftwerken und anderen kerntechnischen Anlagen' zu beachten. Die Beurteilung beziglich
der Rissbreite wk = 1,0 mm beriicksichtigt die zu erfassenden Extremfélle, so dass bei
vorhandener Mindestbewehrung ein gesonderter Nachweis der im Verankerungsbereich zu
erwartenden Rissbreiten nicht erforderlich ist.
Die Bestandigkeit des Dubels gegen Einwirkung von ionisierender Strahlung wurde nach-
gewiesen?,
Die Verankerungen sind ingenieurmalig zu planen. Unter Berlcksichtigung der zu
verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und Konstruktionszeichnungen anzu-
fertigen. Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Diibels anzugeben.
3.2 Bemessung
Die Bemessung der Verankerungen erfolgt unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet
der Verankerungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs in Ubereinstimmung mit
ETAG 001 "Leitlinie flr die europdische technische Zulassung fur Metalldibel zur
Verankerung im Beton", Anhang C (August 2010), Bemessungsverfahren A.
Abweichend bzw. erganzend zu dem genannten Bemessungsverfahren sind die Regelungen
der Abschnitte 4.2 bis 4.9 des Leitfadens' einzuhalten.
Die Teilsicherheitsbeiwerte und Kombinationsbeiwerte fir die Einwirkungen der
Anforderungskategorien A2 und A3 sind DIN 25449:2016-04 zu entnehmen.
Die charakteristischen Kennwerte fir die Bemessung der Verankerung nach ETAG 001,
Anhang C sind in den Anlagen 7 und 8 (Anforderungskategorien A2 und A3) bzw. in der
europaischen technischen Bewertung ETA-04/0092 vom 13. April 2017 (Anforderungs-
kategorie A1) angegeben.
Bei Verankerungen in Normalbeton nach DIN 1045:1988-07 ist bei der Bemessung der Wert
fUr fek cube durch 0,97 x Bwn zu ersetzen.
Bei der Ermittlung der GroRRe des Hebelarmes der Querlast ist die Einspannstelle im Beton
im Abstand von 0,5 x Bolzendurchmesser zur Betonoberflache anzunehmen. Weiterhin ist
der eventuell auftretende Verschiebungsanteil in Richtung der Zugkomponente zu beriick-
sichtigen (siehe Anlage 8, Tabelle 8).
Der Nachweis der unmittelbaren ortlichen Krafteinleitung in den Beton ist erbracht. Die
Weiterleitung der zu verankernden Lasten im Bauteil ist nachzuweisen.
3.3 Ausfiihrung
3.31 Allgemeines

Z79708.19

Die Stahlelemente des Dubels dirfen nur als seriengemal gelieferte Befestigungseinheit
verwendet werden. Einzelteile dirfen nicht ausgetauscht werden.

Der Dibel darf nur durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des
Bauleiters eingebaut werden.

Fir die Ausfiihrung ist Abschnitt 5.3 des Leitfadens' zu beachten.

Vor dem Setzen des Diibels ist die Beschaffenheit des Verankerungsgrundes festzustellen.
Der Beton muss einwandfrei verdichtet sein, es durfen z. B. keine signifikanten Hohlrdume
vorhanden sein.

TUV-SUD-Priifbericht IS-ETM5-MUC/uh vom 04.11.2014

1.21.3-74/19
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Die Montage des Diubels ist nach den gemaR Abschnitt 3.1 gefertigten Konstruktions-
zeichnungen vorzunehmen. Sie muss entsprechend der Montageanweisung des Herstellers
(siehe Anlage 4 und Anlage 5) unter Verwendung der dort vorgeschriebenen Werkzeuge
erfolgen.

Die laut Planung erforderlichen Abstande zu Bauteilrdndern, Offnungen, Deckenspriingen
oder Einbauten sind einzuhalten, wie auch die Achsabstande zu anderen Befestigungen
(z. B. Ankerplatten mit Kopfbolzen).

Herstellung und Reinigung des Bohrlochs

Um das Risiko von Fehlbohrungen bzw. Beschadigungen der Bewehrung zu verringern, ist
die Lage der Bewehrung zu orten.

Bohrungen sind rechtwinklig zum vorhandenen Untergrund auszufthren. Neigungen von 85°
bis 95° gegeniber dem vorhandenen Untergrund sind als rechtwinklig anzusehen.

Das Bohrloch ist entsprechend der Montageanweisung (Anlage 4 und Anlage 5) herzustellen
und zu reinigen. Der Bohrernenndurchmesser, Bohrlochtiefe und Birstendurchmesser nach
Anlage 3, Tabelle 4 sind einzuhalten.

Fehlbohrungen sind mit hochfestem Mortel vollstandig zu verschlieRen. Eine Fehlbohrung
liegt auch vor, wenn ein nicht vorschriftsmaflig gesetzter Diibel ausgebaut wird. Liegt eine
Fehlbohrung mit einer Tiefe gréRer als he/4 vor, soll der Achsabstand zu einer neuen
Bohrung mindestens dem doppelten Bohrlochdurchmesser entsprechen. Eine Vorspannung
bzw. Belastung nach dem Schlieen der Fehlbohrung mit hochfestem Mortel ist frlGhestens
dann zulassig, wenn die Festigkeit des Mortels mindestens der Betonfestigkeit entspricht. Ist
die Festigkeitsentwicklung des Mortels nicht bekannt, darf das Bauprodukt friihestens nach
24 Stunden vorgespannt bzw. belastet werden.

Setzen des Diibels
Der Diibel darf in trockenen oder nassen Beton gesetzt werden.

Der Beton im Bereich des anzuschlielenden Stahlbauteils muss so beschaffen sein, dass
das Stahlbauteil nach der Montage moglichst ganzflachig auf dem Beton anliegt. Zur
Erzielung eines ganzflachigen Kontaktes darf eine Mortelausgleichsschicht bis zu einer
Dicke von 3 mm aufgebracht werden. Drehmomente dirfen erst nach Erhartung des Mortels
aufgebracht werden.

Das Verfiullen des Bohrlochs mit Injektionsmortel und das Setzen der Ankerstange ist
entsprechend der Montageanweisung des Herstellers gemaf Anlage 4 und Anlage 5 durch-
zufiihren.

Die Temperatur aller Teile des Dubels beim Einbau muss mindestens +5 °C betragen. Die
Temperatur im Verankerungsgrund wahrend der Aushartung des Injektionsmértels darf -5 °C
nicht unterschreiten. Bis zur Aufbringung der Last ist die Aushartezeit gemal} Anlage 6,
Tabelle 5 einzuhalten.

Der Dubel ist ordnungsgemaf verankert und darf nur belastet werden, wenn alle Kontroll-
bedingungen in der Montageanweisung (Anlage 4 und Anlage 5) eingehalten sind.

Beim nachtraglichen Anschweil3en von Halterungen vor Ort ist darauf zu achten, dass durch
den Warmeeintrag keine Zwangbeanspruchungen entstehen.

Nach Abschluss der Montage und wahrend der Nutzungsdauer darf fur Neu- oder Wieder-
befestigungen die Mutter geldst und mit dem Drehmoment nach Anlage 3, Tabelle 4 wieder
angezogen werden.

1.21.3-74/19
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3.34

Kontrolle der Ausfiihrung
Die QualitatssicherungsmafRnahmen gemafn Abschnitt 5.4 des Leitfadens’ sind zu beachten.

Bei der Herstellung der Verankerungen muss der mit der Verankerung des Dibels betraute
Unternehmer oder der von ihm beauftragte Bauleiter oder ein fachkundiger Vertreter des
Bauleiters auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fir die ordnungsgemafie Ausfihrung der
Arbeiten zu sorgen.

Wahrend der Herstellung der Verankerungen sind Aufzeichnungen Uber die ordnungs-
gemale Montage des Diibels vom Bauleiter oder seinem Vertreter zu fihren. Der Inhalt der
Montageprotokolle muss mindestens den Anlagen 9 und 10 entsprechen.

Die Aufzeichnungen missen wahrend der Bauzeit auf der Baustelle bereitliegen und sind
dem mit der Kontrolle Beauftragten auf Verlangen vorzulegen. Sie sind ebenso wie die
Lieferscheine nach Abschluss der Arbeiten mindestens 5 Jahre vom Unternehmer
aufzubewahren.

Bei der Verwendung von Verankerungen in Kernkraftwerken und kerntechnischen Anlagen
kann die Bericksichtigung weiterer Anforderungen der Aufsichtsbehérden erforderlich sein.

Beatrix Wittstock Beglaubigt
Referatsleiterin Tempel

Z79708.19
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Injektionssystem VMZ npp
fur Befestigungen in Kernkraftwerken und anderen kerntechnischen Anlagen

Mortel Kartusche VMZ

Aufdruck: Injektionsmértel VMZ,

e | Verarbeitungshinweis, Chargennummer,
Verschlusskappe — Haltbarkeitsdatum, Sicherheitshinweis,
E Lagertemperatur, Aushértezeit und

Verarbeitungszeit (temperaturabhangig)

Statikmischer VM-X

Einbauzustand
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Injektionssystem VMZ npp
fur Befestigungen in Kernkraftwerken und anderen kerntechnischen Anlagen

Produkt und Einbauzustand

Anlage 1
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Instn:gt
Nr. Z-21.3-1965 vom 2. April 2020 Bau techn‘i":

Beispiel Pragung VMZ-A 125 M16-20/186 npp
Schaft: < 125 VMZ 16-20

< Werkzeichen Kuppe:

Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-21.3-1965

125 Verankerungstiefe ( hef)
VMZ Handelsname <> Werkzeichen
16 GewindegréBe 1 Dibell L
20 maximale Befestigungsdicke ( tfix,nom ) 86 tbellange (L)
A4 zusétzliche Kennung flr nichtrostenden Stahl
HCR zusétzliche Kennung flr hochkorrosionsbestandigen Stahl
1 @)
S N
_ _ _ _ % = ‘ Kuppen-
N pragung
c
| 3
L O
Tabelle 1: Abmessungen Ankerstange
DibelgréfBe 125 M16
Gewinde | [] [] M16
1 | Ankerstange Schaftdurchmesser| d« = | [mm] 16,5
min. Anbauteildicke | tix > | [mm] 0,5 tix,nom + 2
Dicke| ts | [mm] 7
2 | Kegelpfanne
AuBendurchmesser | da= | [mm] 38
3 | Sechskantmutter mit kugeliger Auflageflache Schllsselweite | SW | [mm] 24

Tabelle 2: Werkstoffe

Teil | Benennung

Stahl,
galvanisch verzinkt

Nichtrostender Stahl (A4)

Hochkorrosions-
bestandiger Stahl (HCR)

1 | Ankerstange

Stahl nach

DIN EN ISO 683-1:2018-09,
galvanisch verzinkt und
beschichtet

Nichtrostender Stahl, 1.4401,
1.4404, 1.4571, 1.4362,

DIN EN 10088:2014-12,
beschichtet

Hochkorrosionsbestandiger
Stahl 1.4529 oder 1.4565
nach DIN EN 10088:2014-12,
beschichtet

2 | Kegelpfanne

Stahl, galvanisch verzinkt

Nichtrostender Stahl,
1.4401 oder 1.4571
nach DIN EN 10088:2014-12

Hochkorrosionsbestandiger
Stahl 1.4529 oder 1.4565,
nach DIN EN 10088:2014-12

3 | mit kugeliger
Auflagefldche

Sechskantmutter

Festigkeitsklasse 8 nach
DIN EN ISO 898-2:2012-08,
galvanisch verzinkt

DIN EN ISO 3506-2:2010-04,
Festigkeitsklasse 70,
Nichtrostender Stahl 1.4401
oder 1.4571, nach

DIN EN 10088:2014-12

DIN EN ISO 3506-2:2010-04,
Festigkeitsklasse 70,
Hochkorrosionsbestandiger
Stahl 1.4529 oder 1.4565,
nach DIN EN 10088:2014-12

Mortel
Kartusche

Vinylesterharz
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Tabelle 3: Montagebedingungen

DiibelgrofBe 125 M16
Montage zulassig im trockenen Beton la

nassen Beton ja
Tabelle 4: Montage- und Diibelkennwerte
Diibelausfiihrung v:‘;’}n:(t A4 HCR
Verankerungstiefe het 2| [mm] 125 125 125
Bohrernenndurchmesser do = [mm] 18 18 18
Bohrlochtiefe ho >| [mm] 133 133 133
Birstendurchmesser do=| [mm] 19 19 19
Drehmoment beim Verankern Tinst=| [Nm] 50 55 60
Durchgangsloch im anzuschlieBenden Bauteil di <| [mm] 18,5 18,5 18,5

Mértelausgleichschicht

hmin
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut
Nr. Z-21.3-1965 vom 2. April 2020 Bautechnik

fir

Montageanweisung Vorsteckmontage

Bohrloch rechtwinklig zur Oberflache des Verankerungsgrunds mit Hammerbohrer oder
Pressluftbohrer erstellen.
Bohrloch muss unmittelbar vor der Montage des Ankers gereinigt werden.

MKT Ausblaspistole VM-ABP an Druckluft (6lfrei) anschlieBen. Ventil 6ffnen und Bohrloch
entlang der gesamten Tiefe in einer Vor- und Rickwartsbewegung mindestens zweimal
ausblasen.

)
2x

Durchmesser der Reinigungsbiirste RB kontrollieren. Wenn Biirste sich ohne Widerstand
in das Bohrloch schieben lasst, neue Birste verwenden. Biirste in Akkuschrauber oder
Bohrmaschine einspannen. Maschine einschalten und erst dann mit rotierender Blirste
das Bohrloch bis zum Grund in einer Vor- und Riickwartsbewegung min. 2x ausbiirsten.

min. 6 bar
-

Ausblaspistole VM-ABP an Druckluft (6lfrei) anschlieBen. Ventil 6ffnen und Bohrloch
entlang der gesamten Tiefe in einer Vor- und Rickwartsbewegung mindestens zweimal
ausblasen.

Mindesthaltbarkeitsdatum auf Mortelkartusche VMZ tiberpriifen. Niemals abgelaufenen Mortel
verwenden. Verschlusskappe von Mértelkartusche entfernen und Statikmischer VM-X auf
Mortelkartusche aufschrauben. Priifen, ob sich Mischwendel im Statikmischer befindet. Flir
jede neue Kartusche einen neuen Statikmischer verwenden. Kartusche nie ohne Statikmischer
und Statikmischer niemals ohne Mischwendel verwenden.

:| Mértelkartusche in Auspresspistole einsetzen und Mértelverlauf solange auspressen (min.

2 volle Hibe oder einen min. 10 cm langen Mértelstrang), bis der austretende
Injektionsmortel eine gleichmaBig graue Farbe aufweist.
Dieser Vorlauf darf nicht verwendet werden.

Falls notwendig, Mischerverlangerung VM-XE auf Statikmischer stecken. Das gereinigte

—| Bohrloch vom Grund her mit ausreichend gemischtem Injektionsmortel verfillen.

Ankerstange VMZ-A innerhalb der Verarbeitungszeit min. bis zur vorgeschriebenen
Verankerungstiefe in das vermortelte Bohrloch eindriicken. Ankerstange ist richtig gesetzt,
wenn um die Ankerstange am Bohrlochmund Mértel austritt. Wird kein Mértel an der Beton-
oberflache sichtbar, Ankerstange sofort herausziehen, Mortel ausharten lassen, Loch auf-
bohren und erneut bei Schritt 2 beginnen.

Aushartezeit entsprechend Tabelle 5 einhalten. Wahrend der Aushartezeit darf die
Ankerstange nicht bewegt oder belastet werden.

Ausgetretenen Mortel direkt nach dem Setzen der Ankerstange oder nach dem Ausharten
des Mdrtels entfernen.

Nach der Aushartezeit kann das Anbauteil montiert werden. Das Montagedrehmoment
Tinst geméan Tabelle 4 ist mit einem Drehmomentschliissel aufzubringen.
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut
Nr. Z-21.3-1965 vom 2. April 2020 Bautechnik

fir

Montageanweisung Durchsteckmontage

-y

Bohrloch rechtwinklig zur Oberflache des Verankerungsgrunds mit Hammerbohrer oder
Pressluftbohrer erstellen.
Bohrloch muss unmittelbar vor der Montage des Ankers gereinigt werden.

Ausblaspistole VM-ABP an Druckluft (dlfrei} anschlieen. Ventil 6ffnen und Bohrloch entlang

2 der gesamten Tiefe in einer Vor- und Rickwartsbewegung mindestens zweimal ausblasen.
Durchmesser der Reinigungsbiirste RB kontrollieren. Wenn Buirste sich ohne Widerstand in

3 das Bohrloch schieben lasst, neue Birste verwenden. Birste in Akkuschrauber oder
Bohrmaschine einspannen. Maschine einschalten und erst dann mit rotierender Biirste das
Bohrloch bis zum Grund in einer Vor- und Riickwéartsbewegung min. 2x ausbirsten.

4 Ausblaspistole VM-ABP an Druckluft (dlfrei} anschlieBen. Ventil 6ffnen und Bohrloch entlang

der gesamten Tiefe in einer Vor- und Rickwartsbewegung mindestens zweimal ausblasen.

Mindesthaltbarkeitsdatum auf Mortelkartusche VMZ (iberpriifen. Niemals abgelaufenen Mortel
verwenden. Verschlusskappe von Mértelkartusche entfernen und Statikmischer VM-X auf
Mortelkartusche aufschrauben. Prifen, ob sich Mischwendel im Statikmischer befindet. Fiir
jede neue Kartusche einen neuen Statikmischer verwenden. Kartusche niemals ohne
Statikmischer und Statikmischer niemals ohne Mischwendel verwenden.

~=| Mortelkartusche in Auspresspistole einsetzen und Mortelverlauf solange auspressen (ca. 2

volle Hibe oder einen ca. 10 cm langen Mértelstrang), bis der austretende Injektionsmortel

s

I
S

”
Ll

6 eine gleichmaRBig graue Farbe aufweist.
Dieser Vorlauf darf nicht verwendet werden.
Falls notwendig, Mischerverlangerung VM-XE auf Statikmischer stecken. Ankerplatte muss
vollflachig am Verankerungsgrund anliegen und, falls erforderlich, fixiert werden, damit beim
7 Setzen der Ankerstange kein Injektionsmortel zwischen Verankerungsgrund und Ankerplatte

austritt. Das gereinigte Bohrloch vom Grund her mit ausreichend gemischtem Injektionsmortel

"N verfullen.

Ankerstange VMZ-A innerhalb der Verarbeitungszeit von Hand mindestens bis zur

~| vorgeschriebenen Verankerungstiefe in das vermértelte Bohrloch eindriicken. Ankerstange ist

richtig gesetzt, wenn der Ringspalt zwischen Ankerstange und Anbauteil vollstandig vermortelt
ist. Wird kein Mértel an der Anbauteiloberflache sichtbar, Ankerstange sofort herausziehen,
Mortel aushéarten lassen, Loch aufbohren und erneut bei Schritt 2 beginnen.

Aushartezeit entsprechend Tabelle 5 einhalten. Wahrend der Aushartezeit darf die
Ankerstange nicht bewegt oder belastet werden.

Ausgetretenen Mortel direkt nach dem Setzen der Ankerstange oder nach dem Ausharten des
Mbrtels entfernen.

Nach der Aushartezeit konnen die Unterlegscheibe und die Mutter montiert werden. Das
Montagedrehmoment Tinst geman Tabelle 4 ist mit einem Drehmomentschliissel aufzubringen.
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Tabelle 5: Verarbeitungszeit und Aushartezeiten bis zum Aufbringen der Last

Temperatur [°C] Maximale Minimale Aushartezeit
im Bohrloch Verarbeitungszeit trockener Beton nasser Beton
+40°C 1,4 min 15 min 30 min
+35°C bis +39°C 1,4 min 20 min 40 min
+30°C bis +34°C 2 min 25 min 50 min
+20°C bis +29°C 4 min 45 min 1:30 h
+10°C  bis +19°C 6 min 1:20 h 2:40 h
+5°C bis +9°C 12 min 2:00 h 4:00 h
0°C bis +4°C 20 min 3:00 h 6:00 h
-5°C  bis -1°C 45 min 6:00 h 12:00h "

) Es ist sicherzustellen, dass kein Eisansatz im Bohrloch entsteht. Das Bohrloch muss unmittelbar vor dem Setzen
des Diibels erstellt und gereinigt werden

Tabelle 6: Mindestbauteildicke und minimale Achs- und Randabstinde

DiibelgréBe 125 M16
Mindestbauteildicke Anin | [mm] o)
Gerissener Beton

minimaler Achsabstand Smin | [MmmM] 60
minimaler Randabstand Cmin | [MmmM] 60
Ungerissener Beton

minimaler Achsabstand Smin | [MmmM] 60
minimaler Randabstand Cmin | [MmmM] 60

) Die Riickseite des Betonbauteils darf nicht beschadigt werden

Injektionssystem VMZ npp
fur Befestigungen in Kernkraftwerken und anderen kerntechnischen Anlagen
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Tabelle 7: Charakteristische Werte bei zentrischer Zugbeanspruchung,
Bemessungsverfahren A, Anforderungskategorie A2 und A3

DiibelgréBe | 125 M16
Stahlversagen

Charakteristische Zugtragfahigkeit Nrks| [kN] 110
Teilsicherheitsbeiwert YMs [-] 1,5
Herausziehen

Charakteristische Tragfahigkeit im gerissenen und Nekp (24°C) ") [kN] 24,2
ungerissenen Beton C20/25 bis C50/60 Nrkp (50°C) V| [kN] 20,6
Spalten bei Standardbauteildicke (es darf der hdhere Widerstand aus Fall 1 und Fall 2 angesetzt werden)
Standardbauteildicke hmint 2| [mm] | 250
Fall 1

Charakteristische Tragfahigkeit im Beton C20/25 NOrksp®|  [kN] 37,5
Zugehdriger Achsabstand Scrsp | [Mm] 3 het
Zugehoriger Randabstand Corsp | [MmM] 1,5 het
Fall 22

Achsabstand Sersp | [MmM] 4 Net
Randabstand Corsp | [MmM] 2 het

Spalten bei Mindestbauteildicke (es darf der héhere Widerstand aus Fall 1 und Fall 2 angesetzt werden)

Mindestbauteildicke hminz 2| [mm] | 160
Fall 1
Charakteristische Tragfahigkeitim Beton C20/25 NOrksp®|  [kN] 30
Zugehdriger Achsabstand Sersp | [MM] 3 Net
Zugehoriger Randabstand Corsp | [MmM] 1,5 het
Fall 22
Achsabstand Sersp | [MM] 6 Net
Randabstand Corsp | [MmM] 3 het
C25/30 [-] 1,10
C30/37 [] 1,22
Erhéhungsfaktoren fiir N%rk,sp e C40/50 [] 1,41
C45/55 [-] 1,48
C50/60 -] 1,55
Betonausbruch 2
Verankerungstiefe het |  [mm] 125
Achsabstand SorN | [mm] 3 Net
Randabstand CoanN | [mMmm] 1,5 het
Faktor ki [-] 7,2
Teilsicherheitsbeiwert 4 YMp= YMsp =YMc -] 1,5

) Maximale Langzeittemperatur
2 N (A2, A3) = 0,75 - N%yc (ETAG 001, Anhang C)

Bauteildicke fiir N°q« ¢ der hier angegebenen Wert N°qksp zU verwenden
4 In diesem Wert ist der Teilsicherheitsbeiwert y2 = 1,0 enthalten

3 Beim Nachweis gegen Spalten nach ETAG 001, Anhang C ist in Gleichung (5.3) bei Einhaltung der zugehdrigen
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Tabelle 8: Verschiebung unter Zugbeanspruchung,
Anforderungskategorie A2 und A3

Verschiebung unter Zugbeanspruchung, Charakteristische Werte bei
Querbeanspruchung, Verschiebung unter Querbeanspruchung

DiibelgréBe 125 M16
Zuglast im gerissenen Beton N [kN] 16,1
Zugehorige Verschiebung? bei wk = 1,0 mm on|  [mm] 2,0

") Die Verschiebung kann entsprechend der aufgebrachten Last linear abgemindert werden
Tabelle 9: Charakteristische Werte bei Querbeanspruchung,

Bemessungsverfahren A, Anforderungskategorie A2 und A3

DiibelgroBe 125 M16
Stahlversagen ohne Hebelarm
Charakteristische Quertragfahigkeit VRks [KN] 30,3
Teilsicherheitsbeiwert YMs [-] 1,25
Stahlversagen mit Hebelarm
Charakteristisches Biegemoment MP%Rk s [Nm] 128
Teilsicherheitsbeiwert YMs [-] 1,25
Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite "
Faktor in Gleichung (5.6) K L] 5
ETAG 001, Anhang C, 5.2.3.3

Teilsicherheitsbeiwert TNep [-] 1,5
Betonkantenbruch 2
wirksame Diibellange bei Querlast i [mm] 125
wirksamer AuBendurchmesser drom [ [Mm] 18
Teilsicherheitsbeiwert YMc [] 1,5

" Vakep (A2, A3) = 0,75 - Vrkep (ETAG 001, Anhang C)

2 VOpee (A2, A3) = 0,75 - V% (ETAG 001, Anhang C)
Tabelle 10: Verschiebung unter Querbeanspruchung,

Anforderungskategorie A2 und A3

Diibelausfiihrung Stahl verzinkt A4 HCR
Querlast im gerissenen Beton V| [kN] 24,2 24,2 24,2
Zugehorige Verschiebung 1?2 dv| [mm] 3,0 3,2 3,7

") Die Verschiebung kann entsprechend der aufgebrachten Last linear abgemindert werden

2) Bei Vorsteckmontage muss der Ringspalt im Anbauteil (di — d«) bei der Ermittlung der Verschiebung
berlicksichtigt werden
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Inhalt des Setz- und Montageprotokolls

Formalitaten:
- Anderungsantrag bzw. Anderungsmeldung

- Datum der Montage

Beteiligtes Fachpersonal:

- Montagefirma

- Dlbelfachbauleiter

- Baugutachter

- Monteur (mit Schulungsnachweis)

- Bauherrenvertreter / Betreiber

Ortlichkeit:

- Gebaude und Raum

- System

- ldent-Nummer der Diibelplatte und des Befestigungspunktes
- Ubersichtszeichnungen

- Werkstattzeichnungen

Diibeltyp:

- Hersteller

- Produktbezeichnung

- GroBe

- Material

- Nachvollziehbarkeitsnummer der Ankerstangen (siehe Verpackungsinnenseite)
- Gesamtlange der Ankerstange

- Lange Kuppe bis Schaftanfang

- Chargennummer / Haltbarkeitsdatum der Kartusche (z.B. 237 MAR22)
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Inhalt des Setz- und Montageprotokolls (Fortsetzung)

Ausfiihrungsmerkmale:
- Verwendete Werkzeuge
- Kontrolle der Bohrlécher im Beton:
- Rechtwinkligkeit der Bohrungen
- Bohrlochtiefe
- Bohrerschneidendurchmesser
- Fehlbohrungen vorhanden / verschlossen
- Bewehrungstreffer
- erkennbare Risse / Beschadigungen vor Ort vorhanden
- korrosive Umgebung
- Reinigung des Bohrlochs:
- Kontrolle der Birste (Widerstand im Bohrloch)
- Reinigung (min. 2x Ausblasen, 2x Biirsten, 2x Ausblasen)
- Setzen des Dubels:
- Temperatur der Kartusche / Ankerstange vor dem Einbau (25 °C)
- Temperatur im Untergrund (Verankerungsbereich)
- Mischwendel im Statikmischer vorhanden
- Vorlauf ausgepresst und verworfen (konstant graue Farbung des Mbértels)
- Vorsteckmontage: OrdnungsgemaBer Mortellberschuss am Bohrlochmund
- Durchsteckmontage: OrdnungsgemaBer Mortelliberschuss an der Dlbelplatte
- Mindestverankerungstiefe eingehalten, beispielsweise Prifung

e ob Randel unterhalb der Betonoberflache oder
e durch Messen der Dibelgesamtlange L und des Diibeliiberstands iber dem Beton Lo

- het 2 L — Lo — 5 mm. Ggf. Dicke der Mértelausgleichsschicht berlicksichtigen.
- Schaftldnge im Anbauteil (Dubelplatte) = 0,5 tiix,nom
- Betonoberflache eben bzw. Dicke der Mértelausgleichsschicht < 3 mm

- Kontrolle des Anbauteils (Dlbelplatte): r
- Ausfiinrung gem. Werkstattzeichnung 7'14’
- Plattendicke el f

d

- Achs- und Randabstande

- Durchmesser Durchgangsloch in der Platte
- Kontrolle der Einstellung des Drehmomentschllissels
- Kontrolle des Umfeldes

- Abstande zu Nachbarbefestigungen
- geometrische Randbedingungen
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