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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des Regelungsgegen-
standes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich vorge-
schriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfigung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegen-
standes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwen-
dungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden ebenfalls Kopien
zur Verfugung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise Veroffent-
lichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik. Texte und Zeich-
nungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen, Ubersetzungen
mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen koénnen nachtraglich erganzt
und geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fur Bautechnik unverzuglich offenzulegen.

Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als allge-
meine bauaufsichtliche Zulassung fur die Bauart.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Regelungsgegenstand sind Amalgamabscheider mit der Bezeichnung D 3181 1l vom Typ 1
nach DIN EN ISO 11143" gemal Anlage 1. Die Amalgamabscheider bewirken die Trennung
von Amalgam vom Schmutzwasser im Wesentlichen aufgrund der Fliehkraft bei einem
Abwasserzufluss bis zu 3 I/min.

Bei Verwendung des Amalgamabscheiders flir die Behandlung von mit Amalgam verun-
reinigtem Schmutzwasser aus dem Anwendungsbereich des Anhangs 50 der Abwasserver-
ordnung gilt bei ordnungsgemafliem Betrieb und regelmafiger Wartung ein Abscheide-
wirkungsgrad von 95 % als eingehalten.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung / allgemeinen Bauartgenehmigung
werden neben den bauaufsichtlichen auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne
der Verordnungen der Lander zur Feststellung der wasserrechtlichen Eignung von Bau-
produkten und Bauarten durch Nachweise nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO)
erfullt.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / allgemeine Bauartgenehmigung wird unbe-
schadet der Prif- oder Genehmigungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. Gesetze
und Verordnungen zur Umsetzung der europaischen Niederspannungsrichtlinie, EMV-Richt-
linie, Richtlinie flir Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafen Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen oder Medizinprodukterichtlinie) erteilt.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Aufbau

Die Amalgamabscheider haben, entsprechend den Zulassungsgrundsatzen des DIBt fiir
Amalgamabscheider, Stand bei Erteilung dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung, in
der Prifung mit der DIBt-Standardprobe einen Abscheidewirkungsgrad von mindestens
95 % bei einem Abwasserzufluss bis zu 3 I/min erreicht.

Die Amalgamabscheider entsprechen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werk-
stoffe, der Bauteile und der MalRe den Angaben der Anlagen 1 und 2.

Gemal DIN EN ISO 11143 besitzen die Amalgamabscheider Warn- und Alarmein-
richtungen, die anzeigen, wann der Sammelbehalter zu 95 % bzw. 100 % gefillt ist. Die
Warn- und Alarmeinrichtungen entsprechen den Angaben der Anlagen 3 und 4.

Herstellung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Amalgamabscheider sind werkmafig herzustellen. Sofern zutreffend, sind die sich aus
den in Abschnitt 1, Absatz 4 genannten gesetzlichen Vorschriften ergebenden technischen
Regeln zu beachten.

Jedem Amalgamabscheider ist eine Einbau-, Betriebs- und Wartungsanleitung beizuflgen,
die inhaltlich mindestens den Angaben der Anlagen 3 bis 8 entspricht.

Kennzeichnung

Die Amalgamabscheider missen vom Hersteller auf einem oder mehreren Schildern jeder-
zeit leicht erkennbar und dauerhaft mit folgenden Angaben gekennzeichnet werden:

— Ubereinstimmungszeichen
— Produktbezeichnung
— Fabrikationsnummer

DIN EN ISO 11143:2008-10  Zahnheilkunde — Amalgamabscheider

1.64.1-3/93-4
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— max. Durchfluss
— elektrischer Anschlusswert

Die Kennzeichnung mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) erfolgt nach den Uber-
einstimmungszeichen-Verordnungen der Lander. Sie darf nur erfolgen, wenn die Vor-
aussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfllt sind.

Der Auffangbehalter ist zu kennzeichnen mit;

— Name des Herstellers

— verwendbar fur Typ D 3181

Die Vorschriften anderer Rechtsbereiche bleiben unberihrt.

Ubereinstimmungsbestitigung
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Amalgamabscheider mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Uber-
einstimmungserkldrung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Pro-
duktionskontrolle erfolgen. Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Amalgamabscheider mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuflhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaRnahmen einschlielRen.

— Beschreibung und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen nach Ab-
schnitt 2.1 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist entweder mindestens
durch Werksbescheinigungen nach DIN EN 102042 durch die Lieferer oder durch Waren-
eingangspriifungen nachzuweisen. Die Lieferpapiere sind bei jeder Lieferung auf Uber-
einstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

— Kontrollen und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzuflihren sind:

Alle eigengefertigten Bauteile und Baugruppen sind auf Mal3haltigkeit und soweit erfor-
derlich auf Funktionsfahigkeit zu prufen.

— Kontrollen und Prifungen, die am fertigen Abscheider durchzufiihren sind:

Jeder Amalgamabscheider ist auf Vollstandigkeit der Teile, auf Funktionsfahigkeit und
Dichtheit zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse; Arten von Prifbescheinigungen

1.64.1-3/93-4
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— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik, der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde oder der zustandigen
Wasserbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenliigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Maf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit tUbereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Die Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle gelten auch als eingehalten,
wenn der Hersteller Gber ein Qualititsmanagementsystem nach DIN EN ISO 90013 verfigt,
das die im Abschnitt 2.3.2 aufgefiihrten MaRnahmen beinhaltet.

Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

Bei der Ermittlung der Anzahl der anschlielbaren Behandlungseinheiten ist der maximal
zulassige Abwasserzufluss gemal Abschnitt 1 und die in der Zahnbehandlungspraxis tat-
sachlich anfallende Abwassermenge zugrunde zu legen.

Die Amalgamabscheider dirfen in die Behandlungseinheiten SIRONA M1 —-D 3181 und
SIRONA E - D 3253 eingebaut werden.

Der Einbau ist auf der Grundlage der Einbauanleitung des Herstellers des Amalgam-
abscheiders durchzufihren.

Am Ablauf der Amalgamabscheider ist kein Geruchverschluss angeordnet. Die Amalgam-
abscheider mussen Uber einen Geruchverschluss an die Entwasserungsanlage ange-
schlossen werden. Im Ubrigen gilt fir den Anschluss an die Entwé&sserungsanlage
DIN 12056-14 in Verbindung mit DIN 1986-1005.

Die Amalgamabscheider sind so einzubauen, dass das Abwasser aus dem Amalgamab-
scheider ungehindert ablaufen kann, da bei einem Abwasserriickstau der geforderte
Abscheidewirkungsgrad nicht gegeben ist.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

Fiur Betrieb und Wartung ist die Betriebs- und Wartungsanleitung des Herstellers zu be-
achten.

Die Anzeigeelemente der Amalgamabscheider sind einmal jahrlich von entsprechend ge-
schultem Personal auf Funktion zu prifen. Hierliber und Uber sonstige Wartungsarbeiten ist
ein Betriebsbuch zu fiihren.

Gefilite Rotoren bzw. ihre &uflere Verpackung sind entsprechend der einschlagigen
Bestimmungen zu kennzeichnen. Das Abscheidegut ist ordnungsgemaf zu entsorgen. Der
Betreiber hat sich die Abnahme des Abscheidegutes vom Entsorgungsunternehmen be-
scheinigen zu lassen; hierbei ist die Menge des Abscheidegutes anzugeben.

Es wird darauf hingewiesen, dass die Amalgamabscheider gemafR der Abwasserverordnung,
Anhang 50 (Zahnbehandlung) vor Inbetriebnahme und in Abstanden von nicht langer als
5 Jahren nach Landesrecht auf ihren ordnungsgemafien Zustand Uberpriift werden missen.

DIN EN ISO 9001:2015-11 Qualitdtsmanagementsysteme - Anforderungen

DIN EN 12056-1:2001-01 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebauden - Teil 2: Schmutz-
wasseranlagen, Planung und Berechnung; Deutsche Fassung EN 12056-2:2000
DIN 1986-100:2016-12 Entwésserungsanlagen fur Gebaude und Grundstiicke - Teil 100: Bestimmungen in

Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056

1.64.1-3/93-4
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Hierzu sind den Prifern die erforderlichen Informationen vom Hersteller zur Verfiigung zu
stellen. Die Uberprifung ist entsprechend den Angaben der Betriebs- und Wartungs-
anleitung durchzufiihren. Das Betriebsbuch und die Abnahmebescheinigungen fir das
Abscheidegut sind einzusehen.

Dagmar Wahrmund Beglaubigt
Referatsleiterin Stefan Hartstock

Z48749.20 1.64.1-3/93-4
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Aufbau und Materialbezeichnungen

1  Pumpengehduse  Valox 508 {PET -Polybuthylenteraphtalal)
2  Dichtung SHkon-Kautschuk (VIMO)
3  Dichiung Witon LM 70 673 {FPM - Flour-Kautschuk)
4 Oberteil Valox 508 {PET -Polybuthylenierephtalad)
5  Fwischentall ialox 508 {PET -Polybuthyleniaraphtalat)
6  Schlauchsyphon  Waich-PVC [Polyvinylclarid)
7 PRuotor Valow S08 (PET -Polybuthylanierephtalat)
8  Schaumding TPFI 10 {Folyurethan-Schaumstof - PUR)
9 Untertail Valbxx 508 (PET -Polybuthylenierephtalar)
+ Pes1,4,56,7.8 gemdl DN ENISO 104341
+ Pos. 29, gemal DM EN 150 1629
Wasserzulauf
@20 5"
_ @1 el
B
-
Wasserablauf E : i
C
A
8l 8| &
Relevante Daten bzgl. des Abscheidegrades:
A Drehzahl: = 3600 Lfmin
B max. Durchfluss; < 3 Umin ¥ 3
C Zenltifugensinlass: =213+ 14 mm?
& Rotor =208+ mm :
@ Achse =127 *** mm fe ol »l
L 78 Ll
Amalgamabscheider Typ D 3181 Il
Anlage 1

Aufbau und Materialbezeichnung

Z759995.20
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Einzelteile und Materialbezeichnung

TQ&“T&% T ki

T Pumpengehiuse  Valox S0B (PBT -Polybuthylenterephtaiat)
2  Dichiung Silikon-Kausschuk (VM)
3 Dichiung Viton LM 70 673 (FFM - Flour-Kautschuk)
4 Oberteil Valox 508 (PET -Polybuthylenterephialat)
§  Zwischented Valcw 508 (BT -Polybulhylenterepniakar)
€ Schlauchsyphon  Weich-PVC (Bolyvinylckarid)
T FRotor Vialow 508 (PET -Polybuthylentarephialat) Pt = O
8  schaumring TPPI 10 {Polyurethan-Schaumstoft . PUR) D - __:-:';,:_r_ = -
9 Untertail Valox 508 (PET -Polybuthylanarephialat) e —— ) Y
e e rI\- a=d |l
& I.‘%‘-"\. _\_‘__,1_‘4-9’:!
i ‘.}._“—'“_ :
)
Amalgamabscheider Typ D 3181 Il
Anlage 2

Einzelteile und Materialbezeichnung

Z759995.20
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Wichtige Hinweise

e s — e s ——— - —

1.1 Anwendungsbereich
Entsprechend der Abwasserverordnung, Anhang 50 (Zahnbehandlung) missen Amalgamabscheider zur

Behandlung von Abwasser von zahnérztlichen Behandlungsplétzen, bei denen Amalgam anfélit, eingebaut
werden.

——— — s —————— e = —— e —— —

1.2 Funktionsweise

Der nach dem Zentrifugalprinzip arbeitende Amalgamabscheider ist in die Behandlungseinheit eingebaut, und
zwar an der Stelle im Abwasserweg, an der das Abwasser aus der Speischale und der Saugeinrichtung bzw.
der nachgeschalteten Separierautomatik zusammentrifft. Dies hat den Vorteil, dass nur ein Minimum von Lei-
tungen amalgambehaftet ist.

In der zahnarztlichen Praxis werden mittels Unterdruck Flissigkeiten und Feststoffe abgesaugt. Dieses abge-
saugte Gut wird in der Separierautomatik wieder zerlegt in Luft und in Wasser mit Feststoffen. Wasser und
Feststoffe werden mittels einer Pumpe in die Amalgamabscheidung gepumpt.

Das Abwasser aus der Speischale wird gesondert eingeleitet und lauft zusammen mit dem Abwasser von der
Separierautomatik Gber einen Trichter in ein Rohr zentrisch zur Zentrifuge. Am unteren Teil der Zentrifuge
kommen die Stoffe in den Rotor und werden dort beschleunigt. Die schweren Teile werden zuriickgehalten.
Das Wasser steigt nach oben und verlédsst Uber einen Ringspalt den Amalgamabscheider. Ein Kragen mit
einem festen Durchmesser und eine elektronisch Uberwachte Drehzahl bestimmen die Abscheiderate.

Der Antriebsmotor ist mit einer Drehzahliberwachung ausgestattet. Der Fullstand des Amalgamabscheiders
wird Gber das Triagheitsmoment des Rotors ermitteit. Hierbei wird das Auslaufverhalten sowie das Verhalten
beim Beschleunigen mit einem konstanten Strom am Motor gemessen. Die dabei entstehenden Werte werden
mit den im Prozessor gespeicherten Werten verglichen. Bei Deckung der Werte gibt es eine optische Meldung
am Bedien- und Anzeigeelement. Diese Meldung bedeutet, dass ca. 95 % (ca. 500g) des Einbringgewichtes
im Abscheider sind. Nach der Meldung soll das Unterteil des Amalgamabscheiders entnommen werden. Aus
dem Unterteil kann der Rotor gezogen werden, der dann zur Entsorgung gebracht wird. Es wird ein neuer
Rotor in das Unterteil eingesetzt und der Abscheider ist wieder betriebsbereit. Soflte kein Wechsel geschehen,
so wird auf3er der optischen Meldung nach weiteren 5 % Fillmenge eine akustische Meldung ausgeldst. Die-
ser Dauerton lasst sich nicht mehr abstellen, bis der Rotor ausgetauscht wird.

Der eingebaute Prozessor liberwacht die Funktion des Amalgamabscheiders. Er Gberwacht auch, ob ein
mechanisches Blockieren oder ein Ausfall des Antriebsmotors vorliegt. In diesem Fall wird die Wasserzufuhr
an der Rundspiilung abgeschaltet.

Am Bedien- und Anzeigeelement wird der Fehler durch das Blinksignal Amalgam oder und ein intermittieren-
des Hupsignal angezeigt.

Die Zentrifuge wird bei Entnahme des Saugschlauches oder des Speichelziehers oder bei Betétigung der
Rundspilung eingeschaltet. AuBerdem schaltet sich die Zentrifuge ein, wenn uber das Speibecken Wasser
ablauft. Nach dem Abschalten lauft die Zentrifuge noch ca. 10 Sek. lang nach, um sicherzustellen, dass auch
alles Amalgam abgeschieden wird.

Ein mechanisch vorrangig angebrachter Mikroschalter, der beim Rotortausch betatigt wird, fihrt eine Sicher-
heitsabschaltung des Amalgamabscheiders durch, d. h., alle Funktionen wie Wasserzufuhr, Saugen, Zentri-
fugenantrieb usw. sind abgeschaltet.

1.3 Technische Daten
Typenbezeichnung: D3181 11 nutzbares Volumen: 200ml
max. Durchfluss: 31/ min. Leistung: 44W

elektr. Anschlusswert: 24 VAC

S— . - — . R R R

1.4 Anschluss

Der Amalgamabscheider wird in die Behandiungseinheit SIRONA M1 - D31B1und SIRONA E - D3253 einge-
baut und angeschlossen.

Amalgamabscheider Typ D 3181 |l

Einbau-, Betriebs- und Wartungsanleitung

Anlage 3

Z759995.20
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SIRONA M1/E

21 Badien und Anzeigosloment.
(2 N\
e B A

=1 AMALGAM
1 2 3 S
. J

s s R e——r e S e

Vaseline

e e e e

Amalgam leuchtet, wenn der Amalgam-
rotor zu 95% gefillt ist und ausgetauscht
werden soll.

Amalgam leuchtet und ein Hupton ertént,
wenn der Amalgamrotor zu 100% gefiillt
ist und nicht mehr arbeitet.

T6
Tastentest:
Erlduterung siehe unter Wartung.

Leuchtet Amalgam am Bedien- und Anzei-
geelement auf, ist der gefiillte Rotor wie
folgt zu tauschen:

* Unterteil (1) mit Retor in Pfeilrichtung «
drehen, bis es sich leicht abnehmen lasst.

+ Unterteil senkrecht halten und Transport-
kappe bis zum Einrasten aufstecken
(Kappe nicht mehr abziehen!).

= Rotor mit Kappe aus dem Unterteil her-
ausnehmen und zur Entsergung des
Amalgams in der Spezialverpackung ver-
senden.

« Neuen Rotor in Unterteil einsetzen und
wieder montieren.

Keinen gebrauchten Rotor verwenden!
Austauschsatz-Amalgamrotor
Bestell-Nr. 14 34 138

Filter (2) bei schlechter werdender Sauglei-
stung, sonst einmal monatlich in der Spei-
schale auswaschen.

ACHTUNG! Amalgamreste nicht in das
Waschbecken entsorgen!

Amalgamabscheider Typ D 3181 |l
Anl 4
Einbau-, Betriebs- und Wartungsanleitung niage
259995.20 1.64.1-3/93-4



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-64.1-16

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

' fir
Nr. Z-64.1-16 vom 22. Juli 2020 Bautechnik

2.3 Installationshinweise
Der Amalgamabscheider ist in die Behandlungseinheit integriert. Es werden keine zusatzlichen Rohre verlegt.

e — — E— -

2.4 Montagehinweise

Die Montage des Amalgamabscheiders ist werkseitig. Sie wird in Verbindung mit dem kompletten Helferinele-
ment durchgefiihrt. Der Amalgamabscheider wird als Komponente vorgefertig, geprift und dann in das Hel-
ferinelement mit 4 Schrauben montiert. Danach werden die Schlauche, die nicht vertauschbar sind, aufge-
steckt.

B T S = ey~ a = =———n

2.5 Hinweise fiir den Betreiber
Es ist dafiir Sorge zu tragen, dass Partikel gréBer 3mm dem Amalgamabscheider ferngehalten werden.

Die Absaugung von Aluminium- und sonstigen Metalloxiden aus Strahlgeraten Gber die in der Behandlungs-
einheit eingebaute Separierautomatik und den Amalgamabscheider ist nicht zuléssig! Dies fiihrt zu extremem
Verschlei3 und zum Verstopfen der Saug- und Abwasserwege. Bei Verwendung von Metalloxid-Strahigeraten
muss eine separate Absaugung mit entsprechendem Amalgamabscheider eingesetzt werden.

FUr den Einsatz von Salzstrahlgeraten gibt es keinerlei Einschrinkungen. Es ist aber darauf zu achten, dass
in diesen Féllen ausreichend mit Wasser nachgesptilt wird. In den Amalgamabscheider darf Pulver aus Salz-
strahlgeréaten eingebracht werden, da die Fllstandsmessung des Amalgambehélters entsprechend konfigu-
riert ist. Beeintrdchtigungen des Abscheidegrades durch das Pulver kénnen ausgeschlossen werden.

2.6 Reinigung und Desinfektion

Die Reinigung und Desinfektion des Helferinelements mit Amalgamabscheider ist mit einem vom Hersteller
empfohlenen Desinfektionsmittel durchzufohren.

Fir die Operflachen werden Spriih- und Wischdesinfektionsmittel verwendet. In der Wartungsanleitung wird
genauestens darauf hingewiesen, dass keine Mittel mit Phenol, Per-Essigsaure, Peroxid, Natrium-Hypochlo-
rid und Jod verwendet werden.

Firr die Desinfektion und Entkeimung der Schlduche und Handstlicke wird ein vom Hersteller empfohlenes
Desinfektionsmittel verwendet. Das Abscheidegut wird durch diese Mittel nicht angegriffen.

2.7 Wartung

Der Amalgamabscheider ist einmal jéhrlich zu warten.
Dabei sind die Bedien- und Anzeigeelemente wie folgt auf Funktion zu prifen:

Tastentest: Saugschlauche im Halter ablegen. Taste T6 drilcken (siehe Bedien- und Anzeigeelement).
Die Anlage ist in Ordnung, wenn AMALGAM leuchtet und der Hupton ertént.

— L S—— ——— e ——— = ==

2.8 Fehlermeldung und Fehlerbehebung

Ein Mikroprozessor Uberwacht die Funktion des Amalgamabscheiders.

Er erkennt, wenn ein mechanisches Blockieren oder ein Ausfall des Antriebsmotors vorliegt.

In diesem Fall wird die Wasserzufuhr gesperrt.

Am Bedienpaneel wird der Fehler durch ein Blinksignal und durch ein intermittierendes Hupsignal angezeigt.
Bei diesen Signalen ist der Techniker zu rufen.

Entsorgung

Der gefiillte Rotor wird mit einer Kappe verschlossen, aus dem Unterteil herausgenommen und zur Entsor-
gung in einer Spezialverpackung an eine zugelassene Entsorgungsfirma geschickt,
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Uberpriifung des Amalgamabscheiders D3181Il auf
ordnungsgemafBen Zustand

GeméaR der Abwasserveragrdnung. Anhang B0 {Zahnhehandlung), ist der Amaloamahsecheider auf ssinen
Semas COr WEIoranung, Annang su Zannoenandaul ;15 Q87 AMGGaMmalstniSIGor aul SSiNnan

g kol
nungsgeméafen Zustand ver der Erst-Inbetriebnahme, nach Amalgamabscheider- und Motortausch und
alle 5 Jahre nach Landesrecht zu tberprifen.

= = e e e e e e e e e —— e e,

4.1 Funktionstest

» Saughandstiick entnehmen und wieder ablegen.
» Speichelzieher entnehmen und wieder ablegen.
s Wasser in die Speischale gie3en (Mundglas).

+ Rundspulung fir die Speischale einschalten.

= Die Zentrifuge muss jedesmal anlaufen!

S o e = ey

4.2 Uberpriifung des Bedien- und Anzeigeelements

~ ™ = Saughandstlick und Speichelzieher nicht
entnehmen. Taste T6 betétigen.

= Auf dam Bedienfeld leuchtet
:lj Q Q # AMALGAM und ein Hupton ertnt!
*Amalgamabscheider dffnen: Rotor und Un-
terteil entfernen.
ESIN = AMALGAM blinkt!

DESINF
0 ¥\ AMALGAM Flur Mundglasfillung und Rundsplilung ist
kein Wasser vorhanden!

\- .
\_Tas!entest:
e g B 1S
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4.3 Drehzahiltest

3 T

V‘ll.llﬂl
2 Jis

=

Filter (2) abziehen, Verkleidung (3) abschrauben, Filter wieder aufstecken.

*  Speichelzieher entnehmen.

Rundspllung einschalten und nach 10 sek. wieder ausschalten.

=Falgende Anzeigen missen auf der 7-Segmentanzeige (4) abzulesen sein:
1. Nach einer Minute Laufzeit: P3. im Wechsel mit der Drehzahlanzeige = CO0.

Ist die Anzeige des ersten Zeichens der Digitalanzeige kleiner als C (anstatt C: b, A, 9, 8, 7}, so ist die Drehzahl
zu niedrig. Der ordnungsgeméafie Zustand ist nicht gegeben.

2. Speichelzieher wieder ablegen: Die Drehzahl fallt ab und es wird P4 angezeigt.
AnschlieBend wird die Zentrifuge nochmals beschleunigt und es erscheint P5.

In Phase P4 und P5 wird der Fillstand geprift.

SE— R— e —— - —z= ——— e e —— e A S E————

4.4 Betriebsbuch

» auf ordnungsgeméBe Eintragungen iiberprifen

* Nach Amalgamabscheider- oder Motortausch:
Neue Seriennummer im Betriebsbuch dokumentieren
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4.5 Zulédssige Drehzahlanzeigen wihrend der Phase P3

> r D €0 = 3600min-1

PO, P? P2 P3 P3,

(min) i

et EL S T O

B T T 8

Ft {min)

1 min.

P0  Ausgangszustand: Zentrifuge steht oder lduft aus
P1 Zentrifuge beschleunigt

P2  Ubergang Nenndrehzahl

P3 Nenndrehzahl

P4 Auslauf

P5 Beschleunigung mit konstantem Messstrom
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