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Dieser Bescheid umfasst sieben Seiten und neun Anlagen.

Der Gegenstand ist erstmals am 21. Juli 2015 allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.
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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfugung zu stellen. Zudem st der Verwender bzw. Anwender des
Regelungsgegenstandes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs-
bzw. Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
ebenfalls Kopien zur Verfigung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroéffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen koénnen nachtraglich erganzt
und geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverzuglich offenzulegen.

Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fur die Bauart.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Grobgewinde-Hammerschrauben mit Bundmutter als
Verbindungselement in Layher-Gerustkupplungen. Die Grobgewinde-Hammerschraube und
die Bundmuttern sind in Anlage A, Seiten 1 bis 4 dargestellt.

Genehmigungsgegenstand ist die Planung, Bemessung und Ausfihrung der
Geristkupplungen  mit  Grobgewinde-Hammerschrauben und  Bundmuttern.  Die
Grobgewinde-Hammerschraube mit je einer Bundmutter darf in folgenden Layher-
Geristkupplungen verwendet werden:

e Normalkupplung (RA) mit Schraubverschluss Klasse BB zur Verwendung an Stahl- und

Aluminiumrohren mit dem Ubereinstimmungszertifikat 1256 — 2012 der MPA BAU der
TU Minchen

e Normalkupplung Typ "Layher" Kupplungsklasse BB mit dem Ubereinstimmungs-zertifikat
BWUO03-0OGI-0068 der MPA Stuttgart (Otto-Graf-Institut) der Universitat Stuttgart

e Normalkupplung EN 74-1 Klasse BB mit dem Ubereinstimmungszertifikat
NR. 907511 / Z-RA der SIGMA KARLSRUHE GmbH

e Normalkupplung der Klasse BB/AI-B entsprechend der Zulassungsnummer Z-8.331-805

e Normalkupplung der Klasse BB mit dem Priifzeichen PA-8 BB 71 U

e Drehkupplung Typ "Layher" Kupplungsklasse B mit dem Ubereinstimmungszertifikat
BWUO03-0OGI-0069 der MPA Stuttgart (Otto-Graf-Institut) der Universitat Stuttgart

e Drehkupplung EN 74-1 Klasse B mit dem Ubereinstimmungszertifikat NR. 907511 / Z-SW
der SIGMA KARLSRUHE GmbH

e Drehkupplung entsprechend der Zulassungsnummer Z-8.331-819

e Drehkupplung mit dem Priifzeichen PA-8 72 U

e Halbkupplung mit Schraubverschluss der Klasse B entsprechend der Zulassungsnummer
Z-8.331-882

Bestimmungen fiir die Grobgewinde-Hammerschraube mit Bundmutter

Eigenschaften
Allgemeines

Die Grobgewinde-Hammerschraube und Bundmuttern mussen den Darstellungen der
Anlagen A, Seiten 1 bis 4, den im Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Unterlagen
sowie den Regelungen der folgenden Abschnitte entsprechen.

Werkstoffe

Die Werkstoffe der Grobgewinde-Hammerschrauben miissen DIN EN ISO 898-1:2013-05
und die Werkstoffe der Bundmuttern DIN EN ISO 898-2:2012-08 gemal der im Deutschen
Institut fir Bautechnik hinterlegten Festigkeitsklassen entsprechen. Die Eigenschaften der
Ausgangsmaterialien sind durch Abnahmeprufzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01 zu
belegen.

Korrosionsschutz

Die Grobgewinde-Hammerschrauben und Bundmuttern sind entsprechend Klasse C2 nach
DIN EN 12811-2:2004-04 feuerzuverzinken.

1.8.331-26/20
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Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung

Fur die Herstellung der Grobgewinde-Hammerschrauben und Bundmuttern sind die
Regelungen nach DIN EN 15048-2:2016-09 Abschnitt 5.3 zu beachten.

Betriebe, die Grobgewinde-Hammerschrauben und Bundmuttern nach mit der von diesem
Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung herstellen, missen durch ein
geeignetes Verfahren der Qualitdtskontrolle wahrend der Fertigung sicherstellen, dass die
Hammerschrauben und Bundmuttern mit Grobgewinde den Anforderungen dieser Zulassung
entsprechen und dass diese mit den Anlagen dieses Bescheids und den im Deutschen
Institut flr Bautechnik hinterlegten Zeichnungen Ubereinstimmen. Dies gilt als erbracht,
wenn die laufende Produktionskontrolle dem Uberwachungsverfahren der Uberwachungs-
stufe M nach Anhang B, DIN EN 74-1:2005-12 folgt.

Kennzeichnung
Die Grobgewinde-Hammerschrauben und Muttern sind leicht erkennbar und dauerhaft mit

— dem Ubereinstimmungszeichen U,
— mindestens der verkirzten Zulassungsnummer "947",

— dem Kennzeichen des Herstellers,
— dem Kennzeichen des Herstellwerks und
— den letzten zwei Ziffern der Jahreszahl der Herstellung

zu kennzeichnen. Alternativ darf die codierte Form der Kennzeichnung nach Anlage A,
Seite 9 verwendet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen
nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

Ubereinstimmungsbestitigung
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Grobgewinde-Hammerschrauben und
Bundmuttern mit den Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung muss fur  jedes Herstellwerk mit einer
Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfir anerkannten
Zertifizierungsstelle sowie einer regelmafligen Fremduberwachung einschliellich einer
Produktprifung der Grobgewinde-Hammerschrauben und Bundmuttern durch eine
anerkannte Uberwachungsstelle nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufuhrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Grobgewinde-
Hammerschrauben und Bundmuttern eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine
hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Grobgewinde-
Hammerschrauben und Bundmuttern mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck anzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr

erteilten Ubereinstimmungszertifikats und von der Uberwachungsstelle eine Kopie des
Uberwachungsberichts zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist auf Verlangen zusatzlich eine Kopie des
Erstprufberichts zur Kenntnis zu geben.

1.8.331-26/20



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-8.331-947

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-8.331-947 Seite 5 von 7 | 17. Juni 2020

2.3.2

2.3.3

Z37564.20

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Grobgewinde-Hammerschrauben und
Bundmuttern den Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die Prufung der Geometrie und der Harte ist je Los nach DIN EN 74-1:2005-12
durchzufthren. Auf eine Uberprifung von Grobgewinde-Hammerschraube mit Bundmutter
als Garnitur darf verzichtet werden.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauteils

- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Priifung

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen mit den Anforderungen nach diesem Bescheid
- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die
Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauteile, die den Anforderungen nicht
genlgen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist — soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich — die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremdiberwachung regelmafig, mindestens zweimal jahrlich zu tGberprifen. Im Rahmen der
Fremdiberwachung ist eine Inspektion des Werkes und der werkseigenen Produktions-
kontrolle einschlieRlich einer Erstprifung der Grobgewinde-Hammerschrauben und
Bundmuttern durchzufihren. Die Probennahme und Prifungen obliegen jeweils der
anerkannten Stelle.

Es sind mindestens folgende Priifungen durchzufiihren:

- Uberpriifung der personellen und einrichtungsmaBigen Voraussetzungen zur
ordnungsgemalen Herstellung der Grobgewinde-Hammerschrauben und Bundmuttern

- Uberprifung der werkseigenen Produktionskontrolle

- Stichprobenartige Kontrollen auf Ubereinstimmung der Grobgewinde-Hammerschrauben
und Bundmuttern mit den Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten Zulassung
nach

Geometrie: Prifung gemaf Tabelle 1

Korrosionsschutz:  Priifung gemaf Tabelle 1

Kennzeichnung

- Uberprifung der Harte und Zugfestigkeit (Garnitur) gemaR Tabelle 1

Es sind mindestens die in Tabelle 1 aufgefihrten Prifungen durchzufiihren. Alle Proben
mussen die Prifung bestehen. Die Grobgewinde-Hammerschrauben und Bundmuttern sind
der laufenden Produktion zu entnehmen.

1.8.331-26/20
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Tabelle 1: Prafungen
5 § . E Bezua und Fremdiiber- | Fremdiiber-
ES| Bo g Erst- wachung im | wachung ab
Merkmal ES| 5% Annahme- .. 1)
SE|l m2 kriterien priufung 1. Jahr dem 2. Jahr
9 S 1) 1)
MaRe und
Toleranzen, X 5 Prifungen | 5 Prifungen | 3 Prifungen
Schichtdicke gemal Abschnitt
21 22
Maie und und 5 Prifungen | 5 Prifungen | 3 Prifungen
Toleranzen, X 2) 4) 4)
Schichtdicke
DIN EN ISO . N "
e X 898-1-2013-05 5 Prifungen | 5 Prifungen | 3 Prifungen
X DIN EN ISO 5 Prufungen | 5 Prifungen | 3 Prufungen
898-2:2012-08 2) 4) 4)
Zugversuch X DIN EN 15048-2: | 5 Prifungen | 5 Prifungen | 3 Priifungen
Garnitur ® 2016-09 ¥ 2) 4 4

) Die Angaben gelten je Herstellwerk.
2 Die Angaben gelten je Schliisselweite der Bundmuttern.
%) Unter Beriicksichtigung spezieller Festlegungen gemaR diesem Bescheid

5)

4 Die Priifungen sind mit der entsprechend Erstpriifung jeweils ungiinstigsten Schliisselweite der

Bundmuttern durchzufiihren.

Beim Zugversuch der Garnitur muss der Hammerkopf auf einer ebenen Auflage aufliegen. Die
Offnung in der Zugpriifmaschine gemaR DIN EN ISO 7500-1:2018-06 hat analog zur Offnung
des Sattelstiicks einen Durchmesser von 15 mm. Die zu erreichenden Bruchlasten Fu, ergeben
sich uber den Nenn-Kerndurchmesser und die Nennzugfestigkeit der Grobgewinde-
Hammerschrauben. Das Versagen muss durch Bruch in der freien Gewindelange oder durch
Abstreifen der Gewinde im Eingriff erfolgen, nicht aber durch Bruch an der Ubergangsstelle vom
Hammerkopf zum Schaft oder im Hammerkopf. Die jeweilige Art des Versagens ist im

3.1

Z37564.20

Prifbericht anzugeben.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik oder der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

Planung und Bemessung

Kupplungen mit Grobgewinde-Hammerschrauben mit Bundmutter nach diesem Bescheid
dirfen in der gleichen Kupplungsklasse wie die baugleichen Kupplungen mit metrischen
Hammerschauben mit Bundmuttern verwendet werden.

1.8.331-26/20
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Ausfiihrung
Einbau

Alle Kupplungskérper, Grobgewinde-Hammerschrauben und Bundmuttern missen vor dem
Einbau auf ihre einwandfreie Beschaffenheit Uberprift werden; beschadigte Bauteile dirfen
nicht verwendet werden.

Die Grobgewinde-Hammerschrauben sind mit einem Sollanzugsmoment von 50 Nm
anzuziehen; ungewollte Abweichungen bis maximal = 10 % sind zulassig. Nach der Montage
ist der richtige Sitz der Grobgewinde-Hammerschraube mit Bundmutter zu Gberprufen.

Kennzeichnung der Kupplungskorper

Die Kupplungen nach Abschnitt 1 — diese Kupplungskorper sind in den Anlage A, Seiten 5
bis 8 dargestellt - durfen nur verwendet werden, wenn sie entsprechend der zugehdrigen
DIN EN 74 oder DIN EN 74-1 hergestellt sind und mit der entsprechend vorgeschriebenen
Kennzeichnung, siehe Anlage A, Seiten 5 bis 9, dauerhaft mit den jeweils geltenden
Angaben zum Hersteller, zur Bezugsnorm, zur Kupplungsklasse, zum Herstellungszeitraum
sowie dem U-Zeichen - bis 1997: Uberwachungszeichen, seit 1997: Ubereinstimmungs-
zeichen - gekennzeichnet sind.

Ubereinstimmungsbestitigung

Die bauausfihrende Firma hat zur Bestatigung der Ubereinstimmung der verbauten
Kupplungen mit Grobgewinde-Hammerschrauben mit Bundmuttern mit der von diesem
Bescheid erfassten allgemeinen Bauartgenehmigung eine Ubereinstimmungserklarung
gemal §§ 16 a Abs.5, 21 Abs. 2 MBO abzugeben.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

Beschadigte Bauteile sind von einer weiteren Verwendung auszuschlieRen. Insbesondere
dirfen die Garnituren keine Beschadigungen des Gewindes oder Rostansatz zeigen. Als
Ersatzbauteile durfen nur die in den Anlagen dargestellten Grobgewinde-Hammerschrauben
und Bundmuttern verwendet werden, die vollstandig den Angaben des Herstellers
entsprechen.

Anweisungen fur die Wartung flr Kupplungen sowie fur die Grobgewinde-
Hammerschrauben mit Bundmuttern sind dem jeweiligen Produkthandbuch zu entnehmen.

Die Grobgewinde-Hammerschrauben und Bundmuttern sind leicht gangbar zu halten.

Andreas Schult Beglaubigt
Referatsleiter Gilow-Schiller

Z37564.20
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Kennzeichnung
/ gem. Anlage A, Seite 9
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T

214
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&

(M Hammerschraube Stahl

Grobgewinde-Hammerschraube mit Bundmutter

Hammerschraube mit Grobgewinde 14 x 82 mm

Anlage A,
Seite 1

741687.20
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SW19

(M Bundmutter SW19

Kennzeichnung

gem. Anlage A, Seite 9

Stahl

Grobgewinde-Hammerschraube mit Bundmutter

Bundmutter mit Grobgewinde 14 SW 19

Anlage A,
Seite 2
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Grobgewinde-Hammerschraube mit Bundmutter

Anlage A,
Bundmutter mit Grobgewinde 14 SW 22 Seite 3
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Grobgewinde-Hammerschraube mit Bundmutter

Anlage A,
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Draufsicht
Sattelstiick

Draufsicht
Schliessbiigel

EN 74-1 BB-MU

—-JLAYHER®

OO0 G24 O

Kennzeichnung fritherer Produktionen:

EN 74-1 B-BB-MU

LAYHER®

Grobgewinde-Hammerschraube mit Bundmutter

Layher Normalkupplung "neue Bauart"

Anlage A,
Seite 5

741687.20
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Draufsicht
Sattelstiick

Draufsicht
Schliessbiigel

! EN 741 BB-MU
——JLAYHER(—
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Kennzeichnung friiherer Produktionen:

5 et | [sinam

EN 74-1 B-BB-M{ EN 74-B-C EN 74-B
j =LAYHEFQ ,7 j

EN 74-RA-B-C

LAYHER®: LAYHER®

Grobgewinde-Hammerschraube mit Bundmutter

Layher Normalkupplung "alte Bauart"

Anlage A,
Seite 6
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Draufsicht
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Kennzeichnung fritherer Produktionen:

CENTC | [ ENTA | [ENTASWAC
LAYHER®: :LAYHER®: :LAYHER®:
| asted | [ Asted | | pasn2i

Grobgewinde-Hammerschraube mit Bundmutter

Layher Drehkupplung

Anlage A,
Seite 7
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