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Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit

Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz

Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich
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Dieser Bescheid umfasst neun Seiten und finf Anlagen mit 33 Seiten.
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Gegenstand ist erstmals am 18. Juni 1996 allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.
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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfugung zu stellen. Zudem st der Verwender bzw. Anwender des
Regelungsgegenstandes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs-
bzw. Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
ebenfalls Kopien zur Verfigung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroéffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen koénnen nachtraglich erganzt
und geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverzuglich offenzulegen.

Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fur die Bauart.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind gewindeformende Schrauben aus Stahl zur planmafig
kraftibertragenden Verbindung von Sandwichelementen mit ebenen, gesickten oder
profilierten Stahldeckschichten mit Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz. Der Kern der
Sandwichelemente muss aus Polystyrol (PS) - oder Polyurethan (PUR) - Hartschaum oder
aus Mineralfasern bestehen. Die Mindestdruckfestigkeit des Kerns betragt 0,04 N/mm?Z.

Die gewindeformenden Schrauben werden untergliedert in (siehe auch Anlage 1):

- Bohrschrauben, die Uber eine Bohrspitze verfligen, sodass in einem Arbeitsgang das
Bohren des Loches, das Formen des Muttergewindes und der Einschraubvorgang
erfolgen,

- Gewindefurchende Schrauben, die sich ihr Muttergewinde in ein vorhandenes,
passendes Loch spanlos formen.

Die Schrauben werden sowohl fur Stahl- als auch fur Holzunterkonstruktionen verwendet.

Genehmigungsgegenstand und Anwendungsbereich

Genehmigungsgegenstand sind die mit den Schrauben hergestellten Verbindungen fur den
Fall statischer und quasi-statischer Einwirkungen.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt/die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung
Abmessungen

Die Hauptabmessungen sind den Anlagen zu entnehmen. Weitere Angaben sind beim
Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt.

Werkstoffe

Fur die Werkstoffe der Verbindungselemente und der zu verbindenden Bauteile gelten die
Angaben in den Anlagen.

Kennzeichnung

Die Verpackung der Schrauben oder der Lieferschein muss vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Jede Verpackung muss zusatzlich mit einem Etikett versehen sein, das Angaben zum
Herstellwerk (Werkkennzeichen), zur Bezeichnung, zur Geometrie und zum Werkstoff der
Schrauben enthalt.

Jede Schraube ist zusatzlich mit einem Kopfzeichen (Herstellerkennzeichen) zu versehen.

Ubereinstimmungsbestitigung
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauprodukte mit den Bestimmungen der von
diesem Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes
Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer
werkseigenen Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfir
anerkannten Zertifizierungsstelle sowie einer regelmafligen Fremdiberwachung durch eine
anerkannte Uberwachungsstelle nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
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Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlielich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Uberginstimmungserklérung, hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Fur Umfang, Art und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle und der Fremduber-
wachung gelten die Zulassungsgrundsatze des Deutschen Instituts flir Bautechnik fiir den
"Ubereinstimmungsnachweis fiir Schrauben im Metallleichtbau" (siehe Heft 6/1999 der
"DIBt Mitteilungen").

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Verbindungselemente den Bestimmungen der
von diesem Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und Vergleich mit den beim DIBt hinterlegten
Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, durfen nicht verwendet werden und sind so zu handhaben, dass
Verwechslungen mit solchen, die einwandfrei sind, ausgeschlossen werden. Nach
Abstellung des Mangels ist -soweit technisch mdglich und zum Nachweis der
Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremduberwachung regelmafig zu tberprifen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Bauprodukte durchzufiihren
und es sind stichprobenartige Prifungen durchzufiihren

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem

Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.
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Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

Planung
Allgemeines

Im Folgenden und in den Anlagen werden die zu befestigenden Sandwichelemente als
Bauteil | und die Unterkonstruktion als Bauteil || bezeichnet (siehe auch Anlage 1). Weiterhin
werden folgende Bezeichnungen verwendet:

d oder D Dicke des Sandwichelementes (siehe Anlage 1)

N1 Dicke des auReren Deckbleches (auf der Seite des Schraubenkopfes)
th2 Dicke des inneren Deckbleches (auf der Seite der Unterkonstruktion)
u Kopfauslenkung (von der Schraubenachse gemessen)

Bei der Dimensionierung der Verbindung fur Querkraftbeanspruchung ist als maRRgebender
Wert die Blechdicke tn2 (Blech welches an der Unterkonstruktion anliegt) anzusetzen. Bei
der Dimensionierung der Verbindung fiir Zugkraftbeanspruchung und Uberknépfen ist als
malfigebender Wert die Blechdicke tn1 (Blech an welchem der Schraubenkopf anliegt)
anzusetzen.

Korrosionsschutz und Einsatzbereich der Verbindungselemente

Fir den Korrosionsschutz der Verbindungselemente gelten die Regeln von
DIN EN 1993-1-31, DIN EN 1993-1-42 und DIN EN 1999-1-43.

Verbindungselemente die zur Verwendung in Umgebungen mit einer Korrosivitatskategorie
= C2 entsprechend DIN EN ISO 12944-24 vorgesehen sind, missen aus nichtrostendem
Stahl bestehen. Ausgenommen davon sind angeschweil3te Bohrspitzen sowie
Flielbohrspitzen.

Der Korrosionsschutz der Verbindungselemente fir den Innenbereich (Korrosivitats-
kategorie C1) kann auch mit Hilfe von Beschichtungssystemen nach DIN EN ISO 12944-55
angegeben erfolgen.

Bei Schrauben, die nicht aus nichtrostendem Stahl bestehen, ist der Korrosionsschutz der
Schrauben durch Verzinkung und ggf. Beschichtung dem erforderlichen Korrosionsschutz
der zu verbindenden Bauteile anzupassen. Die Festlegungen in DIN EN ISO 4042¢ sind zu
beachten. Bei galvanischer Verzinkung muss die Schichtdicke mindestens 8 um betragen.

Bei der Verwendung von galvanisch verzinkten Verbindungselementen ist bei der Planung
vom jeweiligen Fachplaner sicherzustellen, dass bspw. bei mit Mineralwolle hergestellten
Sandwichelementen kein Kondensat im Bereich der Schraube anfallen kann.

DIN EN 1993-1-3:2010-12 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-3: Allgemeine
Regeln — Erganzende Regeln fiir Kaltgeformte Bauteile und Bleche

DIN EN 1993-1-4:2015-10 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-4: Allgemeine
Bemessungsregeln — Erganzende Regeln zur Anwendung von nichtrostenden
Stahlen

DIN EN 1999-1-4:2010-05 Eurocode 9: Bemessung und Konstruktion von Aluminiumtragwerken - Teil 1-4:
Kaltgeformte Profiltafeln

DIN EN ISO 12944-2:2018-04 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 2: Einteilung der Umgebungsbedingungen

DIN EN ISO 12944-5:2018-06 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 5: Beschichtungssysteme

DIN EN 4042:2018-11 Verbindungselemente - Galvanisch aufgebrachte Uberzugsysteme

1.14.4-109/20
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Es gilt das DIN EN 19907 in Verbindung mit dem Nationalen Anhang DIN EN 1990/NA8
angegebene Nachweiskonzept.

Fur die Ermittlung der auf jede Schraube entfallenden Zug- und Querkrafte sowie fur die
Bestimmung der Schraubenkopfauslenkungen gelten die einschlagigen Normen bzw. die
Besonderen Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen fiir
Sandwichelemente.

Die Beanspruchungsarten sind in der Anlage 1 zu dieser Zulassung dargestellt.

Nachweis der Tragfahigkeit

Fir die Bemessungswerte der einwirkenden Zugkrafte N und Querkrafte V ist folgender
Interaktionsnachweis zu fuhren:

N \Y
+

<10
Nrd VRd

Bemessungswerte der Tragfahigkeit

Fur die Berechnung der Bemessungswerte der Tragfahigkeit aus den charakteristischen
Werten gilt:

_ N
NR,d = "Rk
™

_ Vv
VR,d = YRk
™
mit v = 1,33

Charakteristische Werte der Tragfahigkeit

Die charakteristischen Werte der Zugtragfahigkeit Nrx und Querkrafttragféhigkeit Vs sind
fur die einzelnen Schrauben den Anlagen zu dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zu entnehmen.

Bei Zwischenwerten der Bauteildicken | oder Il ist jeweils der charakteristische Wert der
geringeren Bauteildicke zu wahlen.

Bei dinnwandigen unsymmetrischen Unterkonstruktionen (keine Symmetrieachse parallel
zur Schraubenachse wie z.B. bei Z-oder C - Profilen) nach DIN EN 1090-2° oder
DIN EN 1090-4'°, mit Blechdicken kleiner als 5 mm muissen die in der jeweiligen Anlage
angegebenen charakteristischen Werte der Zugtragfahigkeit auf 70 % reduziert werden.
Zusatzliche Regeln fiir die Verbindung von Sandwichelementen mit Unterkonstruk-
tionen aus Holz oder Holzwerkstoffen

Die in diesem Abschnitt festgelegten zusatzlichen Regeln fir die Verbindung von

Sandwichelementen mit Unterkonstruktionen aus Holz oder Holzwerkstoffen gelten nur fir
die Schrauben, fir die in den Anlagen auf diesen Abschnitt verwiesen wird.

DIN EN 1990:2010-12 Eurocode: Grundlagen der Tragwerksplanung

DIN EN 1990/NA:2010-12 Nationaler Anhang — Eurocode: Grundlagen der Tragwerksplanung

DIN EN 1090-2:2018-09 Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 2: Technische
Regeln fir die Ausflihrung von Stahltragwerken

DIN EN 1090-4:2018-09 Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 4: Technische

Anforderungen an tragende, kaltgeformte Bauelemente aus Stahl und tragende,
kaltgeformte Bauteile fiir Dach-, Decken-, Boden- und Wandanwendungen

1.14.4-109/20
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Es gilt DIN EN 1995-1-1"" in Verbindung mit dem Nationalen Anhang DIN EN 1995-1-1/NA"2,
sofern nachfolgend keine anderen Festlegungen getroffen werden.

Es werden folgende Bezeichnungen verwendet:
d - Schraubennenndurchmesser (entspricht dem GewindeauRendurchmesser)

lg - Einschraubtiefe - in Bauteil 1l eingreifendes Gewindeteil einschliellich eventuell
vorhandener Spitze oder Bohrspitze

Lange des gewindefreien Teils der Bohrspitze. Bei Schrauben ohne Bohrspitze ist

I

b=0
lef - effektive Einschraubtiefe lef =lg—lo mit lef > 44
fixk - Ausziehparameter nach DIN EN 1995-1-16, Abschnitt 8.7
fak - charakteristischer Wert der Lochleibungsfestigkeit

px - charakteristische Rohdichte der Holzunterkonstruktion in kg/m?, px < 500 kg/m?
pk =350 kg/m? fir die Festigkeitsklasse C24

kmod - Modifikationsbeiwert nach DIN EN 1995-1-16, Tabelle 3.1, sofern flir

Balkenschichtholz, Brettsperrholz und Massivholzplatten keine anderen Werte dafir in
DIN EN 1995-1-1/NA7, Tabelle NA.4 angegeben sind

My’k - charakteristischer Wert des FlieBmoments der Schraube

Nrk = (fik ® d ® lef) ® Kmod 4d <les<12d
fik =70¢10%¢p® [N/mm? fur Tragfahigkeitsklasse 2; pk ist in kg/m? einzusetzen
Hinweis: Die fiir Holzunterkonstruktionen zulassigen Schrauben dirfen in die Tragfahigkeitsklasse 2 eingestuft

werden, wenn in den entsprechenden Anlagen keine Tragfahigkeitsklasse angegeben ist.

| 5+ 4
VR,k = (gefd -2 My,k . fh,k -d+ 0,25 fl,k -d- Ief] . kmod

mit 4ed<le <9ed
Hinweis: GroRere Einschraubtiefen sind zulassig, bleiben aber fir die Ermittlung der Querkrafttragfahigkeit
unberiicksichtigt.

fak = 0,082 (1—-0,01d)epk [N/mm? pkist in kg/m? einzusetzen
Sofern fir My keine Werte in den entsprechenden Anlagen angegeben sind, gilt:
Myk = 75¢d?® [Nmm] distin mm einzusetzen

Verbindungen mit Bohrschrauben dirfen als vorgebohrt eingestuft werden.

Als Mindestholzdicke sind 4d, jedoch mindestens 24 mm einzuhalten.

Wenn die Lasteinwirkungen nur kurzzeitig wirken (kmod = 0,9, z. B. Windeinwirkung), dirfen
die charakteristischen Tragfahigkeitswerte bei Unterkonstruktionen aus Holz nach

Abschnitt 2.1.2.2, Nutzungsklassen 1 oder 2 nach DIN EN 1995-1-18, Tabelle 3.1 (nicht der
Witterung ausgesetzt), vereinfachend nach Tabelle 1 ermittelt werden.

DIN EN 1995-1-1:2010-12 Bemessung und Konstruktion von Holzbauten
Teil 1-1: Allgemeines - Allgemeine Regeln fiir den Hochbau

DIN EN 1995-1-1/NA:2013-08 Nationaler Angang - Bemessung und Konstruktion von Holzbauten
Teil 1-1: Alilgemeines - Allgemeine Regeln fir den Hochbau
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Tabelle 1 - Vereinfachte charakteristische Tragfahigkeitswerte

d NRrk max Nrk VR max Vrk
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
5,5 0,0424 « |t < 2,80 0,0356 © let < 1,94
6,0 0,0463 * lef < 3,33 0,0382 « let < 2,27
6,3 0,0486 * lef < 3,68 0,0394 e lef < 2,49
6,5 0,0502 « lef < 3,91 0,04009 © let < 2,64

lef ist in mm einzusetzen

Die ermittelten charakteristischen Werte der Tragfahigkeit gelten nur, soweit die Werte in
den entsprechenden Spalten der Anlagen fir die fur Unterkonstruktionen aus Holz
zulassigen Schrauben nicht Uberschritten werden.

Nachweis der Schraubenkopfauslenkung

Es ist nachzuweisen, dass die Schraubenkopfauslenkungen infolge der Temperatur-
ausdehnung der &ufleren Deckschicht die in den Anlagen angegebenen Werte fur die
maximale Kopfauslenkung u nicht Gberschreiten. Bei Zwischenwerten der Sandwichdicke d
oder D darf zul u interpoliert werden, bei Zwischenwerten der Bauteildicke ti ist max. u flr
die groRere Bauteildicke zu wahlen. Die Verschiebung der auReren Deckschicht ist fir die
Temperaturdifferenz entsprechend den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen fir Sandwichelemente zu berechnen. Die Reduktionen aus den Zwangungs-
spannungen nach der linearen Sandwichtheorie diirfen beriicksichtigt werden.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Verbindungen entsprechend Abschnitt 1 dirfen nur von Firmen hergestellt werden, die die
dazu erforderliche Erfahrung haben, es sei denn, es erfolgt eine Einweisung des Montage-
personals durch Fachkrafte von Firmen, die auf diesem Gebiet Erfahrungen besitzen.

Durch die Ausfliihrung ist sicherzustellen, dass keine Kontaktkorrosion auftreten kann.

Der Witterung ausgesetzte Schrauben mit Unterlegscheiben und EPDM-Elastomerdich-
tungen sind mit einem Elektroschrauber mit entsprechend eingestelltem Tiefenanschlag
einzuschrauben.

Die Verwendung von Schlagschraubern ist grundsatzlich unzulassig.

Die Schrauben sind rechtwinklig zur Bauteiloberflache einzubringen, um eine einwandfrei
tragende und erforderlichenfalls regensichere Verbindung sicherzustellen.

Bauteil | und Bauteil Il liegen - abgesehen von einem Dichtband von héchstens 3 mm
Dicke - an den Verbindungsstellen direkt aufeinander bzw. aneinander.

Beim Einbau der fur die Anwendung auf Holzunterkonstruktionen zugelassenen Schrauben,
ausgenommen bei Bohrschrauben, sind die zu verbindenden Bauteile | und Il mit 0,7 d
vorzubohren, soweit in den Anlagen nichts anderes angegeben ist.

Schrauben sind bei Stahlunterkonstruktionen mit ihrem zylindrischen Gewindeteil
- bei Dicken des Bauteils Il bis zu 6 mm voll,
- bei grofieren Dicken des Bauteils || mindestens mit 6 mm Lange

einzuschrauben. Angeschweildte Bohrspitzen oder gehartete Spitzen dirfen dabei nicht
mitgerechnet werden.

1.14.4-109/20
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Deutsches

Institut
fir
Bautechnik
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 Seite 9 von 9 | 21. Januar 2021

Die Verbindung von Sandwichelementen mit der Unterkonstruktion sind entsprechend den in
den Anlagen angegebenen Montagehinweisen und ggf. den Besonderen Bestimmungen
geltender allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassungen / Bauartgenehmigungen flr
Sandwichelemente sowie den bestehenden technischen Baubestimmungen auszufihren.

Die Angaben der Hersteller zu den Klemmdicken sind zu beachten.

Die bauausfiihrende Firma hat zur Bestatigung der Ut?_ereinstimmung der Bauart mit der von
diesem Bescheid erfassten Bauartgenehmigung eine Ubereinstimmungserklarung gemaf §§
16 a Abs.5 in Verbindung mit 21 Abs. 2 MBO abzugeben.

4 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung
Schrauben in planmaRig kraftiibertragenden Verbindungen, die bereits belastet worden sind,
durfen nur gegen gewindefurchende Schrauben mit groflerem Durchmesser ausgetauscht
werden, wobei das Loch fir die dickere Schraube passend aufzubohren ist.

Dr.-Ing. Ronald Schwuchow Beglaubigt

Referatsleiter Hahn

71295.21
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

fir
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021 Bautechnik

Beispiele fiir Schrauben

; g
=
5 8 £
2 5 B 3
& B-% ?
Gewindefurchende Schraube Gewindefurchende Schraube Bohrschraube
mit Dichtscheibe mit Dichtscheibe mit Dichtscheibe
Beispiel fur die Ausflihrung einer Verbindung
; auFﬁems Deckblech 1
—
B
IS v o
45 m
inneres Deckblech

Bauteil Il

Beanspruchungsarten

I

Kopfauslenkung u [mm]
infolge Temperaturédnderungen

Querkraft

Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz

Beispiele fur Schrauben
Beispiel fir die Ausflihrung einer Verbindung
Beanspruchungsarten

Anlage 1

Z3142.21
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Schraube: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
®13 Stahlsorte 1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4578
o Scheibe: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
%% Stahlsorte 1.4301 oder 1.4401
mit EPDM- Dichtung
TXSIT Bauteil I: S$280GD bis S550GD — DIN EN 10346
Bautell Il S$235, S275 — DIN EN 10025-1
S280GD, S320GD, S350GD — DIN EN 10346
Hersteller: REISSER-Schraubentechnik GmbH
Fritz-Mller-StraBe 10
D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
Vertrieb: REISSER-Schraubentechnik GmbH
Fritz-Mdller-StraBe 10
D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
ol = Tel.: 49 (0) 7940 127 - 122
= (@ Fax: 49 (0) 7940 127 - 123
Internet: WWW.reisser-screws.com
Bohrleistung: Bauteil Il, ty [mm]
2 (tn2 + tn) £ 6,00 mm
1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 210,0
0,40 0,869 0,862 0,862 0,86 0,862 0,862 — — —
0,50 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 — — —
g 0,55 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 — — —
- 0,63 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 — — —
>'f 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 — — —
E 0,88 | 320 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 — _ _
E 1,00 | 3,20 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 — — —
3 0,40 1,599 1,592 1,592 1,592 1,599 1,593 — — —
...E: 0,50 1,70 1,882 1,882 1,882 1,883 1,883 — — —
_ Z 055 1,70 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 — — —
% ‘:' 0,63 1,70 2,10 3,30 3,30 3,30 3,30 — — —
5 =z 0,75 1,70 2,10 3,35 3,80 3,80 3,80 — — —
8 0,88 1,70 2,10 3,35 4,40 4,40 4,40 — — —
1,00 1,70 2,10 3,35 4,60 4,90 4,90 — — —
30 12,0 8,0 8,0 8,0 5,0 5,0 — — —
40 13,5 11,0 11,0 11,0 7,0 7,0 — — —
—_ 50 15,0 15,0 15,0 15,0 11,0 9,0 — — —
E F 60 17,5 17,5 17,5 17,5 13,0 10,0 — — —
E E 170 20,0 20,0 20,0 20,0 15,0 10,5 — — —
:- S 80 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 12,0 — — —
100 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 13,5 — — —
120 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 13,5 — — —
=140 23.0 23.0 23.0 23,0 17.0 13.5 — — —
a) Beij Bauteil | aus S320GD bis S550GD durfen die Werte um 8,2 % erhoht werden.
Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz
Anlage 2.19
RP-K-6,3 x L, RP-K-FK-6,3 x L
23143.21 1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Charakteristische Tragfahigkeitswerte flr das Verbindungselement
E-XBohr 3HT55x L

Verbindungs- END E-XBohr3HT 55x L
element mit Dichtscheibe 2 @16 mm
T
el /S Werkstoffe Schraube:
AN nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
Sy Werkstoff-Nr. 1.4301
105 Scheibe:
nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
Werkstoff-Nr. 1.4301
- mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
Hersteller Guntram End GmbH
Untertiirkheimer StraBe 20
D-66117 Saarbriicken
Vertrieb Guntram End GmbH
Untertlirkheimer StraBBe 20
D-66117 Saarbriicken
= Tel.: +49 (0) 681 586 01-0
2425 || © Fax: +49 (0) 681 586 01 - 39
Q. [ Internet: www. GuntramEnd.de
Maximale Bauteil Il aus Stahl mit ti in [mm]:
Bohrleistung S235 bis S355 nach DIN EN 10025-1
Sty +ty) $280GD+xx oder S320GD+xx nach DIN EN 10346
< 5,50 mm 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 2 10,0
© g 0,50 1,36 1,45 1,50 1,55 1,63 — — — —
g = 055 1,53 1,63 1,68 1,74 1,83 — — — —
=& & 063 1,80 1,91 1,98 2,04 2,15 —_ — — —_
£ = =
55 £ 075 2,20 2,34 242 2,50 2,64 —_ — —_ —_
=c B
2e % 088 2,53 2,63 2,69 2,75 2,88 — — — —
5 =
E x O 100 283 2,90 2,94 2,99 3,10 — — — —
+
0 0,40 3 = e = — . = — e
=0 E
% ﬁ = 050 2,10 2,20 2,20 2,20 2,20 —_ — —_ —
% S £ 055| 210 2,60 2,60 2,60 2,60 — - — —
o g Z 063 2,10 3,00 3,00 3,00 3,00 — —_ — —
k=
;_‘8" 5 075 210 3,20 3,70 3,70 3,70 — — — —
% 2 E’ 088 | 2,10 3,20 3,80 3,80 3,80 - - - -
@ o 1,00 2,10 3,20 4,00 4,00 4,00 — — — —
_ 30 — — — — — — — — —
(]
3.3 40 10,0 35 35 35 3,5 —_ —_ —_ —_
28sc
é € E 50 12,5 45 45 45 45 — —_ - —
§-8 = 60 15,0 6,0 6,0 6,0 58 — — — —
w O = _—
35802 70 | 175 7.5 7.5 75 7.3 — - - -
228 2 g | 200 9,0 9,0 9,0 8.8 - — — -
Y C O o
¥ 2 ‘;’ = 100 20,0 12,0 12,0 12,0 11,7 — — — —
= g 120 20,0 12,0 12,0 12,0 11,7 —_ —_ —_ —_
@ > 140 20,0 12,0 12,0 12,0 11,7 - i ey -
Weitere Festlegungen: Bei tne aus S320GD durfen die Werte Vrx um 8,2% erhdht werden.
Bei tn2 aus S350GD dirfen die Werte Vrk um 16,7% erhéht werden.
Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz
Anlage 2.20

Z3143.21
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

15

50 - 80

Verbindungs-

element

Werkstoffe

END E-X Bohr 5HT 5,5 x L
mit Dichtscheibe 2 @16 mm

Schraube:

Hersteller

Vertrieb

nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
Werkstoff-Nr. 1.4301

Scheibe:

nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
Werkstoff-Nr. 1.4301

mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
Guntram End GmbH
Untertlirkheimer Strae 20

D-66117 Saarbriicken

Guntram End GmbH
Untertirkheimer StraBe 20

D-66117 Saarbriicken

E-X Bohr 5 HT 5,5 x L

Charakteristische Tragfahigkeitswerte flr das Verbindungselement

[ L Tel.: +49 (0) 68158601 -0
95-05_‘\ | Fax: +49 (0) 681 586 01 - 39
QA 1 Internet: www. GuntramEnd.de
Maximale Bauteil Il aus Stahl mit ti in [mm]:
Bohrleistung S$235 bis S355 nach DIN EN 10025-1
3 (tne +ty) S§280GD+xx oder S320GD+xx nach DIN EN 10346
< 14,0 mm 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 2 10,0
© z 0,50 — — — 1,18 1,20 1,23 1,23 1,23 1,30
£
5 = 055 — — —_ 1,58 1,61 1,65 1,65 1,65 1,70
=Z £ 063 - - - 2,21 2,25 2,31 2,31 2,31 2,40
ew <
E% £ 075 —_ — — 3,17 3,24 3,31 3,31 3,31 3,40
£ 2
2 § ?, 0,88 — — — 3,50 3,58 3,66 3,66 3,66 3,70
. G =
2z 9 100 — — - 3,81 3,89 3,98 3,98 3,98 4,00
o ¥
=0 0,40 — - —_ —_ — —_ —_ — —_
2 Z
2 ® X 050 — — — 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40
g 2 % 0,55 —_ - — 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
=2 g Z 063 — —_ —_ 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
R =
= é E 0,75 — — — 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60
% 2 5 o088 — — — 4,20 4,20 4,20 4,20 4,20 4,20
o N N
@ » 1,00 —_ —_ — 4,70 4,70 4,70 4,70 4,70 4,70
) 30 — —_ — —_ — —_ — — —
3.8 40 — — — 35 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
cng o
5 E2E 50 - - — 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
E
s> g = 60 — - - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
w © 8 .=
35552 70| — - - 75 75 75 7.5 75 7,5
- ©
2252 8o — — — 9.0 9,0 9,0 9.0 9.0 9.0
¥clo
% g = 100 — — — 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0
[
EST 120 — — — 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0
® 2 140 — — — 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0
Weitere Festlegungen: Bei tne aus S320GD dirfen die Werte Vrx um 8,2% erhéht werden.
Bei tne aus S350GD dirfen die Werte Vex um 16,7% erhoht werden.
Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz
Anlage 2.21

Z3143.21
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN 1SO 3506
mit vulkanisietem EPDM
Bauteil I: S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
Bauteil Il: S235 bis S355 — DIN EN 10025-1
S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
HX300LAD bis HX460LAD — DIN EN 10346
Hersteller: Wiirth Group
Reinhold-Wiirth-StraBe 12 - 17
D — 74653 Kiinzelsau
Vertrieb: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
. Postfach
) D - 74650 Kiinzelsau
Tel.: +49 (0) 7940 15-0
Fax: +49 (0) 7940 15 - 1000
Internet: www.wuerth.com
Bohrleistung ?ﬁu[tr;”rlnl]l
Z(t) 7,00 mm
1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00 6,00
0,40 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
0,50 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08
= g 0,55 1,30 1,30 1,30 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
E ~ 0,63 1,52 1,52 1,60 1,70 1,80 1,80 2,00 2,00 2,00
z = 0,75 1,84 1,84 1,90 2,10 2,30 2,30 2,60 2,60 2,60
0,88 2,52 2,52 2,70 2,90 3,10 3,10 3,40 3,40 3,40
- 1,00 3,20 3,20 3,50 3,70 3,90 3,90 4,20 4,20 4,20
*% 0,40 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59
1a] 0,50 1,82 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98
— . 055 1,82 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18
E g 0,63 1,82 2,32 2,51 2,51 2,51 2,51 2,51 2,51 2,51
; é: 0,75 1,82 2,32 2,81 3,85 3,98 3,98 3,98 3,98 3,98
- 0,88 1,82 2,32 2,81 3,85 4,62 4,62 4,62 4,62 4,62
1,00 1,82 2,32 2,81 3,85 4,89 5,25 5,25 5,25 5,25
NRk I 1,82 2,32 2,81 3,85 4,89 5,96 7,02 8,19 10,0
30 14,0 12,0 12,0 8,4 7,2 6,4 6,4 6,4 6,4
; 40 17,5 15,0 15,0 10,4 9,2 7,6 7,6 7,6 7,6
é 50 21,0 18,0 18,0 12,4 11,2 8,8 8,8 8,8 8,8
g é _ 60 24,5 21,0 21,0 13,6 12,8 10,8 10,8 10,8 10,8
: E E 70 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
oy é— 80 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
% 100 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
g 120 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
2 140 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0

Wenn Bauteil tn1 bezw. tne aus S320GD oder S350GD hergestellt wird, kdnnen die grau hinterlegten Werte um 8.2% erhoht
werden.

Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz

mit Sechskantkopf und Dichtscheibe =2 @ 19 mm

ZEBRA Piasta @ 5,5 x L

Anlage 2.24

Z3143.21
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
mit vulkanisiertem EPDM
Bauteil I: S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
Bauteil 1l: S235 bis S355 — DIN EN 10025-1
S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
HX300LAD bis HX460LAD — DIN EN 10346
. Hersteller: Wiirth Group
- Reinhold-Wirth-StraBe 12 - 17
D — 74653 Kiinzelsau
Vertrieb: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
% Postfach
R D — 74650 Kiinzelsau
8 0.+ Tel.: +49 (0) 7940 15 -0
Fax: +49 (0) 7940 15 - 1000
e Internet:  www.wuerth.com
Bohrleistung ?ﬁu[trﬁ'rlnl]l
Z(t) < 11,25 mm
4,00 5,00 6,00 8,00 10,0
0,40 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77
0,50 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19
= g‘ 0,55 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
E T o0e3| 180 1,80 1,80 1,80 1,80
g =075 240 | 240 | 240 | 240 | 2,40
0,88 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20
= 1,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00
*% 0,40 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59
m 0,50 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98
—. _. 055 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18
E £ o63| 251 2,51 2,51 2,51 2,51
- E 075 ] 398 3,98 3,98 3,98 3,98
= 0,88 4,62 4,62 4,62 4,62 4,62
1,00 5,19 5,25 5,25 5,25 5,25
NR kI 5,19 6,54 7,88 10,0 10,0
30 6,4 4.8 4.8 4,0 3,0
> 40 76 56 56 48 4,0
E 50 8,8 6.8 6.8 5.6 48
g 5 _ 60 10,8 8,8 8,8 7.2 5,6
- g 70 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0
o §- 80 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0
% 100 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0
g 120 | 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0
=140 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0

werden.

Wenn Bauteil tn1 bezw. tn2 aus S320GD oder S350GD hergestellt wird, kédnnen die grau hinterlegten Werte um 8.2% erhdht

Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz

ZEBRA Piasta@ 5,5 x L
mit Sechskantkopf, extra langer Bohrspitze und Dichtscheibe =2 @ 19 mm

Anlage 2.25

Z3143.21

1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Ch Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
mit vulkanisiertem EPDM
Bauteil I: S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
W Bauteil II: $235 bis $355 — DIN EN 10025-1
S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
HX300LAD bis HX460LAD — DIN EN 10346
Hersteller: Wiirth Group
» Reinhold-Wiirth-StraBe 12 - 17
ot D - 74653 Kiinzelsau
" Vertrieb: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Postfach
D - 74650 Klnzelsau
Tel.: +49 (0) 7940 15 -0
Fax: +49 (0) 7940 15 - 1000
Internet: www.wuerth.com
Bohrleistung ?ﬂl"[tri'rlnl]l
Z(t) < 6,00 mm
1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86
0,50 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35
= g 0,55 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
E ~ 0,63 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
z = 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
0,88 3,20 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50
- 1,00 3,20 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50
*% 0,40 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59
m 0,50 1,70 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88
— . 055 1,70 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
E é 0,63 1,70 2,10 3,30 3,30 3,30 3,30
; Zc_: 0,75 1,70 2,10 3,35 3,80 3,80 3,80
- 0,88 1,70 2,10 3,35 4,40 4,40 4,40
1,00 1,70 2,10 3,35 4,60 4,90 4,90
NR ki 1,70 2,10 3,35 4,60 4,90 4,90
30 12,0 8,0 8,0 8,0 5,0 5,0
2 40 13,5 11,0 11,0 11,0 7,0 7,0
5 50 | 150 15,0 15,0 15,0 11,0 9,0
g é _ 60 17,5 17,5 17,5 17,5 13,0 10,0
= 3 g 70 | 200 20,0 20,0 20,0 15,0 10,5
Iy §- 80 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 13,5
v 100 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 13,5
g 120 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 13,5
2140 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 13,5

werden.

Wenn Bauteil tn1 bezw. tne aus S320GD oder S350GD hergestellt wird, kdnnen die grau hinterlegten Werte um 8.2% erhoht

Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz

ZEBRA Piasta @ 6,3 x L, ZEBRA Piasta plus @ 6,3 x L
mit Sechskantkopf und Dichtscheibe =2 @ 16 mm

Anlage 2.32

Z3143.21

1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches

Institut
fur

Bautechnik

Z3143.21

|Verbindungs- RECA sebSta @ 6,3 x L
Rt element Kopfform &hnlich DIN ISO 1479
RG] mit Dichtscheibe 2 @ 16 mm
"%‘s’u 34
11 = Werkstoffe Schraube:
< nichtrostender Stahl, dhnlich DIN EN 10088
\?\( 5 Werkstoff-Nr. 1.4301, 1.4401 oder 1.4578, RUSPERT® heschichtet
Z o
:g: Scheibe:
Susmp nichtrostender Stahi, DIN EN 10088
3 . Werkstoff-Nr. 1.4301
e 3 by mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
IE
nl S Hersteller RECA, Hesstellwerk 2
2| = RECA, Herstellwerk 3
[ | REMA NOIRA oy
j - Vertrieh RECA NORM GmbH
~ Am Wasserturm 4
AL D - 74635 Kupferzell
$5.5 Tel.: +49 (0) 7944 61 - 0
8e.55 Fax: +49 (0) 7944 61 - 304
Infernet: www.recanorm.de
Maximale Bauteil It aus Stahl mit t; in [mm]:
Bohrleistung $235Jxx nach DIN EN 10025-2
T (e + ) |5280GD+xx oder $320GD+xx nach DIN EN 10346
< 6,00 mm 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 2 10,0
=z 0,40 0,86% 0,86% 0,86% 0,86 0,86% 0,86% — - —
= 050 | 135 135 138 1,35 1,35 1,35 - — —
5 0,55 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —_ — —
- ; 0,63 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 — — —
£ @ 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 — — —
= =
<s 5 0,88 3,20 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 — - —
28 3 1,00 3,20 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 — — —_
i = 040 1,59 1599 | 159" 159" | 159 | 159 — — —
:3 = 050 1,70 188” | 188 | 188 | 188 | 188" — — —
g8 = 0,55 1,70 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 — — —
- Z 0,63 1,70 2,10 3,30 3,30 3,30 3,30 — — —
[Ea =)
2858 £ 075 1,70 2,10 3,30 3,80 3,80 3,80 — - —
o
=5Z B 088 1,70 2,10 3,30 4,40 4,40 4,40 - - —
g % w_N 1,00 1,70 2,10 3,35 4,60 4,90 490 — — —
aan Ne i O [KN] 1,70 2,10 3,35 4,60 4,90 4,39
S o 30 12,0 8,0 8,0 8,0 5,0 5,0 — — —
@288 ., 40 13,5 11,0 11,0 11,0 7.0 7.0 — — -
362 E w0 15,0 15,0 15,0 15,0 11,0 9.0 — — -~
§=z2ac 60 17,5 17,5 175 17,5 13,0 10,0 — — —
723 - .
S9383 70 20,0 20,0 20,0 20,0 15,0 10,5 — - —
2882 & 23,0 23,0 230 23,0 17,0 12,0 — — -
X2 2 100 23,0 230 23,0 23,0 17,0 13,5 — — —
©
g T 5 120 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 135 — — —
" 2 140 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 135 — — —
Weiterer Feststellungen: @ Fur tN, aus $320GD oder S350GD diirfen die Werte um 8% erhdht werde.
® Fiir ty, aus $320GD oder $350GD diirfen die Werte um 8% erhéht werde.
° Auszugstragfahigkeit aus Bauteill Il
Verbindungselemente zur Verbindung von Bauteilen im Metallleichtbau
RECA sebSta 6,3 -K-S16 Anlage 2.33
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Schraube: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
#>19 v . Stahlsorte 1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4578
| ot - "" Scheibe: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
& Stahlsorte 1.4301 oder 1.4401
\éi :; mit EPDM- Dichtung
- TXSIT Bauteil I: $280GD bis S450GD — DIN EN 10346
Bauteil II: $235, S275 — DIN EN 10025-1
& S§280GD, S320GD, S350GD — DIN EN 10346
3‘: Hersteller: REISSER-Schraubentechnik GmbH
- B Fritz-Miller-StraBe 10
" D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
Vertrieb: REISSER-Schraubentechnik GmbH
= ° Fritz-Miiller-StraBe 10
| | D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
El:@ SR) Tel.: 49 (0) 7940 127 - 122
47 % Fax: 49 (0) 7940 127 - 123
B L 55 Internet: WWW.reisser-screws.com
Bohrleistung: Bauteil Il, ty [mm]
Z (tn2 + tn) 5,25 mm 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00 26,0
0,40 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
0,50 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 — —
g‘ 0,55 1,30 1,30 1,30 1,40 1,40 1,40 1,40 — —
= 0,63 1,52 1,52 1,60 1,70 1,80 1,80 2,00 — —
£ 075 | 184 1,84 1,90 2,10 2,30 2,30 2,60 — —
€ 0,88 2,52 2,52 2,70 2,90 3,10 3,10 3,40 — —
E 1,00 | 320 3,20 3,50 3,70 3,90 3,90 4,20 — —
_%, 0,40 1,59 1,599 1,599 1,599 1,599 1,593 1,592 — —
z 0,50 1,68 1,94 1,989 1,989 1,982 1,982 1,989 — —
. g‘ 0,55 1,68 1,94 2,18 2,189 | 2,189 | 2,189 | 2,189 — —
= = 0,63 1,68 1,94 2,20 2,512 2,513 2,513 2,513 — —
= £ 0,75 1,68 1,94 2,20 3,25 3,989 | 3,989 | 3,989 — —
3 0,88 1,68 1,94 2,20 3,25 4,30 4,629 4,629 — —
1,00 1,68 1,94 2,20 3,25 4,30 5,25 5,259 — —
30 14,0 12,0 12,0 8,4 7,2 6,4 6.4 — —
40 17,5 15,0 15,0 10,4 9,2 7,6 7,6 — —
— 50 21,0 18,0 18,0 12,4 11,2 8,8 8,8 — —
EFT 60 24,5 21,0 21,0 13,6 12,8 10,8 10,8 — —
— ,§, 70 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 — —
:» S 80 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 — —
100 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 — —
120 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 — —
=140 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 — —
a) Bej ty1 aus S320GD bis S450GD dirfen die Werte Nrk um 8,2 % erhoht werden.
Bei tn2 aus S320GD bis S450GD diirfen die Werte Vrx um 8,2 % erhdht werden.
Far tn < 3,0 mm darf Bauteil Il aus Stahl bis zur Festigkeitsklasse S450GD bestehen.
Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz
Anlage 2.47
RP-K-5,5 x L, RP-K-P-5,5 x L, RP-K-FK-5,5 x L, RP-K-FK-P-5,5 x L,
RP-7K-5,5 x L, RP-7K-P-5,5 x L, RP-7K-FK-5,5 x L, RP-7K-FK-P-5,5 x L
Z3143.21 1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung |“5t':‘,!t
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021 Bautechnil

Schraube: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
@219 612 o Stahlsorte 1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4578
o] ™ Scheibe: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
% = Stahlsorte 1.4301 oder 1.4401
mit EPDM- Dichtung
Ll Bauteil I: S280GD bis S450GD — DIN EN 10346
Bauteil Il $235, S275 — DIN EN 10025-1
Hersteller: REISSER-Schraubentechnik GmbH
Fritz-Muller-StraBe 10
D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
Vertrieb: REISSER-Schraubentechnik GmbH
Fritz-Muller-StraBe 10
D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
Tel.: 49 (0) 7940 127 - 122
Fax: 49 (0) 7940 127 - 123
Internet: Www.reisser-screws.com
Bohrleistung: Bauteil Il, ty [mm]
2 (e + ) 11,25 mm
3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 14,00 | 216,00
0,40 — 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 — — —
0,50 — 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 — — —
g‘ 0,55 — 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 — — —
= 0,63 — 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 — — —
£ 075 — 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 — — —
E 0,88 — 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 — — —
.§. 1,00 — 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 — — —
..%‘ 0,40 — 1,599 1,599 1,599 1,592 1,592 — — —
z 0,50 — 1,989 | 1,989 | 198 | 1,989 | 1989 — — —
. g 0,55 — 2,189 2,189 2,189 2,189 2,189 — — —
= = 0,63 — 2,512 2,512 2,513 2,519 2,519 — — —
= £ 0,75 — 3,982 | 3,98 | 3,98 | 398 | 3,989 — — —
@ 0,88 — 4,629 | 4629 | 4629 | 4629 | 4,629 — — —
1,00 — 5,19 5,25% 5254 | 5254 | 52653 —_ —_ —_
30 — 6,4 4,8 4,8 4,0 3,0 — — —
40 — 7.6 5,6 56 4,8 4.0 — — —
— 50 — 8,8 6,8 6.8 5,6 4,8 — — —
E T 60 — 10,8 8,8 8.8 7,2 5,6 — — —
E E 70 — 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0 — — —
3 3 80 — 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0 — — —
100 — 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0 — — —
120 — 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0 — — —
> 140 — 16 0 120 130 in5§ ]0 — — —

a) Bei tn1 aus S320GD bis S450GD dirfen die Werte Nrx um 8,2 % erhoht werden.
Bei tn2 aus S320GD bis S450GD diirfen die Werte Vrkx um 8,2 % erhdht werden.

Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz

Anlage 2.48
RP-K12-5,5 x L, RP-K12-P-5,5 x L,
RP-K12-FK-5,5 x L, RP-K12-FK-P-5,5 x L
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

3,95
$6,0

@=19 P12 ol
{ I} { ]
© o
TX/SIT
5
© )
N b
-t
- b
—
P
]
~] |

Schraube:

Scheibe:

Bauteil I:
Bauteil II:

Hersteller:

Vertrieb:

nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
Stahlsorte 1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4578
nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
Stahlsorte 1.4301 oder 1.4401

mit EPDM- Dichtung

S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
S§235, S275 — DIN EN 10025-1

S$280GD, S320GD, S350GD — DIN EN 10346
REISSER-Schraubentechnik GmbH
Fritz-Miller-StraBe 10

D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
REISSER-Schraubentechnik GmbH

Fritz-Muller-StraBe 10
D - 74653 Ingelfinnen-Criegsbhach

i TOIO HIyTiiiiyoiimuiic i

Tel.: 49 (0) 7940 127 - 122
Fax: 49 (0) 7940 127 - 123
Internet: WWW.reisser-screws.com

Bohrleistung: Bauteil Il, ty [mm]
> (tnz + tn) £ 3,00 mm
1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00
0,40 — 0,64 0,64 0,64 — — — — —
0,50 — 0,93 0,93 0,93 — — — — —
g‘ 0,55 — 1,09 1,09 1,09 — — — — —
=~ 063 — 1,35 1,35 1,35 — — — — —
£ 0,75 — 1,91 1,91 1,01 — — — — —
E 0,88 — 2,30 2,30 2,30 — — — _ —
E 1,00 — 2,81 2,81 2,81 — — — — —
2 0,40 — 1,249 | 1249 | 1,249 — — — — —
H 0,50 — 1,499 | 1,499 | 1,499 — — — — —
_ g‘ 0,55 — 1,859 | 1,859 | 1,859 — — — — —
= =~ 063 — 2,432 | 2439 | 2439 — — — — —
5 = 075 — 2,84 2,84 2,84 — — — — —
@ 0,88 — 284 | 284 | 284 — — — _ _
1,00 — 2,84 2,84 2,84 — — — — —
30 — 6,2 5,3 4,6 — — — — —
40 — 8.2 7,0 6,1 — — — — —
. 50 — 10,3 8,8 7.7 — — — — —
E ‘T 60 — 12,3 10,5 9,2 — — — — —
= E 70 — 14,4 12,3 10,7 — — — — —
S 3 80 — | 164 | 140 | 122 | — — — — —
100 — 20,5 17,5 153 — — — — —
120 — 24,7 21,1 18,4 — — — — _
2140 — 28,8 24,6 21,4 — — — — —
a) Bei tn1 aus S320GD bis S550GD diirfen die Werte Nrx um 8,2 % erhoht werden.
Bei tn2 aus S320GD bis S550GD diirfen die Werte Vrkx um 8,2 % erhdht werden.
Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz
Anlage 2.55
RP-r-P-6,0 x L, RP-r-FK-P-6,0 x L,
RP-r-6,0 x L, RP-r-FK-6,0 x L
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Schraube: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
@216 P Stahlsorte 1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4578
oo - b Scheibe: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
% >} Stahlsorte 1.4301 oder 1.4401
%?:m‘ - mit EPDM- Dichtung
Bauteil I: S280GD bis S450GD — DIN EN 10346
% Bauteil Il: S$235, S275 — DIN EN 10025-1
- S$280GD, S320GD, S350GD — DIN EN 10346
. f# : Hersteller: REISSER-Schraubentechnik GmbH
i — = Fritz-Maller-StraBe 10
== = D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
§ R Vertrieb: REISSER-Schraubentechnik GmbH
g Fritz-Miller-StraBe 10
LA o D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
U - “% Tel.: 49 (0) 7940 127 - 122
055 Fax: 49 (0) 7940 127 - 123
Internet: WWW.reisser-screws.com
Bohrleistung: Bauteil ll, ty [mm)]
2 (tn2 + tn) £5,25 mm
1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00 26,0
0,40 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 — —
0,50 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 — —
g 0,55 1,30 1,30 1,30 1,40 1,40 1,40 1,40 — —
= 0,63 1,52 1,52 1,60 1,70 1,80 1,80 2,00 — —
>°E 0,75 1,84 1,84 1,90 2,10 2,30 2,30 2,60 — —
T 0,88 | 252 2,52 2,70 2,90 3,10 3,10 3,40 — —
,§, 1,00 3,20 3,20 3,50 3,70 3,90 3,90 4,20 — —
4-%- 0,40 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 — —
_'_E: 0,50 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 — —
_ g 0,55 1,68 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 — —
= = 0,63 1,68 1,94 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11 — —
= £ 0,75 1,68 1,94 2,20 2,57 2,57 2,57 2,57 — —
3 0,88 1,68 1,94 2,20 3,05 3,05 3,05 3,05 — —
1,00 1,68 1,94 2,20 3,25 3,51 3,51 3,51 — —
30 14,0 12,0 12,0 8,4 7,2 6,4 6,4 — —
40 17,5 15,0 15,0 10,4 9,2 7,6 7,6 — —
— 50 21,0 18,0 18,0 12,4 11,2 8,8 8,8 — —
E F 60 24,5 21,0 21,0 13,6 12,8 10,8 10,8 — —
£ E 70 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 — —
3 S 80 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 — —
100 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 — —
120 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 — —
>140 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 — —
Bei tn2 aus S320GD bis S450GD diirfen die Werte Vrx um 8,2 % erhdht werden.
Far tn < 3,0 mm darf Bauteil Il aus Stahl bis zur Festigkeitsklasse S450GD bestehen.
Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz
Anlage 2.56
RP-K-5,5 x L, RP-K-P-5,5 x L, RP-K-FK-5,5 x L, RP-K-FK-P-5,5 x L,
RP-7K-5,5 x L, RP-7K-P-5,5 x L, RP-7K-FK-5,5 x L, RP-7K-FK-P-5,5 x L
23143.21 1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches

Aligemeine Bauartgenehmigung |“5ti:3:
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021 Bautechnik
Schraube: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
@216 Stahlsorte 1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4578

SW8,

@ ©
3 Scheibe: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
Stahlsorte 1.4301 oder 1.4401
mit EPDM- Dichtung

TXISIT Bauteil I: S280GD bis S450GD — DIN EN 10346
P Bauteil II: S235, S275 — DIN EN 10025-1
Hersteller: REISSER-Schraubentechnik GmbH

Fritz-Muller-StraBe 10

D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
Vertrieb: REISSER-Schraubentechnik GmbH

Fritz-Miller-StraBe 10

D - 74653 Ingelfingen-Criesbach

Tel.: 49 (0) 7940 127 - 122
Fax: 49 (0) 7940 127 - 123

Internet: WWW.reisser-screws.com
Bohrleistung: Bauteil Il, ty [mm]
2 (e + ) 11,25 mm
3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 | 216,00
0,40 — 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 — _ —
0,50 — 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 — — —
g‘ 0,55 — 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 — — —
= 063 — 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 — — —
< 0,75 — 2,40 2,40 240 240 240 — — —
T 0,88 — 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 — — —
E 1,00 — 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 — — —
2 0,40 — 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 — — —
z 0,50 — 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 — — —
_ - Z 055 — 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 — — —
= = 063 — 2,11 2,11 2,11 2,11 211 — — —
£ £ 075 — 2,57 2,57 2,57 2,57 2,57 — — —
@ 0,88 — 3,05 3,05 3,05 3,05 3,05 — — —
1,00 — 3,51 3,51 3,51 3,51 3,51 — — —
30 — 6,4 4,8 48 4,0 3,0 — —_ —
40 — 7.6 5,6 56 4,8 4,0 — — —
_ 50 — 8,8 6,8 6,8 56 4,8 — — —
E T 60 — 10,8 8,8 8.8 7.2 5,6 — — —
£ E 70 — 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0 — — —
:- >3 80 — 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0 — — —
100 — 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0 — — —
120 — 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0 — — —
> 140 — 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0 — — —

Bei tn2 aus S320GD bis S450GD diirfen die Werte Vrx um 8,2 % erhdht werden.

Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz

Anlage 2.57
RP-K12-5,5 x L, RP-K12-P-5,5 x L,
RP-K12-FK-5,5 x L, RP-K12-FK-P-5,5 x L

Z3143.21 1.14.4-109/20



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
mit vulkanisietem EPDM
Bauteil I: S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
Bauteil II: S235 bis S355 — DIN EN 10025-1
S$280GD bis S550GD — DIN EN 10346
HX300LAD bis HX460LAD — DIN EN 10346
Hersteller: Wirth Group
Reinhold-Wirth-StraBe 12 - 17
D — 74653 Kiinzelsau
Vertrieb: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
4 Postfach
D — 74650 Kiinzelsau
Tel.: 449 (0) 7940 15-0
Fax: +49 (0) 7940 15 - 1000
Internet: www.wuerth.com
Bohrleistung ?ﬁu[tni'rlnl]l
Z(t) £ 7,00 mm
1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00 6,00
0,40 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
0,50 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08
= g 0,55 1,30 1,30 1,30 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
E ~ 0,63 1,52 1,52 1,60 1,70 1,80 1,80 2,00 2,00 2,00
z = 0,75 1,84 1,84 1,90 2,10 2,30 2,30 2,60 2,60 2,60
0,88 2,52 2,52 2,70 2,90 3,10 3,10 3,40 3,40 3,40
= 1,00 3,20 3,20 3,50 3,70 3,90 3,90 4,20 4,20 4,20
% 0,40 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
m 0,50 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63
—. _. 055 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82
g é 0,63 1,82 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11
; 5: 0,75 1,82 2,32 2,57 2,57 2,57 2,57 2,57 2,57 2,57
. 0,88 1,82 2,32 2,81 3,05 3,05 3,05 3,05 3,05 3,05
1,00 1,82 2,32 2,81 3,51 3,51 3,51 3,51 3,51 3,51
NRk,I 1,82 2,32 2,81 3,85 4,89 5,96 7,02 8,19 10,0
30 14,0 12,0 12,0 8,4 7,2 6,4 6,4 6,4 6,4
; 40 17,5 15,0 15,0 10,4 9,2 7,6 7,6 7,6 7,6
é 50 21,0 18,0 18,0 12,4 11,2 8,8 8,8 8,8 8,8
g é _ 60 24,5 21,0 21,0 13,6 12,8 10,8 10,8 10,8 10,8
: E g 70 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
oy é— 80 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
% 100 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
g 120 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
2 140 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0

Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz

ZEBRA Piasta @ 5,5 x L
mit Sechskantkopf und Dichtscheibe =2 @ 16 mm

Anlage 2.58

Z3143.21

1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

816 " Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
We— < Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
.| M mit vulkanisiertem EPDM
> 1o Bauteil I: S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
‘ ¥ P& Bauteil I1: S235 bis $355 — DIN EN 10025-1
" S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
HX300LAD bis HX460LAD — DIN EN 10346
Hersteller: Wiirth Group
% Reinhold-Wiirth-StraBe 12 - 17
5 D — 74653 Kiinzelsau
- Vertrieb: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
El%{ 2 - Postfach
~1 | ‘ D - 74650 Kiinzelsau
o007 | 17 l Tel.: +49 (0) 7940 15- 0
94.7-4.8 Fax: +49 (0) 7940 15 - 1000
:7, $5.285.46 Internet: www.wuerth.com
Bohrleistung ?ﬁu[trﬁ'rlnl]l
Z(t) < 11,25 mm
4,00 5,00 6,00 8,00 10,0
040 | 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77
050 | 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19
T Z _055| 140 1,40 1,40 1,40 1,40
E T 063 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80
2 =075 240 2.40 2,40 2.40 2.40
088 | 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20
= 1,00 | 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00
% 040 | 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
o 050 | 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63
_. _. 055| 182 1,82 1,82 1,82 1,82
E < 063 | 211 2,11 2,11 2,11 2,11
; gr 075 | 2,57 2,57 2,57 2,57 2,57
= 0,88 | 3,05 3,05 3,05 3,05 3,05
1,00 | 3,51 3,51 3,51 3,51 3,51
Neki | 5,19 6,54 7,88 10,0 10,0
30 6,4 4.8 48 4,0 3,0
> 40 76 5,6 5,6 4,8 4,0
E 50 | 88 6.8 6.8 5,6 4,8
g 5 _ 60 10,8 8,8 8,8 7.2 5,6
- g 70 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0
s § 80 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0
. 100 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0
g 120 | 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0
2140 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0

Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz

ZEBRA Piasta @ 5,5 x L

mit Sechskantkopf, extra langer Bohrspitze und Dichtscheibe =2 @ 16 mm

Anlage 2.59

Z3143.21

1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

216 Schraube: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
210 13 Stahlsorte 1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4578
N ’ © o Scheibe: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
% LR %—i Stahlsorte 1.4301 oder 1.4401
- mit EPDM- Dichtung
N TXSIT Bauteil I: $280GD, S320GD, S350GD — DIN EN 10346
TE Bauteil II: S235, S275 — DIN EN 10025-1
2 y $280GD, S320GD, S350GD — DIN EN 10346
£ Hersteller: REISSER-Schraubentechnik GmbH
= Fritz-MUller-StraBe 10
=0 D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
4 Vertrieb: REISSER-Schraubentechnik GmbH
} Fritz-Muller-StraBe 10
. 263 D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
Tel.: 49 (0) 7940 127 - 122
Fax: 49 (0) 7940 127 - 123
Internet: WWW.reisser-screws.com
Bohrleistung: Bauteil Il, ty [mm]
2 (tn2 + tn) £ 4,00 mm
1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 6,00 —
0,40 — — 0,86 0,86 0,86 — — —
0,50 — — 1,35 1,35 1,35 — — —
g‘ 0,55 — — 1,60 1,60 1,60 — — —
= 0,63 — — 2,00 2,00 2,00 — — —
£ 0,75 — — 2,60 260 260 — — —
E 0,88 — — 3,50 3,50 3,50 — — _
E 1,00 — — 350 3,50 3,50 _ — _
2 0,40 — — 1,59 1,59 1,59 — — —
H 0,50 — — 1,88 1,88 1,88 — — —
_ Z 055 — — 2,00 2,00 2,00 — — —
= =~ 063 — — 2,80 2,80 2,80 — — —
5 Z 075 — — 3,60 3,60 3,60 — — —
@ 0,88 — — 3,60 3,60 3,60 — — —
1,00 — — 3,60 3,60 3,60 — — —
30 — — 8,0 8,0 8,0 — — —
40 — — 11,0 11,0 11,0 — — —
_ 50 — — 15,0 15,0 15,0 — — —
E T 60 — — 17,5 17,5 17,5 — — —
= E 70 — — 20,0 20,0 20,0 — — —
S 3 eo — _ 23,0 230 | 230 — _ _
100 — — 23,0 23,0 23,0 — — —
120 — — 23,0 23,0 23,0 — — —
2140 — — 23,0 23,0 23,0 — — —

Bei tn2 aus S320GD oder S350GD diirfen die Werte Vrk um 8,2% erhoht werden.

Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz
Anlage 2.65
RP-C3-6,3 x L, RP-C3-FK-6,3 x L
Z3143.21 1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

S
v
>

330

\3
H
H

45

1,80

LT

35

@488
$6.3

TX/SIT

Schraube:

Scheibe:

Bauteil I:
Bauteil Il:

Hersteller:

Vertrieb:

nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
Stahlsorte 1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4578

nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
Stahlsorte 1.4301 oder 1.4401

mit EPDM- Dichtung

S$280GD bis S550GD — DIN EN 10346
S$235, S275 — DIN EN 10025-1
S280GD, S320GD, S350GD — DIN EN 10346
REISSER-Schraubentechnik GmbH
Fritz-Muller-StraBe 10

D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
REISSER-Schraubentechnik GmbH
Fritz-Miller-StraBe 10

) D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
. s Tel: 49 (0) 7940 127 - 122
g — Fax: 49 (0) 7940 127 - 123
Internet: Www.reisser-screws.com
Bauteil Il, ty [mm)]
150 | 2,00 | 250 | 300 | 400 | 5,00 6,00 | 8,00 | 210,
dp [mm] % 5,0 35,3 @ 5,5 (@ 5,7 bei t > 7,00)
0,40 0,862 0,863 0,863 0,862 0,862 0,862 0,862 0,862 0,862
0,50 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35
g 0,55 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
= 0,63 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
§ 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
E 0,88 3,20 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50
,E, 1,00 3,20 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50
g 0,40 1,599 1,599 1,599 1,592 1,592 1,599 1,592 1,593 1,593
;z: 0,50 1,882 1,882 1,882 1,882 1,882 1,882 1,882 1,882 1,882
_ g 0,55 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
= = 0,63 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80
% 2'5 0,75 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60
8 0,88 3,60 4,10 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40
1,00 3,60 4,10 445 4,80 4,90 4,90 4,90 4,90 4,90
30 12,0 5,0 5,0 5,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0
40 13,5 7,0 7,0 7,0 5,0 5,0 5,0 4,5 4.5
— 50 15,0 9,0 9,0 9,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
E & 60 17,5 11,0 11,0 11,0 7,0 7.0 7.0 7.0 7.0
'E' g 70 20,0 13,0 13,0 13,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
2. ] 80 22,5 14,5 14,5 14,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
100 22,5 14,5 14,5 14,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
120 22,5 14,5 14,5 14,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
>140 22,5 14,5 14,5 14,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
a) Bei Bauteil | aus S320GD bis S550GD diirfen die Werte um 8,2 % erhoht werden.
Far tn £ 3,0 mm darf Bauteil Il aus Stahl bis zur Festigkeitsklasse S450GD bestehen.
Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz
Anlage 3.5
FABA-BZ-6,3 x L, FABA-BZ-FK-6,3 x L
23144.21 1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fiir

Bautechnik

45

16-70

Verbindungs-

nichtrostender Stahl, DIN EN 10088

END E-XBZ6,3x L
mit Dichtscheibe =2 @16 mm

Werkstoff-Nr. 1.4301

nichtrostender Stahl, DIN EN 10088

Werkstoff-Nr. 1.4301

mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Guntram End GmbH

Untertlirkheimer StraBe 20

D-66117 Saarbriicken

element

Werkstoffe Schraube:
Scheibe:

Hersteller

Vertrieb

Guntram End GmbH

Untertlrkheimer StraBe 20

D-66117 Saarbriicken
+49 (0)68158601-0
+49 (0) 681 586 01 - 39
Internet: www.GuntramEnd.de

Tel.
Fax

E-X Bohr BZ6,3 x L

Charakteristische Tragfahigkeitswerte flr das Verbindungselement

Bauteil Il aus Stahl mit tu in [mm]:
S235 nach DIN EN 10025-1
S280GD+xx oder S320GD+xx nach DIN EN 10346
1,25 1,50 2,00 | 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 2 7,00
@ Bohrloch 50 53 55 5.7
_. 040 — — — — - — — — —
Z
=, 0,50 1,43 1,45 1,48 1,83 2,19 2,19 2,19 2,19 2,19
E 0,55 1,55 1,597 1,60 1,98 2,37 2,37 2,37 2,37 2,37
o
& ; 0,63 1,74 1,88 1,92 2,38 2,84 2,84 2,84 2,84 2,84
§ g 0,75 2,02 2,04 2,09 2,59 3,09 3,09 3,09 3,09 3,09
e 2 1,00 2,92 2,97 3,12 3,60 3,75 3,75 3,75 3,75 3,75
£ (<] ) . , .
EZ Bei tnz aus S320GD dirfen die Werte um 8% erhoht werden.
c O
£ 040 | — - - — - — — — —
80
‘i g 0,50 1,20 1,609 2,109 2102 2,109 2,108 2,109 2,102 2,102
x —
8% Z 055 1,20 1,609 2,309 2,302 2,309 2,309 2,302 2,302 2,302
-0 =
‘5 g £ 0,63 1,20 1,60° 2602 2602 2,602 2,602 2,602 2,602 2,60
g 8)“3 é 0,75 1,20 1,609 2,80% 3,002 3,00 3,009 3,002 3,002 3,002
§ 2 £ 088 1,20 1,60° 2,80% 3,409 3,40Y 3,409 3,409 3,409 3,409
@ % E’ 1,00 1,20 1,60 2,80 3,609 3,609 3,60° 3,60° 3,609 3,60°
= =
° (oD o a: Bei tn1 aus S320GD diirfen diese Werte um 0,10 kN erhéht werden.
28 b): Bei tn1 bzw. tn aus S320GD diirfen diese Werte um 0,20 kN erhdht werden.
mon °): Bei tn1 aus S320GD diirfen diese Werte um 0,30 kN erhéht werden.
N 30 s — — = — — = — —
()
; 5 k= 40 26,5 26,5 10,0 9,0 8,0 7,0 55 45 45
::: g E E 50 40,0 40,0 125 11,5 10,5 8,5 7.0 55 55
£
§-8 = 60 | 400 40,0 155 14,5 135 10,0 8,5 7,0 7,0
B OE =
3t é ag 70 | 400 40,0 18,5 16,0 14,0 1,5 10,0 9,0 9,0
- (]
ec2 = 80 40,0 40,0 21,5 18,0 14,5 13,5 12,5 11,5 1,5
¥ £ O [)
%2 § = 100 40,0 40,0 27,0 23,0 19,0 17,5 15,5 14,0 14,0
(]
£EE g 120 40,0 40,0 32,5 29,5 26,5 25,0 23,0 21,0 21,0
@ 2 140 40,0 40,0 38,5 36,5 34,5 32,5 30,0 28,0 28,0
Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz
Anlage 3.8

Z3144.21

1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

SW 95\(3/8")
T4

P6,25

Verbindungs-
element

Werkstoffe

Hersteller

Vertrieb

FBS Typ RB; 6,3 x L
mit Dichtscheibe 2 @16 mm

Schraube:
nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
Werkstoff-Nr. 1.4301

Scheibe:

nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
Werkstoff-Nr. 1.4301

mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Schraubenwerke MEUSEL GmbH & Co. KG
Dlnnenriede 5/7
D-30853 Langenhagen

Schraubenwerke MEUSEL GmbH & Co. KG
Dinnenriede 5/7

D-30853 Langenhagen

Tel.: +49 (0) 51177981 -0

Fax: +49 (0) 511 779 81 - 13

Internet: www.schraubenwerke-meusel.de

Bauteil Il aus Stahl mit ty in [mm]:
S235Jxx nach DIN EN 10025-2; S280GD+xx oder S320GD+xx nach DIN EN 10346
1,50 2,00 | 2,50 ‘ 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 2 10,0
@ Bohrloch 5,0 5,3 55 5,7
g 0,40 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70
= ‘= [ 0,50 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20
£ % 055 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
= > 10,63 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
< ;ﬁ 0,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
E gr § 0,88 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,6
=0 & | 1,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,6
28, Z 0,40 — — — — — — — — —
2?5 = 0,50 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
§ § 2 Ex 0,55 1,70 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
D xa Z (0,63 1,70 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40
= Az “'é 0,75 1,70 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20
2 % % §, 0,88 1,70 3,20 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90
a8 N |[1,00 1,70 3,20 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,9
30 15,0 10,0 4,0 4,0 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
; o 40 20,0 13,0 55 55 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
5°35 50 25,0 16,0 7,0 7,0 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
£ SE =|_60 30,0 19,0 8,0 8,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0
® E g E| 70 35,0 22,0 9,5 9,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
%_gﬁ GEJ 80 40,0 24,5 11,0 11,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
25 c§> o< 100 40,0 30,5 14,0 14,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
od § 53 % 120 40,0 36,0 17,0 17,0 7,0 7.0 7.0 7.0 7.0
£ c8 o[z 140] 400 40,0 19,5 19,5 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
Weitere Festlegungen:
Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit Unterkonstruktionen
aus Stahl Anlage 3.9
Charakteristische Tragféhigkeitswerte flir das Verbindungselement: g€ o.
FBS Typ RBz 6,3 x L
Z3144.21 1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

o 0% Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
o 34 e | Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
FT‘ 1NiE &- W mit vulkanisiertem EPDM
J " < Bauteil I: S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
= i Bauteil Il S235 bis S355 — DIN EN 10025-1
S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
HX300LAD bis HX460LAD — DIN EN 10346
: Hersteller: Wirth Group
| = « Reinhold-Wiirth-StraBe 12 - 17
: B D — 74653 Kiinzelsau
® : ges Vertrieb: Adolf Wirth GmbH & Co. KG
L :ﬁiim&m Postfach
D — 74650 Kiinzelsau
:*" ! Tel.: +49 (0) 7940 15-0
J 088 Fax: +49 (0) 7940 15 - 1000
A Internet: www.wuerth.com
Bauteil Il
t Il [mm]
1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 =210,0
0,40 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86
0,50 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35
= g 0,55 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
E ~ 0,63 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
2 = 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
0,88 3,20 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50
= 1,00 3,20 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50
% 0,40 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59
m 0,50 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88
— .. 055 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
E E 0,63 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80
; Z; 0,75 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60
- 0,88 3,60 4,10 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40
1,00 3,60 4,10 4,45 4,80 4,90 4,90 4,90 4,90 4,90
NR kI 3,60 4,10 4,45 4,80 4,90 4,90 4,90 4,90 4,90
30 12,0 5,0 5,0 5,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0
> 40 13,5 7,0 7,0 7,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
_:3 50 15,0 9,0 9,0 9,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
g é _ 60 17,5 11,0 11,0 11,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0
; E, é 70 20,0 13,0 13,0 13,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
Iy él 80 22,5 14,5 14,5 14,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
¥ 100 22,5 14,5 14,5 14,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
g 120 22,5 14,5 14,5 14,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
=140 22,5 14,5 14,5 14,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
dps [mm] @5,0 5,3 d5,5 @57

FUr Bauteil tn1 bezw. tne aus S320GD oder S350GD kdnnen die grau hinterlegten Werte um 8.2% erhdht werden.

Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz

mit Sechskantkopf und Dichtscheibe =2 @ 16 mm

FABA Typ BZA26,3 x L

Anlage 3.10

Z3144.21

1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Schraube: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
Stahlsorte 1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4578
2 (22 Scheibe: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
Stahlsorte 1.4301 oder 1.4401
mit EPDM- Dichtung
Bauteil I: $280GD, S320GD, S350GD — DIN EN 10346
Bauteil II: §235, S275 — DIN EN 10025-1
S§280GD, S320GD, S350GD — DIN EN 10346
Hersteller: REISSER-Schraubentechnik GmbH
»r Fritz-Muller-StraBe 10
D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
Vertrieb: REISSER-Schraubentechnik GmbH
Fritz-MUller-StraBe 10
o D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
= (@) Tel.: 49 (0) 7940 127 - 122
®8 ] = Fax: 49 (0) 7940 127 - 123
. Internet: WWW.reisser-screws.com
Bauteil Il, ty [mm]
150 | 2,00 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 2100
dp [mm] ? 6,8 @7,0 @72 D74
0,40 0,922 0,922 0,929 0,922 0,922 0,922 0,929 0,922 0,922
0,50 1,302 1,442 1,449 1,442 1,449 1,44 1,44 1,442 1,449
= 0,55 1,529 1,56 1,582 1,602 1,622 1,64 1,652 1,652 1,652
Ex' 0,63 1,862 2,042 2,143 2,253 2,339 2,422 2,509 2,509 2,502
— >"C 0,75 2,412 2,632 2,849 3,062 3,223 3,392 3,559 3,559 3,559
£ 0,88 2,419 2,63% 2,849 3,06% 3,229 3,399 3,559 3,559 3,559
% 1,00 2,419 2,632 2,843 3,069 3,229 3,392 3,553 3,559 3,552
-'-Z: 0,40 1,789 1,789 1,782 1,782 1,782 1,782 1,782 1,782 1,782
_;z' 0,50 2,313 2,313 2,319 2,313 2,312 2,312 2,319 2,319 2,312
_ g 0,55 2,61 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
= ~ 063 2,61 4,26 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40
§ Z'r 0,75 2,61 4,26 5,30 5,30 5,30 5,30 5,30 5,30 5,30
m 0,88 2,61 4,26 5,70 5,70 5,70 5,70 5,70 5,70 5,70
1,00 2,61 4,26 5,79 6,20 6,20 6,20 6,20 6,20 6,20
30 18,0 15,0 10,0 10,0 — — — — —
40 22,0 17,0 13,0 13,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0
— 50 26,0 20,0 16,0 16,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
S 'E 60 31,0 22,0 19,0 19,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
E E 70 35,0 25,0 22,0 22,0 7,0 7.0 7.0 7.0 7.0
:. = 80 40,0 28,0 25,0 25,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
100 40,0 28,0 25,0 25,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
120 40,0 28,0 25,0 25,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
2140 40,0 28,0 25,0 25,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
a) Bei Bauteil | aus S320GD oder S350GD diirfen die Werte um 8,2 % erhht werden.
Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz
Anlage 3.11

FABA-BZ-8,0 x L

Z3144.21
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung |“5t';‘,!t
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021 Bautechnil

T Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
e ] Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
1 mit vulkanisiertem EPDM
Bauteil I: S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
Bauteil Il: Konstruktionsholz — DIN EN 14081, = C24
Hersteller: Wirth Group

Reinhold-Wiirth-StraBe 12 - 17
D — 74653 Kiinzelsau
Vertrieb: Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Postfach
D — 74650 Kiinzelsau
Tel.: +49 (0) 7940 15 - 0
=—— Np Fax: +49 (0) 7940 15 - 1000
5.7206.5 ' Internet: www.wuerth.com

Zigirlgejggu;?m Sandwichelementdicke d, D [mm]
ler > 30 mm 30 40 50 60 70 80 100 120 | =140
0,40 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65
0,50 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
E Z 0,55 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
E x'? 0,63 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19
2z = 0,75 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61

0,88 2,19 2,19 2,19 2,19 2,19 2,19 2,19 2,19 2,19
1,00 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77

2 040 | 159 159 1,59 1,59 1,59 1,59 159 1.59 1,59
& 0,50 | 1,98 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08
. __ 055 | 218 218 2.18 218 2.18 2.18 218 218 | 2,18

E £ 063 | 251 251 251 2,51 2,51 2,51 251 251 2,51

— z 075| 398 3.98 3.98 3,98 3,98 3.98 3.98 308 | 398

S “ 7088 | 462 4,62 4,62 4,62 4,62 4,62 4,62 4,62 4,62

100 | 525 505 505 5.05 505 5.05 505 525 | 5025

NR kI 5,25 5,25 5,25 5,25 5,25 5,25 5,25 5,25 5,25

[mm]

8,0 9,3 10,7 12,0 12,0 12,0 12,0

max. Kopf-
auslenkung u

Far Bauteil tn1 bzw. tne aus S320GD oder S350GD, kénnen die grau hinterlegten Werte um 8.2% erhéht werden.
Die oben genannten Werte sind guiltig fUr faxk = 9,800 N/mm?2 und My,rk = 7,676 Nm sowie fiir kmod = 0,90 und px = 350 kg/m3.
Fir abweichende Werte flr kmos und/oder pk siehe Abschnitt 3.2.3.

Mechanische Verbindungselemente zur Verbindung von Bauteilen aus Aluminium
miteinander oder mit Unterkonstruktionen aus Aluminium, Stahl oder Holz

ZEBRA Piasta @ 6,0 x L Anlage 4.14

mit Sechskantkopf und Dichtscheibe =2 @ 19 mm

Z73145.21 1.14.4-109/20



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

=19 $12 Schraube: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
3 Stahlsorte 1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4578
S| OO [ - . sl . , Scheibe: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
— :t T — Stahlsorte 1.4301 oder 1.4401
o - mit EPDM- Dichtung
et Bauteil I: S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
Bauteil Il: Konstruktionsholz — DIN EN 14081, = C24
g I Hersteller: REISSER-Schraubentechnik GmbH
|7 Fritz-Miiller-StraBe 10
gL : D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
< Vertrieb: REISSER-Schraubentechnik GmbH
L Fritz-Muller-StraBe 10
o D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
| Tel.: 49 (0) 7940 127 - 122
:E;Eﬁ Fax: 49 (0) 7940 127 - 123
} 3.95 Internet: WWW.reisser-screws.com
36,0
Eo(me_ﬁt?%z,oo mm effektive Einschraubtiefe l¢s [mm]
lg > 30 mm 25 30 35 40 45 50 55 260
0,40 0,65% 0,652 0,659 0,659 0,659 0,659 0,659 0,659
0,50 1,009 1,009 1,009 1,009 1,009 1,002 1,00 1,009
g 0,55 1,072 1,079 1,072 1,072 1,072 1,072 1,072 1,072
= 0,63 | 1,199 | 1,199 | 1,198 | 1,199 | 1,199 | 1,199 | 1,199 | 1,199
>'f 0,75 1,46 1,61 1,612 1,612 1,619 1,612 1,612 1,619
E 0,88 1,46 1,75 2,04 2,19 2,193 2,199 2,199 2,199
-E- 1,00 1,46 1,75 2,04 2,33 2,58 2,66 2,74 2,77
g 0,40 1,59 1,592 1,599 1,599 1,599 1,599 1,599 1,599
= _‘_E: 0,50 1,62 1,94 1,989 1,989 1,983 1,983 1,983 1,982
2 g‘ 0,55 | 1,62 1,94 218 | 2,182 | 2,182 | 2,183 | 2,182 | 2,189
3 ‘:' 0,63 1,62 1,94 2,27 2,51 2,512 2,513 2,514 2,519
ZI 0,75 1,62 1,94 2,27 2,59 2,92 3,24 3,56 3,89
0,88 1,62 1,94 2,27 2,59 2,92 3,24 3,56 3,89
1,00 1,62 1,94 2,27 2,59 2,92 3,24 3,56 3,89
Sandwichelementdicke, d, D [mm]
E 30 40 50 60 70 80 100 120 | 2140
S 4,0 5,0 8,0 9,3 10,7 12,0 12,0 12,0 12,0

a) Beij Bauteil | aus S320GD bis S550GD diirfen die Werte um 8,2 % erhdht werden.

Die oben in Abhangigkeit von ler angegebenen Tragféhigkeitswerte gelten fir alle Kombinationen von Lasteinwirkungsdauer
und Nutzungsklasse nach DIN EN 1995-1-1:2010-12, Tabelle 3.1 mit einem Modifikationsbeiwert kmod > 0,90.
Far kmod < 0,90: siehe Abs. 3.2.3 mit My,rk = 9,90 Nm und faxk = 12,00 N/mm?.

Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz

RP-r-P-6,0 x L, RP-r-FK-P-6,0 x L,

RP-r-6,0 x L, RP-r-FK-6,0 x L

Anlage 4.15

Z73145.21

1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

fir
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021 Bautechnik

Schraube: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
P16 P12 ol Stahlsorte 1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4578
~| L | = il = Scheibe: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
= —7 | Y 7 e— Stahlsorte 1.4301 oder 1.4401
—] = mit EPDM- Dichtung
“ Bauteil I: S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
s Bauteil Il: Konstruktionsholz — DIN EN 14081, = C24
Hersteller: REISSER-Schraubentechnik GmbH

Fritz-Muller-StraBe 10

D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
Vertrieb: REISSER-Schraubentechnik GmbH

Fritz-Muller-StraBe 10

D - 74653 Ingelfingen-Criesbach

SW8,

26
T
L

| T Tel.: 49 (0) 7940127 - 122
21:@ Fax: 49 (0) 7940 127 - 123
|1 a5 Internet: WWW.reisser-screws.com
26,0

Eo(meﬁt?%zoo mm effektive Einschraubtiefe l¢s [mm]
lg =30 mm 25 30 35 40 45 50 55 260
0,40 0,659 0,659 0,65 0,65 0,653 0,653 0,653 0,652
0,50 1,009 1,002 1,002 1,002 1,002 1,002 1,002 1,002
g 0,55 1,072 1,072 1,072 1,072 1,072 1,072 1,072 1,072
= 063 | 1,199 | 1,199 | 1,199 | 1,199 | 1,199 | 1,199 | 1,199 | 1,199
£ 075 | 146 1,61 1,619 | 1,612 | 1612 | 1,619 | 1,619 | 1,619
E 0,88 1,46 1,75 2,04 2,19 2,192 | 2,19 | 2,199 | 2193
-E- 1,00 1,46 1,75 2,04 2,33 2,58 2,66 2,74 2,77
g 0,40 1,052 1,052 1,052 1,052 1,052 1,052 1,052 1,052
= é 0,50 1,62 1,639 1,632 1,632 1,632 1,632 1,639 1,639
g g 0,55 1,62 1,82 1,822 1,822 1,822 1,822 1,822 1,822
3 ‘:‘ 0,63 1,62 1,94 2,11 2,113 2,112 2,112 2,112 2,112
z': 0,75 1,62 1,94 2,27 2,57 2,572 2,572 2,572 2,573
0,88 1,62 1,94 2,27 2,59 2,92 3,05 3,052 3,052
1,00 1,62 1,94 2,27 2,59 2,92 3,24 3,51 3,519
Sandwichelementdicke, d, D [mm]
E 30 40 50 60 70 80 100 120 | 2140
S 4,0 5,0 8,0 9,3 10,7 12,0 12,0 12,0 12,0

a) Beij Bauteil | aus S320GD bis S550GD diirfen die Werte um 8,2 % erhdht werden.

Die oben in Abhangigkeit von ler angegebenen Tragféhigkeitswerte gelten fir alle Kombinationen von Lasteinwirkungsdauer
und Nutzungsklasse nach DIN EN 1995-1-1:2010-12, Tabelle 3.1 mit einem Modifikationsbeiwert kmod > 0,90.
Fur Kmod < 0,90: siehe Abs. 3.2.3 mit Myrc= 9,90 Nm und faxx = 12,00 N/mm?.

Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz

Anlage 4.16
RP-r-P-6,0 x L, RP-r-FK-P-6,0 x L,
RP-r-6,0 x L, RP-r-FK-6,0 x L

Z73145.21 1.14.4-109/20



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

® 10.1-10.97

616.0 ™ Schraube:
‘3 Scheibe:
= Bauteil I:
Bauteil Il:
Hersteller:
- %
o i
& Y1
2
= = Vertrieb:
| )P <
= o o
~ o
y
0
55
i
®3.8,-3.95
" [es.70-6.%5

Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
mit vulkanisiertem EPDM

S280GD bis S550GD — DIN EN 10346

Konstruktionsholz — DIN EN 14081, =z C24

Wirth Group
Reinhold-Wiirth-StraBe 12 - 17
D — 74653 Kiinzelsau

Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Postfach

D - 74650 Kilinzelsau

Tel.: +49 (0) 7940 15-0
Fax: +49 (0) 7940 15 - 1000
Internet: www.wuerth.com

ZI(Btic;hSrI::’l;tounmgm Sandwichelementdicke d, D [mm]
le = 30 mm 30 40 50 60 70 80 100 120 > 140
040 | 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65
050 | 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
T Z _055| 107 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
E T 063 | 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19
2 =075 16 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61
088 | 219 2,19 2,19 219 2,19 2,19 219 2,19 2,19
- 1,00 | 277 277 277 277 277 277 277 277 277
£ 040 | 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
@ 050 | 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63
. 055| 182 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82
E £ o063| 211 2,11 2,11 211 2,11 2,11 211 2,11 211
— 2 075 | 257 257 257 257 257 257 257 257 257
< < 7088 | 305 3,05 3,05 3,05 3,05 3,05 3,05 305 | 305
1,00 | 3,51 3,51 3,51 3,51 3,51 3,51 3,51 3,51 3,51
Neji | 3,51 3,51 3,51 3,51 3,51 3,51 3,51 3,51 3,51
, -]
52 _
i £ g - - 8,0 9,3 10,7 12,0 12,0 12,0 12,0
£2
@

Bei tne S320GD oder S350GD dirfen die Werte Vrk um 8.2% erhdht werden.
Bei tn1 S320GD oder S350GD durfen die Werte Nrx um 8.2% erhéht werden.
Die oben genannten Werte sind giltig fir faxk = 9,800 N/mm? und Myrk = 7,676 Nm sowie flir kmod = 0,90 und px = 350 kg/m3.
Flr abweichende Werte fiir kmog und/oder pk siehe Abschnitt 3.2.3.

Mechanische Verbindungselemente zur Verbindung von Bauteilen aus Aluminium
miteinander oder mit Unterkonstruktionen aus Aluminium, Stahl oder Holz

ZEBRA Piasta @ 6,0 x L

mit Sechskantkopf und Dichtscheibe =2 @ 16 mm

Anlage 4.17

Z73145.21

1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

fir
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021 Bautechnik

Schraube: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088

@12 Stahlsorte 1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4578
MTTT o Scheibe: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088

§ § ’ Stahlsorte 1.4301 oder 1.4401

L = mit EPDM- Dichtung

Bauteil I: S280GD bis S550GD — DIN EN 10346

TXSIT Bauteil II: Konstruktionsholz — DIN EN 14081, 2 C24

Hersteller: REISSER-Schraubentechnik GmbH

) & Fritz-Mller-StraBe 10

D - 74653 Ingelfingen-Criesbach

__|@105 Vertrieb: REISSER-Schraubentechnik GmbH

Fritz-Mdller-StraBe 10

D - 74653 Ingelfingen-Criesbach

Tal - AQ (N 704N 497 _ 4199
1 Ci.. FI\V) fIFU 14 cc

Fax: 49 (0) 7940 127 - 123
?391| ] Internet: WWW.reisser-screws.com
36,0

A
~U
o
L

e

I;O(T,:ef::;;% 2.00 mm effektive Einschraubtiefe les [mm]
lg =242 mm 25 30 35 40 45 50 55 260
0,40 0,652 0,65 0,659 0,652 0,659 0,652 0,653 0,659
0,50 1,009 1,002 1,009 1,009 1,002 1,002 1,009 1,009
g 0,55 1,072 1,079 1,079 1,072 1,072 1,079 1,079 1,072
= 0,63 1,192 1,199 1,199 1,199 1,192 1,199 1,199 1,199
>'f 0,75 1,46 1,61 1,619 1,619 1,619 1,619 1,612 1,612
'E' 0,88 1,46 1,75 2,04 2,16 2,19 2,19 2,19 2,199
-E- 1,00 1,46 1,75 2,04 2,16 2,23 2,29 2,36 2,43
§ 0,40 1,059 1,052 1,059 1,059 1,059 1,052 1,052 1,059
= ;’z: 0,50 1,32 1,59 1,639 1,632 1,632 1,639 1,639 1,632
-g g 0,55 1,32 1,59 1,82 1,822 1,829 1,829 1,829 1,829
8 ':' 0,63 1,32 1,59 1,85 2,11 2,113 2,113 2,119 2,119
= 0,75 1,32 1,59 1,85 2,12 2,38 2,57 2,579 | 2,579
0,88 1,32 1,59 1,85 2,12 2,38 2,65 2,91 3,05
1,00 1,32 1,59 1,85 2,12 2,38 2,65 2,91 3,18
Sandwichelementdicke, d, D [mm]
E 30 40 50 60 70 80 100 120 | 2140
S 4,0 5,0 8,0 9,3 10,7 12,0 12,0 12,0 12,0

a) Bej Bauteil | aus S320GD bis S550GD diirfen die Werte um 8,2 % erhdht werden.

Die oben in Abhangigkeit von ler angegebenen Tragféhigkeitswerte gelten fir alle Kombinationen von Lasteinwirkungsdauer
und Nutzungsklasse nach DIN EN 1995-1-1:2010-12, Tabelle 3.1 mit einem Modifikationsbeiwert kmod > 0,90.
Fir kmod < 0,90: siehe Abs. 3.2.3 mit Myrk = 7,68 Nm und faxk = 9,80 N/mm?.

Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz

Anlage 4.19
RP-TD-P-6,0 x L, RP-TD-FK-P-6,0 x L,
RP-TD-6,0 x L, RP-TD-FK-6,0 x L

Z73145.21 1.14.4-109/20



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

i Schraube: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
2 Stahlsorte 1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4578
[MTT | = Scheibe: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
k 71 7 Stahlsorte 1.4301 oder 1.4401
L = mit EPDM- Dichtung
Bauteil I: S$280GD bis S550GD — DIN EN 10346
el Bauteil II: Konstruktionsholz — DIN EN 14081, = C24
- - Hersteller: REISSER-Schraubentechnik GmbH
@ * Fritz-Miller-StraBe 10
D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
@105 Vertrieb: REISSER-Schraubentechnik GmbH
Fritz-Miller-StraBe 10
D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
Tel.: 49 (0) 7940 127 - 122
Fax: 49 (0) 7940 127 - 123
8391 1 50 Internet: WWW.reisser-screws.com
Bohrleistung: effektive Einschraubtiefe l¢s [mm]
2 (tn1+ In2) £2,00 mm
lg =42 mm 25 30 35 40 45 50 55 260
0,40 0,652 0,652 0,659 0,652 0,659 0,652 0,652 0,652
0,50 1,002 1,002 1,009 1,002 1,002 1,009 1,002 1,00
g 0,55 1,072 1,079 1,079 1,072 1,072 1,079 1,072 1,072
= 0,63 | 1,192 | 1,199 | 1,192 | 1,193 | 1,199 | 1,199 | 1,199 | 1,199
L 0,75 1,46 1,61 1,613 | 1612 | 1612 | 1613 | 1612 | 1612
'E 0,88 1,46 1,75 2,04 2,16 2,19 2,19 2,19 2,194
.§. 1,00 1,46 1,75 2,04 2,16 2,23 2,29 2,36 2,43
2 0,40 1,32 1,59 1,593 | 1592 | 1593 | 1593 | 159 | 1599
= 050 | 132 | 159 | 18 | 198 | 1,989 | 1982 | 1982 | 1,989
g . g’ 0,55 1,32 1,59 1,85 2,12 2,183 | 2,183 | 2,183 | 2,189
g ':' 0,63 1,32 1,59 1,85 2,12 2,38 2,51 2512 2512
Z‘r 0,75 1,32 1,59 1,85 2,12 2,38 2,65 2,91 3,18
0,88 1,32 1,59 1,85 2,12 2,38 2,65 2,91 3,18
1,00 1,32 1,59 1,85 2,12 2,38 2,65 2,91 3,18
Sandwichelementdicke, d, D [mm]
g 30 40 50 60 70 80 100 120 | >140
s 4,0 5,0 8,0 9,3 10,7 12,0 12,0 12,0 12,0
a) Bei Bauteil | aus S320GD bis S550GD diirfen die Werte um 8,2 % erhdht werden.
Die oben in Abhangigkeit von ler angegebenen Tragfahigkeitswerte gelten fur alle Kombinationen von Lasteinwirkungsdauer
und Nutzungsklasse nach DIN EN 1995-1-1:2010-12, Tabelle 3.1 mit einem Modifikationsbeiwert kmog = 0,90.
Far Kmod < 0,90: siehe Abs. 3.2.3 mit My,rk = 7,68 Nm und faxk = 9,80 N/mm?2.
Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz
Anlage 4.20
RP-TD-P-6,0 x L, RP-TD-FK-P-6,0 x L,
RP-TD-6,0 x L, RP-TD-FK-6,0 x L
23145.21 1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Charakteristische Tragfahigkeitswerte flr das Verbindungselement
E-X Bohr RSHT 6,5 x L

Verbindungs- END E-X Bohr RSHT 6,5 x L
element mit Dichtscheibe 2 @16 mm
T sws
w liT.‘_"
il o () Werkstoffe Schraube:
Al L )y nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
i Werkstoff-Nr. 1.4301
w105 Scheibe:
nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
Werkstoff-Nr. 1.4301
- mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
Hersteller Guntram End GmbH
R Untertiirkheimer StraBe 20
8 D-66117 Saarbriicken
Vertrieb Guntram End GmbH
Untertiirkheimer Stra3e 20
D-66117 Saarbriicken
Tel.: +49 (0) 681586 01 -0
Fax: +49 (0) 681 586 01 - 39
i Internet: www. GuntramEnd.de
. Bauteil Il: Nadelholz der Fertigkeitsklasse C24 nach nach DIN EN 14081-1 in Verbindung mit
min. DIN 20000-5
Einschraubtiefe Effektive Einschraubtiefe I in [mm]
lef 2 40 mm 40 50 60 70 >80 — —_ —_ —
_. 040 — — — — — — - — —
© =
3 = 050)| 156"2 1,5612 1,56"2 1,56"2 1,56"2 — — — —
= £ o0s5| 17892 | 17802 | 17892 | 17802 [ 17892 — — — —
—_—Z 3
EL“ i 063 | 21372 | 21312 | 2,132 | 2,1392 | 21312 — - - -
> Y y A Y "
0 £ 075 2510 | 28592 | 26572 | 2,652 | 2,65)2 — e — —
2 é § 088 | 2513 3,143 3,222 | 3221m2 | 32292 — — — —
o £
&3 C 100 250 3,149 3689 | 37402 | 37472 — — — -
%
3 0,40 - i — — — — — — —
% 8 € o050/ 2002 2,002 2,0012 2,00"2 2,0012 - — — L
Om =
i 2 £ 055 200"2 [ 20072 | 20072 | 20072 | 2,00"2 - - — —
3 S Z ops| 20002 | 20002 | 20002 | 20002 | 2,001 _ _ _ _
=4 § o75| 20072 | 200"2 | 20072 | 2,002 | 2,001 - = = —
=6 =
£5 9 o8| 200" | 20072 | 2,002 | 2,002 | 2,002 - _ =~ .
oo N 1,00 [ 20072 | 20072 | 20072 [ 20072 | 2,00"2 - - o an
& Sandwichelementdicke d oder D in [mm]
4 30 40 50 60 70 80 100 120 2 140
2
[
@ —
» E
Ei E — 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 16,0 16,0 16,0
2’ &
(]
4
>2
[}
E
Weitere Festlegungen: ) Bei tnz aus S320GD diirfen die Werte Vrk um 8,2% erhoht werden.
2 Bei tnz aus S350GD durfen die Werte Vrk um 16,7% erhdht werden.
% Diese Werte gelten fir kmod 2 0,9
Fur die Befestigung auf Holzunterkonstruktion ist Abschnitt 3.2.3 zu beachten mit:
faxk = 12,22 N/mm? und Myx = 18.130 Nmm
Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz
Anlage 4.5
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

fur
Bautechnik

Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN 1SO 3506
8% 0% Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5- DIN EN ISO 3506
N g ikl mit vulkanisiertem EPDM
[F{T] ] ﬁ‘TTT‘ Bauteil I: S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
\" )?—’r—l
‘ :EE Bauteil II: Konstruktionsholz — DIN EN 14081, = C24
= P
e & s - ¢ Hersteller: Wiirth Group
t 5 ) - Reinhold-Wiirth-StraBe 12 - 17
E.—:f LS D — 74653 Kiinzelsau
~| :E:E 965 Vertrieb: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
s o Listerantenpesiische Postfach
f‘g: D - 74650 Kiinzelsau
"F ‘ Tel.: +49 (0) 7940 15 -0
:: Fax: +49 (0) 7940 15 - 1000
Internet: www.wuerth.com

Bauteil |

Vogt;:ir%jzgmns;ser Sandwichelementdicke d, D [mm]
lef 2 45,0 mm 30 40 50 60 70 80 100 120 | =140
0,40 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77
0,50 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32
E g 0,55 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
E < 0,63 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
2z = 0,75 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40

0,88 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40
1,00 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40

040 | 159 159 159 159 159 159 159 159 | 159
0,50 | 188 1,88 188 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 | 1,88
055 | 200 | 200 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 | 2,00
E £ 063| 220 2.20 2.20 2.20 2.20 2.20 2.20 220 | 220
~ 075 | 280 2.80 2.80 2,80 2.80 2.80 2,80 280 | 2,80
S < 7088 | 280 2.80 2.80 2.80 2.80 2.80 2.80 280 | 280

1,00 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80
NRk1 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80

5,0 55 7,0 11,0 15,0 15,0 15,0 15,0

max. Kopf-
auslenkung u
[mm]

FUr Bauteil tn1 bezw. tne aus S320GD oder S350GD, kénnen die grau hinterlegten Werte um 8.2% erhdht werden.
Die oben genannten Werte sind gliltig fiir faxk = 8,575 N/mm? und My,rk = 9,742 Nm sowie flr kmod = 0,90 und pk = 350 kg/m?.
Fir abweichende Werte fiir kmod und/oder pk siehe Abschnitt 3.2.3.

Mechanische Verbindungselemente zur Verbindung von Bauteilen aus Aluminium
miteinander oder mit Unterkonstruktionen aus Aluminium, Stahl oder Holz

FABATyp AA26,5x L Anlage 5.1

mit Sechskantkopf und Dichtscheibe =2 @ 16 mm

Z73146.21
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung |“5t':‘,!t
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021 Bautechnil

Schraube: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
21 Stahlsorte 1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4578
Scheibe: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
= Stahlsorte 1.4301 oder 1.4401
mit EPDM- Dichtung
st Bauteil I: S280GD bis S550GD — DIN EN 10346
o Bauteil Il: Konstruktionsholz — DIN EN 14081, = C24
Hersteller: REISSER-Schraubentechnik GmbH
Fritz-Miller-StraBe 10
© D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
pye g‘;'; Vertrieb: REISSER-Schraubentechnik GmbH
065 Fritz-Muller-StraBe 10
@105 D - 74653 Ingelfingen-Criesbach

Swa Tal - AQ (N 704N 497 _ 4199
1 Ci.. FI\V) fIFU 14 cc

Fax: 49 (0) 7940 127 - 123
Internet: WWW.reisser-screws.com

S
v
>

3,30

i

\;\i ([ 1]

A

25

&

25
AI\AAAAAAIAAA

LERRANRARARAY

VAV
\aaaassssssss

At

LRNRRARA LAY

W 38"
Q
L\ J

1
=
=
50

effektive Einschraubtiefe l¢s [mm]
lg = 30 mm
26 | 32 | 38 | 44 | 50 | 56 | 62 | 268
dp [mm] 24,8
0,40 0,772 0,772 0,779 0,779 0,779 0,772 0,779 0,779
0,50 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32
g 0,55 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
= 0,63 1,63 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
L 0,75 1,63 2,01 2,39 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40
B 0,88 1,63 2,01 2,39 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40
E 1,00 1,63 2,01 2,39 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40
g 0,40 1,592 1,599 1,599 1,599 1,599 1,599 1,599 1,599
= _z'f 050 | 1,889 | 1,889 | 1,889 | 1,889 | 1,889 | 1,889 | 1,88) | 1,889
g g 0,55 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
s = 063 2,04 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20
= 0,75 2,04 2,51 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80
0,88 2,04 2,51 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80
1,00 2,04 2,51 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80
Sandwichelementdicke, d, D [mm]
E 30 40 50 60 70 80 100 120 2140
s - 5,0 55 7,0 110 | 150 | 150 | 150 | 150

a Bej Bauteil | aus S320GD bis S550GD durfen die Werte um 8,2 % erhoht werden.

Die oben in Abhangigkeit von ler angegebenen Tragfahigkeitswerte gelten flr alle Kombinationen von Lasteinwirkungsdauer
und Nutzungsklasse nach DIN EN 1995-1-1:2010-12, Tabelle 3.1 mit einem Modifikationsbeiwert kmod > 0,90.
Fir Kmod < 0,90: siehe Abs. 3.2.3 mit Myrk = 20,00 Nm und faxk = 13,40 N/mm?.

Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz

Anlage 5.4
FABA-A-6,5 x L, FABA-A-FK-6,5 x L

Z73146.21 1.14.4-109/20



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Swas Verbindungs- ENDE-XA6,5xL
| element mit Dichtscheibe 2 @16 mm
» s |
1
al o Werkstoffe Schraube:
& nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
o Werkstoff-Nr. 1.4301
Scheibe:
nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
<@> Werkstoff-Nr. 1.4301
v mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
Hersteller Guntram End GmbH
R Untertiirkheimer StraBe 20
D-66117 Saarbriicken
Vertrieb Guntram End GmbH
Untertiirkheimer StraBe 20
D-66117 Saarbriicken
Tel.: +49 (0) 68158601 -0
Fax: +49 (0) 681 586 01 - 39
Internet: www.GuntramEnd.de
. Bauteil Il: Nadelholz der Fertigkeitsklasse C24 nach nach DIN EN 14081-1 in Verbindung mit
min. DIN 20000-5
Einschraubtiefe Effektive Einschraubtiefe lef in [mm]
ket <Ko 40 50 60 70 280 | — | — - —
@ Bohrloch 4,8
040 — — — — — — — — —
z
§ = o050 1529 | 1529 | 1529 | 1529 | 1529 — — - —
g E 0,55 1,802 1,802 1,809 1,802 1,802 — - — —
— ox
E “zJ : 0,63 2,259 2,252 2,259 2,252 2,259 — — o —_
=6 £ 075| 2519 | 2932 | 2932 | 2939 | 2933 — — - —
= ™
2 8 § 088 | 2510 3,149 3,482 3,482 3,482 — — — —
E % 1,00 | 2519 3,149 3,749 3,982 3,989 — — — —
0 0,40 — —_ —_ — —_ — — —_ —_—
<= O E
23 = 050 | 160 1,60 1,60 1,60 1,60 - — — —
29 £ o055| 190 | 190" | 190° [ 1900 | 1900 — - - -
g g Z 063 2300 2,300 2,309 2,30 2,309 == = = -
k=~
_:_"é E 0,75 2,800 2,800 2,800 2,800 2,800 — — — —
23 E’ 0,88 | 2,800 2,80° 2,800 2,80°) 2,80 = — — ==
©
@ ® 1,00 2,809 2,809 2,80° 2,800 2,809 — —_ — —
& Sandwichelementdicke d oder D in [mm]
> 30 40 50 60 70 80 100 120 2 140
2
&
L —
% E
- E 4,0 6,0 7,0 9,0 11,0 13,0 18,0 18,0 18,0
o=
(=]
>4
*
(]
E
Weitere Festlegungen: 2): Bei tn2 aus S320GD diirfen die Werte Vrx um 8,2% kN erhoht werden.
b: Bei tn aus S320GD dirfen die Werte Nrx um 8,2% erhdht werden.
° Diese Werte gelten fiir kmod 2 0,9
Fir die Befestigung auf Holzunterkonstruktion ist Abschnitt 3.2.3 zu beachten mit:
faxk = 14,20 N/mm? und My« = 18.390 Nmm
Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz
- e " . Anlage 5.5
Charakteristische Tragfahigkeitswerte flr das Verbindungselement
E-XA6,5xL
73146.21 1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

>816

SW9S\3/8") 46
1
— L
254
86,5

Verbindungs-
element

Werkstoffe

FBS Typ RA6,5x L
mit Dichtscheibe 2 @16 mm

Schraube:

Hersteller

Vertrieb

nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
Werkstoff-Nr. 1.4301

Scheibe:

nichtrostender Stahl, DIN EN 10088
Werkstoff-Nr. 1.4301

mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Schraubenwerke MEUSEL GmbH & Co. KG
Dilnnenriede 5/7
D-30853 Langenhagen

Schraubenwerke MEUSEL GmbH & Co. KG
Dinnenriede 5/7

D-30853 Langenhagen

Tel.: +49 (0) 51177981 -0

Fax: +49 (0) 511 77981 - 13

Internet: www.schraubenwerke-meusel.de

Bauteil Il: Nadelholz der Fertigkeitsklasse C24 nach nach DIN EN 14081-1 in Verbindung mit

Einschraubtiefe DIN 20000-5
lr = 50 mm Sandwichelementdicke d oder D in [mm]
30 40 50 60 80 | 100 | 120 2 140
@ Bohrloch 48
e g 0,40 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70
E = [ 0,50 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90
=3 | =|055]| 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10
24 > 10,63 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20
=93 §l075] 1.0 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20
N QA
<& 2|% 088 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20
f 55 & 1,00 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20
£8z|z|040 — — — — — — — _
-5 X
23 g f 0,50 | 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
% 8 § = | 0,55 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
_-% Z| 0,63 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40
TP ® | 0,75 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70
2 S| 0,88 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70
@ N 1,00 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70
(<2}
c
=
4
c
[}]
° g
83§ 3,0 4,5 5,5 7,0 11,5 15,5 20,0 24,5
Q c
g =
¥
x
1]
£
Weitere Festlegungen:
Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Holz Anlade 5.6
Charakteristische Tragfahigkeitswerte fir das Verbindungselement: ge .
FBS Typ RA6,5x L

Z73146.21

1.14.4-109/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-14.4-407

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

fir
Nr. Z-14.4-407 vom 21. Januar 2021 Bautechnik

Schraube: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
Stahlsorte 1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4578
Scheibe: nichtrostender Stahl — DIN EN 10088
Stahlsorte 1.4301 oder 1.4401
mit EPDM- Dichtung
Bauteil I: S$280GD bis S550GD — DIN EN 10346
Bauteil Il: Konstruktionsholz — DIN EN 14081, = C24
1 Hersteller: REISSER-Schraubentechnik GmbH
a Fritz-Miller-StraBe 10
D - 74653 Ingelfingen-Criesbach
S Vertrieb: REISSER-Schraubentechnik GmbH
Fritz-Miller-StraBe 10
8.4 "’—M Fax: 49 (0) 7940 127 - 123
Internet: WWW.reisser-screws.com
L > 34 mm effektive Einschraubtiefe Iy [mm]
o 3 | 42 | 50 | 58 | 66 | 74 | 82 | 290
dp [mm] 6,0
0,40 1,159 1,159 1,152 1,159 1,159 1,159 1,159 1,159
0,50 1,582 1,58 1,583 1,582 1,582 1,583 1,58 1,582
g 0,55 1,779 1,779 1,779 1,779 1,779 1,779 1,779 1,779
=< 0,63 2,062 2,062 2,062 2,069 2,062 2,062 2,062 2,062
;f 0,75 2,543 2,549 2,549 2,549 2,542 2,542 2,542 2,549
E 0,88 2,543 2,564 2,543 2,549 2,543 2,564 2,543 2,542
.E. 1,00 2,543 2,542 2,549 2,549 2,543 2,542 2,549 2,542
g 0,40 1,782 1,783 1,782 1,782 1,782 1,782 1,782 1,782
= _'_E: 0,50 2,313 2,312 2,312 2,312 2,312 2,312 2,312 2,312
2 g 0,55 | 252 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
3 ':' 0,63 2,52 3,11 3,70 4,30 4,40 4,40 4,40 4,40
zn: 0,75 2,52 3,11 3,70 4,30 4,89 5,30 5,30 5,30
0,88 2,52 3,11 3,70 4,30 4,89 5,48 5,70 5,70
1,00 2,52 3,11 3,70 4,30 4,89 5,48 6,08 6,20
Sandwichelementdicke, d, D [mm]
E 30 40 50 60 70 80 100 120 2140
3 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0

a Bej Bauteil | aus S320GD bis S550GD durfen die Werte um 8,2 % erhoht werden.

Die oben in Abhangigkeit von ler angegebenen Tragfahigkeitswerte gelten flr alle Kombinationen von Lasteinwirkungsdauer
und Nutzungsklasse nach DIN EN 1995-1-1:2010-12, Tabelle 3.1 mit einem Modifikationsbeiwert kmod > 0,90.
Fir Kmod < 0,90: siehe Abs. 3.2.3 mit My,rk = 26,35 Nm und faxk = 9,80 N/mm?2.

Gewindeformende Schrauben zur Verbindung von Sandwichelementen mit
Unterkonstruktionen aus Stahl oder Holz

Anlage 5.7
FABA-A-8,4 x L

Z73146.21 1.14.4-109/20



