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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen Bauartgenehmigung ist die Anwendbarkeit des Regelungsgegenstandes
im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Dem Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weitergehender Regelungen
in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur Verfigung zu stellen.
Zudem ist der Anwender des Regelungsgegenstandes darauf hinzuweisen, dass dieser
Bescheid an der Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behorden ebenfalls Kopien zur Verfligung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kénnen nachtraglich erganzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller im Genehmigungsverfahren zum
Regelungsgegenstand gemachten Angaben und vorgelegten Dokumente. Eine Anderung
dieser Genehmigungsgrundlagen wird von diesem Bescheid nicht erfasst und ist dem
Deutschen Institut fur Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Regelungsgegenstand und Anwendungsbereich

Ubergreifende Festlegung

Regelungsgegenstand sind die in den Abschnitten1.2 und 1.3 beschriebenen
Schweillverbindungen A und B sowie die Planung, Bemessung und Ausfiihrung von
Stahlrohrtiirmen, die diese Schweildverbindungen enthalten. Bei Einhaltung der in diesem
Bescheid getroffenen Festlegungen diirfen die SchweilRverbindungen A und B im Rahmen
von Nachweisen der Ermidungsfestigkeit hoheren Kerbfallen zugeordnet werden, als sie in
DIN EN 1993-1-91 fur vergleichbare Konstruktionsdetails angegeben sind.

Die mit diesem Bescheid genehmigte Bemessung betrifft allein die Nachweise der
Ermuadungsfestigkeit der in den Schweil3details A und B enthaltenen Bleche im Bereich der
Schweillung und in Bezug auf eine Belastung der Bleche in Blechebene. Anderweitige
Ruckschlisse sind nicht zulassig. Es kénnen insbesondere keine Annahmen zur generellen
Schweileignung oder Verarbeitbarkeit der genannten Werkstoffe und, in Bezug auf
SchweilRdetail A, keine Aussagen auf die Tragfahigkeit der angeschweil3ten Hiilsen abgeleitet
werden.

Die in diesem Bescheid genehmigte Bemessung mit erhdhten Kerbfallen darf nur erfolgen,
wenn die Einhaltung folgender Randbedingungen sichergestellt ist:

- Der ausfihrende Schweil3betrieb ist flir die der Schweilverbindung zugewiesene
Charakteristik in Bezug auf dessen Ausfiuihrungsklasse und lastabtragende Funktion
entsprechende den bauaufsichtlichen Vorgaben zertifiziert (vgl. auch MVV TB2 Anlagen
A 1.2.4/5und C 2.4.14).

- Das angewendete Schweillverfahren einschlieRlich der ggf. durchzufihrenden
Nachbehandlung bericksichtigt die in 1.2 und 1.3 festgelegten Parameter und ist im
ausflihrenden Schweillbetrieb gemafll DIN EN ISO 15614 3, Stufe 2 qualifiziert. Die
entsprechende SchweilRanweisung (WPS) muss die umzusetzende Bauteilkonstellation
abdecken. In diesem Bescheid nicht speziell angefiihrte Verfahrensparameter sind aus
einschlagigen Regelwerken abgeleitet (siehe z. B. DIN EN 1011-14 und DIN EN 1011-25).

- Die Handhabung, Bearbeitung und Prifung der in der SchweilRverbindung enthalten
Bauteile, z. B. zur Schweillnahtvorbereitung oder zur Nachbearbeitung der Schweiflung
entspricht den Regelungen von EN 1090-2¢ fur die jeweilige Ausfuhrungsklasse, sofern in
diesem Bescheid nicht anders angegeben.

Der Anwendungsbereich der Schweildverbindungen sind Stahlkonstruktionen mit
schalenartiger Tragstruktur, wie beispielsweise Turmbauwerke aus zylindrischen
Mantelblechen.

SchweiBverbindung A

Die SchweilRverbindung A besteht aus einem ebenen oder einem quer zur Belastungsrichtung
gleichmallig gekrimmten Mantelblech mit konstanter Wanddicke, auf welches eine
zylindrische Hilse aufgeschweif3t wird. Die Bohrung der Hiilse kann als Gewinde ausgefiihrt
sein. Die SchweilRung erfolgt als Kehlnaht mit der Nahtdicke a < 5 mm. Die Langsachse der
Hulse wird senkrecht zur Blechoberflache bzw. zur Tangente im Durchstof3punkt der
Hulsenachse angeordnet.

DIN EN 1993-1-9:2010-12 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-9: Ermiidung

MVV TB 2020/1 v. 19.01.2021 Muster-Verwaltungsvorschrift Technische Baubestimmungen

DIN EN ISO 15614-1:2020-05 Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren fiir metallische Werkstoffe -
Schweilverfahrensprifung - Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweil3en von Stahlen und
Lichtbogenschweil3en von Nickel und Nickellegierungen

DIN EN 1011-1:2009-07 Schweilen - Empfehlungen zum Schweilen metallischer Werkstoffe — Teil 1:
Allgemeine Anleitungen fur das Lichtbogenschweifen

DIN EN 1011-2:2001-05 Schweilen - Empfehlungen zum Schweilfen metallischer Werkstoffe — Teil 2:
Lichtbogenschweilen von ferritischen Stahlen

DIN EN 1090-2:2018-09 Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 2: Technische

Regeln fir die Ausfihrung von Stahltragwerken
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Die einsetzbaren Werkstoffe sowie die ma3gebenden Geometriewerte der Bleche und Hiilsen
sind in Tabelle 1.1 angegeben.

Tabelle 1.1
Bauteil |Werkstoffe Geometrie [mm]
Bezeichnung Spezifikation Blechdicke D d
S355J0+N 7
S3552+N DIN EN 10025-2
Blech | 5355N/S355NL  |DIN EN 10025-37 17 - 80
S355M / S355ML  |DIN EN 10025-47
warmgewalzter 10 2 0
. Baustahl
Hilse |Nach Erfordemis o hlieRlich 11-24 >8
(aus Bemessung) : !
schweilgeeigneter
Feinkornbaustahl 25-45 =213
D — AuBendurchmesser // d - Innendurchmesser (D = 10 mm kann als Stab ausgefiihrt sein)

Das Aufschweil3en der Hilse kann mit folgenden SchweilRprozessen (Ordnungsnummer nach
DIN EN ISO 40638) erfolgen: Lichtbogenhandschweif3en (111); Metall-Aktivgasschwei3en mit
Massivdrahtelektrode (135) oder Metall-Aktivgasschweillen mit schweil3pulvergefiliter
Drahtelektrode (136).

Die Kehlnaht wird einlagig in Position PA oder PB nach DIN EN ISO 6947° geschweif3t. Im
Hinblick auf UnregelmaRigkeiten erfullt sie mindestens die Anforderungen an die
Bewertungsgruppe B nach DIN EN ISO 58171°. Schweil3spritzer auf dem Mantelblech sind zu
vermeiden und gegebenenfalls durch oberflachenschonende Methoden zu entfernen.

Die Kehlnaht wird einer Nachbehandlung unterzogen. Dabei wird der blechseitige
Nahtlibergangsradius durch Aufschmelzen mit Hilfe eines WIG-Schweilbrenners vergroert
und geglattet. Die Nachbehandlung erfolgt nach den Abschnitten 3.1, 3.2 und 3.3 der beim
Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten "Verfahrensanweisung zum TIG-Dressing
(WIG-Umschmelzen)" vom 17.08.2020 unter Beachtung der beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegten erganzenden Festlegungen vom 21.12.2021.

Schweilverbindung B

Die Schweillverbindung B betrifft eine als Stumpfstol? ausgefiihrte umlaufende Schweillung
zweier Turmabschnitte (Rundnaht). Die Abschnitte werden so gestoRen, dass ihre
theoretischen mittleren Mantelebenen in der Fuge zusammentreffen (zentrischer Stol3). Die
aufeinanderstolenden  Schwerlinien der Stirnseiten der Turmabschnitte weisen
dementsprechend gleiche Durchmesser auf.

Die einsetzbaren Werkstoffe sowie die maligebenden Geometriewerte der Mantelbleche sind
in Tabelle 1.2 angegeben.

DIN EN 10025-1:2005-02 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 1: Allgemeine technische
Lieferbedingungen
i. V.m.: Teil 2. Technische Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustahle
Teil 3: Technische Lieferbedingungen fir normalgeglihte / normalisierend
gewalzte schweillgeeignete Feinkornbaustahle

Teil 4: Technische Lieferbedingungen fiir thermomechanisch gewalzte

DIN EN ISO 4063:2011-03
DIN EN ISO 6947:2020-02
DIN EN ISO 5817:2014-06

schweilgeeignete Feinkornbaustahle
Schweil3en und verwandte Prozesse - Liste der Prozesse und Ordnungsnummern
Schweiflen und verwandte Prozesse - Schweil3positionen
Schweillen - Schmelzschweillverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren
Legierungen (ohne Strahlschweien) - Bewertungsgruppen von UnregelmaRigkeiten

1.30.6-7/20
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Tabelle 1.2

Bauteil |Werkstoffe Blechdicke [mm]
Bezeichnung Spezifikation
Py DIN EN 10025-27

Blech  |S355N/S355NL  |DIN EN 10025-37 10 - 80
S355M / S355ML | DIN EN 10025-47

Die Stumpfnaht ist vollautomatisch mit dem Schweil3prozess Unterpulverschweiflen mit
Massivdrahtelektrode (Ordnungsnummer 121 nach DIN EN ISO 40638) ausgefuhrt. Die als
Badsicherung herangezogene erste Wurzellage kann mit den nachfolgend genannten
Prozessen auch manuell geschweillt sein: Lichtbogenhandschweillen (111) oder Metall-
AktivgasschweilRen mit Massivdrahtelektrode (135).

Die durchgeschweil3te Stumpfnaht ist beidseitig mehrlagig in Position PA nach
DIN EN ISO 6947° geschweil3t. Die Nahtvorbereitung kann unsymmetrisch und mit oder ohne
Steg ausgefihrt sein. Die Wurzellage der Startseite wird vor dem Schweiflen der Lagen der
Gegenseite vollstandig ausgefugt. Im Hinblick auf UnregelmaRigkeiten erfillt die Stumpfnaht
mindestens die Anforderungen an die Bewertungsgruppe B nach DIN EN ISO 58171 unter
Beachtung der beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegten erganzenden
Festlegungen vom 21.12.2021.

Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

Planung

Die Planung der Stahlrohrtirme, die eine der in Abschnitt1 beschriebenen
Schweillverbindungen enthalten, erfolgt im Einklang mit den fiir die jeweilige bauliche Anlage
mafRgebenden Technischen Baubestimmungen.

Die Festlegungen in dieser allgemeinen Bauartgenehmigung sind bei der Planung zu
berlcksichtigen. Sofern diese von anderen Regelungen abweichen, sind sie vorrangig
anzuwenden.

Alle aus den Bestimmungen dieser allgemeinen Bauartgenehmigung resultierenden
Informationen zu den Schweillverbindungen sind an die mit der Bemessung oder Ausfiihrung
beauftragten externen Betriebe oder innerbetrieblichen Einheiten weiterzugeben und
gegebenenfalls im Vorfeld mit diesen abzustimmen. Dazu ist im Rahmen der Planung
zumindest fur die Bereiche, in denen die in Abschnitt 1 beschriebenen SchweilRverbindungen
angewendet werden sollen, eine Bauteilspezifikation im Sinne von DIN EN 1090-1"", 6.3.6 zu
erstellen. Diese soll sowohl die erforderlichen Angaben zu den Bauteilen als auch die Aspekte
der Schweiflung und gegebenenfalls Nachbehandlung enthalten.

Fur die Ausfihrung von Schweillarbeiten sind geeignete Betriebe zu beauftragen. Die
Zertifikate der ausfuhrenden Betriebe, die qualifizierten SchweilRanweisungen (WPS) sowie
eine Erklarung Uber die Einhaltung der festgelegten zerstérungsfreien Prufungen sind in die
Dokumentation aufzunehmen.

Die Werkstoffe und deren Eigenschaften der in den Schweil3details nach Abschnitt 1

enthaltenen Bauteile mussen in jedem Anwendungsfall durch ein Abnahmeprufzeugnis 3.1
nach DIN EN 102042 dokumentiert sein.

DIN EN 1090-1:2012-02 Ausfihrung von  Stahltragwerken und  Aluminiumtragwerken -  Teil 1:
Konformitatsnachweisverfahren fir tragende Bauteile
DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen
1.30.6-7/20
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Bemessung

Soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist, erfolgt die Bemessung der Stahlrohrtiirme,
die eine der in Abschnitt 1 beschriebenen Schweillverbindungen enthalten, nach den fir die
jeweilige bauliche Anlage malRgebenden Technischen Baubestimmungen.

Die Ermidungsnachweise der Mantelbleche, die Teil einer in Abschnitt 1 beschriebenen
Schweillverbindung sind, erfolgen nach DINEN 1993-1-9' in Verbindung mit
DIN EN 1993-1-9/NA' anhand von Nennspannungen.

Fir die Langsspannungen in Blechebene dirfen die in Anlage 1, Tabellen A1.1 und A1.2
angegebene Kerbfélle angesetzt werden, wenn eine "schwellende" Belastung vorliegt und alle
in diesem Bescheid festgelegten Randbedingungen zutreffen. Eine weitere Hoherstufung des
Kerbfalls darf nicht erfolgen. Fir die Ermidungsfestigkeitskurven darf kein Schwellenwert der
Ermidungsfestigkeit angenommen werden.

Der erhdhte Kerbfall fir Schweil’detail A darf nur angewendet werden, wenn die Uber die
angeschweillte Hilse in die Oberflaiche des Mantelblechs eingeleitete Belastungen
unwesentlich sind und statischen oder quasi-statischen Charakter aufweisen (Montage von
Kabelhalterungen, Steigleitern oder Ahnlichem).

Uberlagerungen von Kerbwirkungen benachbarten Konstruktionsdetails sind auszuschlieBen,
z. B. durch Nachweis der Wirksamkeit der vorhandenen Abstande.

Ausfiihrung

Soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist, erfolgt die Ausfiihrung der Stahirohrtiirme,
die eine der in Abschnitt 1 beschriebenen Schweillverbindungen enthalten, nach den fir die
jeweilige bauliche Anlage maRgebenden Technischen Baubestimmungen und nach
DIN EN 1090-2¢. Zudem sind die erganzenden Vorgaben aus Planung und Bemessung zu
beachten.

Die in bauaufsichtlichen Vorschriften enthaltenen Festlegungen in Bezug auf die Zertifizierung
von Schweil3betrieben sind einzuhalten (vgl. MVV TB? Anlage A 1.2.4/5).

Die bauausfiihrende Firma hat zur Bestatigung der Ubereinstimmung der Stahlrohrtiirme, die
eine der in Abschnitt1 beschriebenen Schweilverbindungen enthalten, mit dieser
allgemeinen Bauartgenehmigung eine Ubereinstimmungserklarung gemaR §§ 16a Abs. 5,
i. V. m. 21 Abs. 2 MBO abzugeben.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

Das Konzept fur Inspektions- und WartungsmalRnahmen ergibt sich aus den Annahmen und
Ansatzen bei der Planung und Bemessung. Die Malinahmen sind entsprechend festzulegen.
Instandsetzungen sind so rechtzeitig durchzufiihren, dass die Tragfahigkeit der Mantelbleche
durchgéangig erhalten bleibt.

Fir die MaRnahmen zur Reparatur oder Anderung im Bereich der Schweilverbindungen
gelten die Bestimmungen des Abschnitts 3 sinngeman.

Dr.-Ing. Ronald Schwuchow Beglaubigt
Referatsleiter Jensky
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DIN EN 1993-1-9/NA:2010-12 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 3: Bemessung und
Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-9: Ermidung

1.30.6-7/20
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Tabelle A1.1 — Kerbfall fur SchweiRverbindung A

Kerbfall | Konstruktionsdetail Beschreibung

Anforderung

Detail: Kehlnaht T-StoR Hiilse auf Blech
Kehlnaht einlagig umlaufend
a=3bis5mm
WIG-Nachbehandlung des
Nahtlibergangs zum

D
Mantelblech

Nach- unter Beachtung von
100 behandlung Abschnitt 1.2
t
“_ 7

Ac
| =
| \

Mantelblech

ZfP geman DIN EN 1090-22,
Abschnitt 12.4
Bewertungsgruppe B nach
DIN EN ISO 5817 @ unter
Beachtung von Abschnitt 1.2
dieses Bescheids
Nahtlibergang gleichmaRig
glatt ausgerundet r =5 mm

Tabelle A1.2 — Kerbfall fur Schweillverbindung B

Kerbfall | Konstruktionsdetail Beschreibung

Anforderung

Zentrischer Stol3 von

H Turmsegmenten mit rundem
® £01b _ t Grundriss
] K3 { [ Ao Stumpfsto von Mantelblechen
- T e (O [ > ohne planmaRige Exzentrizitét
*r Stumpfnaht umlaufend,
£01b durchgeschweilt (Rundnaht)

beidseitige Nahtvorbereitung
unter Beachtung von

ZfP je Rundnaht:

100 % VT, ggf. erganzt durch
weitere Verfahren zur
Oberflachenrisspriifung

25 % UT

Bewertungsgruppe B nach
DIN EN ISO 5817 @ unter
Beachtung von Abschnitt 1.3
dieses Bescheids

bleiben unberihrt!

Blechdickenabhéngigkeit fiir t > 25 mm:
ks = (25 / t)%2

100 Abschnitt 1.3 Nahtlibergange in
(D StoR von Blechen gleicher Blechoberflache verlaufend
Dicke
(2) StoR von Blechen
verschiedener Dicke, wenn
dickeres Blech symmetrisch,
gleichmaRig abgeschragt mit
Neigung < 1/4
Blechdickenabhéngigkeit fiir t > 25 mm:
ks = (25 / t)°2
Rundnaht Nahtkreuzungspunkt ZfP je Kreuzungspunkt:
,d/}fr\ Rundnaht wie zuvor jedoch mit | 100 % VT, ggf. ergénzt durch
/ = einseitig ankommender weitere Verfahren zur
i~ Langsnaht Oberflachenrisspriifung
A - 100 % UT (nicht
DN DD YRS verrechenbar mit sonstigen
100 ) [/ -] Anmerkung: ZtP)
Langsnaht - _I?eg'lqurjgehn zgr Lsngfsnaht (z.B. Bewertungsgruppe und
echnische Baubestimmungen) Nahtubergéange wie zuvor,

jedoch:

innere UnregelmaRigkeiten
(Poren, Lunker, etc.)
unzulassig

2 Normen siehe FulRnoten im Textteil des Bescheids

Schweildetails mit spezifischen Kerbfallkategorien in Stahlrohrtirmen

Erhohte Kerbfalle flir Mantelbleche von Stahlrohrtiirmen

Anlage 1
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