Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-205

Deutsches
Institut

=4 DIBt
Bautechnik

Eine vom Bund und den Landern gemeinsam
getragene Anstalt des offentlichen Rechts

Zulassungs- und Genehmigungsstelle

A"gemeine fiir Bauprodukte und Bauarten
bauanSiChtliChe Datum: Geschaftszeichen:
Zulassung 30.06.2021 Il 53-1.42.1-34/21
Zulassungsnummer: Geltungsdauer

Z-42.1-205 vom: 2. Juli 2021

bis: 2. Juli 2026
Antragsteller:
PIPELIFE Deutschland GmbH & Co. KG
Bad Zwischenahn
Steinfeld 40
26160 Bad Zwischenahn

Zulassungsgegenstand:
Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis
DN 500 fiir erdverlegte Abwasserleitungen

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen.
Dieser Bescheid umfasst neun Seiten und 15 Anlagen.

DIBt | Kolonnenstrake 30 B | D-10829 Berlin | Tel.: +493078730-0 | Fax: +493078730-320 | E-Mail: dibt@dibt.de | www.dibt.de



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-205

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.1-205 Institut

756952.21

far
Bautechnik

Seite 2 von 9 | 30. Juni 2021

ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit des Zulassungs-
gegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bauvor-
haben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehender
Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender des Zulassungsgegen-
standes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfliigung zu stellen und
darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungs-
stelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine aus-
zugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik.
Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geandert werden,
insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller im Zulassungsverfahren zum
Zulassungsgegenstand gemachten Angaben und vorgelegten Dokumente. Eine Anderung
dieser Zulassungsgrundlagen wird von diesem Bescheid nicht erfasst und ist dem Deutschen
Institut fir Bautechnik unverziiglich offenzulegen.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt flir Formstlicke aus Polypropylen (PP-Typ 2)
mit glatter Innen- und AuRenoberflache in den Nennweiten:

— DN 100 bis DN 400 und

fur solche mit glatter Innenflache und aulierer profilierter Wandung in der Nennweite:
— DN 500.

Die Formstiicke diirfen gemeinsam mit

— PVC-U-Rohren nach DIN EN 1401-11,

— PP- Rohren DIN EN 1852-12 und solcher die der

— allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung z.B. Z-42.1-413 entsprechen verwendet
werden.

Die Formstilicke diirfen an Rohrsystemen fiir erdverlegte Abwasserkanale und -leitungen, die
in der Regel als Freispiegelleitungen (drucklos) betrieben werden, auch im Baukdrper ohne
aullere Beanspruchung (z. B. im Fundamentkorper bei Verlegung im Rohrkanal) verwendet
werden.

Die Formstiicke dirfen nur fiir die Ableitung von Abwasser gemaf DIN 1986-32 bestimmt sein,
dass keine hdheren Temperaturen aufweist als solche, die in DIN EN 476* festgelegt sind.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt/die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung

Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten die Anforderungen von DIN 80785,
Werkstoff

Fir die Herstellung der Formstlicke darf nur Polypropylen PP-B (Typ 2) nach mit hinreichen-
dem UV-Schutz, das der Formmasse nach DIN EN ISO 19069-1¢ und den beim Deutschen
Institut far Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben entspricht:

- PP-EB85 M 003
- PP-E95 M 003
- PP-E95 M 006
Folgende Kenndaten sind einzuhalten:

— Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg): uber 0,2 g/10 min bis 0,8 g/10 min
— Dichte bei +23 °C: 0,900 g/cm? bis 0,910 g/cm?®
DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkanéle und -leitungen -

Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstlicke
und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:2019; Ausgabe:2019-09

DIN EN 1852-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte drucklose Abwasserkanéle und -leitungen -
Polypropylen (PP) - Teil 1:  Anforderungen an Rohre, Formsticke und das
Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1852-1:2018; Ausgabe:2018-03

DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen fir Gebdude und Grundstlicke — Teil 3: Regeln fir Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserleitungen und -kanale; Deutsche
Fassung EN 476:2011; Ausgabe: 2011-04

DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP)- PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT- Aligemeine

Glteanforderungen, Priifung; Ausgabe 2008-09

DIN EN ISO 19069-1  Kunststoffe - Polypropylen (PP)-Formmassen - Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis fiir
Spezifikationen (ISO 19069-1:2015); Deutsche Fassung EN ISO 19069-1:2015; Ausgabe:
2015-06
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— Linearer Ausdehnungskoeffizient: 1-10% K" bis 2- 104 K"

— Warmeleitfahigkeit: 0,17 W/(m - K) bis 0,22 W/(m - K)
— Oberflachenwiderstand: >102 Q

Abmessungen

Die Abmessungen der Formstiicke miissen den Angaben in den Anlagen 2 bis 11 sowie den
Anlagen 14 und 15 entsprechen.

Zu prifen sind:

— AuRendurchmesser

— Wanddicke

— Muffeninnendurchmesser

— Wanddicke der Muffe

— Muffenlénge hinter der Sicke "Amin"
— Sickeninnenmal}

Bei den Formstiicken mit auRerer profilierter Wandung sind auRerdem folgende Mal3e zu pri-
fen:

— Stegbreite
— Stegabstand
— Steghothe
Beschaffenheit

Die Formstiicke missen eine dem Herstellverfahren entsprechende glatte Innen- und Auf3en-
oberflache aufweisen (z. B. keine eingefallenen Stellen, Lunker). Der hydraulisch wirksame
freie Querschnitt darf nicht durch Schweilwllste, die durch das Verschweil’en von Einzel-
teilen (Segmenten) der Formstiicke entstehen, nachteilig beeinflusst werden. Die Formstiicke
sind durchgehend gleichmaRig eingefarbt.

Kriechmodul

Der 24-h-Wert des zu Formstiicken verarbeiteten Polypropylenwerkstoffes PP entspricht den
Festlegungen in DIN 16961-27.

Schmelzindex

Der Wert fur den Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg) des verarbeiteten Polypropylens PP
der Formstucke liegt zwischen 0,2 g/10 min bis 0,8 g/10 min.

Verhalten nach Warmlagerung

Bei der Prufung nach Abschnitt 2.3.2 weisen die Formstiicke keine Blasen, Aufblatterungen
oder Risse auf.

Schlagverhalten

Die Formstliicke weisen bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 des Schlagverhaltens eine
Bruchrate von < 10 % auf.

Dichte

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 weist die Dichte des zu Formstlicken verarbeiteten
Polypropylenwerkstoffes PP einen Wert von ca. 0,900 g/cm? bis 0,910 g/cm? auf.

SchweiBverbindungen

Es durfen nur Formstuckteile der gleichen Schmelzindexgruppe zu Schachtunterteilen zusam-
mengeschweil3t werden.

DIN 16961-2 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung und
glatter Rohrinnenflache - Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:2018-08
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Streckspannung, ReiBfestigkeit und ReiRdehnung

Die Streckspannung, Reif¥festigkeit und die ReiRdehnung sind nach DIN EN ISO 527-28 zu
prufen; dabei sind folgende Werte einzuhalten:

— Streckspannung > 20 N/mm?

— Reil¥festigkeit > 14 N/mm?

— Reifldehnung >200 %

Ringsteifigkeit

Zur statischen Berechnung entsprechend ATV-DVWK-A 127° sind folgende Werte fiir die
Ringsteifigkeit zu berucksichtigen:

- Sr= 13kN/m?, Kurzzeitwert

- Sr= 5kN/m?,  Langzeitwert

Die vertikale Durchmesseranderung darf

— beim Kurzzeitnachweis 4 %

— beim Langzeitnachweis 6 %

nicht Gberschreiten.

Elastomerdichtungen

Die Steckmuffenverbindungen der Formstiicke sowie die dazu gehdrenden elastomeren Dich-
tungen nach den Anlagen 12 und 13 entsprechen den Anforderungen von DIN EN 681-119.
Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Formstlicke sind aus Polypropylen mit Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 herzustellen.
Die Formstiicke sowie Segmente von Formstlcken sind mit innen und aulen glatter Ober-
flache im Spritzgussverfahren zu fertigen.

Bei der Herstellung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei
jedem Anfahren der Spritzgussmaschine zu kalibrieren und zu erfassen:

— Temperatur an jedem Spritzzylinder
— Druck (Spritzdruck und Nachdruck)
— Spritzdruckzeit

— Nachdruckzeit

— Kuhlzeit

- Male

Fur die aus Segmenten im Heizelementstumpfschweil3-Verfahren hergestellten Formstiicke
sind die Anforderungen entsprechend den Festlegungen der Richtlinie DVS 2207 -11'1 aus-
zufthren. Zur Schweillarbeit sind die Festlegungen im Abschnitt 2.1.9 einzuhalten (gleiche
Schmelzindexgruppe).

DIN EN ISO 527-2 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften - Teil 2: Prifbedingungen fir Form- und
Extrusionsmassen (ISO 527-2:2012); Deutsche Fassung EN ISO 527-2:2012;
Ausgabe:2012-06

ATV-DVWK-M 127 Merkblatt der DWA (Deutsche Vereinigung fiir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V.) -
Statische Berechnung von Abwasserkanalen und —leitungen; Ausgabe:2000-08

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen -  Werkstoff-Anforderungen  fir  Rohrleitungs-Dichtungen  fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung - Teil 1: Vulkanisierter Gummi;
Deutsche Fassung EN681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 + A3:2005;
Ausgabe:2006-11

DVS 2207-11 Schweillen von thermoplastischen Kunststoffen - Heizelementschweilen von Rohren,
Robhrleitungsteilen und Tafeln aus PP; Ausgabe:2020-05

1.42.1-34/21



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-205

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.1-205 Institut

2.2.2

223

2.3
2.31

2.3.2

756952.21

far
Bautechnik

Seite 6 von 9 | 30. Juni 2021

Die Schweillverbindungen der Formstlicke diirfen nur von KunststoffschweiRern ausgefihrt
werden, die hiertiber eine gliltige Bescheinigung nach der Richtlinie DVS 2212-112 oder einen
gleichwertigen Nachweis besitzen.

Transport und Lagerung

Die Formstiicke sind so zu verpacken, dass beim Transportieren und bei der Lagerung keine
unzulassigen Verformungen auftreten. Insbesondere bei den Formstiicken mit auRerer Profi-
lierung ist sicherzustellen, z. B. durch Distanzhdlzer, dass die Profile nicht beschadigt werden.

Kennzeichnung

Die Formstiicke miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) ein-
schlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.1-205 nach den Ubereinstimmungszeichen-Verord-
nungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Die Abwasserrohre und Formstiicke sind zusétzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils
mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Nennweite (DN)
— Winkel

— Herstellwerk

— Herstelljahr

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Formstiicke mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstim-
mungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regel-
mafigen Fremdiberwachung einschlielich einer Erstprifung der Formstiicke nach Mafigabe
der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Abwasserrohre und
Formstiicke eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzufuh-
ren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende konti-
nuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von
ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im folgenden aufgefiihrten Maf3-
nahmen einschlief3en:

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Eigenschaften des verwendeten Polypropylens (Typ 2) muss den in Abschnitt 2.1.1 hierzu
getroffenen Festlegungen entsprechen. Die Erflillung der Anforderungen an die Formmassen
ist vom Rohstofflieferanten durch Vorlage eines Werkszeugnisses 2.2 nach DIN EN 1020413
bei jeder Lieferung zu bescheinigen.

DVS 22121 Prifung von Kunststoffschweilern, Prifgruppe I; Warmgas-Flachenschweillen (WF),
Warmgas-Ziehschweiflen (WZ), Heizelementstumpfschweifen (HS); Ausgabe:2012-01
DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung

EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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Die Erfiillung der werkstoffbezogenen Anforderungen von DIN EN 681-110 an die Elastomer-
dichtungen (siehe Anlage 12 und 13) nach Abschnitt 2.1.11 ist durch Vorlage einer Werksbe-
scheinigung 2.1 in Anlehnung an DIN EN 1020413 unter Beifligung des Ubereinstimmungs-
zertifikats einer anerkannten Zertifizierungsstelle vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung zu
bestatigen.

— Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Gberprufen.

— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzuflihren sind:
Es sind mindestens die Anforderungen folgender Abschnitte zu priifen:

2.1.3 Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Festlegungen zu den Abmes-
sungen der Formstlcke sind standig alle vier Stunden zu tberprifen und zu protokol-
lieren.

2.1.4 Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.4 getroffenen Feststellungen zur
Beschaffenheit und Einfarbung der Formstlicke ist standig alle vier Stunden zu Uber-
prufen und zu protokollieren.

2.1.5 Die Uberprifung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.5 zum 24-h-Wert fiir den Kriech-
modul nach Tabelle 3 von DIN 16961-27 ist an Probestuicken, die aus Formstiicken zu
entnehmen sind, gemafl den Festlegungen nach DIN EN ISO 899-2'4, halbjahrlich
sowie bei Anderungen von werkstoff- bzw. fertigungsabhangigen Parametern durch-
zufiihren.

2.1.6 Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.6 zum Schmelzindex sind einmal je Fertigungs-
monat sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoffwechsel nach DIN EN ISO 11335 zu
Uberprifen.

2.1.7 Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.7 zum Verhalten nach Warmlagerung sind einmal
je Fertigungswoche von jeder Maschine, je gefertigter Nennweite sowie bei Anderun-
gen von fertigungsabhangigen Parametern sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoff-
wechsel zu Uberprifen. Dazu sind die Formstiicke nach DIN EN ISO 58016 Verfah-
ren A hinsichtlich der Beanspruchung nach Warmebehandlung gemafl DIN 8078°
dahingehend zu priifen, ob sich die Beschaffenheit verandert. Es ist festzustellen, ob
Blasen, Aufblatterungen oder Risse aufgetreten sind.

2.1.8 Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.8 getroffenen Festlegungen zum Schlag-
verhalten der Formstiicke ist einmal je Fertigungswoche und Maschine zu tberpriifen.

An 10 Probekérpern ist der  Schlagbiegeversuch  sinngemafl  nach
DIN EN ISO 179-1"7 mit einem Pendelschlagwerk nach DIN 512228 durchzuflhren,
wobei der Schlag auf die duflere Oberflache ausgeibt wird.

Die Prufung ist bei £ 0 °C durchzufiihren. Es ist festzustellen, ob die Probekdrper
brechen. Bricht bei dieser Prifung mehr als ein Probekdrper, so ist der Schlag-
biegeversuch an 20 neuen Probekérpern, die aus dem gleichen Formstlick zu ent-

DIN EN ISO 899-2 Kunststoffe - Bestimmung des Kriechverhaltens - Teil 2: Zeitstand-Biegeversuch bei
Dreipunkt-Belastung (ISO 899-2:2003 + Amd.1:2015); Deutsche Fassung EN ISO 899-
2:2003 + A1:2015; Ausgabe 2015-06

DIN EN ISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieRrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieRrate (MVR) von Thermoplasten - Teil 1: Allgemeines Prifverfahren (ISO 1133-
1:2011); Deutsche Fassung EN ISO 1133-1:2011; Ausgabe:2012-03

DIN EN ISO 580 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Spritzguss-Formstlicke aus
Thermoplasten - Verfahren fir die visuelle Beurteilung der Einflisse durch Warmlagerung
(ISO 580:2005); Deutsche Fassung EN I1SO 580:2005; Ausgabe 2005-05

DIN EN ISO 179-1 Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften - Teil 1: Nicht instrumentierte
Schlagzahigkeitsprifung (ISO 179-1:2010); Deutsche Fassung ENISO 179-1:2010;
Ausgabe:2010-11

DIN 51222 Priifung metallischer Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch - Besondere Anforderungen an
Pendelschlagwerke mit einem Nennarbeitsvermégen <50J und deren Prifung;
Ausgabe:2017-02
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nehmen sind, zu wiederholen. In diesem Fall wird die Bruchquote der ersten und
zweiten Prifung zusammen gewertet.

21.9 Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.9 genannten Grenzwerte fiir die Dichte sind nach

DIN EN ISO 1183-1'° Verfahren A zu prifen.

2.1.10 Die Aussagen zur Festigkeit der Schweillverbindungen in Abschnitt 2.1.10 sind nach

den Festlegungen der Richtlinie DVS 2203 -2 viermal jahrlich je Maschine sowie
bei Anderungen von werkstoff- bzw. fertigungsabhangigen Parametern zu prifen.

AuRerdem ist die Dichtheit der SchweilRverbindungen (15 Minuten bei 0,5 bar) ein-
mal je Fertigungsmonat und je Maschine zu priifen. Die nach DVS 2203 -220 notwen-
digen Schweil3protokolle sind zu fiihren und der fremdiberwachenden Stelle im
Rahmen der Fremdiberwachung vorzulegen.

2.1.11 Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.11 genannten Grenzwerte fir die Streck-

spannung, ReiRfestigkeit und Reilkdehnung ist nach DIN EN ISO 527-28 zu priifen.

2.1.13  Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den Feststellungen in Abschnitt 2.1.13

zu den Elastomerdichtungen hat sich der Hersteller der Formsticke davon zu Uber-
zeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren Begleitdokumente die CE-Kenn-
zeichnung sowie die spezifischen Angaben nach DIN EN 681-110 aufweisen.

2.21 Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.2.1 getroffenen Festlegungen zu Herstel-

lung der Formstiicke sind standig wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

223 Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind standig

wahrend der Fertigung zu berprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeichnun-
gen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
Art der Kontrolle oder Prifung

Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anforde-
rungen

Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenitigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen Mal3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit tUbereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich zu
wiederholen.

DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen -

Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren
(ISO 1183-1:2019, korrigierte Fassung 2019-05); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2019;
Ausgabe:2019-09

DVS 2203-2 Prifen von Schweilverbindungen an Tafeln und Rohren aus thermoplastischen Kunststoffen

— Anforderungen im Zugversuch; Ausgabe:2010-08

1.42.1-34/21
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233 Fremdiiberwachung
In jedem Herstellwerk ist das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremdiberwachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Im Rah-
men der Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Formstiicke durchzufihren. Die Proben-
ahme und Priufungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Im Rahmen der Fremdiberwachung sind die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu
Uberprifen:
- 213 Abmessungen
- 214 Beschaffenheit
- 215 Kriechmodul
- 216 Schmelzindex
- 217 Verhalten nach Warmlagerung
- 218 Schlagverhalten
— 2.1.10 Schweillverbindungen
— 2.1.11  Streckspannung, Reil¥festigkeit und Reilldehnung
— 2.1.12 Elastomerdichtungen
- 221 Herstellung (stichprobenartig)
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vor-
zulegen.

Ronny Schmidt Beglaubigt

Referatsleiter Samuel

756952.21

1.42.1-34/21



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-205

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.1-205 vom 30. Juni 2021 |n5tl:gt
ir

Bautechnik

Pipelife Formstiicke
DN in mm
Bezeichnung ch:iLcI:Lze-n 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500
Bogen 15°, 30°, 45°, 88,5° KGB
Abzweige 45° KGEA
DN 100
DN 125
DN 150
DN 200
DN 250
DN 300
DN 400
DN 500
Doppelmuffen KGMM
Reinigungsrohre KGRE
Uberschiebmuffen KGU
Ubergangsrohre KGR
DN 100
DN 125
DN 160
DN 200
DN 250
DN 300
DN 400
Muffenstopfen KGM
Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 fiir erdverlegte
Abwasserleitungen Anlage 1
Formstiicke PP
Z257362.21 1.42.1-34/21
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Deutsches

Bautechnik

Institut
fur

Bogen 110 — 200mm, PP
DN dn dsm L1 Z1 Z3 M
110 110,0 + 0,4 1104 + 0,5 66 75 12 60
125 125,0 + 0,4 125,4 + 0,6 93 101 24 67
160 160,0 + 0,5 160,5 + 0,8 109 121 15 106
200 200,0 + 0,5 201,9+1,0 85 99 23 113
DN emin e2min Amin Cmax a°
110 3,4 3,1 45 15 15
125 3,9 3,6 50 17 15
160 4,9 4,5 87 19 15
200 6,2 5,6 92 21 15
DN dn dsm L1 Z1 Z3 M
110 110,0 + 0,4 110,4 + 0,5 66 81 19 60
125 125,0 + 0,4 125,4+ 0,6 93 110 32 67
160 160,0 + 0,5 160,5+ 0,8 109 129 31 106
200 200,0+ 0,5 201,9+1,0 98 125 39 113
DN emin e2min Amin Cmax a’°
110 3,4 3,1 45 15 30
125 3,9 3,6 50 17 30
160 4,9 4,5 87 19 30
200 6,2 5,6 92 21 30
DN dn dsm L1 Z1 Z3 M
110 110,0 + 0,4 1104 + 0,5 66 90 27 60
125 125,0 + 0,4 125,4+ 0,6 93 119 42 67
160 160,0 + 0,5 160,5+ 0,8 109 143 40 106
200 200,0 + 0,5 201,9+ 1,0 98 141 54 113
DN emin e2min Amin Cmax a°
110 3,4 3,1 45 15 45
125 3,9 3,6 50 17 45
160 4,9 4,5 87 19 45
200 6,2 5,6 92 21 45
DN dn dsm L1 Z1 Z3 M
110 110,0 + 0,4 110,4 + 0,5 69 129 66 60
125 125,0 + 0,4 125,4 + 0,6 93 154 74 67
160 160,0 + 0,5 160,5 + 0,8 109 192 88 106
200 200,0 + 0,5 201,9+1,0 117 217 106 113
DN emin e2min Amin Cmax a’°
110 34 3,1 45 15 88,5
125 3,9 3,6 50 17 88,5
160 4,9 4,5 87 19 88,5
200 6,2 5,6 92 21 88,5
Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 fiir erdverlegte
Abwasserleitungen Anlage 2
Bogen 110 — 200 mm; PP
757362.21 1.42.1-34/21
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Deutsches

Bautechnik

Institut
fur

Bogen 250 — 400mm, PP
DN dn dsm L1 Z1 Z3 M
250 250,0+05 | 2524 +1,0 135 156 32 130
315 3150+06 | 3180+ 1,2 155 181 39 139
400 400,04+ 0,7 | 403,7+ 1,6 176 211 49 150
DN emin e2min Amin Cmax a’®
250 7,7 7,0 108 22 15
315 9,7 8,8 113 25 15
400 12,3 11,1 119 31 15
DN dn dsm L1 Z1 Z3 M
250 250,0+05 | 2524 +1.0 135 206 82 130
315 3150+06 | 318,0+1,2 155 245 102 139
400 400,04+ 0,7 | 403,7+ 1,6 176 292 130 150
DN emin e2min Amin Cmax a’
250 7.7 7,0 108 22 30
315 97 8,8 113 25 30
400 12,3 11,1 119 31 30
DN dn dsm L1 Z1 Z3 M
250 250,0+0,5 | 2524 +1,0 135 260 136 130
315 3150+06 | 3180+ 1.2 155 313 170 139
400 400,0+0,7 | 403,7+1,6 176 378 216 150
DN emin e2min Amin Cmax a’°
250 7.7 7,0 108 22 45
315 97 8,8 113 25 45
400 12,3 11,1 119 31 45
DN dn dsm L1 Z1 Z3 M
250 250,0+0,5 | 2524 +1,0 135 495 365 130
315 3150+06 | 318,0+1.2 155 600 455 139
400 400,0+07 | 403,7+ 1,6 176 740 575 150
DN emin e2min Amin Cmax a’
250 7.7 7,0 108 22 88,5
315 97 8,8 113 25 88,5
400 12,3 111 119 31 88,5

Abwasserleitungen

Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 fiir erdverlegte

Bogen 250 - 400 mm; PP

Anlage 3

757362.21

1.42.1-34/21
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Bautechnik

DN dn dsm L1 Z1 Z3 M
500 500,0+0,9 | 504,6 +2,0 226 273 51 189
500 500,0+0,9 | 504,6 +2,0 226 364 142 189
500 500,0+09 | 5046 +20 226 462 240 189
500 500,0+0,9 | 5046 +20 226 844 604 189
DN emin e2min Amin Cmax a’

500 12,3 7.8 152 37 15

500 12,3 7,8 152 37 30

500 12,3 7.8 152 37 45

500 12,3 7.8 152 37 88,5

Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 fiir erdverlegte
Abwasserleitungen

Bogen 500 mm; PP

Anlage 4

757362.21

1.42.1-34/21
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Abzweig 110 — 200mm, PP
DN dsm L1 M1 emin Amin1 Cmax1 €2.1 min Z1 Z3
110/110-45° | 1104 +0,5 70 63 34 48 15 3,1 92 135
125/110-45° | 1254+ 0,6 93 67 3,9 50 17 3,6 108 149
125/125-45° | 1254+ 0,6 93 67 3,9 50 17 3,6 119 159
160/110-45° | 160,5+0,8 110 107 49 88 19 4,5 108 163
160/125-45° | 160,5+0,8 93 85 49 66 19 4,5 101 170
160/160-45° | 160,5+0,8 110 107 4,9 88 19 4,5 142 202
200/110-45° | 201,9+1,0 98 113 6,2 92 21 5,6 76 192
200/125-45° | 201,9+1,0 98 113 6,2 92 21 5,6 86 192
200/160-45° | 201,9+1,0 98 113 6,2 92 21 5,6 110 216
DN dsm2 M2 e2min | Amin2 Cmax2 | e2.2min Z2 dn
110/110-45° | 110,4+0,5 63 3,1 48 15 3,1 135 110,0+ 0,4
125/110-45° | 110,4+0,5 63 3,1 48 15 3,1 150 1250+04
125/125-45° | 1254+ 0,6 67 3,6 50 17 3,6 159 1250+ 0,4
160/110-45° | 110,4+0,5 63 3,1 48 15 3.1 172 160,0 + 0,5
160/125-45° | 1254+ 0,6 67 3,6 50 17 3,6 183 160,0 + 0,5
160/160-45° | 160,5+0,8 109 4,5 88 19 4,5 200 160,0+ 0,5
200/110-45° | 110,4+0,5 63 3.1 48 15 3,1 206 200,0+0,5
200/125-45° | 1254 +06 61 3,6 44 17 3,6 206 200,0+0,5
200/160-45° | 160,5+0,8 106 4,5 85 19 4,5 231 200,0+0,5
Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 fiir erdverlegte
Abwasserleitungen
Anlage 5

757362.21

1.42.1-34/21
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Deutsches
Institut

Bautechnik

fir

Abzweig 250 — 400 mm; PP

Abzweig 250 — 400mm, PP
DN dsm L1 M1 emin Amin1 Cmax1 €2.1 min Z1
250/110-45° | 252,4+1,0 135 130 7,7 108 22 7,0 156
250/125-45° | 252,4+1,0 135 130 7,7 108 22 7,0 156
250/160-45° | 2524 +1,0 135 130 7,7 108 22 7,0 156
250/200-45° | 2524 +1,0 135 130 7,7 108 22 7,0 156
315/110-45° | 318,0+ 1,2 155 139 9,7 113 25 8,8 182
315/125-45° | 318,0+ 1,2 155 139 9,7 113 25 8,8 182
315/160-45° | 318,0+1,2 155 139 9,7 113 25 8,8 182
315/200-45° | 318,0+1,2 155 139 9,7 113 25 8,8 182
315/250-45° | 318,0+1,2 155 139 9,7 113 25 8,8 182
400/110-45° | 403,7 +1,6 176 150 12,3 119 31 11,1 212
400/125-45° | 403,7 +1,6 176 150 12,3 119 31 11,1 212
400/160-45° | 403,7 +1,6 176 150 12,3 119 31 11,1 212
400/200-45° | 403,7 +1,6 176 150 12,3 119 31 11,1 212
400/250-45° | 403,7 +1,6 176 150 12,3 119 31 11,1 212
400/315-45° | 403,7 +1,6 176 150 12,3 119 31 11,1 212
DN dsm2 M2 Z3 Amin2 Cmax2 €2.2 min Z2 dn
250/110-45° | 1104 +0,5 74 306 59 15 3,1 375 2500+ 0,5
250/125-45° | 1254+ 0,6 76 306 59 17 4,0 360 250,0+0,5
250/160-45° | 160,5+0,8 107 306 87 21 4,5 344 250,0+0,5
250/200-45° | 201,9+1,0 109 306 88 21 56 325 250,0+0,5
315/110-45° | 1104 +0,5 74 376 59 15 3,1 460 3150+ 0,6
315/125-45° | 1254 +0,6 76 376 59 17 4,0 445 3150+ 0,6
315/160-45° | 160,5+ 0,8 108 376 87 21 4,5 430 315,0+ 0,6
315/200-45° | 201,9+1,0 109 376 88 21 5,6 410 315,0+0,6
315/250-45° | 2524 +1,0 130 376 108 22 7,0 388 315,0+0,6
400/110-45° | 110,4+0,5 74 469 59 15 3,1 580 400,0+0,7
400/125-45° | 1254+ 0,6 76 469 59 17 4,0 570 400,0+0,7
400/160-45° | 160,5+0,8 108 469 87 21 4,5 550 400,0+0,7
400/200-45° | 201,9+1,0 109 469 88 21 56 530 400,0 + 0,7
400/250-45° | 252,4+1,0 130 469 108 22 7,0 505 400,0+0,7
400/315-45° | 318,0+1,2 139 469 113 25 8,8 480 4000+ 0,7
Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 fiir erdverlegte
Abwasserleitungen
Anlage 6

757362.21
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Ubergangsrohr, exzentrisch
DN dn dsm L1 Z1 M
200/160 | 200,0+0,5 | 160,5+ 0,8 104 41 87
160/125 | 160,0+0,5 | 1254+ 0,6 83 33 67
160/110 | 160,0+0,5 | 1104+ 0,5 102 38 60
125/110 | 1254 + 0,4 _ 1104 + 0,5 93 24 60
Ubergangsrohr, exzentriscl
DN emin e2min Amin Cmax
200/160 6,2 45 66 21
160/125 49 3,6 50 17
160/110 49 3,1 45 15
125/110 41 3,1 45 15

Abwasserleitungen

Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 fiir erdverlegte

Ubergangsrohr, Exzentrisch 125 — 200 mm; PP

Anlage 7

757362.21
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Ubergangsrohr, exzentrisch
DN dn dsm L1 Z1 M
250/200 | 250,0+0,5 | 201,9+1,0 145 35 119
315/250 | 315,0+0,6 | 252,4 + 0,8 163 46 137
Ubergangsrohr, exzentrisc
DN emin €2min Amin Cmax
250/200 6,2 1,4 98 21
315/250 7,7 1,7 112 25

Abwasserleitungen

Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 fiir erdverlegte

Ubergangsrohr, Exzentrisch 250 — 315 mm; PP

Anlage 8

757362.21
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Doppelmuffe / Uberschiebmuffe, PP
DN Dsm L M €2 min Amin Cmax
110 Um 1104 +0,5 125 - 3,1 - 15
110 Dm 1104 +05 125 60 3,1 45 15
125 Um 1254 + 0,6 156 - 3,6 - 17
125 Dm 1254 + 0,6 156 75 3,6 58 17
160 Um 160,5 + 0,8 222 - 4.5 - 19
160 Dm 160,5+0,8 222 104 4,5 85 19
200 Um 201,9+1,0 186 - 5,6 - 21
200 Dm 201,9+1,0 186 99 56 78 21
250 Um 2524 +1,0 269 - 7 - 22
250 Dm 2524 +10 269 133 7 111 22
315 Um 318,0+1,2 290 - 8,8 - 25
315 Dm 3180+ 1,2 290 142 8,8 117 25
400 Um 403,7+16 314 - 111 - 31
400 Dm 403,7 +1,6 314 155 11,1 124 31
500 Dm 5046 +2,0 481 189 7,8 152 37
Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 fiir erdverlegte
Abwasserleitungen
Anlage 9
Doppelmuffe / Uberschiebmuffe 110 = 500 mm; PP
1.42.1-34/21
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Reinigungsrohr, PP
DN dn dsm L1 Z1 Z3 M
110 1100+0,4 | 110,4+0,5 84 155 61 61
125 1250+0,4 | 1254 +0,6 70 144 67 67
160 160,0+0,5 | 160,5+0,8 97 176 86 87
DN emin e2min Amin Cmax di D1
110 3,4 3,1 44 17 101 110
125 3,9 3,6 50 17 101 110
160 4,9 45 66 21 149 160
Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 fiir erdverlegte
Abwasserleitungen
Anlage 10

Reinigungsrohr 110 - 160 mm; PP

757362.21
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Muffenstopfen, PP

DN dn € min L
110 110,0 + 0,4 3,4 53
125 1250+ 04 3,9 44
160 160,0+ 0,5 49 70
200 200,0+0,5 6,2 69

Abwasserleitungen

Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 fiir erdverlegte

Muffenstopfen 110 - 200 mm; PP

Anlage 11

757362.21
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DN ad

100 121,11 +04
125 137,7 +06
150 173,9 +06
200 2151 +06
250 268,99 +08
300 338,8 +1.0
400 430,2 +12
500 532,5 +20

YLLL L7 77

Abwasserleitungen

Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 fiir erdverlegte

Dichtungsringe, montiert 110 — 500 mm;

Anlage 12

757362.21
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I

DN aD B H

100 1214 +05 8,5 +0.3 12,2 03
125 138,0 +06 9.8 +0.3 13,8 03
150 1743 06 11,3 203 157 203
200 2154 +08 11,4 03 15,5 03
250 269,9 20 146 =204 19,9 =205
300 3405 25 19,5 04 220 05
400 4329 3.0 248 05 26,8 05
500 536,11 3.0 273 £1.0 326 05

Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 fiir erdverlegte
Abwasserleitungen

Dichtungsringe, 110 = 500 mm;

Anlage 13

757362.21
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Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 fiir erdverlegte
Abwasserleitungen

500 DV - Muffe, Profil; PP

Anlage 14

757362.21

1.42.1-34/21



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.1-205

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.1-205 vom 30. Juni 2021 Insﬂ:z:
Bautechnik

min, 7.8

—— e

—t— — —

Formstiicke aus Polypropylen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 fiir erdverlegte
Abwasserleitungen

500 DN-Segment, Profil im Bogen; PP

Anlage 15

757362.21
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