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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des Regelungsgegen-
standes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich vorge-
schriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfigung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegen-
standes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwen-
dungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden ebenfalls Kopien
zur Verfugung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise Veroffent-
lichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik. Texte und Zeich-
nungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen, Ubersetzungen
mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen koénnen nachtraglich erganzt
und geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fur Bautechnik unverzuglich offenzulegen.

Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als allge-
meine bauaufsichtliche Zulassung fur die Bauart.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Dieser Bescheid gilt fur die Herstellung, Verwendung bzw. Anwendung von Wickelrohr-
profilen fiir das Wickelrohrverfahren mit der Bezeichnung "SPR™-Verfahren".

Dieser Bescheid gilt fur die Sanierung von erdverlegten Abwasserleitungen mit Kreisquer-
schnitten in den Nennweiten DN 800 bis DN 2500 und mit genormten eiférmigen und maul-
férmigen Querschnitten, die jeweils Innenmafle von 800 mm bis 3.000 mm aufweisen dur-
fen.

Das Wickelrohrverfahren kann zur Sanierung von Abwasserleitungen aus Beton, Stahlbeton,
Steinzeug, Faserzement, GFK, PVC-U, PE-HD und Gusseisen sowie gemauerten Abwas-
serleitungen eingesetzt werden, sofern der Querschnitt der zu sanierenden Abwasser-
leitungen den verfahrensbedingten Anforderungen sowie den statischen Erfordernissen
genugen.

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass vor Ort und unter Verwendung der Anla-
gentechnik des "SPR™-Verfahrens" innerhalb der zu sanierenden Abwasserleitung ein PVC-
Profil so gewickelt, dass die Wicklungen dauerhaft wasserdicht Uber einen integrierten
Verbindungsmechanismus miteinander verbunden werden und eine dem jeweiligen
Leitungsquerschnitt entsprechende innere Auskleidung entsteht. Die PVC- Profile weisen in
Abhangigkeit von der zu sanierenden Nennweite bzw. dem zu sanierenden Innendurch-
messer unterschiedliche Abmessungen und Stahlverstarkungen auf.

Der zwischen der hergestellten inneren Auskleidung (PVC-Wickelrohr) und dem zu sanieren-
den Querschnitt entstandene Ringraum wird mit einem definierten Vergussmortel oder Ver-
gussbeton verflllt, sodass ein mineralisches Rohr mit PVC-Innenauskleidung
("SPR™-Liner") mit einer Wanddicke < 250 mm im vorhandenen Abwasserrohr entsteht. Zur
Aufnahme statischer Belastungen dient ausschlief3lich das mineralische Rohr.

Das "SPR™-Verfahren" kann wahrend des Betriebes der Abwasserleitung erfolgen.

Der Wiederanschluss von Seitenzulaufen darf nur mit Verfahren erfolgen fir die ein ent-
sprechender bauaufsichtlicher Verwendbarkeitsnachweis vorliegt.

Die zu renovierenden Abwasserleitungen diirfen nur zur Ableitung von hauslichem Abwasser
gemafly DIN 1986-3'" bestimmt sein, welche keine hoéheren Temperaturen als die in
DIN EN 4762 festgelegten aufweisen.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt/die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffeigenschaften der Verfahrenskomponenten
Profile aus PVC

Fir die Herstellung der Profile ist PVC entsprechend den Bestimmungen der
DIN EN ISO 11296-7% welches auch im "M"- und im "I"-Zustand (sofern zutreffend) die
Bestimmungen dieser Norm einhalt, und abweichend davon die in Tabelle 1 angegebenen
Eigenschaften aufweist, zu verwenden.

Abweichend von den Bestimmungen der Norm kdnnen die Werkstoffeigenschaften auch an
den Profilstreifen selbst erfolgen.

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb
und Wartung; Ausgabe: 2004-11

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserleitungen und -kanale;
Deutsche Fassung EN 476:2011; Ausgabe: 2011-04

DIN EN ISO 11296-7 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Renovierung von erdverlegten drucklosen
Entwésserungsnetzen (Freispiegelleitungen) - Teil 7: Wickelrohr-Lining

(ISO 11296-7:2019); Deutsche Fassung EN I1ISO 11296-7:2019; Ausgabe: 2019-11
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Tabelle 1 — Werkstoffeigenschaften der PVC-Profile
Eigenschaft Norm Wert
Dichte DIN EN I1ISO 1183-14 > 1,34 g/cm?®
Charpy- DIN EN ISO 179-25 > 70 kd/m?
Schlagzahigkeit (Pendel 7,5 J, Probekoérper 1FC und
Doppel-V Kerbe)
Vicat-Erweichungs- | DIN EN ISO 3068 >75°C
temperatur
PVC-Gehalt DIN EN 1401-17, >46 M.-%
DIN EN 11588

2.1.1.2 Stahleinlage

Die in den PVC-Profilen integrierten W- oder U-férmigen Stahleinlagen bestehen aus Stahl
mit der Werkstoffnummer 1.0226 nach DIN EN 10027-2° und entsprechen den Bestimmun-
gen der DIN EN ISO 11296-73.

2.1.1.3 Dichtungsmaterial

Die Werkstoffeigenschaften und die geometrischen Eigenschaften der als Abdichtung der
Schlossverbindungen (Verbindungsnahte) verwendeten thermoplastischen Elastomere
erfillen die Anforderungen der DIN EN I1SO 11296-73.

2.1.1.4 Vergussmortel "HP Injektor #2"

Fur die Verflllung des Ringraums (zwischen dem PVC-Wickelrohr und der Innenoberflache
der zu sanierenden Abwasserleitung) darf nur zementgebundener Vergussmortel entspre-
chend den beim Deutschen Institut fur Bautechnik (DIBt) hinterlegten Rezepturangaben mit
folgenden Eigenschaften verwendet werden:

Der Vergussmdrtel besteht im Wesentlichen aus dem werkmaRig hergestellten trockenen
Gemisch aus Zement, mineralischen Bestandteilen und Betonzusatzmitteln sowie aus auf
der Baustelle hinzuzugebendem Leitungswasser. Der Mértel weist Technische Daten ent-
sprechend Tabelle 2 auf.

4 DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunst-
stoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2019); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2019;
Ausgabe: 2019-09

5 DIN EN ISO 179-2 Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 2: Instrumentierte
Schlagzahigkeitsprifung (ISO 179-2:2020); Deutsche Fassung EN ISO 179:2020;
Ausgabe: 2020-09

6 DIN EN ISO 306 Kunststoffe - Thermoplaste - Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur (VST)
(ISO 306:2013); Deutsche Fassung EN I1SO 306:2013; Ausgabe 2014-03

7 DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme  fir erdverlegte drucklose Abwasserkandle
und -leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1:

Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche
Fassung EN 1401-1:2019; Ausgabe: 2019-09

8 DIN EN ISO 1158 Kunststoffe - Vinylchloridhomopolymere und Copolymere - Bestimmung des Chlor-
gehalts (ISO 1158:1998); Deutsche Fassung EN ISO 1158:1998; Ausgabe-
datum: 1998-06

9 DIN EN 10027-2 Bezeichnungssysteme fir Stahle - Teil 2: Nummernsystem; Deutsche Fassung
EN 10027-2:2015; Ausgabe: 2015-07

7102354.20 1.42.3-43/20
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Tabelle 2 — Technische Daten des Vergussmortel "HP Injektor#2"

Technische Daten "HP-Injektor #2":

Sieblinienbereich <0,3mm
Einbaudicke <250 mm
Dosierung:
"HP-Injektor #2" 1460 kg/m?
Wasserzugabe 511 kg/m?
Wasser / "HP-Injektor #2" 0,35
Ergiebigkeit ca. 13,5 dm?20 kg
Kennwerte:
Dichte 1,95 - 2,1 kg/dm?®
Konsistenz Marsh (8 mm Diise nach 5 min.) 18 sec. bis 40 sec.-dm3’
Fliel¥fahigkeit =90 min.
Quellmaf} > 0,5 Vol. %
Festmorteleigenschaften (Mindestwerte)
Druckfestigkeit
Fc cube (Kantenlznge 150 mm) Nach Tagen:

1 > 25 MPa

28 > 66 MPa
Biegezugfestigkeit
(Prismenabmessungen:
40mm x40 mm x 160mm) nach Tagen:

1 >4 MPa

7 > 5 MPa

28 > 8 MPa

Einstufung in Anlehnung an die DAfStb-Richtlinie "Herstellung und Verwendung von
zementgebundenem Vergussbeton und Vergussmortel™°

Konsistenz /-bereich

sehr flieRfahig

FlieRmalRklasse

f3(= 750 mm)

Frihfestigkeit 24h B
Druckfestigkeitsklasse C 50/60
Festigkeitsentwicklung schnell
Schwindklasse SKVM I

Dichte

1,975 kg/dm3 — 2,1 kg/dm3

Verarbeitung

Verarbeitungszeit

< 90 min bei 20 °C

Verarbeitungstemperatur
(Bauteiltemperatur)

>+5°C
<+30°C

DAfStb-Richtlinie "Herstellung und Verwendung von zementgebundenem Vergussbeton und Vergussmortel”, Aus-
gabe: 2019-07, Deutscher Ausschuss fir Stahlbeton- DAfStb im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Burg-

grafenstralle 6, 10787 Berlin.
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Fur die Verflllung des Ringraums (zwischen dem PVC-Wickelrohr und der Innenoberflache
der zu sanierenden Abwasserleitung) darf auch der Vergussbeton "SPR™-K50" entspre-
chend den beim DIBt hinterlegten Rezepturangaben verwendet werden, der mindestens die

Eigenschaften nach Tabelle 3 aufweist.

Tabelle 3 — Wergstoffeigenschaften des Vergussbeton "SPR™-K50"

Technische Daten

Sieblinienbereich <50mm
Einbaudicke <250 mm
Dosierung:
Vergussbeton "SPR™-K50" ca. 2,00 kg/dm?
Wasserzugabe max. 12 %
Wasser / Bindemittel <0,35
Kennwerte:
Dichte ca. 2,3 kg/dm?®
AusflieBmal 5min=70cm
30 min 262 cm
FlieRfahigkeit <90 min
Quellmaf} =1,0 Vol. %
Festmorteleigenschaften (Mindestwerte)
Druckfestigkeit Fc (kantenlange 150 mm)
nach 1 Tag > 40 MPa
nach 28 Tagen > 80 MPa
Biegezugfestigkeit (prisma 40 mm x 40 mm x 160 mm)
1 Tag >4,0 MPa
7 Tagen >6,0 MPa
28 Tagen > 8,0 MPa
90 Tagen > 10,0 MPa

Einstufung in Anlehnung an die DAfStbh-Richtlinie "Herstellung und Verwendung von
zementgebundenem Vergussbeton und Vergussmortel™'°

Konsistenz /-bereich

sehr flieRfahig

FlieBmaRklasse a3
Fruhfestigkeit 24h A
Druckfestigkeitsklasse 60/75
Festigkeitsentwicklung schnell
Schwindklasse SKVB |

Dichte

ca. 2,3 kg/dm?®

Verarbeitung

Verarbeitungszeit

< 90 min bei 20 °C

Verarbeitungstemperatur
(Bauteiltemperatur)

>+5°C
<+35°C

7102354.20
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21.2 Beschaffenheit der PVC-Profile

Im "M"- und im "I"-Zustand weisen die PVC-Profile bei Sichtprifung ohne Vergrofierung eine
dem Herstellverfahren entsprechend glatte und saubere Oberflache auf, welche frei von Ein-
kerbungen, Lochern und anderen Beschadigungen ist.

21.3 Abmessungen und geometrischen Eigenschaften

Die geometrischen Eigenschaften der PVC-Profile entsprechen im "M"-Zustand den Festle-
gungen der Anlage 1.

21.4 Umweltvertraglichkeit

Die Bauprodukte erfiillen die Anforderungen der "Grundsatze zur Bewertung der Auswir-
kungen von Bauprodukten auf Boden und Grundwasser" (Fassung 2011; Schriften des
Deutschen Instituts fur Bautechnik). Diese Aussage gilt nur bei der Einhaltung der Beson-
deren Bestimmungen dieses Bescheides. Der Erlaubnisvorbehalt, insbesondere in Wasser-
schutzzonen, der zustéandigen Wasserbehdrde bzw. Bauaufsichtsbehdrde bleibt unberthrt.

21.5 Schachtanbindung und Wiederanbindung von Zuldufen

Die Wiederanbindungen an bestehende Schachte und Anschlisse missen den Anforderun-
gen von DIN EN ISO 11296-1"" entsprechen und Uber einen dem Anwendungsbereich ent-
sprechenden bauaufsichtlichen Verwendbarkeitsnachweis verfugen.

Werden vor Ort hartende Anschlusspassstiicke verwendet, miissen diese Uber einen dem
Anwendungsbereich entsprechenden bauaufsichtlichen Verwendbarkeitsnachweis verfugen.
Deren Einbau muss dariber hinaus den Bestimmungen von DIN EN ISO 11296-4'2 entspre-
chen.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.21 Herstellung

Die Profile werden werkmafRig aus PVC entsprechend Abschnitt 2.1.1.1 hergestellt. Das
PVC-Profil und ggf. die Stahleinlage gemafy Abschnitt 2.1.1.2 werden auf Stahlspulen oder
zu Profilspulen gewickelt. Beim Fertigungsprozess sind die Abmessungen und Werkstoff-
eigenschaften regelmafig zu tGberprifen.

222 Verpackung, Transport, Lagerung

Die PVC- Profile sind im Herstellwerk so aufzuwickeln und mittels einer Folie vor UV-Strah-
lung zu schitzen, dass bei Transport und Lagerung die Gebrauchstauglichkeit nicht beein-
trachtigt wird. Auf einer Profilspule verbleibende Profile sind wieder mit der UV-Schutzfolie
zu umhdillen.

Der Vergussmortel ist in Gebinden zu 20 kg oder in "BigBags" jeweils auf Paletten bzw. in
Mortelsilos zu transportieren. Der Vergussmortel ist, ob im Zwischenlager oder auf der Bau-
stelle, kiihl und trocken zu lagern. Die Lagertemperatur sollte +10 °C nicht unterschreiten.

Bei Lagerung und Transport sind die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften zu beach-
ten.

223 Kennzeichnung
Die Profilspulen und der Vergussmértel bzw. deren Verpackungen sind mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander zu kennzeichnen (einschliellich der Angabe der DIN EN ISO 11296-7). Die Kenn-
zeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 Ubereinstim-
mungsnachweis erfillt sind.

" DIN EN ISO 11296-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Renovierung von erdverlegten drucklosen
Entwasserungsnetzen (Freispiegelleitungen) — Teil 1: Allgemeines
(ISO 11296-1:2018); Deutsche Fassung EN ISO 11296-1:2018; Ausgabe:2018-09

12 DIN EN ISO 11296-4 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Renovierung von erdverlegten drucklosen

Entwéasserungsnetzen (Freispiegelleitungen) - Teil 4: Vor Ort hartendes Schlauch-
Lining (ISO 11296-4:2018); Deutsche Fassung EN ISO 11296-4:2018

7102354.20 1.42.3-43/20
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Zusatzlich ist anzugeben:

— Profilbezeichnung

— und -lange

Die Bezeichnung des Profils setzt sich zusammen, aus dem Rautezeichen, einer Zahl und

Buchstaben. Dabei steht die Zahl fir die Profilbreite, der Buchstabe "S" fir den Hersteller
SEKISUI, "F" fir biegefahig und "W" fiir die Stahlverstarkung.

Profile aus dem Herstellwerk in den Niederlanden (ESLON) werden ergdnzend mit dem
Buchstaben "E" gekennzeichnet.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines
Komponenten des "SPR™-Verfahrens"

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verfahrenskomponenten des "SPR™-Verfahrens"
mit den Bestimmungen dieses Bescheids muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafligen Fremdiberwachung einschlieRlich einer Erstprifung der Verfahrenskompo-
nenten nach Mafdgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufuhrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfur anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmq_ngszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Anwendung der Bauart "SPR™-Verfahren"

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart "SPR™-Verfahren" mit den Bestimmungen
dieses Bescheids muss fiir jede Baustelle mit einer Erklarung der Ubereinstimmung des
Ausfihrenden nach Abschnitt9 auf der Grundlage einer auf die jeweilige
Sanierungsmallnahme bezogenen Ausfiihrungskontrolle erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung / allgemeinen Bauartgenehmigung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgeflihrten Maf3-
nahmen einschlief3en.

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle hat sich der Hersteller bei jeder Liefe-
rung der Verfahrenskomponenten davon zu Uberzeugen, dass die geforderten Eigen-
schaften nach Abschnitt 2.1 eingehalten werden. Dazu hat er sich vom Lieferanten Werk-
sprifzeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 1020413 vorlegen zu lassen.

— Kontrolle und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzuflihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Gberpruifen.

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01
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— Nachweise und Prifungen, die im "M"-Zustand durchzufiihren sind:
Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prifen:

1. Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Festlegungen zur Beschaffenheit der
PVC-Profile im "M"-Zustand sind mindestens einmal pro fertig gestellte Profilspule zu
Uberprifen.

2. Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Festlegungen zu den geometrischen
Eigenschaften der PVC-Profile im "M"-Zustand sind mindestens einmal pro fertig
gestellte Profilspule zu Uberprufen.

3. Die Einhaltung der Festlegungen zur Herstellung in Abschnitt 2.2.1 sind standig wah-
rend der Fertigung zu Uberprufen.

4. Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind standig
wahrend der Fertigung zu tberprtfen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Priifung,
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen und

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der flr die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungentigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Maf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Verfahrenskomponenten
durchzufiihren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremdiber-
wachung durch stichprobenartige Prifungen durchzuflihren. Dabei sind die Anforderungen
der Abschnitte 2.1. sowie 2.2.3 zu Uberprifen. AuRerdem sind die Anforderungen zur Her-
stellung nach Abschnitt 2.2.1 stichprobenartig zu tberprifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Ver-
langen vorzulegen.
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3.1

3.2
3.21

3.2.2

7102354.20

Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

Planung

Die Angaben der notwendigen Kanal- bzw. Leitungsdaten sind zu Uberprufen, z. B. Linien-
fuhrung und Radien der Richtungsanderungen, Tiefenlage, Lage der HausanschlUsse,
Schachttiefen, Grundwasser, Rohrverbindungen, hydraulische Verhaltnisse, Revisionsoff-
nungen, Reinigungsintervalle. Vorhandene Videoaufnahmen missen anwendungsbezogen
ausgewertet werden. Die Richtigkeit der Angaben ist vor Ort zu priifen. Die Bewertung des
Zustandes der bestehenden Abwasserleitung der Grundstiicksentwasserung hinsichtlich der
Anwendbarkeit des "SPR™-Verfahrens" ist vorzunehmen.

Die Veradnderung der hydraulischen Wirksamkeit der Abwasserleitungen durch das Ein-
bringen des "SPR™-Liners" ist bei der Planung zu berlicksichtigen. Ein entsprechender
Nachweis ist ggf. zu fihren.

Die Abmessungen und Auswahl des PVC-Profils und die Bestimmung der Stahleinlage ent-
sprechend den Angaben in der Anlage 1 sind in Abhangigkeit vom PVC-Profil und der Ver-
fulltechnologie fur den statisch nachzuweisenden Bauzustand zu wahlen. Die Dicke des
mineralischen Rohres (Ringraum zwischen Altrohr und PVC-Innenauskleidung) ist nach dem
Innendurchmesser und dem Schadenszustand der zu sanierenden Leitung in einer fir jede
SanierungsmalRnahme zu erstellenden statischen Berechnung festzulegen. Die Dicke des
mineralischen Rohres darf jedoch 250 mm nicht tberschreiten.

Das jeweilige PVC-Profil und ggf. die Stahleinlage sind im Werk des Antragstellers bau-
stellenbezogen zusammenzustellen und entsprechend zu kennzeichnen.

Ausfiihrung

Allgemeines

Fir die Ausfihrung sind in der Regel jeweils ein Start- und ein Zielschacht erforderlich.
Zwischen diesen kdnnen auch mehrere Schachte durchquert werden.

Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen Handlungsschritte fur
das gesamte Sanierungsverfahren zu erstellen und zu verwenden.

Die Verfahrensschritte, insbesondere das Anmischen des Verflillmértels bzw. des Verguss-
betons sowie der Verflllvorgang, sind je Sanierungsmafinahme in einem Protokoll aufzu-
zeichnen.

Gerite und Einrichtungen des "SPR™-Verfahren”

Fur das "SPR™-Verfahren" sind mindestens folgende Gerate und Einrichtungen erforderlich:
— Wickelmaschine mit Hydraulikeinheit

— Profilspulen mit Abtrommeleinrichtung

— Aussteifungssystem

— Material oder Ausrustung zur Lagesicherung (Abstandhalter)

— Befullstutzen

— Einfall- und Belliftungsschlauche/-rohre

— Penetrometer oder Betonpriifhammer

— Hebezeug

— Elektroversorgung

Darlber hinaus sind bei Bedarf folgende Gerate und Einrichtungen vorzuhalten:
— Gerate zur Kanalreinigung

— Gerate zur Kanalinspektion (sieche DWA-M 149-54)

DWA-M 149-5 Zustandserfassung und -beurteilung von Entwasserungssystemen auferhalb von
Gebauden - Teil 5: Optische Inspektion; Ausgabe 2010-12
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3.2.3
3.2.31

3.23.2

3.2.3.3

7102354.20

— Heizelement-Stumpfschweilmaschine

— Abwasserrohre zur (temporaren) Umleitung von Abwasser
— Einrichtungen zur (temporaren) Beluftung

Mischtechnik

Werden elektrische Gerate, z. B. Videokameras (oder sog. Kanalfernauge) in die zu sanie-
rende Leitung eingebracht, dann missen diese entsprechend den VDE-Vorschriften
beschaffen sein.

Durchfiihrung der Sanierungsmafnahme
Vorbereitende Mallnahmen

Vor Beginn der Arbeiten ist die zu sanierende Abwasserleitung soweit zu reinigen, dass die
Schaden erkannt werden kénnen. Gegebenenfalls sind Hindernisse (z. B. Wurzeleinwlichse,
hineinragende Hausanschlussleitungen, Teerlinsen usw.) zu entfernen. Beim Entfernen
solcher Hindernisse ist darauf zu achten, dass dies nur mit geeigneten Werkzeugen erfolgt,
so dass die vorhandene Abwasserleitung nicht zusatzlich beschadigt wird.

Vor Beginn der Arbeiten ist festzustellen, ob sich die betreffende Leitung in Betrieb befindet
und eine Umleitung des Abwassers erforderlich ist, oder ein sicheres Arbeiten unter Vorflut
maglich ist.

Personen durfen nur in Schachte der zu sanierenden Abwasserleitungen einsteigen, wenn,
zuvor durch Prifung sichergestellt ist, dass keine entziindlichen Gase im Leitungsabschnitt
vorhanden sind. Gleiches gilt fir Gerate des Sanierungsverfahrens, die in den zu sanieren-
den Leitungsabschnitt eingebracht werden sollen. Hierzu sind die entsprechenden
Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:

— DWA-M 149-5
— DGUV Regel 103-00413
— DWA-A 199-1 und DWA-A 199-21¢

Beim Einsteigen von Personen in Schachte der zu sanierenden Abwasserleitungen sowie
beim Umgang mit den Maschinen und Werkstoffen sind die einschlagigen Arbeitsschutz-
bzw. Unfallverhltungsvorschriften zu beachten.

Zulaufe sind mittels geeigneter Verfahren (z. B. 3D-Laserscanning oder Kanalinspektions-
gerate) zu erfassen und ein zu messen.

Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Baustelle

Die angelieferten Profilspulen und die Gebinde des Vergussmortel oder Vergussbeton sind
auf der Baustelle dahingehend zu Uberpriifen, ob die in Abschnitt 2.2.3 genannten Kenn-
zeichnungen vorhanden sind. Die Eingangskontrolle ist im Rahmen der baustelleneigenen
Produktionskontrolle gemaf den Angaben der Anlage 10 und 11 zu dokumentieren.

Abdichten der gereinigten schadhaften Leitung

Bevor das PVC-Profil in den zu sanierenden Leitungsabschnitt eingebracht wird, ist dieser
bei Infiltrationen gegen Undichtigkeiten abzudichten. Dazu kdnnen Fehlistellen und Risse mit
einem wasserbestéandigen Mortel im handischen Verfahren verfiullt werden oder sie sind

DGUV Regel 103-004 Sicherheitsregeln fir Arbeiten in umschlossenen Raumen von abwassertech-
nischen Anlagen, Bundesverbandes der Unfallkassen (GUV), Ausgabe: 2007-6
DWA-A 199-1 Deutsche Vereinigung flir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V.

(DWA) - Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fiir das Personal von Ab-
wasseranlagen, - Teil 1: Dienstanweisung flir das Personal von Abwasseranlagen;
Ausgabe: 2011-11

DWA-A 199-2 Deutsche Vereinigung fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V.
(DWA) - Arbeitsblatt 199: Dienst- und Betriebsanweisung fiir das Personal von Ab-
wasseranlagen, - Teil 2: Betriebsanweisung fir das Personal von Kanalnetzen und
Regenwasserbehandlungsanlagen; Ausgabe: 2020-04
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3.234

durch Injektionen abzudichten. Hierzu sind Materialien mit einem entsprechenden
Verwendbarkeitsnachweis (z.B. eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung) zu verwenden.

Wickelvorgang

Zum Wickeln des PVC- Profils ist die selbstfahrende, hydraulisch angetriebene Wickel-
maschine in der Regel im Startschacht (Hochpunkt) entsprechend Anlage 2 einzubringen.
Die Wickelmaschine ist flir den erforderlichen Querschnitt einzurichten. Entsprechend der
Wickelrohrgeometrie wird ggf. ein ca. 1 m langer Startring zur Erreichung des Wickelrohr-
querschnittes gewickelt oder ein so genanntes Dummyrohr verwendet. Dabei ist darauf zu
achten, dass auch bei kleinen Radien das Profil sicher verschlossen wird.

Die Wicklung erfolgt in der Regel in Richtung Zielschacht (Tiefpunkt), wobei das PVC- Profil
Uber den Startschacht und durch das Innere des bereits gewickelten Rohres nachgefihrt
wird (siehe Anlage 2). Bei jeder Umrundung versetzt sich die Wickelrohnrmaschine um die
Breite des PVC-Profils in Richtung Zielschacht. Das Profil wird Gber die Abtrommeleinrich-
tung von der Profilspule zur Wickelmaschine nachgefihrt, die Steuerung der Abtrommel-
einrichtung erfolgt Gber ein Kontrollpaneel.

Nachdem eine Lange von ca. einem Meter in Richtung Zielschacht 1 gewickelt wurde, ist der
entstehende Ringraum im Sohl- und Kampferbereich gegen Verschmutzung durch Feststoffe
und UbermaRiges Abwasser zu schitzen. Hierzu sind an den v. g. Bereichen Sandsacke
unterhalb des Wickelrohres so anzuordnen, dass ein "kontrolliertes" FlieRen des Abwassers
innerhalb des Wickelrohres erreicht wird.

Das Wickelrohr ist mittels Abstandhalter z. B. aus Faserbeton zentrisch zu fixieren, bzw. ent-
sprechend der statischen Bemessung so auszurichten, dass die berechneten Wanddicken
nachdem Verflllen erreicht werden.

Profilenden sind, z. B. unter Verwendung einer Heizelement-Stumpfschweilmaschine zu
verschweilden.

Bei der Ausfuhrung der Schweillarbeiten ist das einschlagige DVS-Regelwerk, wie z. B. die
Richtlinie DVS 2207-4'7 zu beachten.

Am Ende des Sanierungsabschnittes ist die Wickelmaschine etwas einen halben Meter aus
dem gewickelten Rohr herauszufahren und zu demontieren.

3.2.3.5 Sicherung von seitlichen Zulaufen

Auf Grundlage der vor Beginn der Sanierungsmalinahme durchgefiihrten Einmessung der
vorhandenen Zulaufe, sind diese zu lokalisieren, zu 6ffnen und durch Ringpacker bzw. bei
Zulaufen die fur die Dauer der SanierungsmaflRnahme auflier Betrieb genommen werden
kénnen, durch Packer oder Dichtkissen zu verschlieRen. Bei der Sanierung von grofden
Haltungen ist vor dem Einfihren der Packer, der Ringraum um den Zulauf mit Mortel
entsprechend den Angaben in Anlage 5 zu verschliel3en.

3.2.3.6 Aussteifung und Lagefixierung

7102354.20

Die bei der Verfiillung des Ringraumes auftretenden Krafte diirfen nicht zu einer Deformation
bzw. zu einer Positionsverschiebung des PVC-Wickelrohres fiihren. Hierzu sind ggf. neben
den bereits beim Wickeln eingebrachten Faserzementabstandshaltern (Mindestabmessun-
gen: 3cmx 3 cm x50 cm, abhdangig vom Querschnitt mindestens ein Abstandshalter je
2 Meter) zusatzliche Versteifungen des PVC-Wickelrohres entsprechend den Angaben der
Anlage 4 erforderlich. Das zerlegbare Aussteifungssystem ist der jeweiligen Querschnitts-
geometrie anzupassen. Das Aussteifungssystem ist bezogen auf den jeweiligen Sanie-
rungsfall statisch zu berechnen, beim Einbau ist darauf zu achten, dass keine unzulassigen
Punktlasten entstehen, sondern auftretende Krafte Uber groRere Flachen abgetragen

DVS 2207-4 Schweiflen von thermoplastischen Kunststoffen - Extrusionsschweifen von Rohren,
Robhrleitungsteilen und Tafeln - Verfahren, Anforderungen; Ausgabe: 2019-12 in
Verbindung mit Beiblatt 2: Schweiflen von thermoplastischen Kunststoffen — Extru-
sionsschweil’en von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln - Anforderungen an die
SchweiBmaschinen und Schweillgerate; Ausgabe: 2019-12
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3.2.3.7

3.2.3.8
3.2.3.8.1

werden. Insbesondere sind hierzu die ausfihrlichen Hinweise im Handbuch des Antrag-
stellers zu beachten

Vorbereitung der Ringraumverfiillung

Der Ringraum ist am Anfang und am Ende der jeweiligen Haltung mittels PU-Schaum (Hilfs-
stoff) und Schachtbaumortel dicht zu verschlieRen. Dabei sind die Befiillstutzen mit einem
Schlauchanschluss am Tiefpunkt zu installieren. Im Scheitelbereich des Ringraums ist min-
destens ein Entliftungsrohr zu setzen. Das jeweilige Entliftungsrohr ist hdchstens 50 cm
Uber dem Scheitel des zu sanierenden Abwasserrohres zu fuhren. Der bei der Ringraum-
verflllung auftretende Druck muss bei der Bemessung der Auftriebskrafte und der Dimen-
sionierung des Aussteifungssystems bericksichtigt werden.

Damit das Abwasser die Trocknung des PU-Schaums bzw. das Abbinden des Schachtbau-
mortels nicht behindert, ist das Abwasser temporar aus diesem Bereich fern zu halten. Dies
kann z. B. wie in Anlage 6 dargestellt, durch Aufstau des Abwassers mittels Sandsacken und
Uberleiten unter Verwendung von kleineren Abwasserrohren erfolgen.

Vorbereitung des Vergussmortels/Vergussbetons
Allgemeines

Fir das Anmischen des Vergussmortels bzw. Vergussbetons ist den ortlichen Gegebenhei-
ten entsprechend maglichst eine trockene und gut beliiftete Arbeitsflache einzurichten. Alle
Parameter sind entsprechend den Angaben des Handbuchs fiir die baustelleneigene Pro-
duktionskontrolle zu dokumentieren.

Die Trockenmasse ist den Gebinden zu entnehmen und mittels der Mischtechnik unter
Zugabe von Wasser entsprechend der in den Tabellen 5 bzw. 6 angegebenen Wasserzuga-
bemenge zu mischen. Bevor der Vergussmdrtel in den Ringraum eingefullt wird, ist die
Konsistenz des Vergussmodrtels zu prifen. Dies kann unter Zuhilfenahme von Glasflaschen
erfolgen.

3.2.3.8.2 Bestimmung der Dichte

Folgende Schritte sind notwendig:
1. Eine Glasflasche ist mit Wasser bis zum Flaschenrand zu fiillen. Das Gewicht (Wert 1) ist
im Protokoll der SanierungsmalRnahme festzuhalten.

2. Die gleiche Flasche ist mit dem angemischten Vergussmortel/Vergussbeton zu flllen und
zu wiegen (Wert 2). Auch dieser Wert ist im Protokoll festzuhalten.

3. Aus der Division Wert 2/Wert 1 ist die Dichte zu errechnen. Der Wert der Dichte muss
zwischen 1,95 kg/dm? und 2,10 kg/dm? betragen

3.2.3.8.3 Bestimmung der Fliel3zeit

7102354.20

Nach erfolgter Einstellung der Konsistenz des Vergussmortels/Vergussbetons ist diese bei
Vergussmorteln durch Bestimmung der FlieRzeit unter Verwendung eines Marshtrichters mit
einer 8 mm Dise vor der Ringraumverfiillung zu Gberprifen.

Dazu ist ein angefeuchteter Marshtrichter bis zum Sieb (Fullmenge 1 Liter) zu beftllen. Fur
ein Liter Vergussmortel muss die Durchlaufzeit vor der Ringraumverfullung den Angaben in
der Tabelle 2 entsprechen. Nach Beginn der Ringraumverflllung ist das FlieRverhalten
durch Probenentnahme aus dem Durchlaufmischer mittels des Marshtrichters zu (ber-
wachen und mit den Angaben in der Tabelle 2 zu kontrollieren.

Bei der Verwendung des Vergussbetons wird die Konsistenz Gber das AusflieBmal entspre-

chend Anlage 18 dokumentiert und muss den Werten der Tabelle 3 entsprechen. Die Uber-
prufung des AusflieBmalles muss regelmafig wahrend der Verflllung kontrolliert werden.
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3.2.3.8.4 Uberpriifung der Quellfahigkeit

Nach der Kontrolle und ggf. Einstellung der Konsistenz ist die Quellfahigkeit zu prifen.

Der fir die Ringraumausfiillung vorgesehene Vergussmoértel/Vergussbeton muss mindes-
tens gegenuber einem Ausgangsvolumen um 0,5% bei 20°C in ca. 10 Minuten
bis 15 Minuten quellen.

Durch die hinreichende VolumenvergréRerung soll wahrend des spateren Aushartevorgan-
ges die Ausflillung des Ringraumes unterstiitzt und damit das innige UmschlieRen der
PVC-Stege bewirkt werden.

Unter Baustellenbedingungen kann die fir die Dichtebestimmung gefillte Glasflasche auch
fur die Beurteilung der Quellfahigkeit verwendet werden. Bei der bis zum oberen Rand
geflllten Glasflasche sollte der Vergussmortel/VVergussbeton nach ca. 10 Minuten
bis 15 Minuten um ca. 1 cm Uber den Rand gequollen sein.

Von dem flr die Einfillung eingestellten Vergussmértel/Vergussbeton sind Rickstellproben
herzustellen.

3.2.3.8.5 Prismenformen bzw. Prifwirfel

3.2.3.9

3.2.3.10

3.2.3.11

3.2.3.12

7102354.20

Fir die Uberpriifung der Festigkeitswerte sind Prifwiirfel bzw. Prismen mit dem angemisch-
ten Vergussmortel/Vergussbeton fir jeden Verfillvorgang herzustellen. Die Prifwirfel bzw.
Prismen sind bezogen auf den Verflllvorgang zu beschriften.

Verfillung des Ringraums

Die Verflillung des Ringraums zwischen dem zu sanierenden Abwasserrohr und dem
PVC-Wickelrohr ist vom Startschacht aus ber den Beflllstutzen und den Fillschlauch vor-
zunehmen. Es ist darauf zu achten, dass das Einfiillen kontinuierlich so lange erfolgt, bis im
Entliftungsrohr der Vergussmortel/Vergussbeton mindestens bis 50 cm oberhalb des Alt-
rohrscheitels gelangt ist. Die Flllmengen sind im Ausfihrungsprotokoll festzuhalten.

Demontage und Aushartung

Nachdem unter Verwendung eines Penetrometers oder Betonprifhammers im Bauteil bzw.
an einer Vergleichsprobe nachgewiesen wurde, dass der Vergussmoértel/Vergussbeton seine
Anfangsbiegezugfestigkeit von mindesten 4 MPa erreicht hat, ist ggf. dass Aussteifungs-
system zu demontieren. Die Absperrblasen zu entfernen und Einflllschlauche sowie Entlif-
tungsleitungen zu demontieren.

Die Auftriebssicherung ist zu entfernen, die Ringspaltlécher mit schnell abbindendem
Zement zu verflllen, die Lécher im PVC-Wickelrohr sind zu reinigen und anschlieRend mit
speziellen PVC-Stopfen und PVC-Klebstoff zu verschliel3en.

Entsprechende Hinweise hat der Antragsteller in sein Handbuch fir die Ausfihrung aufzu-
nehmen.

Wiederanbindung seitlicher Zulaufe

Nach dem Entfernen der (Ring-)-Packer (vergl. Abschnitt 4.3.5) sind die seitlichen Zulaufe
unter Berlcksichtigung der Herstellerangaben (SPR™-Baustellenhandbuch) und den
Bestimmungen in Abschnitt 2.1.5 wieder herzustellen.

Schachtanbindung

Sowohl im jeweiligen Start- und Zielschacht, als auch in den Zwischenschachten, sind die
Ubergange an die Schachtwande bzw. die Gerinne anzugleichen. Hierfir ist unter Verwen-
dung von Schachtbaumoértel das Gerinne an das Niveau des PVC-Wickelrohres anzupas-
sen.

Nach dem Ausharten des Schachtbaumdrtels sind die Schachtanbindungen unter Berlck-
sichtigung der Herstellerangaben (SPR™-Baustellenhandbuch) und den Bestimmungen in
Abschnitt 2.1.5 wieder herzustellen.
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3.3 Beschriftung im Schacht

Im Start- oder Zielschacht der Sanierungsmaflinahme sollte folgende Beschriftung dauerhaft
und leicht lesbar angebracht werden:

— Art der Sanierung

— Bezeichnung des Leitungsabschnitts

— Nennweite bzw. Hohen- und Breitenmalle

— Wanddicke und Bezeichnung des verwendeten Profils
— Jahr der Sanierung

34 AbschlieBende Inspektion und Dichtheitspriifung
Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt optisch zu inspizieren.

Nach Aushartung des Vergussmdrtels/Vergussbetons, einschlielllich der Herstellung der
Schachtanschliisse und der Wiederherstellung der Zulaufe, ist die Dichtheit zu prifen. Dies
kann auch abschnittsweise erfolgen.

Die Dichtheit der sanierten Leitungen ist vorzugsweise mittels Wasser (Verfahren "W") nach
DIN EN 1610 zu prifen. Die sanierten Leitungen kdnnen alternativ auch mittels Luft (Ver-
fahren "L") nach DIN EN 16108, Prifverfahren geprift werden.

3.5 Priifungen an Proben

Die Druckfestigkeit und die Biegezugfestigkeit des Vergussmortels/Vergussbetons sind an
den hergestellten Prismen bzw. Wurfeln dahingehend zu prifen, ob die in Abschnitt 2.1.1.4,
Tabelle 2 bzw. Abschnitt 2.1.1.5, Tabelle 3 fir diese Eigenschaften genannten Werte nach
28 Tagen eingehalten werden.

An einer Bohrkernprobe kénnen die Sedimentationsstabilitdt und der formschlissige Ver-
bund zwischen Mortel und Profil sowie Wanddicke und Festigkeit kontrolliert werden.

Es ist festzustellen, ob die in Abschnitt 2.1.1.4, Tabelle 2 bzw. in Abschnitt 2.1.1.5, Tabelle 3
angegebene Dichte des ausgeharteten Vergussmortels/Vergussbetons eingehalten wird.

3.6 Bestimmungen fiir die Bemessung

Durch eine statische Berechnung ist die Standsicherheit in Anlehnung an das Merkblatt der
DWA-A 143-2'® der Deutschen Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e. V.
(DWA) des vor Ort herzustellenden mineralischen Rohres mit PVC-Innenauskleidung
("SPR™.-Liner") fir jede SanierungsmaBnahme vor der Ausfiihrung nachzuweisen.

Bei der statischen Berechnung darf nur die Wanddicke des ausgeharteten Vergussmortels
ohne PVC-Profile bericksichtigt werden; die maximale Wanddicke betragt 25,0 cm. Fur den
Vollwandquerschnitt sind die folgenden Rechenwerte zu bertcksichtigen:

— Biegezugfestigkeit bei d <150 mm 7,5 MPa
d =250 mm 6,0 MPa
— Druckfestigkeit 75,0 MPa

Biegezugfestigkeiten flr Vollwandquerschnitte 150 mm < d < 250 mm sind zu interpolieren.
Bei der statischen Berechnung ist ein Sicherheitsbeiwert von y = 2,2 anzusetzen.

18 DIN EN 1610 Verlegung und Priifung von Abwasserleitungen und -kanalen; Deutsche Fassung
EN 1610:2015; Ausgabe:2015-12
19 DWA-A 143-2 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V.

(DWA) - Arbeitsblatt 143: Sanierung von Entwasserungssystemen auBerhalb von
Gebauden —Teil 2: Statische Berechnungen zur Sanierung von Abwasserleitungen
und -kanalen mit Lining- und Montageverfahren; Ausgabe:2015-07

7102354.20 1.42.3-43/20
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3.7 Erklirung der Ubereinstimmung iiber die ausgefiihrte Sanierungsmafnahme
Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten Sanierungsmafnahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausflhrenden
Betrieb mit einer Erklarung der Ubereinstimmung auf Grundlage der Festlegungen in den
Tabellen 3 und 4 erfolgen. Der Erkléarung der Ubereinstimmung sind Unterlagen Uber die
Eigenschaften der Verfahrenskomponenten nach Abschnitt 2.1.1 und die Ergebnisse der
Priifungen nach Tabelle 4 und 5 beizufiigen.
Der Leiter der Sanierungsmaflinahme oder ein bei der Sanierung fachkundiger Vertreter des
Leiters muss wahrend der Ausfihrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er
hat fir die ordnungsgemafRe Ausfihrung der Arbeiten nach den Bestimmungen dieser all-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu sorgen und dabei insbesondere die Prifungen
nach Tabelle 4 und 5 vorzunehmen bzw. sie zu veranlassen.
Fir die in Tabelle 5 genannten Prifungen sind Proben aus dem mineralischen Rohr mit
PVC-Innenauskleidung ("SPR™-Liner") zu entnehmen (siehe Abschnitt 4.3.8).
Die Prufungen an Probestiicken nach Tabelle 4 sind durch eine bauaufsichtlich anerkannte
Uberwachungsstelle durchzufiihren.
Einmal im Halbjahr ist die Probenahme aus einem "SPR™.-Liner" einer ausgefiihrten Sanie-
rungsmaflnahme von der zuvor genannten Uberwachungsstelle durchzufihren. Diese hat
zudem die Dokumentation der Ausfiihrung der Sanierungsmafinahme nach Tabelle 3 zu
Uberprifen.
Die Prifungsergebnisse sind aufzuzeichnen und auszuwerten; sie sind auf Verlangen dem
Deutschen Institut fur Bautechnik vorzulegen. Anzahl und Umfang der in den Tabellen auf-
geflhrten Festlegungen sind Mindestforderungen.
Tabelle 4 - Verfahrensbegleitende Prufungen
Gegenstand der Priifung Art der Anforderung Haufigkeit
optische Inspektion der Leitung nach Abschnitt 3.2.3.1 vor jeder Sanierung
und DWA-M 149-514
optische Inspektion der Leitung nach Abschnitt 3.4 nach jeder Sanierung
und DWA-M 149-5"4
Gerateausstattung nach Abschnitt 3.2.2
Kennzeichnung der
Verpackungen der nach Abschnitt 2.2.3
Sanierungskomponenten
Luft- bzw. Wasserdichtheit nach Abschnitt 3.4 jede Baustelle
Mortel-/Betoneigenschaften Mischprotokoll nach
Abschnitt 3.2.3.8.1
Reaktionsverhalten, nach Abschnitt 3.2.3.8.2;
FlieRverhalten, Dichte, Quellung 3.2.3.8.3und 3.2.3.8.4
Abbindezeit nach Abschnitt 3.2.3.10
Z102354.20 1.42.3-43/20
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Tabelle 5 - Prifungen an Probestlicken

Gegenstand der Priifung Art der Anforderung Haufigkeit

Dichte des Vergussmortels/-betons | nach Abschnitt 3.5
an Vergleichsprobekdrpern

Druckfestigkeit und Biegezugfestig- jede Baustelle
keit des Vergussmortels/-betons nach Abschnitt 3.5
an Vergleichsprobekdrpern

Druckfestigkeit und Wanddicke des | nach Abschnitt 3.5 nach Vereinbarung
Vergussmortels/-betons an Bohr-
kernen

4 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

Vom Antragsteller sind wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung jeweils sechs sanierte
Abwasserleitungen und mindestens sechs mittels Hutprofiltechnik wiederhergestellte Haus-
anschlisse, optisch zu inspizieren. Die Ergebnisse mit dazugehérender Beschreibung der
sanierten Schaden sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik unaufgefordert wahrend der
Geltungsdauer dieser Zulassung vorzulegen.

Ronny Schmidt Beglaubigt
Referatsleiter Samuel

7102354.20 1.42.3-43/20
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Fernbedienung

Wickelmaschine

Stromgenerator

Hydraulik

i|||||',:ﬂ

Profilspule

Z-42.3-451 ,SPR Verfahren®

Anlage 2
Wickelprozess
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Dreiecksrahmen

Auftriebssicherung

LAusstefungsbalken

Aussteifungsrahmen

Aussteifungsbalken

Aussteifungsranmen

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Aussteifungsrahmen

Z-42 .3-451 ,SPR Verfahren”
Anlage 3
Aussteifungsprozess
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Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Auftriebssicherung

Aussteifungsrahmen

Altrohr

SPR Liner

Aussteifungsbalken

Abstandhalter,
z.B. aus Faserzement

Z-42.3-451 ,SPR Verfahren®

Abstandhalter

Anlage 4
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Zulauf

konfektionierter

ITALTTAAILT
SPR Wickel-

rohr

konfektionierte PVC-U Kleber

Glasfasermatte

Teilschlauch

SPR Mortel

Z-42.3-451 ,SPR Verfahren®

Zulaufanbindung

Anlage 5
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abflieRendes

Wasser

Sandsécke

Kunststoffrohr

Endabdichtung

Z-42.3-451 ,SPR Verfahren®

Anlage 6
temporare Trockenlegung
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Bautechnik

zylindrischer Packer/

Zulauf

Durchlaufpacker

Ringspalt/

SPR Mértel \

Altrohr

SPR Profil/

ITSATT

PU-Schaum

Schachtbaumérte

Z-42.3-451 ,SPR Verfahren®

Zulaufvorbereitung

Anlage 8
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SPR Wickelrohr

| >20cm

PVC-U Kleber

Glasfasermatte

\ Gerinneangleichung

\

SPR Mortel

Z-42.3-451 ,SPR Verfahren®

Schachtanbindung

Anlage 9
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Allgemeine Informationen:

FORMULAR LT-100

DOKUMENTATION UND QUALITATSKONTROLLE SPR VERFAHREN

Sanierungsmafinahme:

Projekthnummer:

Gesamtlinge:

Abmessungen:

Ausfihrungsort:

Geplante Ausfiihrungszeit:

Kontakt Auftraggeber:

Kontakt Vertragspartner:

Checkliste zur Qualitdtssicherung:

Vorgang

Ausgeflhrt
am(von/bis)

Protokolliert durch

Unterschrift

LT-110, Begehung

LT-120, Wareneingang

LT-130, Wickelvorgang

LT-131, Wartung Wickelmaschine

LT-132, QS Wickelvorgang

LT-150, Verflllvorgang

LT-151, Anmachwasser

LT-152, Frischmdrteleigenschaften

LT-153, Festmorteleigenschaften

Datum und Unterschrift Protokollfihrer

Formular LT-100

Z-42.3-451 ,SPR Verfahren®

Formular LT-100

Anlage 10

Z110740.20

1.42.3-43/20




Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.3-451

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung '“St':‘ft
ir
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PROTOKOLL ZUR WARENEINGANGSKONTROLLE G =
\hf

ANLAGE BAUSTELLENHANDBUCH FORMULAR LT-120

SanierungsmaRnahme/Haltung:

Ort:

Datum:

Protokollfiihrer:

Witterung:

Temperatur:

Lieferung Profil:

Lieferung Nr./Lieferschein Nr.:

Lieferndes Transportunternehmen:

Lieferung laut Lieferschein okay:

O O Nein(Beschreibung!) O Beschadigungen(Beschreibung!)

Lieferung von:

Profil: | # Spulen: Stk.
Profil: | # Spulen: Stk.
Profil: | # Spulen: Stk.

UV Schutz vorhanden:

O O Nein(Beschreibung!) O Beschadigungen(Beschreibung!)

Die Profilspulen einzeln darauf priifen, ob das aufgewickelte Profil den Planungen entspricht!
Lieferscheine der einzelnen Spulen diesem Formular anhdngen!

Bemerkungen:

Lieferung Mortel:

Lieferung Nr./Lieferschein Nr.:

Lieferndes Transportunternehmen:

Lieferung laut Lieferschein okay:

O O Nein(Beschreibung!) O Beschadigungen(Beschreibung!)

Sackware Stk. to
Lieferung von HP-Injektor #2: Big Bags Stk. to
Gesamt: Stk. to
Paletten bekommen: Stk.
Paletten abgegeben: Stk.

Bemerkungen:

Formular LT-120

Datum und Unterschrift Protokollftihrer

Z-42.3-451 ,SPR Verfahren®

Formular LT-120

Anlage 11

Z110740.20
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Deutsches
Institut

fir

Bautechnik

FORMULAR LT-130

DOKUMENTATION UND QUALITATSKONTROLLE DES WICKELVORGANGES

Entsprechend der Vorplanung einzutragende Informationen:

Sanierungsmafinahme/Projekt Nr.:

Ort:

Ausfiihrungszeitraum:

Land:

Gesamtldnge:

Anzahl der Haltungen/Abschnitte:

Gesamtlange Profil # Spulen: Stk.
Gesamtlénge Profil # Spulen: Stk.
Gesamtlange Profil # Spulen: Stk.
Gesamtlange Profil # Spulen: Stk.
Ab- Start- Ziel- Lange Profil Profillange .
schnitt schacht schacht [m] [Bezeichn.] [m] QS durchgefiihrt
1 [ 17131
2 0 17-131
3 L3
4 O L1-131
5 L 17-131
6 (17131
7 011131
8 O 1131
9 [lir131
10 IR EES

zusatzliche Blatter auszufillen.

Formular LT-130

*Das Formular LT-130 sowie das dazugehdrige Unterformular LT-132 sind fiir jedes Projekt auszufiillen. Das Formular LT-131 ist
fur jeden Tag an dem gewickelt wird auszufillen. Sollten an einem Tag mehr als 3 Haltungen gewickelt werden, so sind

Datum und Unterschrift Protokollfiihrer

Z-42.3-451 ,SPR Verfahren®
Anlage 12
Formular LT-130
Z110740.20 1.42.3-43/20
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ur
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i =7
QUALITATSSICHERUNGSPROTOKOLL ZUM WICKELVORGANG b.lé = =
ey’
ANLAGE BAUSTELLENHANDBUCH FORMULAR LT-131
SanierungsmaRnahme/Projekt: ‘ Ort:
Datum: | Protokollfiihrer:
Profilspulen und Profilzufiihrung:
Entfernung Profilspulen zur Haltung: | m | Anz. Spool Skates: | Stk.
Verwendetes Profil: | Olug7swll#goswlIigosC] #79swl #7951 #7925U
Zuflihrung: | O standardschacht [J BaugrubeD Sonstiges:
Installationsprotokoll:
Haltung 1 Haltung 2 Haltung 3
Haltung: Startschacht: Startschacht: Startschacht:
Zielschacht: Zielschacht: Zielschacht:
Altrohrabmessung: [mm]
Altrohrquerschnitt:
Altrohrlénge: [m]
:E Linerabmessung: [mm]
B
@ Installiertes Profil: [m]
5
;x: Verworfenes Profil: [m]
£
3 Verwendete Spulen:: [Nr.]
s
a;:; Gewickelter Liner: [m]
5
"é Rest auf Spule: [m]
3
g;) Ruckstellproben Profil: [Nr]
= T
=| Effektivitat:
3 Allgemeines:
=] Beginn: Uhr | Baustelleneinrichtung: Std. | Pausen: Std.
o Ende: Uhr | Baustellenberdumung: Std. | Arbeitszeit gesamt: Std.
A
ot Aufgeschliisselt:
.jl Vorbereitung Wickelvorgang Wartung/ Probleme
k) Begehung Baustelle: Std | Installation Maschine: Std Maschine: Std
=
g Begehung Haltung: Std | Wickelvorgang: Std | Hydraulik: Std
. Schachtvorbereitung: Std | Spulenwechsel: Stk. Std | Leitungen: Std
Leitungsvorbereitung: Std | Profilverbindungen: Stk. Std | Spoolskates: Std
Reinigung: Std | Probl. Profilzufihrung: Std | Spulen: Std
Sicherung: Std Sonstiges: Std
Unterbrechungen und Sonstiges:
Beschreibung Std
Formular LT-131
Datum und Unterschrift Protokollfiihrer
Z-42.3-451 ,SPR Verfahren®
Anlage 13
Formular LT-131

Z110740.20
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

W ARTUNGSPROTOKOLL ZUM WICKELVORGANG —
ANLAGE BAUSTELLENHANDBUCH FORMULAR LT-132

SanierungsmaRnahme/Projekt: Ort:

Wartung vor oder nach Einsatz: ‘ O vorher [ nachher

Datum: | Protokollfihrer:

Wartung der Wickeleinheit :

Getriebe bzw. Antrieb:
Anzahl der Getriebe/Antriebe an der aktuellen Maschine: Stk.

Wartung der Wickelmaschine:
(fur jeden Antrieb durchfihren!)

L] Maschine auf Vollstandigkeit gepriift

(] Alle Schrauben und Muttern vorhanden

O schrauben und Muttern nachgezogen

O Leichtgéngigkeit aller beweglichen Teile Giberprift
O Lager gefettet(auch die Gliederkettenelemente)
[ Zahnrader/Antriebe gefettet

| hydraulische Anschllsse Gberpriift

O elektrische Leitungen okay(auch Fernbedienung!)

Beschadigungen
(auch starke Korrosion!)

O Beschadigungen an den Lagern

O Beschadigungen an den Verschlussrollen

O Beschadigungen an den Wellen

O Beschadigungen an den Gliederkettenelementen

O Beschadigungen an hydraulischen/elektrischen Leitungen
O sonstige Beschadigungen

Beschadigungen beschreiben:

Hydraulische Einheit

Wartung der hydraulischen
Einheit:

O hydraulische Anschliisse Uberprift

[ hydraulische Leitungen tiberpriift

[ stromkabel Gberpruft

O Anschliisse und Kontrollpaneel Gberpriift

Beschadigungen an der
hydraulischen Einheit:

O Beschadigungen an den hydraulischen Anschliissen
O Beschadigungen an den hydraulischen Leitungen
[l Beschadigungen an Kabeln oder Anschliissen

O sonstige Beschadigungen

Beschddigungen beschreiben:

Formular LT-132

Datum und Unterschrift Protokollfihrer

Z-42.3-451 ,SPR Verfahren®

Formular LT-132

Anlage 14
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Bautechnik

FORMULAR LT-150

DOKUMENTATION UND QUALITATSKONTROLLE DER RINGRAUMVERFULLUNG

Allgemeine Informationen:

SanierungsmaBlnahme: Ort:

Projekt Nr.: Land:

Verantwortlicher Techniker: Charge Nr.:

Mischtechnik: [Ipageciv LIHANY 1c 650 [ andere:

Gesamtvolumen: m? t
Ringspaltmortel: ] HP-Injektor #2 | SPR-K50 D Sackware D BigBags D Silo
Anmachwasser: O Hydrant/Trinkwasser O Tankwagen O Sonstiges

i | s | i [t [ T i | iy | s swnpeons

1 [ L1-152 (-Ks0)

2 [ L1152 (-ks0)

3 [ 17-152 (-ks0)

4 (117152 (-ks0)

5 L (7-152 (-ks0)

6 [ L7-152 (-k50)

7 D LT-152 (-K50)

8 [ 17-152 (-ks0)

9 [ 17-152 (-k50)

10 [ L7-152 (-k50)
Wurde das Anmachwasser gemalR Formular LT-151 kontrolliert? Clia [ nen
Z\Lllzgiiu?li; Qualitatssicherungsformular LT-152 fur jeden Abschnitt Oia O e
Z\:’;;;céiu(li;; Qualitatssicherungsformular LT-153 fur jeden Abschnitt D A D NEIN
Ruckstellprobe Pulver in luftdichtem GefaR genommen? DJA —Nr.: D NEIN

Formular LT-150

*Das Formular LT-150 sowie die dazugehérigen Unterformulare sind fiir jedes Projekt und fiir einen eventuellen Chargenwechsel
erneut auszufullen. Formular LT-151 ist bei zu erwartender schwankender Wasserqualitat in regelmaRigen Abstanden erneut
durchzugehen. Formular LT-153 lediglich bei Chargenwechsel, bzw. neuem Projekt.

Datum und Unterschrift Protokollfiihrer

Z-42.3-451 ,SPR Verfahren®
Anlage 15
Formular LT-150
Z110740.20 1.42.3-43/20
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Protokoll zum Anmachwasser

ANLAGE BAUSTELLENHANDBUCH FORMULAR LT-151

Sanierungsmalnahme/Projekt Nr.: Ort:
Datum: Protokollfihrer:
Witterung: Temperatur:

Anmachwasser fiir Mortelsuspension:

Welches Wasser soll verwendet O Leitungswasser O Brunnenwasser
werden: O Brauchwasser O Tankwagen [l Sonstiges

Organik/Triibung des Wassers:

Mit Hilfe von WeiRglasflaschen wird eine Triibung des Anmachwassers festgestellt. Man fiillt nach ca. 5 Minuten
laufendem Wasser (aus Brunnen, Tankwagen etc.) eine Flasche voll und vergleicht diese mit einer 0-Probe
(Leitungswasser, Mineralwasser 0.3.).

O keine Tribung(nichts) O leichte Tribung(1) O starke Tribung/Schwebstoffe(2)
1+2:
pH-Wert: Vorgabe pH>6,0 Temperatur: °C
24 h Festigkeit: N/mm? | Vorgabe 24 h Festigkeit > 5,0 N/mm?

Fur die Frihfestigkeitsermittlung wird der fur die SanierungsmafRnahme zum Einsatz kommende Verfullmortel/-
beton verwendet. Entsprechend des Mischungsverhaltnisses wird eine Probe angeriihrt und anschlieRend in ein
geeignetes Gefal geflillt. Die Lagerung sollte schattig bei ca. 20° C erfolgen. Nach 24 h wird z.B. mit Hilfe des
Penetreometers oder eines Betonpriifhammers die Friihfestigkeit ermittelt.

Sollte das Anmachwasser eine zu starke Triibung besitzen oder die Vorgaben bei 1 + 2 nicht
erflllen, so ist eine ausreichende Probe (5 Liter) in geeignete GefaRe abzuflllen und dem
Baustofflabor des Lieferanten des Verfiillmaterials zu Gbergeben.

Gegebenenfalls das Anmachwasser durch anderes Wasser z.B. Tankwagen etc. ersetzen!

Formular LT-151

Datum und Unterschrift Protokollfiihrer

Z-42.3-451 ,SPR Verfahren®

Anlage 16
Formular LT-151

Z110740.20 1.42.3-43/20
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-42.3-451

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-42.3-451 vom 13. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

PROTOKOLL ZU DEN FESTMORTELEIGENSCHAFTEN

ANLAGE BAUSTELLENHANDBUCH FORMULAR LT-153

SanierungsmaRnahme/Projekt Nr.:

Ort:

Datum:

Protokollfuhrer:

Witterung:

Temperatur:

Prismen/Wiirfel am Beginn des Projektes (5te Mischung):

Satz/Probe Nr. Datum

Lagerung Probe

Entnahme

1/

2/

D Mischer/Pumpe D Entliftung I:l sonstiges

3/

Prismen/Wiirfel am Ende des Projektes (letzte Misc

hung):

Satz/Probe Nr. Datum

Lagerung Probe

Entnahme

1

2/

D Mischer/Pumpe D Entliftung |:| sonstiges

3/

Bei Projekten mit wechselnden Lieferchargen zus. Prismen/Wiirfel abfiillen:

Satz/Probe Nr. Datum

Lagerung Probe

Enthahme

1/

2/

D Mischer/Pumpe D Entliftung D sonstiges

3/

Bei Projekten mit wechselnden Lieferchargen zus. Prismen/Wiirfel abfiillen:

Satz/Probe Nr. Datum

Lagerung Probe

Entnahme

1/

2/

D Mischer/Pumpe I:l Entliftung I:l sonstiges

3/

Datum und Unterschrift Protokollfiihrer

Z-42.3-451 ,SPR Verfahren®
Anlage 19
Formular LT-153
Z110740.20 1.42.3-43/20




