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Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen und

genehmigt.

Dieser Bescheid umfasst sieben Seiten und zehn Anlagen.
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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfugung zu stellen. Zudem st der Verwender bzw. Anwender des
Regelungsgegenstandes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs-
bzw. Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
ebenfalls Kopien zur Verfigung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstdndig vervielfadltigt werden. Eine auszugsweise
Veroéffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen koénnen nachtraglich erganzt
und geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverzuglich offenzulegen.

Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fur die Bauart.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind "PERI Richtstiitzen RS" aus Stahl nach Tabelle 1. In
Abhangigkeit der Stutzenausfihrung haben die Stitzen verschiedene Ausbildungen der
Langenverstelleinrichtungen. Die minimalen und maximalen Auszugslangen sind Tabelle 1
zu entnehmen.

Die "PERI Richtstlitzen RS" bestehen im Wesentlichen aus Auftenrohren mit kreisférmigem
Querschnitt, an denen ab dem Stutzentyp RS 300 an einem bzw. an beiden Enden
teleskopierbare Innenrohre mit kreisférmigem Querschnitt vorhanden sind. Zur groben
Langeneinstellung kann das Innenrohr durch entsprechende Bohrungen mit einem
Steckbolzen fixiert werden. An den Enden dieser Au3enrohr-Innenrohr-Stutzenkdrper sind
Gewinde zur Aufnahme der Spindeln TR48x6,1 an den jeweiligen Rohrenden eingepragt,
Uber die die Feineinstellung der Stutzenlange erfolgt.

Genehmigungsgegenstand ist die Planung, Bemessung und Ausfiihrung der "PERI
Richtstliitzen RS", die als Fachwerkstab unter beliebigen Einsatzwinkeln, z.B. zur
Schalungsabstitzung oder in  modularen Gerustkonstruktionen, in  wiederholtem
Baustelleneinsatz verwendet werden durfen. Die Richtstlitzen sind sowohl zur Ableitung von
Zugkraften als auch zur Ableitung von Druckkraften geeignet.

Der Anschluss der Richtstlitze erfolgt gelenkig Uber eine Bolzenverbindungen an der
Anschlusslasche (Augenblech) am Ende der "Spindel Rechts" bzw. direkt tber die Lécher im
Bereich der Spindelenden mit zugehorigen Bolzen.

Tabelle 1: Ubersicht "PERI Richtstiitzen RS"

Stiitzent maximale Auszugs- | minimale Auszugs- Spindel TR48x6,1
¥P lange £max [m] lange £min [M] Lee [mm] | Lu [mm]

RS 210 1,30 2,10 705,5 643
RS 260 2,30 2,60
RS 300 1,90 3,00

462,5 400
RS 450 2,80 4,50
RS 650 4,30 6,50

Bestimmungen fiir die Richtstiitzen

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Die Richtstitzen miissen den folgenden Abschnitten, den Angaben in den Anlagen und den
beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten Unterlagen entsprechen.

Werkstoffe

Die metallischen Werkstoffe missen den technischen Regeln nach Tabelle 2 entsprechen,
ihre Eigenschaften sind durch Prifbescheinigungen nach Tabelle 2 zu bestatigen.

Korrosionsschutz

Fir den Korrosionsschutz gelten die Bestimmungen von DIN EN 1065:1998-12 in
Verbindung mit der im Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Unterlage.

1.8.311-40/11
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Tabelle 2: Technische Regeln und Priifbescheinigungen fur die Werkstoffe
Richt- | verk- F;tj ;Z?a?:?cnr:
Bauteil stiitze njrfri:f'}-er Kurzname | technische Regel DIN EN 10204:
2005-01
RS 210
1.0242 S250GD
RS 260 DIN EN 10346:
AuRenrohr RS 300 Y 2015-10
(Standerrohr) RS 450 1.0934 | HX380LAD
DIN EN 10219-1: 3.1
RS 650 1.0576 S355J2H 2006-07
Innenrohr RS 300 1.0242 S250GD _
: DIN EN 10346:
(Einschub- RS 450
h 1.0934 | HX380LAD * 2015-10
rohr) RS 650
. DIN EN 10210-1:
Spindel alle 1.0039 S235JRH 2006-07 2.2
Steckbolzen RS 300 DIN EN 10025-2:
zw. Aul3en- RS 450 | 1.0577 S355J2 2019-10 '
und Innenrohr RS 650 3.1
Griff alle gemafd im DIBt hinterlegter Unterlage
*) mit Ren 2 380 N/mm? quer zur Walzrichtung; mit Rey 2 360 N/mm? in Walzrichtung

2.2
2.21

2.2.2

792051.20

Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung

Betriebe, die Richtstitzen nach diesem Bescheid herstellen, missen nachgewiesen haben,
dass sie hierfur geeignet sind. Dieser Nachweis gilt als erbracht, wenn die Qualifizierung von
Schweillverfahren und Schweil3personal nach DIN EN 1090-2:2018-09 erfolgt und fur den
Betrieb ein Schweil3zertifikat mindestens der EXC 2 nach DIN EN 1090-1:2012-02 vorliegt.

Zusatzlich sind insbesondere die verfahrenstechnischen Parameter der Herstellung des
Innengewindes und der Herstellung der "Spindel rechts" gemaf der im Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegten Unterlagen zu bertcksichtigen.

Kennzeichnung

Die Richtstitzen sind leicht erkennbar und dauerhaft mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander wie folgt zu
kennzeichnen:

— mindestens die verklrzte Zulassungsnummer "964",
GroRbuchstabe "U",
Kennzeichen des jeweiligen Herstellers und
die beiden letzten Ziffern der Jahreszahl der Herstellung.
Zusatzlich ist die Stutzenausfihrung anzugeben.
Beispiel fur "PERI Richtstlitze RS 210":

U -964 - PERI - 20 — RS 210

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt
sind.

1.8.311-40/11
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Ubereinstimmungsbestitigung
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Richtstitzen mit den Bestimmungen der von
diesem Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes
Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer
werkseigenen Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfir
anerkannten Zertifizierungsstelle sowie einer regelmafligen Fremduberwachung
einschlieRlich einer Erstpriifung durch eine anerkannte Uberwachungsstelle nach Mafgabe
der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Richtstiitzen eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Ubereinstimmungserklé[ung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Richtstitzen
nach Tabelle 1 mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den
Verwendungszweck anzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist auf Verlangen zusatzlich eine Kopie des
Erstprufberichts zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzuftuhren.  Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Richtstitzen den Bestimmungen der von diesem
Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MalRnahmen einschlielRen:

— Uberpriifung des Ausgangsmaterials:

Es ist zu kontrollieren, ob fir die Werkstoffe Prifbescheinigungen entsprechend
Abschnitt 2.1.2 vorliegen und die bescheinigten Prifergebnisse den Anforderungen
gemal Tabelle 2 entsprechen.

— Kontrolle und Priifungen, die an den Einzelteilen und am fertigen Produkt durchzufiihren
sind:

- Die Eigenschaften der Rohre sind entsprechend der im Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegten Unterlagen mit der in DIN EN 1065:1998-12, Tabelle E.2
vorgegebenen Intensitdt zu Uberprifen. Dabei ist vor allem das Innengewinde
entsprechend der hinterlegten Unterlagen zu untersuchen.

- Die Spindelgewinde und das Anschlussauge der "Spindel rechts" sind entsprechend
der im Deutschen Institut flr Bautechnik hinterlegten Unterlagen zu kontrollieren.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Einzelteile
— Art der Kontrolle

— Datum der Herstellung und der Prifung der Richtstitzen bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Einzelteile

— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und Vergleich mit den Anforderungen
— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

1.8.311-40/11
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Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Richtstiitzen, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Richtstitzen durchzufiihren.
Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Im Rahmen der Fremdiberwachung sind sinngemaf die Prifungen nach Tabelle E.2 von
DIN EN 1065:1998-12 durchzufilhren. Zusétzlich sind je Uberwachungstermin die Prifungen
und Kontrollen an 5 Richtstlitzen mdglichst unterschiedlicher Ausfiihrung entsprechend der
im Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Unterlagen fiir das Innengewinde der
Rohre, das AuRengewinde der Spindeln und das Anschlussauge der "Spindel rechts"
durchzufiihren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik oder der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

Planung

Die Richtstiitzen diirfen entsprechend Abschnitt 1 als Fachwerkstab zur Ubertragung von
Zug- oder Drucknormalkraften verwendet werden. Sofern auf gesonderte Nachweise
verzichtet werden soll, sind symmetrische Spindelausziige zu verwenden.

Bemessung

Bei Verwendung der Richtstutzen in Traggerusten sind die einwirkenden Lasten nach
DIN EN 12812:2008-12 unter Bericksichtigung der "Anwendungsrichtlinie fir Traggeriste
nach DIN EN 12812" zu ermitteln.

In Abhangigkeit der Stitzenausfiihrung, des Anstellwinkels, der Auszugslange, des
Staudrucks g« und der Anschlussvariante sind die Beanspruchbarkeiten der Richtstiitzen in
den Anlagen6 bis 10 fir symmetrische Spindelausziige angegeben, wobei die
Bolzennachweise am  Richtstitzenanschluss und erforderliche Nachweise am
Anschlussbauteil im bauseitigen Abschlussbereich jeweils fir den Anwendungsfall gesondert
nachzuweisen sind.

Zwischenwerte der Beanspruchbarkeiten dirfen Uber die Auszugslangen und den
charakteristischen Staudruck linear interpoliert werden. Der Nachweis ist entsprechend den
Vorgaben in den Anlagen zu fiihren. Die Hinweise zur Anwendung sind zu beachten.

Bei unsymmetrischen Spindelausziigen sind gesonderte Nachweise erforderlich.

"Anwendungsrichtlinie fir Traggeriste nach DIN EN 12812":2009-08, verdffentlicht in den DIBt-Mitteilungen
Heft 6/2009, Seite 227-230

1.8.311-40/11
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3.3 Ausfiihrung
3.31 Allgemeines
Fir die Verwendung der "PERI Richtstiitzen RS" gilt die Aufbau- und Verwendungsanleitung
des Herstellers. Beschadigte Stitzen dirfen nicht eingebaut werden.
Die Richtstitzen sind am Ende der "Spindel Rechts" mit einem Bolzen
& 16 mm (Gute = S355) an der Anschlusslasche (Augenblech) bzw. mit Bolzen & 20 mm
(Gute = S355) direkt am Spindelrohrende und an der "Spindel Links" ausschliel3lich mit
Bolzen @20 mm (Gulte = S355) direkt am Spindelrohrende an die Anschlussbauteile
anzuschlief3en.
Sofern beim Einbau sichergestellt ist, dass die verwendeten Bolzen eine Gite = S355
aufweisen, durfen die in den Anlagen 6 bis 10 angegebenen Beanspruchbarkeiten
angenommen werden.
3.3.2 Ubereinstimmungsbestitigung
Die bauausfiihrende Firma hat zur Bestatigung der Ubereinstimmung der errichteten
Baustutzen mit der von diesem Bescheid erfassten allgemeinen Bauartgenehmigung eine
Ubereinstimmungserklarung gemaf §§ 16 a Abs.5, 21 Abs. 2 MBO abzugeben.
4 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung
Alle Stitzenteile missen vor dem Einbau auf ihre einwandfreie Beschaffenheit Uberprift
werden. Beschadigte Stltzen durfen nicht weiterverwendet werden.
Andreas Schult Beglaubigt
Referatsleiter Gilow-Schiller
792051.20 1.8.311-40/11
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Aussenrohr; @60,6x245
Outer tube

Spindel 48,3x4.5
Spindle TR48x6,1

S250GD+ZXXX-M-A-C
(DIN EN 10346 / 10143)
XxX=Differenzbeschichtung
Innenseite Rohr: ca. 15 pm
Aulenseite Rohr: mind. 30 pm

S235JRH
(DIN EN 10210}

Gewinde nach Peri Werknorm:
Thread according to Peri works standard:

Innengewind = PN 188 RH

/ PN 189 LH

internal thread = PN 188 RH /PN 189 LH

Auftengewinde = PN 206 RH / PN 207 LH
external thread = PN 206 RH / PN 207 LH

Detail B

Ausdrehsicherung

Securing against hollowing

Detail C
Anschlussbohrungen
Connection holes

248
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|
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93

PERI Richtstitze RS 210, 260, 300, 450 und 600

Ausfliihrung der Richtstitze RS 210

Anlage 1
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Aussenrohr: @60,6x245  S250GD+ZXXX-M-A-C

Giites tibe (DIN EN 10346/ 10143)
XXX=Differenzbeschichtung
Innenseite Rehr: ca. 15 pm
AuRenseite Rohr: mind. 30 um

Spindel 248,3x4,5 S235JRH
Spindle TR48x6,1 (DINEN 10210)

Gewinde nach Peri Werknorm:

Thread according to Peri works standard:

Innengewind = PN 188 RH / PN 189 LH
internal thread = PN 188 RH /PN 189 LH

AuBRengewinde = PN 206 RH/ PN 207 LH
external thread = PN 206 RH /PN 207 LH

Detail B

Ausdrehsicherung
Securing against hollowing

Detail C
Anschlusshohrungen
Connection holes

221

@217

PERI Richtstitze RS 210, 260, 300, 450 und 600

Ausfuhrung der Richtstutze RS 260

Anlage 2
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Aussenrohr: @64,5x2,45 HX380LAD+ZXXX-M-A-C

Outer tube (DIN EN 10346/ 10143)
XXX=Differenzbeschichtung
Innenseite Rohr: ca. 15 ym
Aulenseite Rohr: mind. 30 um

Innenrohr:  @56,5x2,45 S250GD+ZXXX-M-A-C

Inner tube (DIN EN 10346/ 10143)
XXX=Differenzbeschichtung
Innenseite Rohr: ca. 15 ym
AuBenseite Rohr: mind. 30 pm

Spindel 48 3%4,5 S235JRH
Spindle TRA48x6,1 (DIN EN 10210)

Gewinde nach Peri Werknorm:

Thread according to Peri works standard:

Innengewind = PN 188 RH / PN 189 LH
internal thread = PN 188 RH /PN 189 LH

AuRengewinde = PN 206 RH / PN 207 LH
external thread = PN 206 RH /PN 207 LH

Detail A

Langenabsteckung
Stake out length Ma

-~

800

8x100

Detail B

Ausdrehsicherung
Securing against hollowing

Detail C

Anschlussbohrungen
Connection holes
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PERI Richtstitze RS 210, 260, 300, 450 und 600

Ausfuhrung der Richtstutze RS 300

Anlage 3

791585.20

1.8.311-40/11



Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-8.311-964

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

fur
Nr. Z-8.311-964 vom 6. Januar 2021 Bautechnik

P
T 1 - " Aussenrohr;  @730x2,45 HX380LAD+ZXXX-M-AC
Richtstutze RS 450 lntib (DIN EN 10345/ 10143)
B - XXX=Differenzbeschichtung
- ' Innenseite Rohr. ca. 15 yum
j Auftenseite Rohr: mind. 30 pm
i Innenrohr: @64 5x2,45 HX380LAD+ZXXX-M-A-C
] E Inner tube (DIN EN 10346 / 10143)
XXX=Differenzbeschichtung
Innenseite Rohr: ca. 15 ym
AuBenseite Rohr: mind. 30 pm
2 A Spindel 748,3x4.5 S235JRH
° Spindle TRA48X6,1 (DIN EN 10210)
o
0 Gewinde nach Peri Werknorm:

Thread according to Peri works standard:

Innengewind = PN 188 RH /PN 189 LH
o internal thread = PN 188 RH /PN 189 LH

AuBengewinde = PN 206 RH / PN 207 LH
external thread = PN 206 RH / PN 207 LH

Detail A

o Langenunterteilung
Length division
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max. 4500
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Detail B

Ausdrehsicherung
Securing against hollowing

100x 14

min. 2800

Detail C

Anschlussbohrungen
Connection holes

J

PERI Richtstitze RS 210, 260, 300, 450 und 600

Ausfiihrung der Richtstiitze RS 450 Anlage 4
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-8.311-964

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-8.311-964 vom 6. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

¢
- . |
i Richtstitze RS 650 Aussenrohr; 288,9x2.3 S355J2H
B T~ & Outer tube (DIN EN 10219/ 10220)
( /8
N = Innenrohr;  @80,0x2,45 HX380LAD+ZXXX-M-A-C
8 Inner tube Ot Drerermbeschcing
° £ Innenseite Rohr: ca. 15 um
‘ Auftenseite Rohr: mind. 30 pm
o Spindel 348,3x4,5 S235JRH
° o Spindle TR48x6,1 (DIN EN 10210)
ol 3
JE . .
— £ Gewinde nach Peri Werknorm:
A Thread according to Peri works standard:
] Innengewind = PN 188 RH/ PN 189 LH
H internal thread = PN 188 RH / PN 189 LH
- AuBengewinde = PN 206 RH / PN 207 LH
external thread = PN 206 RH / PN 207 LH
Detail A
Ausdrehsicherung
Securing against hollowing
- o
o
A !
[a=]
o o
2 S
© | p= 1
3 = < 8
£ £ =
& =
Detail B
Ausdrehsicherung
Securing against hollowing
A S
d) 1 .
- Detail C
Anschlussbohrungen
5l o Connection holes
o
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n ) l J
o
o o @48
=
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& = i
Zor g—1 8
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PERI Richtstitze RS 210, 260, 300, 450 und 600

Ausfuhrung der Richtstutze RS 650
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-8.311-964

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-8.311-964 vom 6. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Richtstiitze RS 210

Nachweis

Ned / Nra < 1,0

N Beanspruchung der Richtstltze durch Zug- oder Drucknormalkrafte

NRd Beanspruchbarkeit der Richtstiitze gegenliber Zug- oder Drucknormalkraften entsprechend
der folgenden Tabelle. Zwischenwerte in der Auszugslange bzw. der Windbelastung

dirfen linear interpoliert werden.

Beanspruchbarkeit Nrda [kN] (ym = 1,1 berlcksichtigt)

Anstellwinkel 0° < o < 60° Anstellwinkel 60° < o < 90°
RS 210 (in Bezug auf die Horizontale) (in Bezug auf die Horizontale)
g« = 0,0 kN/m? g« = 1,4 kN/m? gx = 0,0 kN/m? gx = 1,4 KN/m?
Auszugs- Beanspruchbarkeit Beanspruchbarkeit
lange NRd [KN] NRd [KN] NRra [KN] NRrd [KN]
L [m] Druck | Zug Druck ‘ Zug Druck | Zug Druck ‘ Zug
Anschluss im Loch 21 mm
1,30 56,2 56,2 56,2 56,2
1,70 449 56,2 44 1 56,2 45,4 56,2 443 56,2
2,10 33,0 31,8 33,5 31,9
Anschluss im Loch 17 mm
1,30
1,70 410 36,2 410 36,2 41.0 36,2 410 36,2
2,10 33,0 31,8 33,5 31,9

Der Tabelleneingangswert g« ist der vom Anwender zu berechnende, hdhenabhangige charakteristische Béen-
geschwindigkeitsdruck am Einsatzort inklusive des Standzeitfaktors k. Er berechnet sich wie folgt: g« = qp(z) - .

Hinweise

- Der Anschluss im Bolzenloch @ 21 mm hat mit einem Bolzen @ 20 mm mit der Giite = S355 zu erfolgen.
- Der Anschluss im Bolzenloch @ 17 mm hat mit einem Bolzen @ 16 mm mit der Glte = S355 zu erfolgen.

- Die Verbindungsmittel (Bolzen @ 16 und & 20) mit dem die Richtstitze im Anwendungsfall angeschlossen
wird, sind in allen Anwendungsfallen bauseits nachzuweisen. Lediglich die Nachweise, die der Richtstitze

zugeordnet sind, sind in den Beanspruchbarkeiten bereits beriicksichtigt.

- Die Beanspruchbarkeiten gelten ausschlief3lich fir symmetrischen Spindelauszug.

PERI Richtstitze RS 210, 260, 300, 450 und 600

Nachweis der Richtstlitze RS 210

Anlage 6
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-8.311-964

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-8.311-964 vom 6. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Richtstiitze RS 260

Nachweis

Ned / Nra < 1,0

N Beanspruchung der Richtstltze durch Zug- oder Drucknormalkrafte

NRd Beanspruchbarkeit der Richtstiitze gegenliber Zug- oder Drucknormalkraften entsprechend
der folgenden Tabelle. Zwischenwerte in der Auszugslange bzw. der Windbelastung

dirfen linear interpoliert werden.

Beanspruchbarkeit Nrda [kN] (ym = 1,1 berlcksichtigt)

Anstellwinkel 0° < o, < 60° Anstellwinkel 60° < o < 90°
RS 260 (in Bezug auf die Horizontale) (in Bezug auf die Horizontale)
g« = 0,0 kN/m? gx = 1,4 KN/m? gx = 0,0 kN/m? gx = 1,4 KN/m?
Auszugs- Beanspruchbarkeit Beanspruchbarkeit
lange NRrd [kN] Nrd [KN] NRrd [KN] NRra [kN]
L [m] Druck | Zug Druck ‘ Zug Druck | Zug Druck ‘ Zug
Anschluss im Loch 21 mm
2,30 45,6 43,7 46,1 43,8
56,2 56,2 56,2 56,2
2,60 35,0 33,3 35,5 33,3
Anschluss im Loch 17 mm
2,30 41,0 41,0 41,0 41,0
. : 36,2 : 36,2 : 36,2 . 36,2
2,60 35,0 33,3 35,5 33,3

Der Tabelleneingangswert g« ist der vom Anwender zu berechnende, héhenabhangige charakteristische Béen-
geschwindigkeitsdruck am Einsatzort inklusive des Standzeitfaktors k. Er berechnet sich wie folgt: g« = qp(z) - x.

Hinweise

- Der Anschluss im Bolzenloch @ 21 mm hat mit einem Bolzen & 20 mm mit der Giite = S355 zu erfolgen.
- Der Anschluss im Bolzenloch @ 17 mm hat mit einem Bolzen @ 16 mm mit der Giite =2 S355 zu erfolgen.

- Die Verbindungsmittel (Bolzen @ 16 und @ 20) mit dem die Richtstiitze im Anwendungsfall angeschlossen
wird, sind in allen Anwendungsfallen bauseits nachzuweisen. Lediglich die Nachweise, die der Richtstitze

zugeordnet sind, sind in den Beanspruchbarkeiten bereits berticksichtigt.

- Die Beanspruchbarkeiten gelten ausschlieRlich fiir symmetrischen Spindelauszug.

PERI Richtstitze RS 210, 260, 300, 450 und 600

Nachweis der Richtstiitze RS 260

Anlage 7
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-8.311-964

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-8.311-964 vom 6. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Richtstiitze RS 300

Nachweis

Ned / Nra < 1,0

N Beanspruchung der Richtstltze durch Zug- oder Drucknormalkrafte

NRd Beanspruchbarkeit der Richtstiitze gegenliber Zug- oder Drucknormalkraften entsprechend
der folgenden Tabelle. Zwischenwerte in der Auszugslange bzw. der Windbelastung

dirfen linear interpoliert werden.

Beanspruchbarkeit Nrda [kN] (ym = 1,1 berlcksichtigt)

Anstellwinkel 0° < o < 60° Anstellwinkel 60° < o < 90°
RS 300 (in Bezug auf die Horizontale) (in Bezug auf die Horizontale)
g« = 0,0 kN/m? gx = 1,4 KN/m? gx = 0,0 kN/m? gx = 1,4 KN/m?
Auszugs- Beanspruchbarkeit Beanspruchbarkeit
lange NRrd [kN] Nrd [KN] NRrd [KN] NRra [kN]
L [m] Druck | Zug Druck ‘ Zug Druck | Zug Druck ‘ Zug
Anschluss im Loch 21 mm
<2,20 37,5 37,5 37,5 37,5
2,60 29,5 37,5 27,7 37,5 30,4 37,5 27,9 37,5
3,00 21,0 18,9 21,7 18,9
Anschluss im Loch 17 mm
<2,20 37,5 37,5 37,5 37,5
2,60 29,5 36,2 27,7 36,2 30,4 36,2 27,9 36,2
3,00 21,0 18,9 21,7 18,9

Der Tabelleneingangswert g« ist der vom Anwender zu berechnende, hdhenabhangige charakteristische Béen-
geschwindigkeitsdruck am Einsatzort inklusive des Standzeitfaktors k. Er berechnet sich wie folgt: g« = qp(z) - .

Hinweise

- Der Anschluss im Bolzenloch @ 21 mm hat mit einem Bolzen @ 20 mm mit der Giite = S355 zu erfolgen.
- Der Anschluss im Bolzenloch @ 17 mm hat mit einem Bolzen @ 16 mm mit der Glte = S355 zu erfolgen.

- Die Verbindungsmittel (Bolzen @ 16 und & 20) mit dem die Richtstitze im Anwendungsfall angeschlossen
wird, sind in allen Anwendungsfallen bauseits nachzuweisen. Lediglich die Nachweise, die der Richtstitze

zugeordnet sind, sind in den Beanspruchbarkeiten bereits beriicksichtigt.

- Die Beanspruchbarkeiten gelten fir symmetrischen Spindelauszug.

PERI Richtstitze RS 210, 260, 300, 450 und 600

Nachweis der Richtstlitze RS 300
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-8.311-964

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-8.311-964 vom 6. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Richtstiitze RS 450

Nachweis

Ned / Nra < 1,0

N Beanspruchung der Richtstltze durch Zug- oder Drucknormalkrafte

NRd Beanspruchbarkeit der Richtstiitze gegenliber Zug- oder Drucknormalkraften entsprechend
der folgenden Tabelle. Zwischenwerte in der Auszugslange bzw. der Windbelastung
dirfen linear interpoliert werden.

Beanspruchbarkeit Nrda [kN] (ym = 1,1 berlcksichtigt)

Anstellwinkel 0° < o < 60° Anstellwinkel 60° < o < 90°
RS 450 (in Bezug auf die Horizontale) (in Bezug auf die Horizontale)
gx = 0,0 kN/m? g« = 1,4 KN/m? g« = 0,0 kN/m? gx = 1,4 KN/m?
Auszugs- Beanspruchbarkeit Beanspruchbarkeit
lange NRra [kN] NRra [kN] NRrd [kN] NRra [KN]
L [m] Druck | Zug Druck | Zug Druck | Zug Druck ‘ Zug
Anschluss im Loch 21 mm
<3,10 51,4 50,8 51,4 51,0
3,50 37,1 514 35,2 514 38,2 514 35,4 514
4,00 25,4 ’ 23,0 ’ 26,3 ’ 23,1 ’
4,50 17,9 15,4 18,7 15,6
Anschluss im Loch 17 mm
<3,10 41,0 41,0 41,0 41,0
3,50 37,1 35,2 38,2 35,4
4,00 254 36,2 23,0 36,2 26,3 36,2 23,1 362
4,50 17,9 15,4 18,7 15,6

Der Tabelleneingangswert g« ist der vom Anwender zu berechnende, hdhenabhangige charakteristische Béen-
geschwindigkeitsdruck am Einsatzort inklusive des Standzeitfaktors k. Er berechnet sich wie folgt: g« = qp(z) - x.

Hinweise

- Der Anschluss im Bolzenloch @ 21 mm hat mit einem Bolzen @ 20 mm mit der Giite = S355 zu erfolgen.

- Der Anschluss im Bolzenloch @ 17 mm hat mit einem Bolzen & 16 mm mit der Giite = S355 zu erfolgen.

- Die Verbindungsmittel (Bolzen @ 16 und & 20) mit dem die Richtstitze im Anwendungsfall angeschlossen
wird, sind in allen Anwendungsfallen bauseits nachzuweisen. Lediglich die Nachweise, die der Richtstitze
zugeordnet sind, sind in den Beanspruchbarkeiten bereits beriicksichtigt.

- Die Beanspruchbarkeiten gelten fir symmetrischen Spindelauszug.

PERI Richtstitze RS 210, 260, 300, 450 und 600

Nachweis der Richtstiitze RS 450

Anlage 9
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Elektronische Kopie der abZ des DIBt: Z-8.311-964

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-8.311-964 vom 6. Januar 2021

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Richtstiitze RS 650

Nachweis

Ned / Nra < 1,0

N Beanspruchung der Richtstltze durch Zug- oder Drucknormalkrafte

NRd Beanspruchbarkeit der Richtstiitze gegenliber Zug- oder Drucknormalkraften entsprechend
der folgenden Tabelle. Zwischenwerte in der Auszugslange bzw. der Windbelastung
dirfen linear interpoliert werden.

Beanspruchbarkeit Nrda [kN] (ym = 1,1 berlcksichtigt)

Anstellwinkel 0° < o < 60° Anstellwinkel 60° < o < 90°
RS 650 (in Bezug auf die Horizontale) (in Bezug auf die Horizontale)
qe=0,0kN/m?> | gv=1,4kN/m? ax = 0,0 kN/m? ax = 1,4 kKN/m2
Auszugs- Beanspruchbarkeit Beanspruchbarkeit
lange NRrd [kN] NRra [kN] NRrd [kN] NRrd [kN]
L [m] Druck | Zug Druck | Zug Druck | Zug Druck | Zug
Anschluss im Loch 21 mm
<4,50 46,5 43,5 47,6 43,8
4,90 38,7 35,7 40,0 36,0
5,50 29,7 47,6 26,6 47,6 30,8 47,6 26,9 47,6
6,10 23,0 20,0 24,0 20,2
6,50 19,4 16,5 20,2 16,6
Anschluss im Loch 17 mm
<4,50 41,0 41,0 41,0 41,0
4,90 38,7 35,7 40,0 36,0
5,50 29,7 36,2 26,6 36,2 30,8 36,2 26,9 36,2
6,10 23,0 20,0 24,0 20,2
6,50 19,4 16,5 20,2 16,6

Der Tabelleneingangswert g« ist der vom Anwender zu berechnende, héhenabhangige charakteristische Béen-
geschwindigkeitsdruck am Einsatzort inklusive des Standzeitfaktors k. Er berechnet sich wie folgt: g« = qp(z) - x.

Hinweise

- Der Anschluss im Bolzenloch @ 21 mm hat mit einem Bolzen & 20 mm mit der Giite = S355 zu erfolgen.

- Der Anschluss im Bolzenloch @ 17 mm hat mit einem Bolzen @ 16 mm mit der Glite = S355 zu erfolgen.

- Die Verbindungsmittel (Bolzen @ 16 und @ 20) mit dem die Richtstiitze im Anwendungsfall angeschlossen
wird, sind in allen Anwendungsfallen bauseits nachzuweisen. Lediglich die Nachweise, die der Richtstitze
zugeordnet sind, sind in den Beanspruchbarkeiten bereits berlicksichtigt.

- Die Beanspruchbarkeiten gelten fir symmetrischen Spindel- und Innenrohrauszug.

PERI Richtstitze RS 210, 260, 300, 450 und 600

Nachweis der Richtstlitze RS 650

Anlage 10

791585.20

1.8.311-40/11



