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Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer
Amtssprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere
Sprachen mussen dem Original vollstédndig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekulrzt wiedergegeben werden. Nur mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europaische Technische Bewertung
widerrufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemafR Artikel 25 Absatz 3 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.
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Besonderer Teil

1 Technische Beschreibung des Produkts
Die Befestigungsschrauben sind selbstbohrende oder gewindefurchende Schrauben aus
austenitischen nichtrostendem Stahl oder aus Kohlenstoffstahl mit Korrosionsschutz-
beschichtung (aufgefihrt in Tabelle 1). Die Befestigungsschrauben sind mit Dichtscheiben
komplettiert, bestehend aus Metall-Unterlegscheibe und EPDM-Dichtung.
Tabelle 1 — Befestigungsschrauben fiir Sandwichelemente
Produkt Produkt-code Bauteile | Anl.
ZEBRA Piasta @ 5,5 x L Sechskantkopf | g0 BSP.SANDW-SHB16-(RUS)-5,5 X L Stahl | Stahl | 4
Scheibe = 316
ZEBRA Piasta @ 5,5 x L Sechskantkopf | gip BSP.SANDW-SHB19-(RUS)-5,5 X L Stahl | Stahl | 5
Scheibe = @19
ZEBRA Piasta @ 5,5 x L Sechskantkopf | gip Bop. SANDW-SHB22-(RUS)-5,5 X L Stahl | Stahl | 6
Scheibe = @22
Sechskantkopf
. extra lange
ZEBRA Piasta @ 5,5 x L Bohrspitze SHR-BSPL-SANDW-SHB16-(RUS)-5,5 X L Stahl | Stahl | 7
Scheibe = @16
Sechskantkopf
. extra lange
ZEBRA Piasta @ 5,5 x L Bohrspitze SHR-BSPL-SANDW-SHB19-(RUS)-5,5XL Stahl | Stahl | 8
Scheibe = @19
Sechskantkopf
. extra lange
ZEBRA Piasta @ 5,5 x L Bohrspitze SHR-BSPL-SANDW-SHB22-(RUS)-5,5XL Stahl | Stahl | 9
Scheibe = @22
. Sechskantkopf | SHR-BSPR-SANDW-HO-SHB19-(RUS)-6,0 X L
ZEBRA Piasta @ 6,0 x L Scheibe > @19 | SHR-NDLSP-SANDW-HO-SHB19-(RUS)-6,0 X L | Stan! | Holz | 10
ZEBRA Piasta @ 6,3 — K x L Sechskantkopf | SHR-BSP-SHB16-SW3/8-(RUS)-6,3 X L stahl | stant | 11
ZEBRA Piasta plus @ 6,3 - K x L | Scheibe 2 @16 | SHR-BSP-PLUS-SHB16-SW3/8-(RUS)-6,3 X L
Sechskantkopf
FABA Typ BZA26,3 x L Scheibe > @16 | SHR-BZ-SHB16-A2-SW3/8-(A2K)-6,3 x L Stahl | Stahl | 12
Sechskantkopf
FABATyp AA26,5xL Seheibe > @16 | SHR-A-SHB16-A2-SW3/8-(A2K)-6,5 x L Stahl | Holz | 13
2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemidR dem anwendbaren Europaischen

264092.22

Bewertungsdokument

Die Befestigungsschrauben sind dazu bestimmt, Sandwichelemente auf Metall- oder
Holzunterkonstruktionen zu befestigen. Das Sandwichelement kann entweder als Wand- oder
Dachverkleidung oder als tragendes Wand- oder Dachelement benutzt werden. Die
bestimmungsgemalie Benutzung umfasst Befestigungsschrauben und Verbindungen fiir Innen-
und Auflenanwendungen. Befestigungsschrauben, die dazu bestimmt sind, in externen
Umgebungen mit = C2 Korrosion nach dem Standard EN ISO 12944-2 benutzt zu werden, sind

aus rostfreiem Stahl. DarlUber hinaus umfasst die bestimmungsgemale Benutzung
Verbindungen mit vorwiegend statischen Belastungen (z. B. Windbelastung, ruhende
Belastungen).

Von den Leistungen in Abschnitt3 kann nur ausgegangen werden, wenn die

Befestigungsschrauben entsprechend den Angaben und Randbedingungen nach Anhang 1-13
verwendet wird.

8.06.02-184/22
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Die Priuf- und Bewertungsmethoden, die dieser ETA zu Grunde liegen, fiihren zur Annahme
einer Nutzungsdauer der Befestigungsschrauben von mindestens 25 Jahren. Die Angaben zur
Nutzungsdauer kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind
lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete
wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung
3.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal Leistung
Querkraftbeanspruchbarkeit der Verbindung Siehe Anhange zu dieser ETA
Zugbeanspruchbarkeit der Verbindung Siehe Anhange zu dieser ETA
Bemessungsbeanspruchbarkeit im Fall der Siehe Anhange zu dieser ETA
Kombination von Zug- und Querkréften (Interaktion)
Uberpriifung der Verformungskapazitat im Fall von Siehe Anhange zu dieser ETA
temperaturbedingten Zwangungskraften
Haltbarkeit Siehe Anhange zu dieser ETA
3.2 Brandschutz (BWR 2)
Wesentliches Merkmal Leistung
Brandverhalten Klasse A1
4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit

der Angabe der Rechtsgrundlage

GemalR dem EAD Nr. 330047-01-0602 gilt folgende Rechtsgrundlage: Kommissions-
entscheidung 1998/214/EK, geandert durch 2001/596/EK.

Folgendes System ist anzuwenden: 2+

5 Fiir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemdR anwendbarem
Europaischen Bewertungsdokument
Technische Einzelheiten, die fir die Durchfihrung des Systems zur Bewertung und

Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Kontrollplans, der
beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 18. Oktober 2023 vom Deutschen Institut fiir Bautechnik

BD Dr.-Ing. Ronald Schwuchow Beglaubigt:
Referatsleiter Hahn

264092.22 8.06.02-184/22
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Beispiele fiir die Ausfiihrung einer Verbindung

duBere Deckschicht duBere Deckschicht

Unterkonstruktion

Unterkonstruktion

aus Metall aus Holz
Verwendete Bezeichnungen fiir Materialien
Schraube Material der Befestigungsschraube
Scheibe Material der Dichtscheibe
Bauteil | Material des Sandwichelements (inneres und auf3eres Deckblech)
Bauteil Il Material der Unterkonstruktion
Verwendete Bezeichnungen fiir Dimensionen
D, d Gesamtdicke von Bauteil |
N1 Dicke des auBeren Deckblechs des Sandwichelements
tn2 Dicke des inneren Deckblechs des Sandwichelements
ti Dicke der Metallunterkonstruktion
lef Effektive Einschraublange in Bauteil Il aus Bauholz (ohne Bohrspitze)
dap Vorbohrdurchmesser von Bauteil | und Bauteil Il
Leistungsmerkmale
VRk Charakteristischer Wert der Querzugtragfahigkeit
NRr k Charakteristischer Wert der Langszugtragfahigkeit
VR,ik Charakteristischer Wert der Lochleibungstragfahigkeit fir Bauteil |
NR,Ik Charakteristischer Wert der Durchkndpftragfahigkeit fir Bauteil |
NR,IlL,k Charakteristischer Wert der Auszugtragfahigkeit fir Bauteil 11
u Maximale zulassige Kopfauslenkung der Schraube
Zusatzliche Leistungsmerkmale fiir Holz Unterkonstruktionen
My, Rk Charakteristischer Wert des FlieBmoments der Befestigungsschraube (fir Bauteil 1l aus Bauholz)
faxk Charakteristischer Wert der Ausziehfestigkeit fur Bauteil 1l aus Bauholz
In den Anlagen verwendete Bezeichnungen
Anlage 1

Befestigungsschrauben fir Sandwichelemente

764890.23 8.06.02-184/22
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Verbindungstypen und auftretende Belastungen

Querkraft Kopfauslenkung

Zugkraft

Py

Bemessungswerte

Die Bemessungswerte der Langszug- und Querzugtragfahigkeit einer Verbindung sind wie folgt zu bestimmen:

Die charakteristischen Werte Nrk and Vrk sind in den Anlagen gegeben. Falls die Bauteildicke ti oder ti zwischen zwei
angegebenen Bauteildicken liegt, darf der charakteristische Wert durch lineare Interpolation berechnet werden.

Der empfohlene Teilsicherheitsbeiwert ym betragt 1.33, sofern kein Teilsicherheitsbeiwert in nationalen Vorschriften oder
nationalen Anhangen zu Eurocode 3 angegeben ist.

Fir unsymmetrische Bauteile Il aus Metall (z.B. Z- oder C-Profile) mit Bauteildicke tn < 5 mm, ist der charakteristische Wert Nrx
auf 70% zu reduzieren.

Bei kombinierter Belastung durch Langszug- und Querzugkrafte ist folgende Interaktionsgleichung zu bericksichtigen:

Nsg und Vsg sind die Bemessungswerte der auftretenden Langs- und Querzugkrafte

Kopfauslenkung

Die aus den thermischen Dehnungen der auBeren Deckschicht des Sandwichelements resultierenden Kopfauslenkungen dlrfen
die maximal erlaubte Kopfauslenkung gemaf3 der Anlagen nicht Gberschreiten

Installationsbedingungen
Die Installation erfolgt nach Anweisung des Herstellers.
Die vom Hersteller angegebene lasttragende Einschraublange der Befestigungsschraube ist zu berlicksichtigen.

Die Befestigungsschrauben sind mit geeignetem Bohrschrauber zu verarbeiten (z.B. Akku-Bohrschrauber mit Tiefenanschlag).
Die Verwendung von Schlagschraubern ist unzulassig.

Die Befestigungsschrauben sind rechtwinklig zur Bauteiloberflache zu befestigen.

Bauteil | und Bauteil Il missen in direktem Kontakt zueinander liegen. Die Verwendung von druckfesten Warmedammstreifen
bis zu einer Dicke von 3 mm ist zulassig.

Bemessungsgrundséatze

Anlage 2
Befestigungsschrauben fir Sandwichelemente

764890.23 8.06.02-184/22
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Holz Unterkonstruktionen

Die charakteristischen Werte der Langszug- und Querzugtragfahigkeit fir andere kmod 0der pk als in der Anlage der
Befestigungsschraube angegeben, kénnen wie folgt bestimmt werden:

VR,k
VRiik * Kmod

NRik

N =min{ "
Rk NRik * Kmod

VR,k =min {

Nr,.k und Vr,k sind in der Anlage der Befestigungsschraube angegeben.
Nr,iikist nach EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, Gleichung (8.40a) zu berechnen, mit faxk geman Anlage der Befestigungsschraube.

Vr,ikist nach EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, Gleichung (8.9) zu berechnen, mit Myrx gemani Anlage der
Befestigungsschraube.

Beispiel fiir die Ausfiihrung der Verbindung

Richtige Ausfiihrung:

Falsche Ausfiihrungen:

B A A A A A

Zu schwach:

A A A A A A T A A A A Ao A,
Zu fest:
Nicht gerade: O

Zusitzliche Bestimmungen

Anlage 3
Befestigungsschrauben fir Sandwichelemente
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Materialien
Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
mit vulkanisiertem EPDM
Bauteil I: S280GD bis S550GD - EN 10346
Bauteil 11: 8235 bis 8355 - EN 10025-1
S280GD bis S550GD - EN 10346
HX300LAD bis HX460LAD - EN 10346
Bohrleistung Z(t) = 6.50 mm

Holzunterkonstruktion

ZEBRA Piasta @ 5,5 x L

mit Sechskantkopf und Dichtscheibe =2 @ 16 mm

Bauteil Il
t 1l [mm]

1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00 6,00
0,40 0,67 0,67 0,67 0,67 0,67 0,67 0,67 0,67 0,67
0,50 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08

=S g 0,55 1,30 1,30 1,30 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 -

E E 0,63 1,52 1,52 1,60 1,70 1,80 1,80 2,00 2,00 -

2 > 0,75 1,84 1,84 1,90 2,10 2,30 2,30 2,60 2,60 -

0,88 2,52 2,52 2,70 2,90 3,10 3,10 3,40 3,40 -

- 1,00 3,20 3,20 3,50 3,70 3,90 3,90 4,20 4,20 -
% 0,40 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
m 0,50 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63

—. . 055 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 -

g ;Z_c. 0,63 1,82 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11 -

; ;: 0,75 1,82 2,32 2,57 2,57 2,57 2,57 2,57 2,57 -

. 0,88 1,82 2,32 2,81 3,05 3,05 3,05 3,05 3,05 -

1,00 1,82 2,32 2,81 3,51 3,51 3,51 3,51 3,51 -
NR kI 1,82 2,32 2,81 3,85 4,89 5,96 7,02 8,19 10,0
30 14,0 12,0 12,0 8,4 7,2 6,4 6,4 6,4 6,4
; 40 17,5 15,0 15,0 10,4 9,2 7,6 7,6 7,6 7,6
_é 50 21,0 18,0 18,0 12,4 11,2 8,8 8,8 8,8 8,8
g é _ 60 245 21,0 21,0 13,6 12,8 10,8 10,8 10,8 10,8
; E E 70 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
o xg— 80 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
9 100 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
g 120 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
> 140 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0

Sandwichschraube
Anlage 4

764890.23
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Materialien
Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
mit vulkanisiertem EPDM
Bauteil I: S280GD bis S550GD - EN 10346
Bauteil 11: 8235 bis 8355 - EN 10025-1
S280GD bis S550GD - EN 10346
HX300LAD bis HX460LAD - EN 10346
Bohrleistung (i) = 6.50 mm

Holzunterkonstruktion

Bauteil Il
t 1l [mm]

1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00 6,00
0,40 0,67 0,67 0,67 0,67 0,67 0,67 0,67 0,67 0,67
0,50 1,51 1,51 1,51 1,51 1,51 1,51 1,51 1,51 1,51

=S g 0,55 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68 1,73 1,73 -

E =~ 0,63 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 2,08 2,08 -

2 = 0,75 2,36 2,36 2,36 2,36 2,36 2,36 2,60 2,60 -

0,88 2,52 2,52 2,70 2,90 3,10 3,10 3,40 3,40 -

= 1,00 3,20 3,20 3,50 3,70 3,90 3,90 4,20 4,20 -
*% 0,40 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59
m 0,50 1,82 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98

—. _. 055 1,82 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 -

E _Zi_ 0,63 1,82 2,32 2,51 2,51 2,51 2,51 2,51 2,51 -

; E 0,75 1,82 2,32 2,81 3,85 3,98 3,98 3,98 3,98 -

= 0,88 1,82 2,32 2,81 3,85 4,62 4,62 4,62 4,62 -

1,00 1,82 2,32 2,81 3,85 4,89 5,25 5,25 5,25 -
NR kI 1,82 2,32 2,81 3,85 4,89 5,96 7,02 8,19 10,0
30 14,0 12,0 12,0 8,4 7,2 6,4 6,4 6,4 6,4
; 40 17,5 15,0 15,0 10,4 9,2 7,6 7,6 7,6 7,6
é 50 21,0 18,0 18,0 12,4 11,2 8.8 8,8 8.8 8,8
g é _ 60 245 21,0 21,0 13,6 12,8 10,8 10,8 10,8 10,8
; E E 70 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
S é— 80 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
9 100 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
g 120 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
> 140 28,0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0

werden.

Wenn Bauteil tn1 bezw. tn2 aus S320GD oder S350GD hergestellt wird, kdnnen die grau hinterlegten Werte um 8.2% erhoht

Sandwichschraube

ZEBRA Piasta @ 5,5 x L
mit Sechskantkopf und Dichtscheibe =2 @ 19 mm

Anlage 5

764890.23
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Materialien
Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
mit vulkanisiertem EPDM
Bauteil I: S280GD bis S550GD - EN 10346
Bauteil 11: 8235 bis 8355 - EN 10025-1
S280GD bis S550GD - EN 10346
HX300LAD bis HX460LAD - EN 10346
Bohrleistung (i) = 6.50 mm

Holzunterkonstruktion

Bauteil Il

t 1l [mm]
1,50 175 200 | 250 3,00 3,50 4,00 5,00 6,00
040 | 067 | 067 067 | 067 0,67 067 | 067 067 | 067
050 | 1,51 151 151 1,51 1,51 1,51 1,51 151 1,51
T Z 055 | 168 168 168 168 1,68 1,68 1,73 173 -
E T~ 063 195 195 195 1,95 1,95 195 | 208 2,08 -
2 57075 | 236 | 236 236 | 236 2.36 236 | 260 2.60 -
088 | 252 | 252 270 | 290 3,10 3,10 3,40 3,40 -
= 100 | 3,20 3,20 350 | 3,70 3,90 3,90 4,20 4,20 -
e 0,40 | 1,64 164 164 1,64 1,64 1,64 1,64 1,64 1,64
o 050 | 1,82 | 212 | 212 | 242 2.12 212 | 212 212 | 212
. T055| 182 | 229 229 | 229 229 229 229 229 -
E £ 063| 18 | 232 | 256 | 256 2,56 256 | 256 | 256 -
= 20751 182 | 232 | 281 3,85 415 | 415 | 415 | 415 -
£ % 088 | 182 232 2.81 3.85 462 5,02 5,02 5,02 -
100 | 1,82 | 2382 | 28 3,85 4,89 525 | 525 5,05 -
Neen | 182 | 232 | 281 3,85 4,89 596 | 7.02 8,19 10,0
30 | 140 12,0 12,0 8.4 7.2 6.4 6.4 6.4 6.4
2 40 | 175 15,0 15,0 10,4 9.2 76 7.6 7.6 7.6
5 50 | 21.0 18,0 18,0 12,4 1,2 8.8 8.8 8.8 8.8
E &5_ 60 | 245 | 210 21.0 136 12,8 108 10,8 108 10,8
= 3£ 70 | 28.0 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
S 8 80 | 280 24,0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
< 100 | 28,0 24,0 24,0 19.0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
g 120 | 28,0 24.0 24,0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0
>140| 280 24,0 24.0 19,0 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0

werden.

Wenn Bauteil tn1 bezw. tn2 aus S320GD oder S350GD hergestellt wird, kdnnen die grau hinterlegten Werte um 8.2% erhoht

Sandwichschraube

ZEBRA Piasta @ 5,5 x L
mit Sechskantkopf und Dichtscheibe = @ 22 mm

Anlage 6

764890.23
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216 m Materialien
We— 3 Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
. MM Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
- = = - mit vulkanisiertem EPDM
g1 &
] Bauteil I: S280GD bis S550GD - EN 10346
Bauteil 11 S235 bis $355 - EN 10025-1
S280GD bis S550GD - EN 10346
< HX300LAD bis HX460LAD - EN 10346
2 ~. Bohrleistung  =(t) < 11.25 mm
ol | 2
B¢ - .
~1 o l Holzunterkonstruktion
® 10.1-10.97 : " -
. pL7-4.8

©5.28-5.46

Bauteil Il

t 1l [mm]
4,00 5,00 6,00 8,00 10,0
040 | 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
050 | 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19
T Z 055 | 140 1,40 1,40 1,40 1,40
E T 063 180 1,80 1,80 1,80 1,80
2 = 075| 240 2,40 2,40 2,40 2,40
088 | 320 3,20 3,20 3,20 3,20
= 1,00 | 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00
2 040 | 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12
B 050 | 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63
. 055 | 194 1,94 1,94 1,94 1,94
E £ 063 243 | 243 | 243 | 243 | 243
- £ _075] 317 3,17 3,17 3,17 3,17
= 088 | 349 3,49 3,49 3,49 3,49
1,00 | 378 3,78 3,78 3,78 3,78
Nrwi | 5,19 6,54 7,88 10,0 10,0
30 6.4 48 48 40 3,0
> 40 7,6 5,6 5,6 48 4,0
E 50 | 88 6.8 6.8 5.6 438
g 3 _ 60 | 108 8,8 88 7.2 56
- RE 70 | 160 13,0 13,0 10,5 8,0
s 8 80 | 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0
y 100 | 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0
g 120 | 16,0 13,0 13,0 10,5 8.0
>140| 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0

Sandwichschraube

ZEBRA Piasta @ 5,5 x L Anlage 7

mit Sechskantkopf, extra langer Bohrspitze und Dichtscheibe =2 @ 16 mm

764890.23 8.06.02-184/22



Seite 12 der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-13/0210 vom 18. Oktober 2023

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

7.78-8.0

Lt 2

@ 5.28-5.46

Materialien
Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
mit vulkanisiertem EPDM
Bauteil I: S280GD bis S550GD - EN 10346
Bauteil I1: S235 bis 8355 - EN 10025-1
S280GD bis S550GD - EN 10346
HX300LAD bis HX460LAD - EN 10346
Bohrleistung (t) = 11.25mm

Holzunterkonstruktion

Bauteil Il

t 1l [mm]
4,00 5,00 6,00 8,00 10,0
040 | 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
050 | 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19
T Z 055 | 140 1,40 1,40 1,40 1,40
E < 063 ] 180 1,80 1,80 1,80 1,80
2 > 075 240 2,40 2,40 2,40 2,40
088 | 320 3,20 3,20 3,20 3,20
= 1,00 | 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00
% 040 | 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59
o 050 | 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98
. 055| 218 2,18 2,18 218 | 218
E £ o063| 251 2,51 2,51 2,51 2,51
. & 075] 398 3,98 3,98 398 | 3,98
= 08 | 462 | 462 462 | 462 | 462
1,00 | 5,19 5,25 5,25 525 | 525
Nrwi | 5,19 6,54 7,88 10,0 10,0
30 6.4 48 48 4,0 3,0
> 40 7,6 5,6 5,6 48 4,0
E 50 8,8 6.8 6.8 5,6 48
g 3 _ 60 | 108 8,8 88 7.2 56
- 3E 70 | 160 13,0 13,0 10,5 8,0
s 8 80 | 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0
y 100 | 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0
g 120 | 16,0 13,0 13,0 10,5 8.0
>140| 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0

werden.

Wenn Bauteil tn1 bezw. tn2 aus S320GD oder S350GD hergestellt wird, kénnen die grau hinterlegten Werte um 8.2% erhéht

Sandwichschraube

ZEBRA Piasta @ 5,5 x L

mit Sechskantkopf, extra langer Bohrspitze und Dichtscheibe =2 @ 19 mm

Anlage 8

764890.23

8.06.02-184/22




Seite 13 der Européaischen Technischen Bewertung
ETA-13/0210 vom 18. Oktober 2023

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Materialien
Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
mit vulkanisiertem EPDM
Bauteil I: S280GD bis S550GD - EN 10346
Bauteil 11: 8235 bis 8355 - EN 10025-1
S280GD bis S550GD - EN 10346
HX300LAD bis HX460LAD - EN 10346
Bohrleistung () < 11.25mm

Holzunterkonstruktion

Bauteil Il

t 1l [mm]
4,00 5,00 6,00 8,00 10,0
040 | 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
050 | 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19
T Z 055 | 140 1,40 1,40 1,40 1,40
E < 063 ] 180 1,80 1,80 1,80 1,80
2 > 075 240 2,40 2,40 2,40 2,40
088 | 320 3,20 3,20 3,20 3,20
= 1,00 | 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00
% 040 | 165 1,65 1,65 1,65 1,65
o 050 | 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98
. 055| 218 2,18 2,18 218 | 218
E £ o063| 251 2,51 2,51 2,51 2,51
. & 075] 398 3,98 3,98 398 | 3,98
= 08 | 462 | 462 462 | 462 | 462
1,00 | 5,19 5,25 5,25 525 | 525
Nrwi | 5,19 6,54 7,88 10,0 10,0
30 6.4 48 48 4,0 3,0
> 40 7,6 5,6 5,6 48 4,0
E 50 8,8 6.8 6.8 5,6 48
g 3 _ 60 | 108 8,8 88 7.2 56
- 3E 70 | 160 13,0 13,0 10,5 8,0
s 8 80 | 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0
y 100 | 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0
g 120 | 16,0 13,0 13,0 10,5 8.0
>140| 16,0 13,0 13,0 10,5 8,0

werden.

Wenn Bauteil tn1 bezw. tn2 aus S320GD oder S350GD hergestellt wird, kénnen die grau hinterlegten Werte um 8.2% erhéht

Sandwichschraube

ZEBRA Piasta @ 5,5 x L

mit Sechskantkopf, extra langer Bohrspitze und Dichtscheibe = @ 22 mm

Anlage 9

764890.23

8.06.02-184/22




Seite 14 der Europaischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-13/0210 vom 18. Oktober 2023 Institut
fur

Bautechnik

Materialien

Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506

Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
1 mit vulkanisiertem EPDM

Bauteil I: S280GD bis S550GD - EN 10346

Bauteil I1: Bauholz — EN 14081

Bohrleistung Z(t) = 1.00 mm

Holzunterkonstruktionen

' ] My rk = 7,676 Nm
Jfle3mas - fax 9,800 N/mm? fiir let = 30,0 mm
J leswes i 14,26 N/mm2 fir ler = 45,0 mm
Bauteil Il
lef [mm]

30 40 50 60 70 80 100 120 2140
0,40 | 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65
0,50 | 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
T Z 05| 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
E T 063 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19 1,19
2 =075 | 16 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61 1,61
0,88 | 2,19 2,19 2,19 2,19 2,19 2,19 2,19 2,19 2.19
= 1,00 | 277 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77
2 0,40 | 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59
3 0,50 | 1,59 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98 1,98
055 159 2,12 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18
E £ 063] 159 2,12 2,51 2,51 2,51 2,51 2,51 2,51 2,51
; E 0,75 | 1,59 2,12 3,85 3,98 3,98 3,98 3,98 3,98 3,98
= 0,88 | 1,59 2,12 3,85 4,62 4,62 4,62 4,62 4,62 4,62
1,00 | 1,59 2,12 3,85 4,62 5,25 5,25 5,25 5,25 5,25
Nrki | 1,59 2,12 3,85 4,62 5,39 6,16 7,70 9,04 9,24

2 50 8,0

2 60 9,3

e 2 70 10,7

% g:g 80 12,0

s 9 100 12,0

2 120 12,0

£ >120 12,0

Flr Bauteil tn1 bezw. tn2 aus S320GD oder S350GD, kdnnen die grau hinterlegten Werte um 8.2% erhdht werden.
Die oben genannten Werte in Abhangigkeit der effektiven Einschraublange ler sind guiltig fir kmos = 0,90 und px = 350 kg/m?.
Fir abweichende Werte flir kmoa und/oder der Holzrohdichte siehe Anlage 3.

Sandwichschraube

ZEBRA Piasta @ 6,0 x L Anlage 10

mit Sechskantkopf und Dichtscheibe =2 @ 19 mm

764890.23 8.06.02-184/22



Seite 15 der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-13/0210 vom 18. Oktober 2023

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

. Materialien
[RE] Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
e Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
W] mit vulkanisiertem EPDM
>
Bauteil I: S280GD bis S550GD - EN 10346
Bauteil II: $235 bis 8355 - EN 10025-1
S280GD bis S550GD - EN 10346
. a HX300LAD bis HX460LAD - EN 10346
R Bohrleistung ~ =(t) < 6.00 mm
_El Holzunterkonstruktion
w55 -
V6.5
Bauteil 1l
t 1l [mm]
1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
040 | 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86
0,50 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35
=3 Z' 0,55 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
E E 0,63 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
2 > 075 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
0,88 3,20 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50
= 1,00 3,20 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50
% 0,40 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59
0 0,50 1,70 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88
—. _ 055 1,70 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
g é 0,63 1,70 2,10 3,30 3,30 3,30 3,30
; g 0,75 1,70 2,10 3,35 3,80 3,80 3,80
. 0,88 1,70 2,10 3,35 4,40 4,40 4,40
1,00 1,70 2,10 3,35 4,60 4,90 4,90
NRk1 1,70 2,10 3,35 4,60 4,90 4,90
30 12,0 8,0 8,0 8,0 5,0 5,0
; 40 13,5 11,0 11,0 11,0 7,0 7,0
E’ 50 15,0 15,0 15,0 15,0 11,0 9,0
g é _ 60 17,5 17,5 17,5 17,5 13,0 10,0
; E E 70 20,0 20,0 20,0 20,0 15,0 10,5
o é’- 80 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 18,5
% 100 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 13,5
g 120 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 13,5
2 140 23,0 23,0 23,0 23,0 17,0 13,5

werden.

Wenn Bauteil tn1 bezw. tnz aus S320GD oder S350GD hergestellt wird, kénnen die grau hinterlegten Werte um 8.2% erhdht

Sandwichschraube

ZEBRA Piasta @ 6,3 x L, ZEBRA Piasta plus @ 6,3 x L
mit Sechskantkopf und Dichtscheibe =2 @ 16 mm

Anlage 11

764890.23

8.06.02-184/22
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

ik 02 % Materialien
KSu 38 e | Schre_lube: N!chtrostender Stahl A2, A4 oder A5 —EN ISO 3506
[ P T ] — &-TTE Scheibe: Nl_chtrostep(_jer Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
- = mit vulkanisiertem EPDM
Bauteil I: S280GD bis S550GD - EN 10346
Bauteil 11 S235 bis 8355 - EN 10025-1
S280GD bis S550GD - EN 10346
5 HX300LAD bis HX460LAD - EN 10346
£ 9L.88
- : 065 Vorbohrdurchmesser: siehe Tabelle
Lieferontenspezifische
*_‘ I Holzunterkonstruktion
’ ' 9488
06.25
Bauteil Il
t 1l [mm]
1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 >10,0
0,40 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86
0,50 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35
= g 0,55 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
E =~ 0,63 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
2z = 0,75 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
0,88 3,20 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50
- 1,00 3,20 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50
% 0,40 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59
m 0,50 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88
— _. 055 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
E _ZL 0,63 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80
; g 0,75 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60
- 0,88 3,60 4,10 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40
1,00 3,60 4,10 4,45 4,80 4,90 4,90 4,90 4,90 4,90
N 3,60 4,10 4,45 4,80 4,90 4,90 4,90 4,90 4,90
30 12,0 5,0 5,0 5,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0
> 40 13,5 7,0 7,0 7,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
é 50 15,0 9,0 9,0 9,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
g é _ 60 17,5 11,0 11,0 11,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0
; E g 70 20,0 13,0 13,0 13,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
a él 80 22,5 14,5 14,5 14,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
2 100 22,5 14,5 14,5 14,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
g 120 | 22,5 14,5 14,5 14,5 9.0 9.0 9.0 9,0 9,0
> 140 22,5 14,5 14,5 14,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
dpd [Mmm] 5,0 35,3 35,5 35,7

Flr Bauteil tn1 bezw. tn2 aus S320GD oder S350GD kdnnen die grau hinterlegten Werte um 8.2% erhdht werden.

Sandwichschraube

FABA Typ BZA26,3 x L

mit Sechskantkopf und Dichtscheibe =2 @ 16 mm

Anlage 12

764890.23

8.06.02-184/22
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ETA-13/0210 vom 18. Oktober 2023 Institut
fur

Bautechnik

Materialien
$:0 €% Schraube: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN ISO 3506
o Al Scheibe: Nichtrostender Stahl A2, A4 oder A5 — EN I1SO 3506
[TIT] |~ ] mit vulkanisiertem EPDM
G ‘S-S
- | e 9
‘ p o 3 Bauteil I: $280GD bis S550GD - EN 10346
“h
= - Bauteil I Bauholz — EN 14081
——r | g
: : ——
-~ LI
mh‘: E 0L7
| :g: L LLE Vorbohrdurchmesser: dpa = @ 4,8 mm
-
= bt
ﬁg: Holzunterkonstruktion
T My rk = 9,742 Nm
_ faxk 8,575 N/mm? fUr lef = 45,0 mm
Bauteil I
t 1l [mm]
30 40 50 60 70 80 100 120 2140
0,40 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77
0,50 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32
= g 0,55 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
E = 063 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
o i
Z > 075 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40

0,88 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40
1,00 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40
0,40 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59
0,50 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88
0,55 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
0,63 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20
0,75 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80
0,88 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80
1,00 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80
NRyk1 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80

Bauteil |

tN1 [mm]
Nrk [KN]

5,0 5,5 7,0 11,0 15,0 15,0 15,0 15,0

[mm]

max. Kopf-
auslenkung u

Fir Bauteil tn1 bezw. tne aus S320GD oder S350GD, kénnen die grau hinterlegten Werte um 8.2% erhdht werden.
Die oben genannten Werte in Abhangigkeit der effektiven Einschraublange le sind gltig fir kmod = 0,90 und pk = 350 kg/ms3.
Fir abweichende Werte fUr kmoa und/oder der Holzrohdichte siehe Anlage 3.

Sandwichschraube

Anlage 1
FABA Typ AA2 6,5 x L nlage 13

mit Sechskantkopf und Dichtscheibe =2 @ 16 mm

764890.23 8.06.02-184/22
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