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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verflgung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle
vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien zur

Verfligung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte

Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kénnen nachtraglich erganzt und

geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht

erfasst und ist dem Deutschen Institut fur Bautechnik unverzuglich offenzulegen.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

(1) Zulassungsgegenstand sind die "DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fiir Boden
und Fels" der Firma DYWIDAG-Systems International GmbH — weiter bezeichnet als
DYWIDAG Einstabanker — bestehend aus:

— Stahlzugglieder aus gerippten Spannstahlstdben nach allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung,

— Ankermuttern, Ankerplatten und Muffen aus Stahl nach Europaisch Technischer
Bewertung,

— Rohrstutzen aus Stahl,
— Ankerkappen aus Kunststoff oder Stahl,

— weiteren Komponenten des Korrosionsschutzsystems bestehend aus Kunststoffrohren,
Korrosionsschutzmassen und Einpressmortel.

(2) Die DYWIDAG Einstabanker konnen fur den dauernden Einsatz verwendet werden.
Hierfir sind diese mit einem Korrosionsschutzsystem entsprechend den Ausfiihrungs-
varianten DYWIDAG-Daueranker mit Ripprohr und DYWIDAG-Daueranker mit
Schrumpfschlauch (siehe Anlage 1, 2 und Tabelle 1) zu schiitzen. Das Korrosions-
schutzsystem ist werkseitig vorzufertigen.

(3) Die DYWIDAG Einstabanker dirfen fur Verpressanker nach DIN EN 1537 in Verbindung
mit DIN/TS 18537 verwendet werden
1.2 Genehmigungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Genehmigungsgegenstand sind die Planung, Bemessung und Ausfiihrung von
Verpressankern gemaf DIN EN 1537 in Verbindung mit DIN/TS 18537.

(2) Die  Verpressanker sind entsprechend den Anlagen1 bis 2 mit den
DYWIDAG Einstabanker und Verpressmortel auszufiihren.

(3) Die Verpressanker durfen als Daueranker eingesetzt werden.
2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

Es werden Ausfuhrungsvarianten nach Tabelle 1 unterschieden, die sich durch das
Korrosionsschutzsystem im Bereich der freien Stahllange Ly unterscheiden (siehe auch
Anlage 1 und 2):

Tabelle 1: Ausflihrungsvarianten

Ausfiihrungs- werkseitig anzuordnendes Korrosionsschutzsystem im Bereich der
variante freien Stahllange Ly Verankerungslange Li
DYWIDAG- e Stahlzugglied im Ripprohr und

Daueranker mit mit Einpressmortel verfullt

Ripprohr 0 i

(siohe Anlage 1) ¢ Glattrohr Gber Ripprohr . Stahlzygglied im Ri_pprohr
DYWIDAG- e Stahlzugglied mit Korrosions- sgrc_ifurmt Einpressmortel
Daueranker mit schutzschrumpfschlauch

Sghrumpfschlauch ¢ Glattrohr tiber Korrosions-

(siehe Anlage 2) schutzschrumpfschlauch
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211 Stahlzugglied

(1) Als Material fur das Stahlzugglied dirfen nur allgemein bauaufsichtlich zugelassene
gerippte Spannstabstdhle mit beidseitig aufgewalzten Gewinderippen nach Tabelle 2
verwendet werden.

Tabelle 2: Stahlzugglied

Typ Stahlgute Stabnenndurchmesser [mm]

Spannstabstahl mit Gewinderippen Spannstahl

(Gewindestab) St 95011050 | 28:° 32,0 36,0 | 40,0

(2) Fur die Kopplung der Gewindestdbe nach Tabelle 2 sind Muffen gemall den in der
Leistungserklarung nach ETA-05/0123" erklarten Leistungen zu verwenden (siehe auch
Anlage 3). Die Muffen sind zur Aufdrehsicherung (Fixierung) durch Gewindestifte mit
Gewindebohrungen versehen, deren Durchmesser und Lage auf den hinterlegten
Konstruktionszeichnungen angegeben ist.

21.2 Ankerkopf

(1) Fur die Verankerung der Gewindestabe nach Tabelle 2 ist der Spannanker, bestehend aus
Kugelbundmutter mit/ohne Verpressnuten und quadratischer Vollplatte (Ankerplatte), mit den
in der Leistungserklarung nach ETA-05/0123" erklarten Leistungen zu verwenden. Die
wesentlichen geometrischen Abmessungen und Materialangaben der Kugelbundmuttern und
der quadratischen Vollplatte sind auf Anlage 3 angegeben.

(2) Abweichend von den Angaben in ETA-05/0123" sind die Ankerplatten zur Befestigung der
Ankerkappe und zum Verfillen des Rohrstutzens mit Korrosionsschutzmasse mit Bohrungen
zu versehen, deren Durchmesser und Lage auf den hinterlegten Konstruktionszeichnungen
angegeben ist.

213 Ankerkappen, Rohrstutzen und Korrosionsschutzbeschichtung
2.1.3.1 Ankerkappen

Die Ankerkappen gemaf Anlage 1, 2 und 6 mussen aus Stahl (S235JR) mit Wanddicken
2 3,0 mm oder PE-HD mit Wanddicken = 4,0 mm bestehen und Abmessungen entsprechend
der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Werkszeichnungen aufweisen. Die
Abdichtung gegen die Ankerplatte erfolgt mit einem untergelegten Dichtungsring aus Nitril
Kautschuk.

2.1.3.2 Rohrstutzen

(1) Die Rohrstutzen missen aus Stahl (S235JR) bestehen und Abmessungen entsprechend
dem Gewindestabdurchmesser gemal Anlage 6 aufweisen. Am luftseitigen Ende sind diese
mit der Ankerplatte verbunden, am erdseitigen Ende Uberlappen diese das glatte bzw. gerippte
Kunststoffhdlirohr.

(2) Innerhalb der Uberlappungslange werden entsprechend der Ausfiihrungsvariante
(Tabelle 1) Dichtungsringe bauseits bei der Montage des Ankerkopfes wie folgt angeordnet:

— DYWIDAG-Daueranker mit Ripprohr:
2 Stuck Profilringe aus Neoprene (CR) auf dem Ripprohr (vgl. Anlage 1 und 6)
— DYWIDAG-Daueranker mit Schrumpfschlauch:
1 Stick Moosgummiring auf dem Glattrohr und 1 Stiick Moosgummiring auf dem
Korrosionsschutzschrumpfschlauch (vgl. Anlage 2 und 6)
Die Dichtungsringe mussen auf die Abmessungen der Rohrstutzen und der
Ausfihrungsvariante des Korrosionsschutzsystems abgestimmt sein. Diese sind in
Abhangigkeit vom verwendeten Stabdurchmesser der Gewindestabe beim Deutschen Institut
fir Bautechnik hinterlegt, siehe auch Anlage 6.

1 ETA-05/0123 of 23.06.2023 Bonded, unbonded an external post-tensioning kits for prestressing of structures with
bars
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2.1.3.3 Korrosionsschutzbeschichtung

(1) Die Ankerplatte ist, falls sie nicht vollstdndig einbetoniert wird (Betondeckung mindestens
5 cm), mit einem Korrosionsschutzsystem gemafl DIN EN ISO 12944-5 in Abhangigkeit von
der ermittelten Korrosivitatskategorie der Umgebung und mit der Schutzdauer "sehr hoch
(VH)" zu versehen. Die Oberflachenvorbereitung erfolgt nach DIN EN ISO 12944-4. Bei der
Ausfuhrung der Beschichtungsarbeiten ist DIN EN ISO 12944-7 zu beachten.

(2) Die freiliegenden Flachen des Rohrstutzens und der Ankerkappe aus Stahl sind ebenfalls
mit einem der Korrosionsschutzsysteme nach Absatz (1) zu versehen.

(3) Alternativ kénnen die Ankerplatte und freiliegende oder nicht ausreichend durch
Betoniberdeckung geschiitzte Flachen von Stahlteilen, z. B. des Rohrstutzens und der
Ankerkappe aus Stahl, bei einer Korrosivitatskategorie der Umgebung von C1 bis
einschlieBlich C4, mit einem Korrosionsschutz durch Feuerverzinken gemaf DIN EN 14713-1
in Abhangigkeit von der ermittelten Korrosivitatskategorie der Umgebung mit der Schutzdauer
"sehr hoch (VH)" versehen werden. Die Oberflachenvorbereitung und Ausfihrung muss nach
DIN EN ISO 1461 erfolgen. Die DASt-Richtlinie 0222 ist zu beachten.

21.4 Komponenten des Korrosionsschutzsystemes
2.1.41 Kunststoffrohre

(1) Als Kunststoffrohre fiir die Umhullung der freien Stahllange bzw. der Verankerungslange
dirfen nur solche verwendet werden, die aus PVC-U nach DIN EN ISO 21306-1, aus
Polyethylen mit einer Formmasse ISO 17855-PE-HD,,E,44-T022 nach DIN EN ISO 17855-1
oder aus Polypropylen mit den Formmassen [ISO 19069-PP-B,,EAGC,10-16-003 oder
ISO 19069-PP-H,,E,06-35-012/022 nach DIN EN ISO 19069-1 bestehen. Die Rohre dirfen
keine Blaseneinschllsse aufweisen, ihre Pigmentverteilung muss gleichmaRig sein.

(2) Die Grundabmessungen der Glatt- und Ripprohre muissen den Angaben der Anlagen 1
und 2 entsprechen. Beim DYWIDAG-Daueranker mit Ripprohr darf der Innendurchmesser der
Glattrohre hdchstens 2,0 mm grdfRer als der Auflendurchmesser der Ripprohre sein. Die
Mindestwanddicke der Ripprohre betragt 1,0 mm und der Glattrohre 1,5 mm bei allen
Ausfiuhrungsvarianten.

(3) Zur Einhaltung des Abstands =5 mm zwischen Gewindestab und Ripprohr sind innere
Abstandhalter im Abstand von 1,0 m untereinander auf dem Gewindestab anzuordnen. Die
Materialdicke der inneren Abstandhalter ist im Bereich seiner Sternzacken > 5 mm. Alternativ
kann eine Polyethylen-Wendel @ 6 mm, Steigung 0,5 m, angeordnet werden.

(4) Als End- bzw. Injektionskappen an den Ripprohrenden sind PE-Kappen mit einer
Wanddicke > 1 mm zu verwenden.

(5) Sind Kopplungen der Gewindestabe erforderlich, so ist die Muffenverbindung durch ein
Muffenrohr der Formmassen nach (1) und den Abmessungen nach Anlage 4 zu schitzen.

2.1.4.2 Schrumpfschlauche

(1) Als Schrumpfschlauche sind Korrosionsschutzschrumpfschlauche oder
Fixschrumpfschlauche zu verwenden.

(2) Es sind Korrosionsschutzschrumpfschlauche nach DIN EN 12068 mit der Klassifizierung
Umhdallung EN 12068 - C30 (z. B. SATM, CPSM) aus strahlungsvernetztem Polyethylen zu
verwenden, die auf ihrer Innenseite mit einem auf Butyl-Kautschuk basierendem Kleber mit
Korrosionsinhibitoren beschichtet sind; der Kleberauftrag muss mindestens 700 g/m?
betragen.

(3) Fixschrumpfschlauche (z. B. MWTM, SRH2) bestehen aus Polyethylen, die
Dichtungsklebemasse in dem Schrumpfschlauch muss ein HeilRschmelzkleber sein.

(4) Die Schrumpfschlauche sind mit HeiRluft, Infrarotbestrahlung oder der weichen Flamme
eines Gasbrenners aufzuschrumpfen, die Wanddicke muss im geschrumpften Zustand
= 1,5 mm betragen.

2 DASt-Richtlinie 022:2016-06  Feuerverzinken von tragenden Stahlbauteilen; Deutscher Ausschuss fiir Stahlbau
DASt, Sohnstr. 65, 40237 Disseldorf
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2.1.4.3 Korrosionsschutzmassen

Korrosionsschutzmassen kommen bei der Stoflausbildung der Gewindestdbe und am
Ankerkopf zum Einsatz. Als Korrosionsschutzmasse ist Denso-Cord, Denso-Jet, Denso-Fill,
Petro-Plast oder Nontribos MP-2 zu verwenden. Diese Korrosionsschutzmassen mussen
jeweils den beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten technischen Datenblattern
entsprechen.

2.1.4.4 Einpressmortel

Es ist Einpressmortel gemall DIN EN 447 zu verwenden. Zusatzlich sind DIN EN 445 und
DIN EN 446 zu beachten.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 Herstellung und Korrosionsschutz der fiir den Einbau und das Verpressen
vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker

(1) Die folgenden Arbeiten sind in einem Werk auszufiihren.

(2) Die DYWIDAG Einstabanker werden konfektioniert und das Korrosionsschutzsystem
gemaly der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Arbeitsanweisungen
entsprechend der Ausflhrungsvarianten nach Tabelle 1 angeordnet. Hierflr ist das
Stahlzugglied (Gewindestab) vor der Verwendung gemal den Zulassungsbestimmungen des
Stahls zu behandeln. Der Gewindestab muss sauber und frei von schadigendem Rost sein.
Gewindestabe mit leichtem Flugrost dirfen verwendet werden. Der Begriff "leichter Flugrost"
gilt fur einen gleichmafigen Rostansatz, der noch nicht zur Bildung von mit bloRem Auge
erkennbaren Korrosionsnarben gefuhrt hat und der im Allgemeinen durch Abwischen mit
einem trockenen Lappen entfernt werden kann.

2.21.1 Vorfertigung des Korrosionsschutzsystems in der freien Stahllange Ly und der
Verankerungslange Lt

(1) Far die Umhillung des Gewindestabes sind Kunststoffrohre gemal Abschnitt 2.1.4.1
(Glatt- und Kunststoffripprohre) zu verwenden, deren Grundabmessungen den Angaben auf
der Anlage 1 und 2 entsprechen miissen. Es darf Stangenware und Ringbundware verwendet
werden. Die gegebenenfalls erforderlichen einzelnen Schiisse der PVC-U-Hillrohre sind
miteinander zu verschrauben und mit einem PVC geeigneten Kleber oder durch Umwicklung
mit einem fur PVC geeigneten Klebeband abzudichten. Es ist darauf zu achten, dass nur
gerade Rohre, die auch in diesem Zustand angeliefert wurden, verwendet werden. Als PE-
oder PP-Hdllrohre sind durchgehende Rohre zu verwenden.

(2) Beim DYWIDAG-Daueranker mit Ripprohr ist der Gewindestab auf annahernd der
gesamten Lange (siehe Anlage 1), beim DYWIDAG-Daueranker mit Schrumpfschlauch
innerhalb der Verankerungslange Lw (siehe Anlage 2), in einem Kunststoffripprohr zu fihren.
Zur Einhaltung des Abstandes zwischen Gewindestab und Ripprohr sind innere Abstandhalter
nach Abschnitt 2.1.4.1 (3) zu verwenden. Die Enden des Ripprohres sind beidseitig mit
Kappen (Injektionskappe und/oder Endkappe) nach Abschnitt 2.1.4.1 (4) zu verschliel3en und
zu verkleben. Am erdseitigen Ende des Ankers ist das Ripprohr mit einer Injektionskappe mit
Kugelventil zu verschlieRen, alternativ kann eine Injektionskappe mit Korrosionsschutz-
schrumpfschlauch angeordnet werden. Wird der Gewindestab gekoppelt und aus einzelnen
Gewindestaben am Einbauort zusammengesetzt, sind die fir die Kopplung erforderlichen
freien Stahliberstande bei der Montage der Ripprohre/ Kappen zu berticksichtigen.

(3) Der Ringraum zwischen Gewindestab und Ripprohr ist mit Einpressmortel nach
Abschnitt 2.1.4.4 zu verfillen. Hierfir muss der vorbereitete Gewindestab auf einer schrag
geneigten Ebene positioniert werden, so dass die Verfiillung vom tiefstgelegenen Punkt
(Injektionskappe oder Endkappe) und eine Entliiftung am héchstgelegenen Punkt (Endkappe)
gewabhrleistet ist. Das Verflillen muss solange erfolgen, bis an der hochstgelegenen Endkappe
blasenfreier Einpressmortel austritt.
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(4) Beim DYWIDAG-Daueranker mit Schrumpfschlauch werden in der freien Stahllange L auf
ganzer Lange Korrosionsschutzschrumpfschlauche nach Abschnitt 2.1.4.2 (2) anstelle des
Ripprohres angeordnet (siehe Anlage 2). Am Ubergang freie Stahllange Ly zur
Verankerungslange Ly mussen diese in den Korrosionsschutz der Verankerungslange L
mindestens 10 cm einbinden bzw. Uberlappen. An ggf. vorhandenen Stof3stellen im Bereich
der freien Stahllange Ly muissen sich die Korrosionsschutzschrumpfschlauche mindestens
5 cm Uberlappen.

Uber dem Korrosionsschutzschrumpfschlauch in der freien Stahllange Ly ist ein Glattrohr aus
Kunststoff 0. g. Anforderungen und den Abmessungen gemaR Anlage 2 anzuordnen. Dieses
ist luft- und erdseitig durch Fixierschrumpfschlauche nach Abschnitt 2.1.4.2 (3) abzudichten.

(5) Beim DYWIDAG-Daueranker mit Ripprohr ist im Bereich der freien Stahllange L« Gber das
Ripprohr ein Glattrohr aus Kunststoff gemal den Anforderungen nach Abschnitt 2.1.4.1 (2)
konzentrisch anzuordnen. Das Glattrohr ist in seiner Lage durch ein fir den Kunststoff
entsprechend geeignetes Klebeband zu fixieren. Am Ubergang von der freien Stahllange Ly
zur Verankerungslange Ly, ist das Glattrohr mit einem Fixschrumpfschlauch am Ripprohr zu
befestigen (siehe Anlage 1).

(6) Wird der Gewindestab gekoppelt und aus einzelnen Gewindestababschnitten am
Einbauort zusammengesetzt, sind bei beiden Ausflihrungsvarianten hinsichtlich der Fixierung
der Glattrohre individuell vorzuhaltende Dehnwege an den Koppelstellen (siehe Anlage 4) zu
beachten. Zu koppelnde Gewindestababschnitte sind im Werk entsprechend der
Ausfiuihrungsvariante nach den Absatzen (1) bis (5) vorzubereiten. Der Uberstehende Stahl an
den zu koppelnden Gewindestababschnitten ist temporar vor Korrosion zu schitzen. Zur
Uberdeckung der Koppelstellen sind Muffenrohre nach Abschnitt 2.1.4.1 (5) zu verwenden
und der Lieferung beizuftgen.

2.2.1.2 Vorfertigung und Korrosionsschutz des Ankerkopfes

Die Konstruktion des Ankerkopfes ist auf den Anlagen 1, 2 und 6 dargestellt. Im Werk sind die
folgenden Vorfertigungsmaflnahmen der Ankerkopfkonstruktion vorzunehmen:

— Ankerplatten und Rohrstutzen gemaf den Abschnitten 2.1.2 und 2.1.3.2 sind miteinander
umlaufend zu verschweil3en. Firmen, die Schweillarbeiten an den Ankerplatten ausfihren,
mussen Uber ein Schweilzertifikat fur die Ausfiihrungsklasse EXC 1 nach DIN EN 1090-1
verfigen.

— Nach dem Verbinden sind der Rohrstutzen (innen und aufen) sowie freiliegende
Ankerplatten mit einer Korrosionsschutzbeschichtung nach Abschnitt 2.1.3.3 zu versehen.

222 Transport und Lagerung

(1) Die Wirksamkeit des Korrosionsschutzes der DYWIDAG Einstabanker hangt von der
Unversehrtheit des Korrosionsschutzsystems ab. Deshalb ist bei der Lagerung, dem
Transport und beim Einbau der vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker dafiir zu sorgen, dass
das Korrosionsschutzsystem, insbesondere die Kunststoffhillrohre nicht durch
unsachgemafe Behandlung verletzt werden.

(2) Die DYWIDAG Einstabanker dirfen temperaturabhangig friihestens einen Tag (24 h) nach
dem Verflllen mit Einpressmoértel im Werk von der Montagebank genommen werden. Der
weitere Transport und der Einbau durfen erst 3 Tage nach dem Verfiillen mit Einpressmortel
im Werk durchgeflihrt werden.

(3) Die vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker sind bodenfrei zu lagern, Verschmutzungen
und Verunreinigungen insbesondere der gerippten Kunststoffhillrohre sind zu vermeiden.
Werden die vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker nur in Abstanden unterstiitzt, so dirfen
die Auflagerungspunkte nicht scharfkantig, sondern missen flachig sein. Werden die
vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker gestapelt, so missen sie parallel aufeinander liegen.
Werden sie in Abstanden durch Kanthodlzer oder entsprechend geeignete Abstandhalter
unterstiitzt, so darf das Gewicht der dariber liegenden Anker nur Uber die Holzer oder die
Abstandhalter abgetragen werden.

719053.23 1.34.11-1/23



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

) ) far
Nr. Z-20.1-17 Bautechnik

Seite 8 von 18 | 21. August 2023

(4) Die vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker dirfen nicht geworfen oder fallengelassen
werden. Sie sind so zu transportieren (z. B. von Hand auf Schultern oder mit Tragebandern),
dass insbesondere keine Beschadigungen der Kunststoffhillrohre auftreten kdnnen. Bei
Kranhakentransport ist der Anker an seinem spannseitigen Ende oder mit Tragbandern zu
fassen oder in Rinnen zu legen.

223 Kennzeichnung

(1) Die vorgefertigten bzw. vorkonfektionierten DYWIDAG Einstabanker und der Lieferschein
der DYWIDAG Einstabanker miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet
werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfillt sind.

(2) Aus dem Lieferschein muss u.a. hervorgehen, fiur welche Verwendung die
DYWIDAG Einstabanker bestimmt sind und von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit
einem Lieferschein dirfen nur Ankerkomponenten flir eine 2zu benennende
Ausfuhrungsvariante geliefert werden, die Zuordnung der Ankerkomponenten des
DYWIDAG Einstabankers muss anhand des Lieferscheines eindeutig erfolgen.

23 Ubereinstimmungsbestitigung
2.31 Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Ankerkomponenten und der fiir den Einbau und
das Verpressen vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker mit den Bestimmungen der von dem
Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes Herstellwerk mit
einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfir anerkannten
Zertifizierungsstelle sowie einer regelmafigen Fremdiberwachung durch eine anerkannte
Uberwachungsstelle nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der
Ankerkomponenten und der vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker eine hierflir anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Die Ut_)_ereinstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung des Bauprodukts
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
(5) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen der von diesem
Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Anlage 8 aufgefuhrten
MaRnahmen hinsichtlich der Wareneingangskontrolle und der Kontrolle wahrend der
Herstellung einschliel3en.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens die folgenden Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,
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— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die
Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk sind das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremdiberwachung regelmafig zu berpriifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung gemal Anlage 8 durchzufuhren.
Es sind auch Proben fir Stichprobenpriifungen zu entnehmen und die Prifwerkzeuge zu
kontrollieren. Die Probenahmen und die Priifungen obliegen jeweils der anerkannten
Uberwachungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

31 Allgemeines

(1) Die Verpressanker sind unter Beachtung der Technischen Baubestimmungen zu planen,
zu bemessen und auszufiihren, sofern im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

(2) Fur die Planung, Ausfihrung und Prifung (Eignungs- und Abnahmeprifung) von
Verpressankern sind die Festlegungen in DIN EN 1537 in Verbindung mit DIN/TS 18537 zu
beachten. Die Bemessung erfolgt nach und DINEN 1997-1 in Verbindung mit
DIN EN 1997-1/NA und DIN 1054, soweit nachstehend nichts Abweichendes geregelt ist.

(3) Die Anwendung ist auf die Falle beschrankt, in denen die gesamte Krafteintragungslange
des Ankers entweder in nichtbindigen oder bindigen Béden oder im Fels (vgl. DIN EN 1997-1
in Verbindung mit DIN EN 1997-1/NA und DIN 1054, Abschnitt 3.1) liegt. Abweichende Falle
dirfen nur mit Zustimmung durch Sachverstandige fir Geotechnik ausgefiihrt werden.

(4) Fur die Anforderungen an die Baugrunduntersuchungen gilt DIN EN 1537, Abschnitt 5.
(5) Die Ausflhrungsplanung muss alle sich aus der Planung ergebenen Hinweise hinsichtlich
der Durchbildung der Details enthalten. Hierzu gehdren insbesondere die MalRnahmen zur
Vorbereitung des  vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker  fur  den Einbau,
Verpressmortelzusammensetzung und Verpresskorperherstellung sowie die konstruktiven
Details ggf. erforderlicher MuffenstolRe und der Ankerkopfkonstruktion/ des Ankerkopfes.

3.2 Planung
3.21 Bohrloch

(1) Der Bohrlochdurchmesser ist so zu wahlen, dass der Anker mit den Abstandhaltern
einwandfrei eingefihrt werden kann und die Mindestiberdeckungen mit Verpressmortel
eingehalten werden kénnen. Im Kopfbereich ist zusatzlich der Durchmesser des Rohrstutzens
zu bericksichtigen. Es gilt DIN EN 1537 in Verbindung mit DIN/TS 18537, Abschnitt 8.1.

(2) Fur Felsanker ist nachzuweisen, dass im Bereich der freien Ankerlange senkrecht zur
Bohrlochachse
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- keine Kiuftverschiebungen erwartet werden, sofern die Krafteintragungslange nicht
begrenzt wird.

- zu erwartende Kluftverschiebungen kleiner sind als die Differenz zwischen Kunststoffhill-
rohr und Bohrlochdurchmesser, sofern die Krafteintragungsldnge durch ein geeignetes
Verfahren (siehe Abschnitt 3.2.4 (4)) begrenzt wird.

3.2.2 Ankervorbereitung

(1) Auf den vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker sind im Bereich der Verankerungslange
Distanzhalter (Federkorb- oder Segmentdistanzhalter) entsprechend den Anlagen 1 und 2
anzuordnen. Die Distanzhalter sind beginnend vom Ankerful® und mit maximalem Abstand
von 1,50 m untereinander auf dem gerippten Kunststoffhillrohr in der Verankerungslange
verschiebungssicher anzuordnen. Hierbei ist der erste Distanzhalter maximal 0,75 m vom
ankerfuflseitigen Ende anzuordnen. Beim Einbau des Verpressankers im Schutz einer
Verrohrung kann auf die Anordnung der Distanzhalter verzichtet werden, wenn die Wanddicke
des Anfangerrohres oder die Materialdicke an den Nippeldurchgéngen > 10 mm ist.

(2) Eine Injektion zur Herstellung des Verpresskorpers muss immer vom tiefstgelegenen, eine
ggf. erforderliche Entliftung am hochstgelegenen Punkt des Verpresskorpers erfolgen. Bei
steigenden Verpressankern ist hierfir ein Packer mit entsprechender Verpress- und
Entliftungsleitung (siehe Anlage 7) anzuordnen.

(3) Sind Nachverpressungen des Verpresskorpers vorgesehen, so sind hierfir mit
Manschetten versehene Ventilschlauche bzw. -rohre oder Verpressschlauche mit Ventilen
anzuwenden, die bei der Planung zu beriicksichtigen und vor dem Ankereinbau anzubringen
sind.

3.23 MuffenstoRe

Sind Kopplungen der DYWIDAG Einstabanker erforderlich, so sind diese nach
Abschnitt 2.1.1 (2) mittels Muffen (siehe Anlage 3) auszufihren. Zur Vervollstandigung des
Korrosionsschutzsystems ber den StoRstellen sind entsprechend der Lage der Stolstellen
nachfolgende MalRnahmen zu planen und in der Ausfihrungsplanung anzugeben.

3.2.3.1  Kopplung in der freien Stahllange Lt

(1) Im Bereich der freien Stahllange Ly sind an den Koppelstellen Dehnwege vorzuhalten.
Diese sind flir ein Bauvorhaben bei allen Schiissen gleich und groRer als der dort auftretende
maximale Dehnweg zu wahlen.

(2) Kopplungen in der freien Stahllange Lis kdnnen in zwei Varianten ausgefiihrt werden, siehe
Anlage 4:

Variante A: Ausfihrung mit Korrosionsschutzmasse uber der Muffe

— Uber der Muffenverbindung ist ein Muffenrohr nach Abschnitt 2.1.4.1 (5) anzuordnen. Das
Muffenrohr ist mit Fixschrumpfschlduchen nach Abschnitt 2.1.4.2 (3) an die jeweiligen
Glattrohre der zu koppelnden Gewindestababschnitte anzuschliefien. Der Hohlraum
zwischen Kopplung und Muffenrohr ist mit Korrosionsschutzmasse nach Abschnitt 2.1.4.3
auszufullen.

— Variante A ist fur die Ausfuhrungsvariante DYWIDAG-Daueranker mit Ripprohr nach
Tabelle 1 anwendbar.

Variante B: Ausflihrung mit Schrumpfschlauch ber der Muffe

— Uber der Koppelmuffe wird ein Korrosionsschutzschrumpfschlauch  nach
Abschnitt 2.1.4.2 (2) aufgeschrumpft und an den  Korrosionsschutz  der
Gewindestababschnitte beidseitig angeschlossen. Die Ubergreifungslangen des
Korrosionsschutzschrumpfschlauches auf den Korrosionsschutz der Gewindestab-
abschnitte betragen bei den Ausfiihrungsvarianten
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— DYWIDAG-Daueranker mit Ripprohr: = AuBendurchmesser des Kunststoffripprohres,

— DYWIDAG-Daueranker  mit  Schrumpfschlauch: = AulRendurchmesser  des
Gewindestabes.

— Uber die gesamte Muffenverbindung ist ein Muffenrohr wie bei Variante A anzuordnen und
an die jeweiligen Glattrohre der zu koppelnden Zuggliedabschnitte anzuschlief3en.

3.2.3.2 Kopplung in der Verankerungslange Lw und am Ubergang zur freien Stahllange L

(1) Bei einer Kopplung in der Verankerungslange Lw sind Uber der Muffenverbindung zwei
Lagen Schrumpfschlauche anzuordnen, wobei die erste Lage ein
Korrosionsschutzschrumpfschlauch und die zweite (duRere) Lage ein Fixschrumpfschlauch
nach Abschnitt 2.1.4.2 sein muss. Die Ubergreifungslangen zum Korrosionsschutz der
Zuggliedabschnitte (Ripprohr mit Endkappe) betragen mindestens dem Durchmesser der
Ripprohre, siehe Anlage 5.

(2) In der Verankerungslénge L darf maximal eine Kopplung angeordnet werden. Eine
Kopplung am Ubergang freier Stahllange Li zur Verankerungslange L ist wie eine Kopplung
in der Verankerungslange auszufihren, wobei diese nicht als Kopplung in der
Verankerungslange zu betrachten ist.

3.24 Verpressmortel und Verpresskorper
(1) Als Verpressmortel zur Herstellung des Verpresskorpers ist Zementmartel anzuwenden.

(2) Als Ausgangsstoffe fiir den Zementmértel sind Zemente mit besonderen Eigenschaften
nach DIN 1164-10 und Zemente nach EN 197-1 - unter Berilicksichtigung der vorliegenden
Expositionsklassen gemafl® DIN EN 206-1 in Verbindung mit DIN 1045-2 (Tabellen 1,
F.3.1und F.3.2) -, Wasser nach DIN EN 1008 sowie gegebenenfalls Zusatzmittel nach
EN 934-2 in Verbindung mit DIN EN 206-1/DIN 1045-2 oder mit allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung und natlrlichen Gesteinskérnungen fir Beton mit hdchstens 4 mm
Korndurchmesser nach DIN EN 12620 unter Beriicksichtigung von DIN EN 206-1/DIN 1045-2
anzuwenden.

(3) Bei einer alternativen Verwendung von Einpressmortel ist der Wasser-Zement-Wert
gemaf’ DIN EN 447 auf maximal 0,44 zu begrenzen.

(4) Die Krafteintragungslange des Verpresskorpers ist durch eines der folgenden Verfahren
zu begrenzen:

a) durch Ausspllen Uberschissigen Verpressmortels mit Hilfe eines auf dem
Kunststoffrohr festmontierten Spulschlauches. Der Spilschlauch ist so anzuordnen,
dass die ersten seitlichen Austrittséffnungen 50 cm oberhalb des Uberganges zwischen
freier Stahllange Ltf und Verankerungslange Lt des Zugglieds liegen. Die Uberpriifung
dieses Wertes ist im Protokoll zu bestatigen. Der Spulldruck muss ca. 4 bar betragen.

b) durch Ausspulen Uberschissigen Verpressmortels mit Hilfe einer Spullanze. Die nach
unten verschlossene und mit seitlichen Offnungen versehene Spillanze ist bis
ca. 1,0 m oberhalb des Ubergangs Ltb/Ltf einzufiihren. Der Spuldruck muss ca. 4 bar
betragen.

c) durch Absperren der Krafteintragungslange mit einem Packer. Die Eignung des
Packers ist im Rahmen der Eignungsprifung nachzuweisen.

Bei nach unten geneigten (fallenden) Verpressankern darf Verfahren a), b) oder c)
angewendet werden. Bei nach oben geneigten (steigenden) Verpressankern ist das
Verfahren c¢) anzuwenden. Das Verfahren ist in der Ausfiihrungsplanung anzugeben.

(5) Auf die Begrenzung der Krafteintragungslange darf verzichtet werden, wenn die hierfir in
DIN EN 1537 in Verbindung mit DIN/TS 18537, Abschnitt 8.3.4, genannten Bedingungen
erfullt sind.
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(6) Nachverpressungen des Verpresskorpers mit Zementsuspension duirfen entsprechend
DIN EN 1537 in Verbindung mit DIN/TS 18537, Abschnitt 8.3.5, durchgefiihrt werden. Das
Aufsprengen des Verpresskorpers kann mit Hilfe von Wasser erfolgen. Nach dem
Nachverpressen ist, sofern die Krafteintragungslange begrenzt sein muss, die freie
Ankerlange erneut freizuspulen.

3.25 Ankerkopf

(1) Der Ankerkopf nach Abschnitt 2.1.2, die weiteren Komponenten des Ankerkopfes nach
Abschnitt 2.1.3 sowie die werkseitige Vorfertigung der Ankerkopfkonstruktion nach
Abschnitt 2.2.1.2 ist entsprechend zu planen und in der Ausfliihrungsplanung anzugeben.

(2) Der Gewindestab ist in jeder Richtung senkrecht zu seiner Achse zu verankern.

(3) Zur Abdichtung des Uberganges Rohrstutzen zum Korrosionsschutz des Gewindestabes
sind Profilringe/ Moosgummiringe gemaly Abschnitt 2.1.3.2 (2) vorzusehen und innerhalb der
Uberlappungsléange anzuordnen, siehe auch Anlage 1, 2 und 6.

(4) Hohlraume zwischen Stahlzugglied und Ankerkappe/Ankerplatte/Rohrstutzen sind mit
Korrosionsschutzmassen nach Abschnitt 2.1.4.3 aufzufillen.

(5) Sofern die Ankerkappe keinen mechanischen Beanspruchungen ausgesetzt und
nachtraglich einbetoniert wird, kann sie aus PE-HD bestehen (siehe Abschnitt 2.1.3.1).

(6) Bei Auflagerung der Ankerkopfe auf Beton gelten die auf Anlage 6 angegebenen
Mindestachs- und Mindestrandabstande. Es ist Beton nach DIN EN 206-1 in Verbindung mit
DIN 1045-2 anzuwenden. Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannkraft muss der
Normalbeton im Bereich der Verankerung eine Mindestfestigkeit der Druckfestigkeitsklasse
C20/25 aufweisen. Die Festigkeit ist durch mindestens drei Probekorper (Prifzylinder oder
Wiirfel mit 150 mm Kantenlange), die unter den gleichen Bedingungen wie das Bauteil des
Auflagers zu lagern sind, als Mittelwert der Druckfestigkeit nachzuweisen, wobei die drei
Einzelwerte um hdchstens 5 % voneinander abweichen dirfen. Sofern nicht genauer
nachgewiesen, darf die charakteristische Festigkeit des Betons zum Zeitpunkt t; der
Eintragung der Vorspannkraft fck yj, aus dem Wert der Zylinderdruckfestigkeit des Prufkérpers
femi,cy Wie folgt berechnet werden:

1:ck,tj = 1:cmj,cyl -8

(7) Die in Anlage 6 angegebenen Achs- und Randabstdnde setzen voraus, dass im
Verankerungsbereich des Auflagers aus Beton (Bezugskoérper: A x A x A) bereits mindestens
50 kg/m?® Bewehrung vorhanden und diese gleichmaRig Uber die Hohe A verteilt ist. Trifft das
nicht zu, ist eine Zusatzbewehrung entsprechend der fehlenden Bewehrungsmenge und
nachfolgender Anforderungen anzuordnen:

— Als Zusatzbewehrung ist gerippter Betonstahl B500A oder BS00B nach DIN 488-1 oder
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung anzuwenden.

— Die Zusatzbewehrung besteht aus geschlossenen Biigeln (Steckbligel, Blgel nach
DIN EN 1992-1-1/NA, Bild NA.8.5 e oder g) oder einer gleichartigen Bewehrung nach
DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitt 8.4.

— Bei Anwendung geschlossener Blgel sind die Bugelschlésser versetzt anzuordnen.

— Die Schenkellangen der angeordneten Bligel bzw. die Langen der als Zusatzbewehrung
verwendeten kreuzweise verlegten geraden Bewehrungsstdbe (abzlglich der
beidseitigen Verankerungslangen) fir die Verankerungen ohne Zusatzbewehrung sind
20 mm kleiner als die Achsabsténde der jeweiligen Verankerung.

AulRerhalb der angegebenen Verankerungsbereiche ist die Aufnahme der im Bauwerksbeton
auftretenden Krafte nachzuweisen.
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(8) Alle in Anlage 6 und der ETA-05/0123" angegebenen Achs- und Randabstande sind nur
im Hinblick auf die statischen Erfordernisse festgelegt worden; daher sind zusatzlich die in
anderen Normen und Richtlinien -insbesondere in DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit
DIN EN 1992-1-1/NA  bzw. DIN EN 1992-2 in Verbindung mit DIN EN 1992-2/NA -
angegebenen Betondeckungen der Betonstahlbewehrung bzw. der stahlernen
Verankerungsteile zu beachten.

3.3 Bemessung

3.31 Begrenzung der Vorspannkrafte und weitere Nachweise

(1) Am Spannende darf nach DIN EN 1992-1-1, Abs. 5.10.2.1 (1) die aufgebrachte
Hochstkraft Pmax die in der Tabelle 3 aufgefiihrte Kraft Pmax = 0,80 Ap fok nicht Uberschreiten.
Der Mittelwert der Vorspannkraft Pmo(x) unmittelbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf
die Verankerung darf nach DIN EN 1992-1-1, Abs. 5.10.3 (2) die in Tabelle 3 aufgeflihrte Kraft
Pmo(x) = 0,75 A, fok an keiner Stelle Uberschreiten.

Tabelle 3:  Vorspannkrafte fir Spannstahlstabe St 950/1050 (Gewindestabe)

. Stabnenndurchmesser Pmax [KN] Pmo(x) [kN]
Bezeichnung
ds [mm] 0,80 Ap ok 0,75 Ap fox
26 WR 26,5 464 434
32 WR 32 676 633
36 WR 36 856 802
40 WR 40 1056 990

(2) Es ist nachzuweisen, dass die Anderung der Kraft (charakteristischer Wert) im
Stahlzugglied aus haufig sich wiederholender Verkehrslast (auch Wind) nicht gréfRer als 20 %
der charakteristischen Beanspruchung Ex ist.

(3) Mit den im Rahmen der ETA-05/0123" durchgefiihrten Ermidungsversuchen wurde bei
der Oberspannung von 0,65 fu eine Schwingbreite von 80 N/mm? bei 2 - 108 Lastspielen
nachgewiesen. Es ist nachzuweisen, dass die Schwingbreite an der luftseitigen Verankerung
und den moglichen Koppelstellen das 0,7-fache dieses Wertes nicht Uberschreitet.
Lastspielzahlen Uber 2 - 108 sind durch die ETA-05/0123 nicht nachgewiesen. Ein Nachweis
ist nur erforderlich, soweit die schwellende Last nicht durch die Vorspannung abgedeckt ist.

3.3.2 Luftseitige Verankerung tliber Stahlbeton-, Stahlkonstruktionen und Fels

(1) Bei der Verankerung von Stahlbetonkonstruktionen gelten die Mindestachs- und
Mindestrandabstande nach Anlage 6. Zusatzlich sind die Konstruktionsgrundsatze nach
Abschnitt 3.2.5 (6) bis (8) hinsichtlich der Mindestbetondruckfestigkeit und ggf. erforderlicher
Zusatzbewehrung einzuhalten. Die Weiterleitung der Krafte im Bauwerk (z. B. Spaltzugkrafte)
ist in jedem Einzelfall nachzuweisen.

(2)Bei der Verankerung bzw. Auflagerung auf Stahlkonstruktionen sind fir die
Verankerungsplatten und die Ubergangskonstruktionen die ausreichende Tragfahigkeit und
der Korrosionsschutz jeweils nachzuweisen bzw. festzulegen.

(3) Bei Felsankern ist die Gesamtsicherheit des verankerten Gebirgskdrpers Gegenstand der
felsmechanischen Standsicherheitsnachweise; die fur die Standsicherheit erforderlichen
Ankerkrafte sind vom Sachverstandigen?® festzulegen. Bei Verankerung uber Fels sind die
Bemessungswerte der Felspressung (Widerstand) in jedem Einzelfall vom Sachverstandigen
unter Berlicksichtigung einer méglichen Gefiigestérung in unmittelbarer Nahe des Bohrlochs
festzulegen. Notwendige Zwischenbauteile sind nach einschlagigen Normen unter
Berucksichtigung der Bemessungswerte der Felspressung (Widerstand) zu bemessen.

Fir die Festlegung der statischen und konstruktiven Anforderungen sowie der charakteristischen Beanspruchung
sind Sachverstandige fiir Geotechnik hinzuzuziehen.
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3.4 Ausfiihrung
3.4.1 Allgemeines

(1) Die fur den Einbau und das Verpressen vorgefertigten bzw. konfektionierten
DYWIDAG Einstabanker sind anhand der Ausfihrungsplanung und Lieferscheine auf
Vollstandigkeit aller erforderlichen Komponenten durch den Ausfiihrenden zu prfen.

(2) Es ist gemaf den Arbeitsanweisungen der Firma DYWIDAG-Systems International GmbH
zu arbeiten, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt wurden. Die
Arbeitsanweisungen beziglich der Ankerherstellung auf der Baustelle und der
Ankerkopfmontage mussen auf der Baustelle vorliegen.

3.4.2 Einbau in das Bohrloch

(1) Der Mindestbohrlochdurchmesser ist entsprechend der Ausfihrungsplanung zu wahlen.
Bohrldcher im Fels sind vor Einbau des DYWIDAG Einstabankers auf Durchgangigkeit zu
prufen, z. B. mit Hilfe einer Schablone.

(2) Bei Kranhakentransport ist der Anker an seinem spannseitigen Ende oder mit Tragbandern
zu fassen oder in Rinnen zu legen Im Bereich der Verankerungslange sind Distanzhalter
gemal der Ausfihrungsplanung anzuordnen.

(3) Wenn beim Einbau des DYWIDAG Einstabankers im Schutz einer Verrohrung das
herausragende Ende der Bohrgarnitur ein kantiges Innengewinde bzw. ein scharfkantiges
Rohrende besitzt, dirfen die vorbereiteten DYWIDAG Einstabanker erst dann in die
Verrohrung eingefihrt werden, wenn auf das herausragende Ende der Bohrgarnitur eine
kantenfreie Einfihrungstrompete oder ein Rohrnippel aufgesetzt worden ist, die das
Innengewinde der Verrohrung vollig abdecken. Beim Einfihren des DYWIDAG Einstabankers
ist darauf zu achten, dass der Korrosionsschutz nicht beschadigt wird.

343 Kopplungen mit Muffensté6fen

(1) Erforderliche Kopplungen sind mit Muffen auszufiihren und durfen nur entsprechend der
Ausfuhrungsplanung ausgefiuhrt werden. Die Fertigung des Muffenstofles kann auf der
Baustelle vor dem Ankereinbau oder direkt beim Ankereinbau erfolgen. Fir die Fertigung vor
Ankereinbau ist der Anker auf einer geraden Ebene zu lagern.

(2) Es sind die im Werk vorgefertigten Gewindestababschnitte anzuwenden. Der
Uberstehende Stahl an den zu koppelnden Gewindestaben ist mit Denso-Jet- oder Petroplast-
Korrosionsschutzmasse einzuspachteln, vorher sind temporare SchutzmalRnahmen zu
entfernen. Die Muffe wird beim Zusammenbau der Gewindestababschnitte soweit auf den
Gewindestab geschraubt, dass sie dicht an dem vorgefertigten Korrosionsschutz (Endkappe
mit Ripprohr bzw. Schrumpfschlauch je nach Lage und Ausfilhrungsvariante) anschlief3t.
Danach wird die Muffe an dieser Seite mit der Aufdrehsicherung gesichert. Der zweite
Gewindestababschnitt wird bis zum seinerseits vorgefertigten Korrosionsschutz in die Muffe
eingeschraubt, dann ist die Aufdrehsicherung diesseitig zu aktivieren.

(3) Entsprechend der Variante und Einbaulage der Kopplung sind zur Vervollstandigung des
Korrosionsschutzsystemes folgende Tatigkeiten erforderlich:

— Muffenstol3 in der freien Stahll&dnge Ly - Variante A:
Vor dem Uberschieben des Muffenrohres wird die Muffe mit Korrosionsschutzmasse
eingespachtelt, so dass der Zwischenraum Muffenverbindung/ Muffenrohr mit
Korrosionsschutzmasse ausgefilllt ist. Danach wird das Muffenrohr Gbergeschoben und
mit Fixschrumpfschlduchen beidseitig an das Glattrohr angeschlossen (vgl. Anlage 4).

— Muffenstol’ in der freien Stahllédnge Ly - Variante B:
Uber die Muffe wird ein Korrosionsschutzschrumpfschlauch mit Ubergreifungslangen zum
Korrosionsschutz der Gewindestababschnitte entsprechend der Ausfihrungsplanung
aufgeschrumpft. Das anschlielend Ubergeschobene Muffenrohr wird wie beim Typ A
beidseitig an das Glattrohr angeschlossen (vgl. Anlage 4).
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— Muffensto8 in der Verankerungslange Li:
Uber die Koppelmuffe sind Schrumpfschlauche in 2Lagen (innen: Korrosions-
schutzschrumpfschlauch, auflen: Fixschrumpfschlauch) mit Ubergreifungslangen zum
Korrosionsschutz der Gewindestababschnitte entsprechend der Ausfihrungsplanung
aufzuschrumpfen, wobei die duliere Lage die innere Uberdeckt bzw. mindestens gleich
lang ist (vgl. Anlage 5)

Beim Aufbringen der Schrumpfschlauche miissen die Oberflachen trocken und sauber sein.

344 Herstellen des Verpresskorpers

(1) Zur Herstellung des Verpresskorpers ist Verpressmortel (Zementmortel) entsprechend der
Ausfihrungsplanung anzuwenden. Der Zementmortel muss maschinell gemischt werden. Bis
zum Verpressen darf keine Entmischung und Klumpenbildung auftreten.

(2) Die fir einen Verpressanker bendtigte Menge des Verpressmortels, seine
Zusammensetzung und der Verpressdruck sind zu messen und zu protokollieren, z. B. unter
Verwendung des Herstellungsprotokolls gemaf DIN/TS 18537, Anhang F, Bild F.1.

(3) Bei verrohrter Bohrung sind nach dem Fillen des Bohrlochs mit Verpressmoértel und
Einbau des DYWIDAG Einstabankers sowie ggf. nach Aufsetzen der Verpresskappe, die
Rohre langsam und schrittweise unter Aufrechterhaltung des erforderlichen Verpressdrucks
zu ziehen. Es muss mindestens bis zum Ubergang von der Verankerungslange des
Zuggliedes L zur freien Stahllange L verpresst werden.

(4) Bei steigenden Ankern ist vor Beginn der Verpressarbeiten ein am Ubergang von der
Verankerungslange des Zuggliedes L, zur freien Stahllange Ly auen am Kunststoffhillrohr
befestigter Packer zu aktivieren (siehe Anlage 7). Der Verpressvorgang ist erst zu beenden,
wenn durch den Entliftungsschlauch blasenfreier Verpressmortel austritt, wie er durch den
Verflll- bzw. Verpressschlauch zugegeben wurde.

(5) Wenn die Krafteinleitungslange des Verpresskorpers gemal der Ausfiihrungsplanung zu
begrenzen ist, so ist die freie Ankerlange mit dem entsprechenden Verfahren freizuspiilen.

(6) Bei der Herstellung des Verpresskorpers im Fels muss dieser so dicht sein, dass eine
einwandfreie Herstellung des Verpresskorpers sichergestellt ist. Dies ist durch besondere
Untersuchungen (z.B. optische Bohrlochinspektion, Pegelstandmessung des Mortelspiegels,
Wasserabpressversuch) im erforderlichen Umfang zu dberprifen. Mértelrezeptur,
Verpressdruck und Verpressvorgang sind im Einzelfall nach den Ergebnissen der
Felssondierungen und Wasserabpressversuche sowie den Erkenntnissen nach dem Bohren
der Bohrlécher vom ausfiihrenden Ingenieur im Einvernehmen mit dem Sachverstandigen?
und dem entwerfenden Ingenieur festzulegen. Die vorgesehene Verpresstechnik ist im
Rahmen der Eignungspriifung zu untersuchen.

3.4.5 Ankerkopfmontage und KorrosionsschutzmafRnahmen auf der Baustelle

(1) Das kopfseitige freie Ende des Stahlzuggliedes ist bis zum Aufbringen der
Ankerkopfkonstruktion mit Korrosionsschutzmasse gemaf der Ausflihrungsplanung dick zu
beschichten.

(2) Die vorgefertigte Ankerkopfkonstruktion (Ankerplatte mit Rohrstutzen) wird Uber das freie
Ende des Gewindestabes aufgeschoben. Die Abdichtung am Ubergang vom Rohrstutzen zum
Korrosionsschutz des  Gewindestabes  (Profilringe/  Moosgummiringe) ist  auf
ordnungsgemalen Sitz abschlieltend zu kontrollieren. Der Hohlraum zwischen Gewindestab
und Ankerplatte/Rohrstutzen ist mit Korrosionsschutzmasse zu verfullen. Beim Spannen
entfernte Korrosionsschutzmasse ist wieder nachzuftllen.

(3) Vor dem Aufschrauben der Verankerungsmutter ist das Gewinde des Gewindestabes
sowie der Verankerungsmutter visuell auf Beschadigungen zu kontrollieren und ggf.
auszutauschen. Vor Aufsetzen der Stabspannpresse und Beginn des Spannvorgangs ist
darauf zu achten, dass das System aus Stab, Ankerplatte, Kugelbundmutter zentrisch
ausgerichtet ist, damit die Mutter zwangsfrei in den Konus vorgesetzt werden kann. Sollte
dabei die Ratsche der Spannpresse vor dem Festsetzen der Ankermutter einen
aulerplanmafRigen Widerstand erzeugen, ist das System zu Uberprifen und ggf. neu
auszurichten bzw. auszutauschen.
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(4) Nach dem Spannen des Verpressankers sind die Kugelbundmutter und der Uberstand des
Gewindestabes mit Korrosionsschutzmasse und Ankerkappe gemal Ausfliihrungsplanung zu
schitzen und gegen die Ankerplatte abzudichten.

3.4.6 Eignungs- und Abnahmepriifungen und Uberwachung der Ausfiihrung

(1) Die Eignungspriifungen sind durch eine der im Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und
Zertifizierungsstellen nach den Landesbauordnungen, Teil V, in der jeweils glltigen Fassung*
aufgefiihrten Uberwachungsstellen fiir die Uberwachung des Einbaus von Verpressankern zu
Uberwachen. Der Uberwachungsstelle sind alle erforderlichen Unterlagen (Einbauanleitung,
Konstruktionszeichnungen etc.) zur Verfigung zu stellen, dies gqilt auch fiir die
Konstruktionszeichnungen des Ankerkopfes.

(2) Im Rahmen der Uberwachungstétigkeit bei den Eignungs- und Abnahmepriifungen muss
die eingeschaltete Uberwachungsstelle den Zusammenbau der Daueranker auf der Baustelle,
insbesondere die auf der Baustelle vorzunehmenden KorrosionsschutzmafRnahmen, z.B. die
vollstandige Verfilllung des Ankerkopfbereiches mit Korrosionsschutzmasse, zumindest
stichprobenweise, Uberwachen.

(3) Die Uberwachungsstelle muss der zustandigen Bauaufsichtsbehdrde Meldung erstatten,
wenn Einrichtungen und Personal auf der Baustelle keine Gewahr fiir den ordnungsgemafen
Einbau bieten. Der Beginn dieser Arbeiten ist der zustdndigen Bauaufsichtsbehdrde
anzuzeigen.

3.4.7 Ubereinstimmungserklirung der Ausfiihrung

(1) Von der ausfuhrenden Firma ist zur Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart mit der
allgemeinen Bauartgenehmigung eine Ubereinstimmungserklarung gemaf § 16a Abs. 5, i. V.
mit § 21 Abs. 2 MBO?® abzugeben.

(2) Die Ubereinstimmungserklarung der ausfilhrenden Firma ist gemaR DIN EN 1537,
Abschnitt 10, in  Verbindung mit DIN/TS 18537 anzufertigen. Zusatzlich ist die
Bescheidnummer anzugeben.

(3) Die Ubereinstimmungserklarung ist dem Bauherrn zur Aufnahme in die Bauakte
auszuhandigen und dem Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten
Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen vorzuzeigen.

4 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

(1) Fur die Nachprufung gilt DIN EN 1537, Abschnitt 9.10, erganzt durch DIN/TS 18537.

(2) Die Nachprifung soll erforderlichenfalls von der Uberwachungsstelle (ibernommen
werden, die bereits mit den Eignungsprifungen befasst war.

(3) Miissen die Anker aufgrund von Uberwachungspriifungen nachgespannt werden, ist
darauf zu achten, dass die beim Spannen entfernte Korrosionsschutzmasse wieder
nachgefillt wird.

Normenverzeichnis
EN 197-1:2011-11 Zement — Teil 1:  Zusammensetzung, Anforderungen und

Konformitatskriterien von Normalzement; (in Deutschland
umgesetzt durch DIN EN 197-1:2011-11)

DIN EN 206-1:2001-07 Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und
Konformitat; Deutsche Fassung EN 206-1:2000
DIN EN 206-1/A1:2004-10 Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und

Konformitat; Deutsche Fassung EN 206-1:2000

zuletzt: Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen nach den Landesbauordnungen
(PUZz-Verzeichnis), Ausgabe 2023, Stand: 1.Januar 2023 — Mitteilungen des DIBt Information, Referat P4
Anerkennung und Notifizierung von Drittstellen

5 Musterbauordnung (MBO) Fassung November 2002, zuletzt geandert durch Beschluss der
Bauministerkonferenz vom 25.09.2020
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DIN EN 1008:2002-10
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Beton — Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und
Konformitat; Deutsche Fassung EN 206-1:2000/A2:2005

Einpressmdrtel fur Spannglieder — Prufverfahren — Deutsche
Fassung EN 445:1996

Einpressmortel flir Spannglieder — Einpressverfahren — Deutsche
Fassung EN 446:1996

Einpressmortel fur Spannglieder — Anforderungen fir blichen
Einpressmdrtel — Deutsche Fassung EN 447:1996

Betonstahl - Teil 1: Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen

Zusatzmittel fir Beton, Mortel und Einpressmortel — Teil 2:
Betonzusatzmittel — Definitionen, Anforderungen, Konformitat,
Kennzeichnung und Beschriftung; (in Deutschland umgesetzt
durch DIN EN 934-2:2012-08)

Zugabewasser fur Beton — Festlegung fiir die Probenahme,
Prifung und Beurteilung der Eignung von Wasser, einschlielich
bei der Betonherstellung anfallendem Wasser, als Zugabewasser
fur Beton; Deutsche Fassung EN 1008:2002

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton — Teil 2:
Beton — Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat
— Anwendungsregeln zu DIN EN 206-1

Baugrund — Sicherheitsnachweise im Erd- und Grundbau —
Erganzende Regelungen zu DIN EN 1997-1

Ausfihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken —
Teil 1: Konformitatsnachweisverfahren fir tragende Bauteile;
Deutsche Fassung EN 1090-1:2009+A1:2011

Zement mit besonderen Eigenschaften — Teil 10: Zusammen-
setzung, Anforderungen und Ubereinstimmungsnachweis von
Zement mit niedrigem wirksamen Alkaligehalt

Durch Feuerverzinken auf Stahl aufgebrachte Zinkiberzige
(Stickverzinken)  —  Anforderungen und Prifungen
(ISO 1461:2009); Deutsche Fassung EN I1SO 1461:2009

Ausfihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Verpressanker;
Deutsche Fassung EN 1537:2013

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fur den Hochbau; Deutsche
Fassung EN 1992-1-1:2004+AC:2010

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter—
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine

Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 2: Betonbriicken — Bemessungs-

und Konstruktionsregeln; Deutsche Fassung
EN 1992-2:2005 + AC:2008
Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter—

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 2: Betonbriicken - Bemessungs-
und Konstruktionsregeln

Eurocode 7: Entwurf, Berechnung und Bemessung in der
Geotechnik — Teil 1: Allgemeine Regeln; Deutsche Fassung
EN 1997-1:2004 + AC:2009
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DIN EN 1997-1/NA:2010-12 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter—
Eurocode 7: Entwurf, Berechnung und Bemessung in der
Geotechnik — Teil 1: Allgemeine Regeln

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse — Arten von Prufbescheinigungen;
Deutsche Fassung EN 10204:2004
DIN EN 12068:1999-03 Kathodischer Korrosionsschutz — Organische Umhdillungen flr

den Korrosionsschutz von in Béden und Wassern verlegten
Stahlrohrleitungen im Zusammenwirken mit kathodischem
Korrosionsschutz — Béander und schrumpfende Materialien;
Deutsche Fassung EN 12068:1998

DIN EN 12620:2008-07 Gesteinskérnungen fur Beton; Deutsche Fassung
EN 12620:2002+A1:2008
DIN EN ISO 12944-4:2018-04 Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch

Beschichtungssysteme — Teil 4: Arten von Oberflachen und
Oberflachenvorbereitung (ISO 12944-4:2017); Deutsche
Fassung EN ISO 12944-4:2017

DIN EN ISO 12944-5:2020-03 Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme -  Teil 5:  Beschichtungssysteme
(ISO 12944-5:2019); Deutsche Fassung EN ISO 12944-5:2019

DIN EN ISO 12944-7:2018-04 Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch

Beschichtungssysteme — Teil 7: Ausfiihrung und Uberwachung
der Beschichtungsarbeiten (ISO 12944-7:2017); — Deutsche
Fassung EN ISO 12944-7:2017

DIN EN ISO 14713-1:2017-08 Zinklberzige — Leitfaden und Empfehlungen zum Schutz von
Eisen- und Stahlkonstruktionen vor Korrosion — Teil 1:
Allgemeine Konstruktionsgrundsatze und Korrosions-
bestandigkeit  (ISO 14713-1:2017); Deutsche Fassung
EN ISO 14713-1:2017

DIN EN ISO 17855-1:2015-02 Kunststoffe — Polyethylen (PE)-Formmassen — Teil 1: Bezeich-
nungssystem und Basis fiir Spezifikationen (ISO 17855-1:2014);
Deutsche Fassung EN ISO 17855-1:2014

DIN/TS 18537:2021-05 Erganzende Festlegungen zZu DIN EN 1537:2014-07,
Ausfuhrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Verpressanker
DIN EN ISO 19069-1:2015-06 Kunststoffe — Polypropylen (PP)-Formmassen — Teil 1: Bezeich-

nungssystem und Basis firr Spezifikationen (ISO 19069-1:2015);
Deutsche Fassung EN I1SO 19069-1:2015

DIN EN ISO 21306-1:2019-07 Kunststoffe — Weichmacherfreie Polyvinylchlorid (PVC-U) —
Werkstoffe — Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis fur
Spezifikationen  (1ISO 21306-1:2019); Deutsche  Fassung
EN ISO 21306-1:2019

Bettina Hemme Beglaubigt
Referatsleiterin Jendryschik
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Ankerkappe

Korrosionsschutzmasse

Ankermutter
Dichtungsring
Ankerplatte mit
angeschweilitem
Rohrstutzen
Korrosionsschutzmasse FederkOdelStanZha|ter
Entloftungskappe
[
Profilringe ] a
4 c
k= © €
j Kunststoffklebeband/ ]
= Fixschrumpfschlauch \
e
=
S
n
QL
2 Glattrohr
alternativ: Segmentdistanzhalter
Fixschrumpf- o1
schlauch ‘Em
innerer Abstandhalter oder
3 PE-Wendel
o
[=)]
c
ﬂ
5
x
c
<
Ripprohr
] ) *alternativ:
;'-9, Distanzhalter Injektionskappe
g (mit Korrosionsschutz-Schrumpfschlauch)
c
2 Einpressmortel
2 £
2 o
) 0
x -
c
©
(]
>
Stab | Ripprohr | Glattrohr Federkorbdistanzhalter
4] QDaldi Jaxs dxs min. D
I mm mm mm mm mm
v
N~
o 26,5 50/43 542x1,5 55x3 80
32 56/49 60,1x1,5 63x3 86
36 65/57 69,8 x1,5 75x 3,6 95
Endkappe 40 65/57 |69,8x1,5 75x 3,6 95

mit Kugelventil *

DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus: St
950/1050 @ 26,5 mm, & 32,0 mm, & 36,0 mm und & 40,0 mm

Anlage 1
Ubersicht Ausfiihnrungsvariante DYWIDAG-Daueranker mit Ripprohr
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Ankerkappe
Korrosionsschutzmasse
Ankermutter
Dichtungsring
Ankerplatte mit
angeschweiltem
Rohrstutzen
Korrosionsschutz- Korrosionsschutzmasse FederkOl’bdlStanZha“er
Schrumpfschlauch
50/16 oder 75/22 Fix-Schrumpfschlauch 75/22
i
Moosgummiringe X a
2 <
3 E
2 - 1
(2]
c
LB
=
% Korrosionsschutz-
® Schrumpfschlauch
‘© 50/16 oder 75/22
Glattrohr alternativ: Segmentdistanzhalter
=
Fix-Schrumpf- A
schlauch 75/22
innerer Abstandhalter oder
3 PE-Wendel
[
[=)]
[ =
E
5
x
c
<
Ripprohr
] . *alternativ:
3 Distanzhalter Injektionskappe
g (mit Korrosionsschutz-Schrumpfschlauch)
c
2 Einpressmortel
o
c E
> S
o) 0
x —
[=4
o
(]
>
Stab | Ripprohr | Glattrohr Federkorbdistanzhalter
(6] DalDi Paxs dxs min. D
£ mm mm mm mm mm
[Te)
N~
=} 26,5 50/43 44 x 2,0 55 x3 80
32 56/49 46 x 2,0 63 x3 86
36 85/57 52x2,0 75x 3,6 95
Endkappe 40 | 6557 | 63x20 | 75x36 95
mit Kugelventil *
DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus: St
950/1050 @ 26,5 mm, & 32,0 mm, & 36,0 mm und & 40,0 mm
Anlage 2
Ubersicht Ausfiihnrungsvariante DYWIDAG-Daueranker mit Schrumpfschlauch
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Kugelbundmutter
(Kugelbundmutter mit Verpressnuten 2099
nach ETA 05/0123)
Nenndurchmesser Material SwW agd h
mm - mm mm mm
D 26,5 DIN EN 10025-2 — $355J2 / E295 50 72 75
@32 DIN EN 10025-2 — $355J2 / E295 60 80 90
@36 DIN EN 10025-2 — $355J2 / E295 65 90 100
@40 DIN EN 10293 — G34CrMo4 70 100 115
Muffe
(Muffe 3003 nach ETA 05/0123)
@d
| 2 | [ ' Nenndurchmesser Material dd L
mm - mm mm
26,5 DIN EN ISO 683-1 - C45 50 170
@32 DIN EN ISO 683-1 - C45 60 200
@236 DIN EN ISO 683-1 - C45 68 210
Verdrehsicherung gemaR hinterlegter Werkszeichnung @40 DIN EN 10220 — 20MnVS6 70 245
Ankerplatte
(Quadratische Vollplatte 2011 nach ETA 05/0123)
Bohrung far Befeitigu.ng Ankerkappe sowje Fulléffnung Nenn-
Rohrstutzen gemaf hinterlegter Werkszeichnung Material a c g d1 g d2
Durchmesser
mm - mm mm mm mm
@ 26,5 DIN EN 10025-2 — S235JR 150 35 39 72
— @32 DIN EN 10025-2 —S235JR 180 40 45 82
o
_E 36 DIN EN 10025-2 — S235JR 200 45 49 92
- 40 DIN EN 10025-2 — S235JR 220 45 54 100

DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus: St
950/1050 @ 26,5 mm, & 32,0 mm, & 36,0 mm und & 40,0 mm

Anlage 3
Komponenten nach ETA-05/0123: Spannanker (Ankerplatte, Kugelbundmutter) und Muffe

Z71283.23 1.34.11-1/23



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung lnstn:gt
ar
Nr. Z-20.1-17 vom 21. August 2023 Bautechnik
MuffenstoR fur Anker mit Ripprohr in Ltf
Variante @ Ausfuhrung mit Korrosionsschutzmasse tber der Muffe
Korrosionsschutzmasse Fix-Schrumpfschlauch, @

Fix-Schrumpfschlauch, @ Endkappe Gewebeband
Gewebeband Muffe mit + Kunststoffklebeband
+ Kunststoffklebeband Vorhaltemaf Muffenrohr Endkappe (z.B. Coroplast)

Ripprohr mit
Einpressmortel

(z.B. Coroplast)

Dehnweg

Verdrehsicherung

Glattrohr

Variante Ausfuhrung mit Schrumpfschlauch uber der Muffe

Fix-Schrumpfschlauch, @
Gewebeband

+ Kunststoffklebeband Vorhaltemal Verdrehsicherung Muffenrohr Endkappe (z.B. Coroplast)
(z.B. Coroplast) Dehnweg
GJattrohr
Ripprohr mit
Einpressmértel X
= Ripprohr mit
Einpressmortel

Muffenstol fur Anker mit Schrumpfschlauch in Ltf

Ripprohr mit
Einpressmortel

Korrosionsschutz-

Fix-Schrumpfschlauch, @
Schrumpfschlauch

Gewebeband
+ Kunststoffklebeband

Endkappe
Muffe mit

Korrosionsschutz-

schrumpfschlauch 50/16 oder 75/22

Muffen-

Muffe mit
rohr

Verdrehsicherung

Korrosionsschutz- @
Schrumpfschlauch

Fix-Schrumpfschlauch @

Verhaltemafy Korrosionsschutz-

Glattrohr Dehnweg Glattrohr schrumpfschlauch 50/16
I oder 75/22
Fix-Schrumpfschlauch ®
Stab Schrumpfschlauch Muffenrohr f y
i . reie Stahllange mit
o - Variante (A) Variante Schrumpfschlauch
ure @ @ Durch- | Wand- | Durch- | Wand- | Durch- | Wand-
messer | stirke | messer | starke | messer | stdrke
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
26,5 95/29 75/22 63 3,0 75 3,6 75 3,6
32 95/29 75122 75 3,6 75 3,6 75 3,6
36 s. Anlage 3 115/34 | 95/29 80 44 90 43 90 43
40 115/34 | 95/29 80 44 90 43 90 43
Drehsicherung aller Muffen durch Gewindestifte
YpvC-Muffenrohr bis 15 bar Verpressdruck
DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus: St
950/1050 @ 26,5 mm, & 32,0 mm, & 36,0 mm und & 40,0 mm
Anlage 4
Varianten der Kopplung in der freien Stahllange Ly
771283.23 1.34.11-1/23



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches

Allgemeine Bauartgenehmigung lnsti:gt
Nr. Z-20.1-17 vom 21. August 2023 Bautechn‘i‘;

MuffenstoR in Lfb

Fix-Schrum pfschlauch@
Korrosionsschutz- @

(auBere Lage)
Schrumpfschlauch

(innere Lage)
Endkappe
Muffe mit
Ripprohr mit ;/iZLder:jhn_
Einpressmartel L = @a Ripprohr g L = @a Ripprohr

,,,,,,,,,,,
nnnnnnnnnnnnnnnnnn

Einpressmortel

Endkappe

Stab
- Muffe Schrumpfschlauch
© ®
mm mm mm
26,5 75/22 75/22
32 s. Anlage 3 75/22 75/22
36 -Anag 9529 | 95/29
40 95/29 95/29

Drehsicherung aller Muffen durch Gewindestifte

DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus: St
950/1050 @ 26,5 mm, @ 32,0 mm, & 36,0 mm und & 40,0 mm

Kopplung in der Verankerungslange Lw

Anlage 5

Z71283.23

1.34.11-1/23



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung lnstn:gt
Nr. Z-20.1-17 vom 21. August 2023 Bautechn‘i‘;

Ankerkopf mit Ankerkappe (Stahl) fur Anker mit Ripprohr in Ltf Ankerkopf mit Ankerkappe (Stahl) fur Anker mit Schrumpfschlauch in Ltf

Korrosionsschutzmasse Di i
i ) ichtungsrin

Dichtungsring . Korrosionsschutzmasse genng

Korrosionsschutzmasse

Korrosionsschutzmasse

Ankerkappe

Ankermutter Ankerplatte mit
angeschweilltem
Rohrstutzen

Ankerplatte mit
angeschweilltem
Rohrstutzen

Ankerkappe Korrosionsschutz-
schrumpfschlauch

50/16 oder 75/22

Ankermutter

Endkappe

Profilringe

Fix-Schrumpf-
schlauch 75/22

Moosgummi-
ringe

Ankerkopf mit Kunststoffkappe fir Anker mit Ripprohr und Anker mit Schrumpfschlauch in Ltf

Korrosionsschutz-

Rundschnur masse

Dichtungsring

flache
Sechskantmutter Ankermutter Ankerplatte mit
angeschweifttem
Rohrstutzen
Kunststoffkappe

Mindestbetongtte C20/25

Hinsichtlich der Betongute sind die Expositionsklassen nach
DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04, Tabelle E.1DE, zu beachten

Stab Rohrstutzen (DIIG rllé(Ne nggg_(zsiagge‘s) Kunststoffkappe Moosgummiring Profilring
Ankermutter
2 und Rohr@ x s A | F 0
Ankerplatte Rohrdaxs H daxs H i Da i Ja
mm
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
26,5 635x32 | ~67 88,9 x 3,2 200 83 x 4 95 - o 495 58,8
32 70,0x2,9 ~ 74 95x 3,6 200 93 x4 95 40 70 85 65
36 66
s. Anlage 3 = 300 a7 77
36 76,1x2,9 ~ 80 101,6 x 3,6 200 103 x 4 100 40 70 64 71,5
40 76,1x2,9 | ~80 114,3x3,2 250 115x4 115 piA L4 64 71,5
|
H min. min.
_ Abstand Randabstand
A R
mm mm
<
i f 280 130
i | 340 160
380 180
g i
420 200
N R +Cc Mindestrandabstand
Cc Betondeckung der im gleichen Querschnitt liegenden Bewehrung,
o mindestens 20 mm
o
Ce R A H A ;
I 1

DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus: St
950/1050 @ 26,5 mm, @ 32,0 mm, & 36,0 mm und & 40,0 mm

Anlage 6
Ankerkopfkonstruktion; Mindestachs- und Randabstande nach ETA-05/0123

Z71283.23 1.34.11-1/23
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-20.1-17 vom 21. August 2023

o] abug|sbuniayuelap

5 abueliayuy a18.4

DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus: St

950/1050 @ 26,5 mm, @ 32,0 mm, @ 36,0 mm und & 40,0 mm

Injektionspacker fur DYWIDAG-Daueranker

Z71283.23




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-20.1-17 vom 21. August 2023

Deutsches
Institut

Bautechnik

fir

Prifung Priifmethode WPK! ESi Wert
1. Wareneingangskontrolle:
ST geman allgemeiner
1.1 Stahlzugglied U Zelchen, jede Lieferung X bauaufsichtlicher
Lieferschein
Zulassung
Spannanker CE-Zeichen i.V. mit
(Kugelbundmutter Leistungserklarung
WR 2001/2099; Ankerplatte | nach ETA-05/0123 jede Lieferung X Anlage 3
quadratisch WR 2011; vom 23.06.2023,
Muffe WR 3003) Lieferschein
Aufdrehsicherung Muffe: mindestens 5 %
1.2 | - Durchmesser und Lage Messung* . . ° X Werkszeichnungen
jeder Lieferung
der Bohrungen
Bohrungen auf der Anker-
platte fir Ankerkappe und . o
Verfillen Rohrstutzen: Messung* r_nlndes’Fens 5% X Werkszeichnungen
jeder Lieferung
- Durchmesser und Lage
der Bohrungen
Rohrstutzen und Ankerkappen
13 Stahlsorte/ Formmasse DIN EN 10204 jede Lieferung X Werksbescheinigung 2.1
D_L_Jrchmesser, Wandstarke, Messung* 1je 100 Stk X Werkszeichnungen und
Lange Anlage 6
Profilringe/ Moosgummiringe fiir Rohrstutzen; Dichtscheiben fiir Ankerkappen
14 Formmasse DIN EN 10204 jede Lieferung X Werksbescheinigung 2.1
Breite, Auf3en- und Messung* 1 % je Lieferung, X Werkszeichnungen und
Innendurchmesser 9 mindestens 5 Stk Anlage 6
Kunststoffrohre (Glattrohre, Ripprohre, Muffenrohre), End- und Injektionskappen
Formmasse DIN EN 10204 jede Lieferung X Werksbescheinigung 2.1
Wanddicke
15 i . DIN EN 1537; Anlage 1,
(bei Ripprohr Wanddicke Messung* 1je 100 Stk X 2,4 und
an Innen- und Aul3enrippe Werkszeichnunaen
und der Flanke) 9
Rohrdurchmesser innen . . Anlage 1, 2, 4 und
und aufden Messung 1e 100 Stk X Werkszeichnungen
Schrumpfschlauche (Fixschrumpfschlauche [1] und Korrosionsschutzschrumpfschlauche [2])
1.6 | Formmasse ([1] und [2]) DIN EN 10204 jede Lieferung X Werksbescheinigung 2.1
- Klassifizierung [2] EN 12068 1je 100 Stk X C30
- Kleberauftrag [2] Messung* 1je 100 Stk X > 700 g/m?
Korrosionsschutzbeschichtungen
1.7 P :
Materialeigenschaften und 5% je . .
Schichtdicke DIN EN 10204 Fertigungsanzahl X Abnahmeprifzeugnis 3.1

1 Werkseigene Produktionskontrolle
2 Erstpriifung / Fremdiiberwachung (2 x jahrlich)

DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus: St
950/1050 @ 26,5 mm, @ 32,0 mm, & 36,0 mm und & 40,0 mm
Anlage 8,
DYWIDAG-Daueranker - Mindestanforderungen WPK und FU Seite 1 von 2
771283.23 1.34.11-1/23



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Instn:gt
Nr. Z-20.1-17 vom 21. August 2023 Bautechn‘i‘;

EP/

Priifung Priifmethode WPK! FU2

Wert

2. Kontrolle wahrend der Herstellung

2.1  Einpressmortel DIN EN 445 DIN EN 446 X

DIN EN 447

Schrumpfschlauche (Fixierschrumpfschlauche [1] und Korrosionsschutzschrumpfschlauche [2])

[2]: Porenfreiheit am
Stahlzugglied in Ly Anlegen einer
2.2 | (bei Ausflihrungsvariante Spannung von jedes Tragglied X
DYWIDAG-Daueranker mit 10 kV
Schrumpfschlauch)

Ja/Nein-Prifung

[1] und [2]: Wanddicke im Probestiick und 1 je Ankertyp je
aufgeschrumpften Zustand Messung* Lieferlos

=21,5mm

Funktionsiibernahme
Profilringe/ Moosgummi-
ringe fur Abdichtung
Rohrstutzen

2.3 visuell, Probestiick | 1 % je Lieferlos X

Ja/Nein-Priufung

Verbindung Ankerplatte
und Rohrstutzen:

2.4 umlaufende Schweil3naht, visuell
durchgehend ohne
Fehlstellen

1 je Ankertyp je
Lieferlos

Ja/Nein-Prufung

Gesamtheit der
werksmaRig aufgebrachten
Korrosionsschutzmal}-
nahmen

25 visuell jedes Tragglied X

Verfahrensanweisungen

Konfektionierung der

26 Komponenten

visuell jede Lieferung X

Planungs- bzw.
Ausfihrungsunterlagen

*  Prufplan:

(Zahlenwert)
z=x-1,64s

1 Werkseigene Produktionskontrolle
2 Erstpriifung / Fremdiiberwachung (2 x jahrlich)

Sofern jeder einzelne Messwert gleich oder grolRer dem geforderten Mindestwert ist, so ist das Los anzunehmen.
Anderenfalls kdnnen weitere Proben entnommen werden. An diesen Proben sind dieselben Messungen wie an der ersten
Probe durchzufiihren. Die Messergebnisse sind mit den vorangegangenen Messungen zusammenzufassen. Aus allen
Werten sind der Mittelwert x und die Standardabweichung s zu bilden. Ist nunmehr die daraus zu bildende Prifgrole

gleich oder gréRer als der geforderte Mindestwert, so ist das Los anzunehmen, anderenfalls zurlickzuweisen.

DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fir Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus: St
950/1050 @ 26,5 mm, @ 32,0 mm, & 36,0 mm und & 40,0 mm
Anlage 8,
DYWIDAG-Daueranker - Mindestanforderungen WPK und FU Seite 2 von 2
771283.23 1.34.11-1/23
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