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I ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des Regelungsgegen-
standes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von Bauvorhaben gesetzlich vorge-
schriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfligung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle vor-
liegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien zur Verfiigung
zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstadndig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise Veroffent-
lichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bautechnik. Texte und Zeichnun-
gen von Werbeschriften diirfen diesem Bescheid nicht widersprechen, Ubersetzungen
missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kénnen nachtraglich erganzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und

vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverzuglich offenzulegen.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Dieser Bescheid gilt fiir die Herstellung, Verwendung bzw. Anwendung von Fertigbauteilen fiir
das Reparaturverfahren von erdverlegten Abwasserleitungen mit der Bezeichnung:

"System GFK-TEC" und
"System GFK- Purtec".

Das Reparaturverfahren darf zur Sanierung von Abwasserrohren, -schachten und -kammer-
bauwerken aus Beton, Stahlbeton, Steinzeug, asbestfreiem Faserzement, glasfaser-
verstarktem Kunststoff (GFK), Polyvinylchlorid (PVC-U), Polyethylen (PE-HD), Gusseisen
sowie Mauerwerk eingesetzt werden, sofern der Querschnitt der zu sanierenden Abwasser-
leitungen den verfahrensbedingten Anforderungen geniigen und die zu sanierenden Bauwer-
ke selbst noch tragfahig sind.

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass vor Ort schadhafte Abwasserrohre,
-schachte und -kammerbauwerke unter Verwendung von vorgefertigten GFK-Grundplatten mit
einer anschlief’enden Beschichtung:

— mittels eines Ortlaminates ("System GFK-TEC") oder
— mittels einer Polyureabeschichtung ("System GFK-Purtec")
ausgekleidet bzw. beschichtet werden.

Dieser Bescheid gilt fir die Sanierung von im Regelfall drucklos betriebenen Abwasserlei-
tungen, die dazu bestimmt sind, Abwasser gemaf} DIN 1986-3' abzuleiten, welches keine
hoheren Temperaturen aufweist, als in DIN EN 4762 festgelegt ist.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

211 GFK Grundplatte

2111 Abmessungen
Fir die werksseitig hergestellten GFK-Grundplatten aus glasfaserverstarkiem Kunststoff
(GFK) dirfen nur Werkstoffe verwendet werden, deren Zusammensetzung den beim DIBt hin-

terlegten Rezepturangaben entspricht. Die GFK-Grundplatten weisen Abmessungen von min-
destens (L x B) 2,50 m x 0,6 m und eine Dicke von 2-4 mm auf.

2.1.1.2 Glasfasern

Fir die Herstellung der GFK-Grundplatte durfen nur E-CR-Glasfasern, die den Festlegungen

von DIN EN 14020-13, DIN EN 14020-24 und DIN EN 14020-35 entsprechen, und ein Flachen-

gewicht von 2 600g/m? + 150g/m? und eine Dicke von = 1,2 mm aufweisen, verwendet werden.
2113 Harz

Die UP-Harze missen den Eigenschaften der DIN EN 13121-18, Tabelle 2, Gruppe 4 und
nach DIN 16946-27 dem Typ 1130 nach Tabelle 3 entsprechen. Das fiir die GFK-Grundplatte

1 DIN 1986-3:2004-11 Entwéasserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fir Betrieb
und Wartung

2 DIN EN 476:2022-09 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fiir Abwasserleitungen und -kanéle; Deutsche
Fassung EN 476:2022

3 DIN EN 14020-1:2003-03 Verstarkungsfasern - Spezifikation fir Textilglasrovings — Teil 1: Bezeichnung;
Deutsche Fassung EN 14020-1:2002

4 DIN EN 14020-2:2003-03 Verstarkungsfasern - Spezifikation fiir Textilglasrovings — Teil 2: Prifverfahren und
allgemeine Anforderungen; Deutsche Fassung EN 14020-2:2002

5 DIN EN 14020-3:2003-03 Verstarkungsfasern - Spezifikation fir Textilglasrovings — Teil 3: Besondere Anfor-
derungen; Deutsche Fassung EN 14020-3:2002

6 DIN EN 13121-1:2021-11 Oberirdische GFK-Tanks und -Behalter - Teil 1: Ausgangsmaterialien - Spezifika-
tions- und Abnahmebedingungen; Deutsche Fassung EN 13121-1:2021

7 DIN 16946-2:1989-03 Reaktionsharzformstoffe; GieRharzformstoffe; Typen
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verwendete ungesattigte Polyesterharz muss dem beim DIBt hinterlegten Rezepturangaben
entsprechen und weist folgende Eigenschaften nach Tabelle 1 auf:

Tabelle 1

Eigenschaft Polylite 31218-20 | Bezug Wert

Rohdichte bei 23 °C

DIN EN ISO 2811-18 > 1,06 g/cm3

Biegeeigenschaften

DIN EN ISO 1789

- Biegespannung 2101,1 MPa
- Biege E Modul 2 3292 MPa
Zugeigenschaften DIN EN ISO 527-210

- Zudfestigkeit > 45,8 MPa
- ReilRdehnung 259 %
Warmebestandigkeit DIN EN ISO 75-2M >102,2 °C

Viskositat

DIN EN ISO 255512 ca. 6870 Pa*s (A/3/5) bei 25 °C

Topfzeit

ca. 31 Minuten

Aushartezeit

ca. 33 Minuten

2.1.1.4 GFK-Grundplatte

Die GFK-Grundplatten weisen folgende Eigenschaften nach Tabelle 2 auf:

Tabelle 2

Eigenschaft
E-CR Glasfaser + Harz

Bezug Wert

Dichte bei 23 °C

DIN EN ISO 1183-113 > 1,436 g/cm?

Biegeeigenschaften

DIN EN ISO 14125

- Biegespannung = 270,7 MPa
- Biege E Modul = 8642 MPa
Harzanteil DIN EN ISO 117215 60 %
Glasgehalt DIN EN ISO 1172 40 %
8 DIN EN ISO 2811-1:2016-08 Beschichtungsstoffe - Bestimmung der Dichte - Teil 1: Pyknometer-Verfahren
(ISO 2811-1:2016); Deutsche Fassung EN ISO 2811-1:2016
9 DIN EN ISO 178:2019-08 Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 178:2019); Deutsche
Fassung EN ISO 178:2019
10 DIN EN ISO 527-2:2012-06 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften - Teil 2: Prifbedingungen fir
Form- und Extrusionsmassen (ISO 527-2:2012); Deutsche Fassung EN ISO 527-
2:2012
1" DIN EN ISO 75-2:2013-08 Kunststoffe - Bestimmung der Warmeformbestandigkeitstemperatur - Teil 2:
Kunststoffe und Hartgummi (ISO 75-2:2013); Deutsche Fassung EN ISO 75-
2:2013
12 DIN EN ISO 2555:2018-09 Kunststoffe- Harze im flissigen Zustand, als Emulsion oder Dispersion-
Bestimmung der scheinbaren Viskositat mit einem Rotationsviskosimeter mit
Einzelzylinder (ISO 2555:2018); Deutsche Fassung EN ISO 2555:2018
13 DIN EN ISO 1183-1:2019-09 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunst-
stoffen - Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2019, korrigierte Fassung 2019-05); Deutsche
Fassung EN ISO 1183-1:2019
14 DIN EN ISO 14125:2011-05 Faserverstarkte Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 14125:
1998 + Cor.1:2001 + Amd.1:2011); Deutsche Fassung EN ISO 14125:
1998 + AC:2002 + A1:2011
15 DIN EN ISO 1172:1998-12 Textilglasverstarkte Kunststoffe - Prepregs, Formmassen und Laminate -

712149.23
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2.1.1.5 Oberflachenbeschaffenheit

Die Oberflachen der GFK-Grundplatten missen eine dem Herstellungsverfahren entspre-
chende glatte Innenseite und eine raue AuRenflache aufweisen, die frei von eingefallenen
Stellen (z. B. Lunker) sind. Die raue AufRenflache ist flr die spatere Beschichtung zusatzlich
mit einer Abreil3schicht versehen.

21.2 Ortlaminate (Glasfasermatten und Harz) fiir "System GFK-TEC"
21.2.1 Glasfasermatte fur Ortlaminat

Fir das Handlaminat dirfen nur Glasfasermatten aus E-CR-Glasfasern (Rovings), die den
Festlegungen von DIN EN 14020-13, DIN EN 14020-2¢ und DIN EN 14020-35 entsprechen
und ein Flachengewicht von = 450g/m? + 113 g/m? und eine Dicke = 0,9 mm aufweisen, ver-
wendet werden.

Die Abmessungen der Rollen betragt (B x L) 1,25 m x 100 m.
21.2.2 Harz

Das fiir das Ortlaminat einzusetzende Harz muss dem beim DIBt hinterlegten Rezepturan-
gaben entsprechen und weist folgende Eigenschaften nach Tabelle 3 auf:

Tabelle 3

Eigenschaft Disitron 153 ST Bezug Wert

Dichte DIN EN ISO 2811-18 > 1,08 g/cm3

Biegeeigenschaften DIN EN ISO 178°

- Biegespannung = 101,0 MPa

- Biege E Modul > 3448 MPa

Zugeigenschaften DIN EN ISO 527-2°

- Zugfestigkeit = 35,9 MPa

- ReilRdehnung 24,6 %

Warmebestandigkeit DIN EN ISO 75-2"1 296,2 °C

Viskositéat DIN EN ISO 25552 ca. 5070 Pa*s (A/2/2) bei 25 °C

Aushartezeit nach dem Auftrag | DIN EN ISO 58416 ca. 40 min

Komplette Durchhartung ca.24h
2.1.2.3 Harter

Der MEKP-Harter fur das Handlaminat entspricht den im DIBt hinterlegten Rezepturangaben.
Der Harter hat eine Topfzeit von 30 Minuten.

21.3 Polyureabeschichtung fiir "System GFK-Purtec"

2.1.3.1 Harz und Harter
Eigenschaften fir das System GFK Purtec:

Die fir die Polyureabeschichtung verwendeten Komponenten A und B (Rocathaan Hotspray
136-T) entsprechen den hinterlegten Rezepturangaben und weisen jeweils eine:

Tabelle 4
Komponente Dichte nach DIN EN ISO 2811-18 | Viskositat nach
bei 23 °C DIN EN ISO 32197
Komponente A (Harz) 21,06 g/cm3 2714 mPa*s
Komponente B (Harter) 21,13 g/lcm?® > 1047 mPa*s
16 DIN EN ISO 584:1998-03 Kunststoffe- ungesattigte Polyesterharze — Bestimmung der Reaktivitat bei 80 °C
(herkémmliches Verfahren) (ISO 584:1982); Deutsche Fassung EN ISO 584:1997
17 DIN EN ISO 3219: 2021-08 Rheologie - Teil 1: Begriffe und Formelzeichen fir die Rotations- und Oszillations-
rheometrie (ISO 3219-1:2021); Deutsche und Englische Fassung EN ISO 3219-

1:2021
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auf.

2.1.3.2 Nach dem Mischen beider Komponenten (Mischungsverhaltnis Volumenanteile 1:1) weist die
Polyureabeschichtung folgende Eigenschaften nach Tabelle 4 mindestens auf:

Tabelle 4
Eigenschaft Bezug Wert
Biegeeigenschaften bei 3,5 % | DIN EN ISO 178°
Durchbiegung >10,5 MPa
- Biegespannung =282 MPa
- Biege E Modul
Zugeigenschaften DIN EN ISO 527-21°
- Zugfestigkeit = 26,6 MPa
- ReilRdehnung > 603,08 %
Topfzeit ca. 9 Sekunden
Aushartezeit nach dem Auftrag DIN EN ISO 58416 ca. 13 Sekunden
Komplette Durchhartung ca.72h

21.4 Besandung
Der Quarzsand zum Abstreuen der Oberflache weist eine Korngréf3e von 0,5 mm bis 2 mm
auf.

21.5 Primer
Bereiche, die durch anstehendes Wasser oder durch mechanische Belastung dauerhaft
belastet werden, werden vor der Besandung mit dem Primer "Rocapox Primer GV-M TX" der
Firma Prokol versiegelt.

2.1.6 Topcoat
Fur die Oberflachenversiegelung der mit Handlaminat beschichteten Grundplatte wird das
Topcoat der Firma Lange + Ritter bzw. New-Coat A/S mit der Bezeichnung "Gelcoat ISO/NPG"
eigesetzt.

21.7 Faserspachtel
Zum Verspachteln von Stof3fugen und zum Ausgleichen von Unebenheiten von z. B. Schraub-
kopfen ist der GFK-Faserspachtel "Remapol- Klebepaste MFT-2/15" der Firma inno-tec GmbH
zu verwenden.

21.8 Umweltvertraglichkeit

Unter Einhaltung der Besonderen Bestimmungen dieses Bescheides erfiillen die Bauprodukte
die "Grundsatze zur Bewertung der Auswirkungen von Bauprodukten auf Boden und Grund-
wasser"® und damit das von den "Anforderungen an bauliche Anlagen bezliglich der Auswir-
kungen auf Boden und Gewasser (ABuG)"'? konkretisierte bauaufsichtliche Schutzniveau.

Der Erlaubnisvorbehalt, insbesondere in Wasserschutzzonen, der zustandigen Wasserbe-
hérde bleibt unberthrt.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 Herstellung

Die GFK-Grundplatten sind unter Beriicksichtigung der Festlegungen nach Abschnitt 2.1.1
werkseitig herzustellen, bei welchem die E-CR Glasfasermatten unter Zugabe des Harzes
2.1.1.3 bestrichen werden.

18 Fassung 2011; Schriften des Deutschen Instituts fiir Bautechnik
19 Anhang 10 der Muster-Verwaltungsvorschrift Technische Baubestimmungen 2021/1
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Bei jeder neuen Charge sind folgende Herstellungsparameter zu beachten:
Gewichtsanteile der Werkstoffe (Glasfasermatte, Polysterharz)
Mischungsverhaltnis des Harzes und Harter

Verarbeitungstemperatur
Schichtdicken und Malie
Die Parameter sind wahrend der Herstellung laufend zu kontrollieren und zu protokollieren.
222 Verpackung, Transport und Lagerung
2.2.2.1 Aligemeines
Bei Lagerung und Transport sind die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften zu beachten.
2222 "System GFK-Tec"
Die werkseitig hergestellten GFK-Grundplatten nach Abschnitt 2.1.1.4 sind so zu verpacken,
dass bei Transport und Lagerung deren Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird.
Die Glasfaserrollen gemaf Abschnitt 2.1.2.1 fur die Handlaminate sind so zu verpacken, dass
bei Transport und Lagerung deren Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird.

Das Harz gemaf Abschnitt 2.1.2.2 weist eine GebindegréfRe von 30 kg und der Harter nach
Abschnitt 2.1.2.3 weist eine Gebindegréfie von 30 kg auf. Die Gebinde sind im werkseitig
verschlossenem Zustand 12 Monate bei einer Temperatur zwischen 5 °C bis 35 °C haltbar.
Die Gebinde sind vor direkter Sonneneinstrahlung zu schitzen.

2.2.2.3 "System Purtec"

Das Harz (Komponente A) sowie der Harter (Komponente B) nach Abschnitt 2.1.3.1 weisen
eine Gebindegrofie von je 240 kg auf. Die Gebinde flr beide Komponenten sind im werkseitig
verschlossenem Zustand 12 Monate bei einer Temperatur zwischen 5 °C bis 35 °C haltbar.
Sie sind vor direkter Sonneneinstrahlung zu schitzen.

2.2.2.4 Die Gebinde fur den Primer gemal Abschnitt 2.1.5 weisen eine Gebindegréfie von 5 kg oder
10 kg auf. Die Gebinde sind im werkseitig verschlossenen Zustand 12 Monate bei einer
Temperatur zwischen 5 °C bis 35 °C haltbar. Sie sind vor direkter Sonneneinstrahlung zu
schutzen.

2.2.2.5 Die Gebinde fur den Topcoat gemal Abschnitt 2.1.6 weisen eine GebindegréfRe von 25 kg
und 225 kg auf. Die Gebinde sind im werkseitig verschlossenen Zustand 4 Monate bei einer
Temperatur von maximal 25 °C haltbar. Sie sind vor direkter Sonneneinstrahlung zu schitzen.

223 Kennzeichnung

Die Gebinde, die Verpackung, der Beipackzettel oder der Lieferschein der Gebinde sowie der
Beipackzettel fur die GFK-Grundplatten miissen vom Antragsteller mit dem Ubereinstim-
mungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander,
einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.3-593 gekennzeichnet werden. Die Kennzeich-
nung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Die GFK-Grundplatten sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens ein-
mal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— GFK Grundplatte mit Chargennummer

— Abmessungen

— Plattendicke

Die Gebinde sind zusatzlich mit folgenden Angaben zu versehen:

— Name und Anschrift des Herstellers

— Produktbezeichnung

— Gebindeinhalt (Volumen- oder Gewichtsangabe)
— Verfallsdatum

— Chargennummer

— Temperaturbereich fir die Verarbeitung

712149.23 1.42.3-4/23
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23 Ubereinstimmungsbestitigung

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts und der dazugehérenden Verfahrens-
komponenten mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss
fur jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grund-
lage einer werkseigenen Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikats einer
hierfir anerkannten Zertifizierungsstelle sowie einer regelmafligen Fremdiberwachung durch
eine anerkannte Uberwachungsstelle nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen:

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts eine hierfir
anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflir anerkannte Uberwachungsstelle einzu-
schalten.

Die U__bereinstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck abzu-
geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten
allgemeinen Bauartgenehmigung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten Maf3-
nahmen einschlief3en:

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle hat sich der Hersteller bei jeder Lieferung
der Verfahrenskomponenten davon zu Uiberzeugen, dass die entsprechenden Eigenschaften
nach Abschnitt 2.1 eingehalten werden. Dazu hat sich der Antragsteller bei jeder Lieferung
Werksprifzeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 102042° vom Lieferanten vorlegen zu
lassen.

— Nachweise und Priifungen, die an den GFK Grundplatten durchzufiihren sind:
Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prifen:

1. Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.1 getroffenen Festlegungen der GFK-Grundplatten sind
wahrend der Fertigung fortlaufend beziglich

— Abmessungen,

— Viskositat des Harzes und
— Reaktivitdt des Harzes

zu Uberprifen.

2. Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung der GFK-Formteile in Abschnitt 2.2.3
sind wahrend der Fertigung fortlaufend zu tberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeichnun-
gen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

20 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004
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— Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anforde-
rungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenliigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Mal3nah-
men zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht ent-
sprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gibereinstimmenden ausgeschlos-
sen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und zum Nachweis
der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziiglich zu wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk sind das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremdiberwachung regelmafig zu tberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstpriifung der Verfahrenskomponenten durch-
zufiihren.

Die Uberpriifung der werkseigenen Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremdiber-
wachung durch stichprobenartige Prifungen durchzufiihren. Dabei sind insbesondere die Ein-
haltung der Anforderungen der Abschnitte 2.1. sowie 2.2.3 zu Gberprifen.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Bei
der Fremdiiberwachung sind auch die Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 1020420
zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens finf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deutschen
Institut fiir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vor-

zulegen.
3 Bestimmungen fiir die Planung, Bemessung und Ausfiihrung
3.1 Planung

Die Angaben der notwendigen Kanal- bzw. Leitungsdaten sind vom Ausfihrenden zu Uber-
prufen. Es ist festzustellen, ob eine Sanierung der Schachte ohne Unterbrechung der Abwas-
serableitung mdglich ist, ggf. sind entsprechende MalRnahmen zur Abwasserumleitung zu
treffen. Eine Bewertung des Zustandes der bestehenden Schachte hinsichtlich der Anwend-
barkeit des Sanierungsverfahrens ist vorzunehmen. Die Standsicherheit der Schachte muss
noch gewahrleistet sein.

Die Veranderung der hydraulischen Wirksamkeit der Abwasserleitungen durch das Einbringen
der GFK-Grundplatte ist bei der Planung zu beriicksichtigen. Ein entsprechender Nachweis
ist ggf. zu fuhren.

Das jeweilige System ist vorhabenbezogen im Werk des Antragstellers baustellenbezogen
zusammenzustellen und entsprechend zu kennzeichnen.

3.2 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

3.21 Allgemeines

Fir die Ausfiihrung muss der Schacht frei begehbar und zugéanglich sein. Der Antragsteller
hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen Handlungsschritte fir das gesamte Sanie-
rungsverfahren zu erstellen und zur Verfligung zu stellen.

Die Verfahrensschritte sind je Sanierungsmafnahme in einem Protokoll nach Anlage 2 aufzu-
zeichnen.

Die durchzufuhrenden Sanierungsarbeiten dirfen nur von Fachkraften mit einer glltigen Prif-
bescheinigung ,Kunststofflaminieren und -kleben" nach DVS 22202' durchgefihrt werden.

21 DVS 2220 Priifung von Kunststofflaminierern und -klebern - Laminate sowie Laminat- und Kleb-
verbindungen aus GFK (UP-GF und EP-GF)
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3.2.2 Gerite und Einrichtungen

Fir die Durchfiihrung des "System GFK-Tec" bzw. "System GFK-Purtec" sind mindestens fol-
gende Gerate und Einrichtungen erforderlich:

— Absperreinrichtungen fir Strale und Baustelle
— Gerate zur Kanalreinigung
— Hochdruckreiniger 150 bar
— Gerate zur Wasserhaltung
— Gaswarngerate
— Gerate zur Kanalinspektion (siehe DWA-M 149-2%2)
— Dreibaum/Rettungsgeschirr
— Sicherheitshelm/Arbeitsschutzkleidung
— Schachtsanierungsfahrzeug mit kompletter Ausristung
— Bohrhammer
— SDS-Plus Bohrer 4- Schneider 7X
— Winkelschleifer
— Diamant Schleiftopf 100 mm
— Schleifmopteller/Facherscheibe 125 mm K 40
— Starterset fir GFK Laminierung:
— einem 5 Liter Kunststoffeimer skaliert,
— einem Flexilufter,
— einem Steckbiigel mit Kleinflachenwalze Plisch 10 cm
— Nitril-Handschuhe nach Norm DIN EN 3882
— Halbmaske 3 M 4255 gemaf DIN EN 40524 der Filterklasse FFA2P3D
— Einweg Schutzanziige "SMS3" blau oder "PROTEC Maxx" gelb
— Spritzpistole "Fusion" Betriebsdruck 24,5 MPa

— Hydraulisch gesteuerte Mischanlage der Firma Graco mit der Bezeichnung "Reactor 2 Elite
Hydraulisches Dosiersystem”

Werden elektrische Gerate, z. B. Videokameras (oder so genanntes Kanalfernauge) in die zu
sanierende Leitung eingebracht, dann missen diese entsprechend den VDE-Vorschriften
beschaffen sein.

3.23 Durchfiihrung der SanierungsmafRnahme

3.2.3.1  Vorbereitende Mallnahmen
Vor Beginn der Arbeiten ist die zu sanierende Abwassereinrichtung soweit zu reinigen, dass
eine ausreichende Zugfestigkeit fur die einzusetzenden Schrauben/Diibel sichergestellt ist

sowie alle vorliegenden Schaden erkannt werden kdnnen. Ggf. sind Hindernisse (z. B. Wur-
zeleinwlichse, hineinragende Hausanschlussleitungen, Ablagerungen usw.) zu entfernen.

Es ist festzustellen, ob sich die betreffende Leitung in Betrieb befindet, und eine anteilige Um-
leitung des Abwassers erforderlich, bzw. ob ein sicheres Arbeiten unter Vorflut mdglich ist.

Personen durfen nur in Schachte der zu sanierenden Abwasserleitungen einsteigen, wenn
zuvor durch Prifung sichergestellt ist, dass keine gesundheitsgefahrdenden oder entziind-

22 DWA-M 149-2:2013-12 Zustandserfassung und -beurteilung von Entwasserungssystemen auerhalb von
Gebauden - Teil 2: Kodiersystem fiir die optische Inspektion

23 DIN EN 388:2019-03 Schutzhandschuhe  gegen  mechanische  Risiken;  Deutsche  Fassung
EN 388:2016+A1:2018

24 DIN EN 405:2009-08 Atemschutzgerate - Filtrierende Halbmasken mit Ventilen zum Schutz gegen Gase

oder Gase und Partikeln - Anforderungen, Priifung, Kennzeichnung; Deutsche
Fassung EN 405:2001+A1:2009; Ausgabe 2009-08
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lichen Gase im Leitungsabschnitt vorhanden sind. Gleiches gilt fiir Gerate des Sanierungsver-
fahrens, die in den zu sanierenden Leitungsabschnitt eingebracht werden sollen.

Hierzu sind die entsprechenden Abschnitte der folgenden Regelwerke zu beachten:
— DGUV-Regel 103-004%5

— DWA-M 149-52

— DWA-A 199-127 und DWA-A 199-228

— DWA 143-4%»

Beim Einsteigen von Personen in Schachte der zu sanierenden Abwasserleitungen sowie
beim Umgang mit den Geraten und Werkstoffen sind die einschlagigen Arbeitsschutz- bzw.
Unfallverhitungsvorschriften zu beachten.

3.2.3.2 Eingangskontrolle der Verfahrenskomponenten auf der Baustelle

Die angelieferten Komponenten fiir das "System GFK-Tec" bzw. "System GFK-Purtec" sind
auf der Baustelle dahingehend zu tberprifen, ob die in Abschnitt 2.2.3 genannten Kennzeich-
nungen vorhanden sind.

Fir die Verarbeitung der GFK-Grundplatten, Glasfasermatten fiir das Ortlaminat, Harz und
Harter fir die Verfahren "System GFK- Tec" bzw. "System GFK- Purtec" sowie die zur Verar-
beitung gehdrenden Gerate und Einrichtungen sind gemaR der jeweils zutreffenden Bestim-
mungen des Verfahrenshandbuchs des Herstellers zu verwenden bzw. einzusetzen.

Die Eingangskontrolle ist im Rahmen der baustelleneigenen Produktionskontrolle zu doku-
mentieren.

3.2.3.3 Abdichten der gereinigten schadhaften Abwassereinrichtung

Gegebenenfalls durchzufiihrende temporare Abdichtungen des Bestandes erfolgen gemaf
den Angaben des Verfahrenshandbuches mittels einem mineralischen Stopfmértels, welcher
Uber einen entsprechenden bauaufsichtlichen Verwendbarkeitsnachweis verfligt. Vorhandene
Hohlrdume oder ausgebrochene Zuldufe sind mittels einem wasserundurchlassigem, sulfat-
bestandigem Zementmoértel, welcher Uber einen entsprechenden bauaufsichtlichen Verwend-
barkeitsnachweis verfugt, aufzufillen.

3.2.3.4 Sanierungsvorgang
"System GFK-Tec"

Die GFK Grundplatten sind mit den Geraten nach Abschnitt 3.2.2 auf die zu sanierenden
Stellen des Schachtes aufzubringen.

Die GFK-Grundplatten sind gemaR Herstellerangaben, mindestens aber mit einem Rastermal}
von 20 cm x 20 cm (entspr. = 9,5 Diibel/m?) an der Schachtwand mit dem Duibel-System der
Firma Fischer mit der Bezeichnung SXRL 10x60 T A4 gemall ETA-07/0121 Stol an Stol3 zu
befestigen.

Die Eckbereiche, Plattenstof3e, Hohlkehlen sowie die Unebenheiten durch die Schraubkdpfe
sind mit dem Faserspachtel nach Abs. 2.1.7 zu verschlie3en.

Das Harz nach Abschnitt 2.1.2.2 und der Harter nach Abschnitt 2.1.2.3 sind gemaf den Her-
stellerangaben auf das entsprechende Mischungsverhaltnis anzumischen. Dabei sollte die
Menge des Harters nicht mehr als 3 % sein. Im Anschluss sind die Glasfasermatten nach
Abschnitt 2.1.2.1 auf GroRRen von ca. (L x B) 60 cm x 120 cm zu reif3en und mit dem ange-

25 DGUV Regel 103-004:2007-06  Sicherheitsregeln fiir Arbeiten in umschlossenen Raumen von abwassertech-
nischen Anlagen, Bundesverbandes der Unfallkassen (GUV)

26 DWA-M 149-5:2010-12 Zustandserfassung und -beurteilung von Entwasserungssystemen auflerhalb von
Gebauden - Teil 5: Optische Inspektion

27 DWA-A 199-1:2011-11 Dienst und Betriebsanweisung fiir das Personal von, Teil 1

28 DWA-A 199-2:2020-04 Dienst- und Betriebsanweisung fir das Personal von Abwasseranlagen — Teil 2:

Betriebsanweisung fir das Personal von Kanalnetzen und Regenwasserbehand-
lungsanlagen

29 DWA 143-4:2018-11 Sanierung von Entwasserungssystemen auRerhalb von Geb&uden- Teil 4:
Montageverfahren (Rohrsegment-Lining) fiir begehbare Abwasserleitungen, -
kanale und Bauwerke
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mischten Harz auf den befestigten GFK-Grundplatten aufzubringen. Bei dem Laminiervorgang
ist sicherzustellen, dass die Schutzkleidung nach Abschnitt 3.2.2 eingesetzt wird.

Das fertiggestellte Laminat ist nach Austrockung des Laminierharzes mit dem Topcoat
(Feinschicht) gemaR Abschnitt 2.1.6 mit einem Farbroller und einer Auftragsmenge von ca.
300 g/m? zu versiegeln.

"System GFK- Purtec"

Die GFK-Grundplatten sind mit den Geraten nach Abschnitt 3.2.2 auf die zu sanierenden
Stellen des Schachtes aufzubringen.

Die GFK-Grundplatten sind gemaR Herstellerangaben, mindestens aber mit einem Rastermal}
von 20 cm x 20 cm (entspr. = 9,5 Diibel/m?) an der Schachtwand mit dem Diibel-System der
Firma Fischer mit der Bezeichnung SXRL 10x60 T A4 gemall ETA-07/0121 Stol an Stol} zu
befestigen.

Unebenheiten die durch die Schraubkdpfe entstehen oder Fugenstofie sind mit dem Faser-
spachtel nach Abs. 2.1.7 auszugleichen bzw. zu verschliel3en.

Die Bereiche, die durch anstehendes Abwasser oder durch mechanische Belastung (z. B.
durch Reinigungsprozesse) dauerhaft belastet werden, werden im nachsten Arbeitsschritt mit
Primer nach Abschnitt 2.1.5 versiegelt und mit Quarzsand nach Abschnitt 2.1.4 abgestreut,
um eine gut haftende Oberflache fur den anschlieBenden Auftrag der Polyureabeschichtung
zu erzielen.

Im Anschluss wird die Polyureabeschichtung nach Abschnitt 2.1.3 mit den Geraten nach Ab-
schnitt 3.2.2 aufgebracht. Dazu werden die beiden Einzelkomponenten der Polyureabeschich-
tung gemal den Angaben des Herstellers in der hydraulisch gesteuerten Mischanlage nach
Abschnitt 3.2.2 gemischt und auf die relevanten Parameter:

— Temperatur 70 °C £ 5 °C
— Mischungsverhaltnis gemal Herstellerangaben
— Druck 180 bar

eingestellt. Vor Beginn des Mischvorgangs der Harz- und Harterkomponente wird die dazu-
gehdrige Farbpaste gemal den Herstellerangaben der Harzkomponente zugefthrt.

Die Polyureabeschichtung wird mittels einer Spritzpistole nach Abschnitt 3.2.2 im Airless-
Spritzverfahren mit einer Schichtdicke von 3 bis 4 mm (1 mm Schichtdicke pro Spritzgang)
direkt auf die vorbereiteten Tragerflachen von oben nach unten im Kreuzgang aufgebracht.

3.24 Entnahme des Probestiicks

Nach Fertigstellung der SanierungsmafRnahme ist ein Probestick L x B 40 cm x 40 cm zu
entnehmen oder es ist wahrend des Sanierungsvorgangs eine Ruckstellprobe gleicher
Abmessungen zu fertigen.

Die Probestlicke missen folgende Eigenschaften mindestens aufweisen:
"System GFK Tec":

Wandaufbau sowie Wanddicke mindestens 4 mm

Biegeeigenschaften DIN EN ISO 14125

— Biegespannung =187 MPa
— Biege-E-Modul 26776 MPa
— Haftzugfestigkeit DIN EN ISO 462430 = 3,5 MPa
— Glasgehalt DIN EN ISO 11721% 35+5%

"System GFK Purtec"

Wandaufbau und Wanddicke mindestens 4 mm

Biegeeigenschaften DIN EN ISO 14125

— Biegespannung =204 MPa
— Biege-E-Modul 26967 MPa
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— Haftzugfestigkeit DIN EN ISO 46243° 23,5 MPa
— Glasgehalt DIN EN ISO 11721 30+5%
3.2.5 Anbindung Schachten

Die Ubergénge und StoRfugen in den Bereichen der Zuldufe der Schachte werden mittels der
Glasfasermatten nach Abschnitt 2.1.2.1 mit in den Laminierprozess nach Abschnitt 3.2.3.4 mit
eingebunden.

Fur die Anbindung dirfen alternativ auch Verfahren angewendet werden, welche Uber einen
entsprechenden bauaufsichtlichen Verwendbarkeitsnachweis verfiigen.
Ubergange und Spachtelflachen sind so zu glatten, dass die hydraulische Funktionsfahigkeit
der Abwasserleitung sichergestellt ist.

3.2.6 Beschriftung im Schacht
Im Start- oder Zielschacht der SanierungsmafRnahme ist folgende Beschriftung dauerhaft und
leicht lesbar anzubringen:

Art der Sanierung/Verfahrensbezeichnung

Bezeichnung des Leitungsabschnitts/des Bauwerkes

Nennweite

Jahr der Sanierung

3.2.7 AbschlieBende Inspektion und Dichtheitspriifung
Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Bereich optisch zu inspizieren. Die Dichtheit des
sanierten Bereichs ist mittels Wasser (Verfahren "W") nach DIN EN 16103' zu Gberprifen.

3.2.8 Ubereinstimmungserklirung iiber die ausgefiihrte SanierungsmaBnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten Sanierungsmafnahme mit den
Bestimmungen dieser Bauartgenehmigung muss vom Leiter der Sanierungsmaflinahme mit
einer Ubereinstimmungserklarung auf Grundlage der Festlegungen in der Tabelle 5 erfolgen.
Der Ubereinstimmungserklarung sind Unterlagen tber die Eigenschaften der Verfahrenskom-
ponenten nach Abschnitt 2.1.1 bis 2.1.7 beizufligen.

Der Leiter der Sanierungsmafinahme oder ein bei der Sanierung fachkundiger Vertreter des
Leiters muss wahrend der Ausflihrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er hat
fur die ordnungsgemalfie Ausfilhrung der Arbeiten und die Einhaltung der Bestimmungen
dieses Bescheids zu sorgen, und dabei insbesondere die Priifungen nach den Tabelle 5 vor-
zunehmen oder sie zu veranlassen. Anzahl und Umfang der ausgefiihrten Festlegungen sind
Mindestanforderungen.

Fir die in Tabelle 5 genannten Priifungen sind Proben aus dem Sanierungsabschnitt entspre-
chend Abschnitt 3.2.4 zu entnehmen.

Die Prifergebnisse sind aufzuzeichnen, z. B. mit Hilfe eines Ausfiihrungsprotokolls nach
Anlage 2. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

Bezeichnung des Reparaturverfahrens und die Bezeichnung des verwendeten Harzsys-
tems

Menge und Chargennummer des verwendeten Harzes bzw. Harzkomponenten
Verarbeitungstemperatur
Unterschrift des fur die Ausfihrung der ReparaturmaflRnahme Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind zu den Bauakten zu nehmen. Sie sind dem Betreiber der Abwasser-
leitungen auszuhandigen und dem Deutschen Institut fir Bautechnik, der zustandigen Bau-
aufsichtsbehdrde und der fremdiberwachenden Stelle auf Verlangen vorzulegen.

30 DIN EN ISO 4624:2016-08 Beschichtungsstoffe -  AbreiBversuch  zur Bestimmung der Haftfestigkeit
(ISO 4624:2016); Deutsche Fassung EN ISO 4624:2016; Ausgabe 2016-08
31 DIN EN 1610:2015-12 Einbau und Prifung von Abwasserleitungen und -kanalen; Deutsche Fassung

EN 1610:2015 in Verbindung mit Berichtigung 2016-09
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Tabelle 5: Verfahrensbegleitende Prifungen

Gegenstand der Priifung

Art der Anforderung

Haufigkeit

Allgemeines

optische Inspektion der Leitung

nach Abschnitt 3.2.3.1
und DWA-M 149-222

vor jeder Sanierung

optische Inspektion der Leitung

nach Abschnitt 3.2.7
und DWA-M 149-222

nach jeder Sanierung

Geréteausstattung

nach Abschnitt 3.2.2

Kennzeichnung der
Verpackungen der
Sanierungskomponenten

nach Abschnitt 2.2.3

vor jeder Sanierung

Harzmischung Harzmenge

nach Abschnitt 3.2.3.4

Ergebnis der SanierungsmaBnahme
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Sanierungsverfahren fur begehbare erdverlegte, schadhafte Abwasserrohe, -schachte und -
kammerbauwerke mit den Bezeichnungen "SYSTEM GFK-TEC" und "SYSTEM GFK-Purtec"

Ubersicht Schachtaufbau

Anlage 1
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Schachtprotokoll

GFK/tec

DN

Form:

O Kreis bis Kampfer

O Kreis bis Scheitel

|Projekt: Datum:
Strafie: Schachtnummer:
Oberfliche: o Asphalt o Beton o Grinstreifen/Wiese o Schotter/Weg o Plaster o©
Kanalart: 0 RW 0 SW o MW 0O
Schachtdaten:
Schachth&he: (Sohle bis Oberkante Deckel)
Schachtteile: Form Material DN bzw. 1000 Bemerkung:
R E X B |[VL MW Linge Breite
Deckel
—
I I Azflage
ringe
D Hals 0 KonBs 2 Abdeckplatte
| | Mittelteil
I | Unterteil I
Steigeisen: ABsbal; Einbal: O Einbal® GFK-Leiter Liange:
Gerinne/Sohle: Bafstoff: o Beton 0 Maferwerk 0 SteinzeRg o K@nststoff o

o d@rchgelinert

Zuldufe und Ablaufe:

HaBptkanalanbind®ng Bnd Schachtanschlisse

Ablaf- | Zelaef-
Nr. Nr.

Schacht-
anschl@ss

Material

N it
(Stz, B, PVC, GFK) ennweite

Tiefe (senkrecht bis|
Schachtsohle)

VorbereitEng:

Alskleid?ing:

BemerkEng:

GFK-Auskleidung:

O Verpressen
o Reprofilieren Berme
0 Reprofilieren Schachtwand

0 Reprofilieren Foige

O Sonstiges:

Packer
m2
m2

Ifm

O Schacht@nterteil
0 ZPllage APiskleidPng Schachtwand
O VollaBskleidEng
O LineranbindBng

O Sonstiges:

AllskleidPingshohe:
Steigmeter:

AZskleidBngshdhe:

Dat@m, Unterschrift:

Sanierungsverfahren fUr begehbare erdverlegte, schadhafte Abwasserrohe, -schachte und -
kammerbauwerke mit den Bezeichnungen "SYSTEM GFK-TEC" und "SYSTEM GFK-Purtec"

Protokoll fir Schachtsanierung

Anlage 2
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