Deutsches
Institut

=4 DIBt
Bautechnik

Eine vom Bund und den Landern gemeinsam
getragene Anstalt des offentlichen Rechts

Zulassungs- und Genehmigungsstelle

A”gemeine fiir Bauprodukte und Bauarten
bauanSiChtliChe Datum: Geschaftszeichen:
Zulassung/ 09.05.2023 Il 74-1.59.12-57/22
Allgemeine

Bauartgenehmigung

Nummer: Geltungsdauer

Z-59.12-329 vom: 9. Mai 2023

bis: 9, Mai 2028
Antragsteller:
STEULER-KCH GmbH
Georg-Steuler-Stralte
56203 Hoéhr-Grenzhausen

Gegenstand dieses Bescheides:

Beschichtungssystem "OXYDUR VEL SR" (ableitfahig)
auf Beton in LAU-Anlagen

Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich
zugelassen/genehmigt.
Dieser Bescheid umfasst 14 Seiten und sechs Anlagen.

DIBt | KolonnenstrafRe 30 B | D-10829 Berlin | Tel.: +493078730-0 | Fax: +493078730-320 | E-Mail: dibt@dibt.de | www.dibt.de



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

’ ] far
Nr. Z-59.12-329 Bautechnik

Seite 2 von 14 | 9. Mai 2023

| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des Regelungsgegen-
standes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verflgung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle
vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien zur
Verfligung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise Veroffent-
lichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und Zeichnun-
gen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen, Ubersetzungen
missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kénnen nachtraglich erganzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und

vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fur Bautechnik unverzuglich offenzulegen.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieses Bescheides ist ein ableitfahiges Beschichtungssystem zur
Verwendung und Anwendung in Auffangwannen, Auffangrdumen und Flachen aus Beton in
Ruckhalteeinrichtungen von Anlagen zum Lagern, Abfiillen und Umschlagen wassergefahr-
dender Stoffe, wie nachfolgend beschrieben.

Das Beschichtungssystem "OXYDUR VEL SR" besteht aus folgenden Komponenten:
— der Grundierung: "Oxydur VEL SR Grundierung"

— der Spachtelschicht: "Oxydur VEL SR Kratzspachtel LF"

— der Laminatschicht:  "Oxydur VEL SR Laminat"

— der Deckschicht: "Oxydur VE Leitlack"

Die Gesamttrockenschichtdicke betragt ca. 2,5 mm.

Optional konnen 3 Varianten von rutschhemmender Oberflache hergestellt werden:

— Variante 1: "Oxydur LF Anstrich"
— Variante 2: "Oxydur VE Versiegelung", leitfahige Einstreuung
— Variante 3: "Oxydur VE-SL LF" (leitfahige Verlaufsbeschichtung)

(2) Der Anwendungsbereich des Beschichtungssystems erstreckt sich auf die Abdichtung von
Auffangwannen, Auffangraumen und Flachen aus Stahlbeton,

— bei denen nur Rissbreiten bis maximal 0,4 mm auftreten durfen,

— die durch Fahrzeuge mit Luftbereifung, Vollgummi-Radern, Vulkollan-Radern oder mit
Polyamid-Radern befahren werden kénnen,

— welche die Anforderung zur Vermeidung elektrostatischer Aufladungen erfiillen und ab-
leitfahig sind,

— die sowohl innerhalb von Gebauden als auch im Freien angeordnet sein kdnnen und

— die als bauliche Anlage dem Lagern, Abfillen und Umschlagen wassergefahrdender Flis-
sigkeiten gemaf Anlage 1 dienen.

(3) Anschliisse an andere Bauprodukte tber Fugen, StéRe und Kanten sowie die Anwendung

als Innenbeschichtung fiir Behalter sind nicht Gegenstand dieses Bescheides.

(4) Dieser Bescheid wird unbeschadet der Prif- und Genehmigungsvorbehalte anderer
Rechtsbereiche erteilt.

(5) Es wird darauf hingewiesen, dass beim Lagern, Abflllen und Umschlagen entziindbarer
Flissigkeiten gemaf Anlage 1 bei der Errichtung und dem Betrieb der Anlage die Technischen
Regeln fiir Gefahrstoffe (insbesondere TRGS 7271 und TRGS 5092) zu beachten sind.

(6) Dieser Bescheid bericksichtigt auch die wasserrechtlichen Anforderungen an den
Zulassungs- und Regelungsgegenstand. Gemal § 63 Abs.4 Nr.2 und 3 WHG3 gilt der
Zulassungs- und Regelungsgegenstand damit als geeignet.

1 TRGS 727 Technische Regeln fir Gefahrstoffe (TRGS) 727: "Vermeidung von Ziindgefahren
infolge elektrostatischer Aufladungen" (Ausgabe: Januar 2016)
2 TRGS 509 Technische Regeln fir Gefahrstoffe (TRGS) 509: "Lagern von flissigen und festen

Gefahrstoffen in ortsfesten Behéltern sowie Fuill- und Entleerstellen fiir orts-
bewegliche Behalter" (Ausgabe: Juni 2022)

3 WHG Wasserhaushaltsgesetz vom 31. Juli 2009 (BGBI. | S. 2585), das zuletzt durch
Artikel 1 des Gesetzes vom 4. Januar 2023 (BGBI. | Nr. 5) gedndert worden ist
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2 Bestimmungen fiir das Beschichtungssystem

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
(1) Das Beschichtungssystem muss

— auf Dauer entstehende Risse im Stahlbeton bis 0,4 mm Breite Uberbriicken, (Risslber-
briickungsfahigkeit des Beschichtungssystems),

— flssigkeitsundurchlassig und chemisch bestandig sein, entsprechend den in Anlage 1
aufgeflhrten wassergefahrdenden Flissigkeiten, Anlagenbetriebsarten und Stufen,

— fest auf dem abzudichtenden Untergrund haften und in sich verbunden sein (Zwischen-
schichthaftung),

— alterungs- und witterungsbestandig sein,
— elektrostatische Aufladungen ableiten kénnen,
— begehbar sein und

— direkt befahrbar durch Fahrzeuge mit Luftbereifung, Vollgummi-Radern, Vulkollan-Radern
oder mit Polyamid-Radern sein sowie

— den Aufbau, die Eigenschaften und technischen Kenndaten gemaR der Anlagen 2 und 3
aufweisen.

— bei Verwendung auf massiven mineralischen Untergriinden nach DIN 4102-14 die Anfor-
derungen an normalentflammbare Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B2) erfiillen.

(2) Die Eigenschaften nach Abschnitt 2.1 (1) wurden gegenuber dem DIBt nachgewiesen.
(3) Die Komponenten des Beschichtungssystems setzen sich wie folgt zusammen:

"Oxydur VEL SR Grundierung" ist eine aus "Oxydur-VEL-SR-L6sung", "Oxydur-
Beschleuniger OF" und "Oxydur-Harter C" hergestellte Grundierung auf Vinylester-
harzbasis.

— Zum Ausgleich von Bodenunebenheiten, Lochern und Lunker wird eine Kratzspachtelung
"Oxydur VEL SR Kratzspachtel LF" bestehend aus "Oxydur-VEL-SR-LAsung", "Oxydur-
Beschleuniger OF", "Oxydur-Harter C" mit "SKC-Filler 3L" und "PE-Faser 940T" ver-
wendet.

— "Oxydur VEL SR Laminat" ist eine Laminatbeschichtung auf Vinylesterharzbasis. Sie wird
aus folgenden Komponenten hergestellt: "Oxydur-VEL-SR-Lésung", "Oxydur-Beschleu-
niger OF", "Oxydur-Harter C" und alternativ entweder unter Verwendung von zwei Glas-
fasermatten mit einem Flachengewicht von je 300 g/m? im Handlaminierverfahren oder im

Spritzverfahren Uber einen Cutter hergestellte Spritzroving.

— Unterhalb der Leitschicht (Leitlack) befindet sich das Kupferleitband, das gemaf Verlege-
anleitung/ Technisches Merkblatt aufgebracht und an die bauwerkseitig gestellte Erdung
angeschlossen ist.

— "Oxydur VE Leitlack" ist eine aus den Komponenten "Oxydur-VEL-SR-Lésung" und
"Oxydur-Beschleuniger OF" und "Oxydur-Harter C" mit "SKC-Filler 4L" und "Kohlefaser
fein" geflllte, leitfahig eingestellte Deckbeschichtung auf Vinylesterharzbasis.

Die Komponenten des Beschichtungssystems mit rutschhemmenden Oberflacheneigen-
schaften, die optional in den Varianten 1, 2 oder 3 verwendet werden dlrfen, setzen sich wie
folgt zusammen:

— Variante 1: "Oxydur LF Anstrich"

*  "Oxydur LF Anstrich" ist ein aus "Oxydur-LF-Losung", "Oxydur-Beschleuniger D" und
"Oxydur-Harter C" hergestellter Deckanstrich auf Vinylesterharzbasis.

4 DIN 4102-1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen - Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforde-
rungen und Prifungen
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— Variante 2: Leitfahige Einstreuung mit "OXYDUR VE Versiegelung"

*  "Oxydur VE Leitlack" wird zuvor im frischen Zustand mit "SKC-Filler 1L" oder "SKC-
Filler 2L" abgestreut.

+ "Oxydur VE Versiegelung" ist eine aus den Komponenten "Oxydur-VE-ES-Lésung",
"Oxydur-Beschleuniger D", "Oxydur-Harter C" und dem Flllstoff "SKC-Filler 11" herge-
stellte Versiegelung auf Basis von Vinylesterharzbasis. Die Versieglung wird zweimal
aufgetragen.

— Variante 3: "Oxydur VE-SL LF" als leitfahige Verlaufsbeschichtung

*  "Oxydur VE-SL LF" basiert auf Vinylesterharz. Die Verlaufsbeschichtung setzt sich aus
"Oxydur-VE-SL-L6sung", "Oxydur-Beschleuniger D", "Oxydur-Harter C" und dem Fuill-
stoff "SKC-Filler 12" sowie "Kohlefasern 6 mm" zusammen.

Nahere Angaben zum Aufbau des Beschichtungssystems (Mischungsverhaltnisse, Ver-
brauchsmengen, Schichtdicken, etc.) enthalt Anlage 2 und zu den rutschhemmenden
Oberflachenvarianten Anlage 3.

(4) Die Komponenten des Beschichtungssystems missen die in den Anlagen 3 und 4
angegebenen technischen Kenndaten aufweisen. Die Rezepturen sind beim DIBt hinterlegt.
Die Rezepturen der Komponenten missen den hinterlegten Angaben entsprechen, siehe
dazu Allgemeine Bestimmungen zu diesem Bescheid, Punkt 7.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 Herstellung

Die Herstellung bzw. Konfektionierung der einzelnen Komponenten des Beschichtungs-
systems "OXYDUR VEL SR" darf nur nach der im DIBt hinterlegten Rezeptur in dem vom
Antragsteller STEULER-KCH GmbH, Georg-Steuler-Strale in 56203 Hohr-Grenzhausen dem
DIBt benannten Herstellwerk (Nr.13) erfolgen.

222 Verpackung, Transport, Lagerung
(1) Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien missen so erfolgen, dass die
Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird. Insbesondere sind alle Komponenten in
geschlossenen Originalgebinden vor Feuchtigkeit geschuitzt bei Raumtemperatur zu lagern.
Die auf den Gebinden angegebene maximale Lagerzeit der Komponenten ist zu beachten.
(2) Die auf den Gebinden vermerkten Angaben zu Anforderungen aus anderen Rechts-
bereichen (z. B. Gefahrstoff- bzw. Transportrecht) sind zu beachten.

223 Kennzeichnung

(1) Das Bauprodukt (bzw. die Komponenten des Beschichtungssystems) und/oder die
Verpackung des Bauprodukts und/oder der Beipackzettel des Bauprodukts und/oder der
Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet
werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erfillt sind.

(2) Die Gebinde (LiefergefalRe) der Beschichtungskomponenten sind im Herstellwerk nach
Abschnitt 2.2.1 jeweils mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

— Bezeichnung der Komponente (entsprechend Abschnitt 2.1 (3)): "Komponente fiir das
Beschichtungssystem 'OXYDUR VEL SR’, nach Bescheid Nr. Z-59.12-329",

— Name des Antragstellers,

— Herstelldatum,

— unverschlisseltes Verfallsdatum (bis zu dem die Komponente verwendet werden darf) und
— Chargen-Nr.

Z735967.23 1.59.12-57/22
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23 Ubereinstimmungsbestitigung
231 Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen der von
dem Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstell-
werk mit einer Ubereinstimmungserkldrung des Herstellers auf der Grundlage einer werks-
eigenen Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikats einer hierfir anerkann-
ten Zertifizierungsstelle sowie einer regelmaiigen Fremdiberwachung durch eine anerkannte
Uberwachungsstelles nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlie3-
lich der dabei durchzuflihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des Bauprodukts eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

(3) Die Ut_)_ereinstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

(5) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

(2) Der Nachweis der Identitdt bezogener Komponenten ist auf der Grundlage einer Priifbe-
scheinigung gemaf DIN EN 102048, Abschnitt 3.2 (Werkszeugnis "2.2") des Lieferanten und
entsprechender Prifungen zur Wareneingangskontrolle je gelieferter Charge zu erbringen.
(3) Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind bei laufender Fertigung
mindestens einmal wdchentlich, sonst einmal pro Charge die gemal Anlage 4 aufgeflihrten
Eigenschaften zu prifen und die technischen Kenndaten den Anlagen 2 und 3 zu kontrol-
lieren. Die zulassigen Abweichungen der Messwerte sind im Uberwachungsvertrag und
gemal den Bestimmungen dieses Bescheides (der Anlage 2) festzulegen.

(4) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Komponenten,
— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Prufung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und
der Komponenten,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen, soweit
zutreffend,

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(9) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen

vorzulegen.
5 PUZ-Stellen Verzeichnis der Priif- Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen nach den
Landesbauordnungen; Mitteilungen des DIBt verdffentlicht unter www.dibt.de
6 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung

EN 10204:2004
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(6) Bei ungentigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
Bauprodukten ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist — soweit technisch
moglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich — die betreffende Prifung
unverzlglich zu wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk und ggfs. Auslieferungslager des Antragstellers ist die werkseigene
Produktionskontrolle und ggfs. Warenkontrolle durch eine Fremduberwachung regelmafig zu
Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

(2) Der Umfang der Fremdiberwachung sowie die einzuhaltenden Uberwachungswerte
regeln sich gemaf} den Angaben der Anlagen 2 bis 5.

(3) Die fremdiiberwachende Stelle kontrolliert zweimal jahrlich Art und Umfang der werks-
eigenen Produktionskontrolle durch Werksbesuche und Einblicke in die Aufzeichnungen, die
Richtigkeit der Kennzeichnung gemal Abschnitt 2.2.3, die Herstellung, Lagerung und
Konfektionierung der Komponenten des Beschichtungssystems sowie ihrer Verarbeitbarkeit
zum Beschichtungssystem.

(4) Die im Rahmen der Fremdiiberwachung zweimal jahrlich vorgesehenen Kontrollen bzw.
Priifungen brauchen, unter zusatzlicher Beriicksichtigung der Bestimmungen der Anlagen 4
und 5, nur einmal jahrlich vorgenommen werden, wenn durch die Erstpriifung und durch zwei
weitere Fremdiberwachungen nachgewiesen ist, dass die Komponenten fiir das Beschich-
tungssystem ordnungsgemafy hergestellt und gelagert werden und die technischen Kenn-
daten den Angaben der Anlagen 2 und 3 entsprechen.

(5) Prifplatten fur die Alterungsbestandigkeit und Witterungsbestandigkeit tGber 2 Jahre und
anschlieBende Chemikalienbestandigkeit sollten im Rahmen der ersten Fremduiberwachung
bzw. der Erstprifung beschichtet und gelagert werden. Die Ergebnisse der Priifungen nach
2 Jahren sind dem DIBt rechtzeitig sechs Monate vor Verlangerung der Geltungsdauer
vorzulegen.

(6) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durchzuflhren,
sind Proben nach den Angaben der Anlage 4 zu entnehmen und zu prifen. Die Probenahme
erfolgt reprasentativ aus der laufenden Produktion. Probenahme und Prifungen obliegen
jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

(7) Wenn die diesem Bescheid zugrunde liegenden Prifungen zur Verwendbarkeit durch eine
fur das Bauprodukt als anerkannt geltende Priifstelle an durch diese reprasentativ aus der
laufenden Produktion oder Bevorratung (Lager) entnommenen Proben durchgefiihrt wurden,
ersetzen diese Prifungen die Erstprifung.

(8) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

(9) Die Erstprifung umfasst folgende Prifungen:
— Priufung der Identitdt der Komponenten,
— Bestimmung von Verbrauch und Schichtdicke,

— Prifung der Haftung, Alterungs- und Witterungsbestandigkeit, Rissuberbrickungsfahig-
keit, Flussigkeitsundurchlassigkeit und Chemikalienbestandigkeit gemafl Anlagen 4 und 5
mit mindestens 2 von der fremdiiberwachenden Stelle gemal Anlage 1 dieses Bescheides
ausgewahlten Flussigkeitsgruppen bzw. Einzelflissigkeiten fir Beschichtungen auf Beton,

— Priufung der Ableitung elektrostatischer Aufladungen (Ableitfahigkeit),
— Priufung der Befahrbarkeit.
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3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

31 Planung und Bemessung

(1) Fur die Planung und die Bemessung von Auffangwannen, Auffangraumen und Flachen
aus Stahlbeton gelten die Vorschriften nach MVV TB A 1.2.3.17, wobei eine Rissbreiten-
begrenzung entsprechend der Rissuberbriickungsfahigkeit des Beschichtungssystems zu
bertcksichtigen und zu beachten ist. Das Beschichtungssystem hat auf Dauer eine maximale
Rissuberbruckungsfahigkeit bis 0,4 mm Rissbreite.

(2) Vor dem Aufbringen des Beschichtungssystems sind vorhandene Risse mit Rissbreiten
gréler 0,2 mm bzw. Fehlstellen auf dem zu beschichtenden Betonuntergrund zu schlief3en
bzw. auszubessern, z. B. gemall MVV TB A 1.2.3.28, nachdem deren Ursachen beseitigt
wurden.

(3) Darliber hinaus missen vor dem Einbau (Applikation) des Beschichtungssystems folgende
bauliche Voraussetzungen gegeben sein:

— Arbeitsfugen sind zu vermeiden. Sofern Arbeitsfugen unvermeidbar sind, sind sie geman
DIN 1045-3, Abs. 8.4 (5) in Verbindung mit DIN EN 13670, Absatz 8 auszubilden.

— Innen liegende Kanten sind als Hohlkehle auszufiihren.

— Wassereinwirkung auf die Rickseite des Beschichtungssystems muss vermieden werden.
Wenn Grund-, Sicker- oder andere Wasser von der Riickseite in das Bauwerk eindringen
kdnnen, ist dieses gemaf DIN 18533-19, DIN 18533-21° und DIN 18533-3'" abzudichten.

— Betonflaichen muissen mindestens 28 Tage alt, trocken (Restfeuchte <4 %,
CM-Messung'?) und frei von Verunreinigungen sein sowie eine ausreichende Oberflachen-
zugfestigkeit aufweisen, bevor sie beschichtet werden. Die Oberflachenzugfestigkeit muss
im Mittel mindestens 1,5 N/mm? betragen.

— Vor dem Aufbringen des Beschichtungssystems missen die Betonflachen gemaR den
Bestimmungen dieses Bescheides und den Angaben des Antragstellers vorbereitet und
ggf. nur mit den vom Antragsteller angegebenen, geeigneten und mit dem Beschich-
tungssystem vertraglichen Produkten ausgebessert werden.

— Die zu beschichtende Betonflache ist durch den Betrieb nach Abschnitt 3.2.1 (1) geman
Abschnitt 3.2.2 zu beurteilen, abzunehmen und zu dokumentieren, z. B. gemaR Anlage 6.

(4) Das Beschichtungssystem darf erst aufgebracht werden, wenn die zuvor Voraussetzungen
gegeben sind.

3.2 Ausfiihrung

3.21 Allgemeines

(1) Der ausfiihrende Betrieb (gemafy den Vorschriften der AwSV'3), einschliellich seiner
Fachkrafte, muss fur die in diesem Bescheid und der Einbau- und Verarbeitungsanweisung
genannten Tatigkeiten vom Antragsteller geschult und autorisiert sein.

7 MVV TB A 1.2.3.1:2021/1 Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken
MVV TB A 1.2.3.2:2021/1 Schutz und Instandsetzung von Betonbauteilen

9 DIN 18533-1:2017-07 Abdichtung von erdberlihrten Bauteilen - Teil 1: Anforderungen, Planungs- und
Ausflhrungsgrundsatze

10 DIN 18533-2:2017-07 Abdichtung von erdberiihrten Bauteilen - Teil 2: Abdichtung mit bahnenférmigen
Abdichtungsstoffen

" DIN 18533-3:2017-07 Abdichtung von erdberiihrten Bauteilen - Teil 3: Abdichtung mit fliissig zu verarbei-
tenden Abdichtungsstoffen

12 DIN 18560-4 Estriche im Bauwesen — Teil 4: Estriche auf Trennschicht, Abschnitt 5.3

13 AwSV Verordnung (iber Anlagen zum Umgang mit wassergefdhrdenden Stoffen vom

18. April 2017 (BGBI. | S. 905.), zuletzt gedndert durch Artikel 256 der Verordnung
vom 19. Juni 2020 (BGBI. | S. 1328)
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(2) Das Beschichtungssystem ist gemafl den Bestimmungen dieses Bescheides und der
Einbau- und Verarbeitungsanweisung des Antragstellers einzubauen.

(3) Fur die ordnungsgemafe Applikation des Beschichtungssystems hat der Antragsteller eine
Einbau- und Verarbeitungsanweisung zu erstellen, in der zusatzlich zu den Bestimmungen
dieses Bescheides (siehe Anlagen 2 und 3), insbesondere zu den folgenden Punkten detail-
lierte Beschreibungen enthalten sein missen:

— Anforderungen an die Oberflachenbeschaffenheit des zu beschichtenden Untergrundes
(wie Verunreinigungen, Ebenheit, Feuchtigkeit und Oberflachenfestigkeit),

— Oberflachenvorbehandlung (Reinigung, Strahlen, Schleifen, Trocknung, Ausbesserung
von Fehlstellen etc.),

— Verarbeitungsbedingungen, wie Luftfeuchtigkeit und Temperatur (zur Einhaltung der Tau-
punktgrenzen), Material- und Oberflachentemperaturen,

— Verpackung, Transport und Lagerung der Beschichtungskomponenten,

— VorsichtsmalRnahmen bei der Verarbeitung,

— Mischung der Komponenten,

— Applikationstechnik (einschlieRlich Einarbeitung der Verstarkungsmaterialien),
— Materialverbrauch pro Schicht und Arbeitsgang,

— Prifung der Porenfreiheit (visuell),

— MafRnahmen zur Vermeidung gefahrlicher elektrostatischer Aufladungen und Herstellung
der Ableitfahigkeit, einschlieBlich Erdung des Beschichtungssystems beim Lagern, Abful-
len und Umschlagen entzindbarer Flissigkeiten,

— Verarbeitungszeiten der frisch angemischten Beschichtungsmassen,
— Wartezeiten bis zur Begehbarkeit, bis zur nédchsten Beschichtung bzw. bis zum néchsten
Arbeitsgang,
— Ausflhrung von Ausbesserungsarbeiten und
— Zeitpunkt der Verwendbarkeit (volle mechanische und chemische Belastbarkeit).
Die in der Einbau- und Verarbeitungsanweisung festgelegten Verarbeitungs- und Nachbe-
handlungshinweise sind einzuhalten.
(4) Uber die Herstellung des Beschichtungssystems ist ein Fertigungsprotokoll in Anlehnung
an Anlage 6 anzufertigen.
3.2.2 Spezielle Hinweise fiir die Ausfiihrung
(1) Der ausfuhrende Betrieb (gemafR Abschnitt 3.2.1 (1)) hat sich vor Beginn der Beschich-
tungsarbeiten davon zu uberzeugen, dass die Voraussetzungen zur Applikation des

Beschichtungssystems gemall den Bestimmungen dieses Bescheides (insbesondere nach
Abschnitt 3.1) und der Einbau- und Verarbeitungsanweisung des Antragstellers gegeben sind.

(2) Das Beschichtungssystem wird in mehreren Arbeitsgdngen durch Streichen, Rollen,
Spachteln und Laminieren aufgebracht. Die Hinweise der Einbau- und Verarbeitungs-
anweisung des Antragstellers sind zu beachten.

Beschichtungen missen sachgemal und sorgfaltig entsprechend den Angaben des Antrag-
stellers ausgefihrt werden, damit Haltbarkeit und Schutzwirkung gewahrleistet sind. Sie
dirfen nur auf einer gemaR Einbau- und Verarbeitungsanweisung des Antragstellers
trockenen und sauberen Flache aufgebracht werden.

(3) Es ist darauf zu achten, dass unmittelbar am Beschichtungsobjekt die in der Einbau- und
Verarbeitungsanweisung des Antragstellers angegebenen Grenzwerte flir die Temperatur und
fur die relative Luftfeuchte eingehalten werden.
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(4) Kann die zu beschichtende Flache aufgrund ihrer GréRe nicht in einem Arbeitsgang
vorbereitet und anschlieRend beschichtet werden, ist diese sektionsweise zu bearbeiten. Es
wird hierbei jeweils nur eine Teilflache fir die nachfolgend aufzutragende Beschichtung vorbe-
reitet. Beim Auftragen der Beschichtung ist darauf zu achten, dass die vorbehandelte Sektion
stets groRer ist als die zu beschichtende Flache. Nachdem die Beschichtung auf dieser Teil-
flache soweit ausgehartet ist, dass diese gegeniiber mechanischen Einwirkungen aus-
reichend widerstandsfahig und begehbar ist, wird die benachbarte Sektion — wiederum wie
vorgenannt — beschichtet.

(5) Um eine einwandfreie, haltbare und saubere Uberlappung an den Grenzen der Sektionen
zu erreichen, muss der Uberlappungsbereich durch geeignete MaRnahmen so vorbehandelt
werden, wie dies in der Einbau- und Verarbeitungsanweisung des Antragstellers angegeben
ist.

(6) Die Kontrolle der vorhandenen Schichtdicken ist iber den nachgewiesenen Verbrauch an
Beschichtungsmaterial bzw. mit geeigneten Nassfilmdickenmessern durchzufihren. Wird bei
der Kontrolle festgestellt, dass die einzelnen Verbrauchsmengen bzw. Schichtdicken nicht den
Anforderungen der Anlagen 2 und 3 entsprechen, muss das fehlende Material vor dem
nachsten Arbeitsgang unter Beachtung der Einbau- und Verarbeitungsanweisung des Antrag-
stellers erganzend aufgebracht werden.

(7) In Gebauden mussen Auffangeinrichtungen (z. B. Auffangwannen und Auffangraume) mit
dem Beschichtungssystem mindestens bis zum maximal moglichen Flussigkeitsstand zuzlg-
lich eines Freiboards vollstandig beschichtet werden. Es wird ein Freiboard von mindestens
100 mm empfohlen. Im Freien sind Beschichtungssysteme in Auffangeinrichtungen bis Uber
die Oberkante hinweg aufzutragen.

(8) Wahrend und nach Abschluss der Beschichtungsarbeiten sind bei I6semittel- bzw.
wasserhaltigen Komponenten, die durch die Beschichtungsmasse eingebrachten Losemittel
oder das Wasser durch technische LiftungsmaRnahmen auszutragen, soweit die natirliche
Liftung hierzu nicht ausreicht. Zur Luftung kann ggf. temperierte Luft verwendet werden. Die
LiftungsmalRnahme muss so lange durchgefiihrt werden, wie zu erwarten ist, dass Losemittel
oder Wasser aus der Beschichtung heraustreten kénnen. Die Mindesthartungszeiten bis zur
mechanischen und chemischen Belastbarkeit gemal Einbau- und Verarbeitungsanweisung
des Antragstellers sind zu beachten.

(9) Zusatzliche Schutzanstriche, Beschichtungen, Abstreuungen oder Schutzestriche auf dem
Beschichtungssystem sind unzulassig.

3.23 Ubereinstimmungserklirung fiir die Bauart

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart des am Einbauort applizierten Beschich-
tungssystems mit den Bestimmungen dieses Bescheides muss vom ausflhrenden Betrieb
nach Abschnitt 3.2.1 (1) mit einer Ubereinstimmungserklarung erfolgen.

(2) Zur Ubereinstimmungserklarung durch den ausfiihrenden Betrieb vor Ort ist die ordnungs-
gemale Herstellung des Beschichtungssystems, gemaf den Bestimmungen fir die Ausfih-
rung nach den Abschnitten 3.2.1 und 3.2.2 dieses Bescheides sowie gemal der Einbau- und
Verarbeitungsanweisung des Antragstellers, mindestens durch die Abgabe eines Fertigungs-
protokolls in Anlehnung an Anlage 6, einschlieBlich der dort aufgeflihrten Protokolle und
Prifungen nach Ifd. Nr. 8, zu dokumentieren und zu bescheinigen.

(3) Die Fertigungsprotokolle sowie die Ubereinstimmungserklarung einschlieRlich der Einbau-
und Verarbeitungsanweisung des Antragstellers und die Kopie dieses Bescheides sind dem
Betreiber der Anlage zu Gibergeben und zu den Bauunterlagen zu nehmen. Die Aufzeichnun-
gen sind der zustandigen Behérde und dem Sachverstandigen (gemaf den Vorschriften der
AwSV) auf Verlangen vorzulegen.

(4) Der durch den Antragsteller geschulte und autorisierte ausfihrende Betrieb vor Ort (geman
Abschnitt 3.2.1 (1)) ist verpflichtet, fir jedes applizierte Beschichtungssystem vor Ort deutlich
sichtbar ein Schild anzubringen.
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Dabei sollen zum Beschichtungssystem mitgelieferte Schilder des Antragstellers bzw. des
Herstellwerkes verwendet werden, die mindestens folgende Angaben enthalten missen:

Angaben zum Beschichtungssystem

Bezeichnung: OXYDUR VEL SR
Bescheid Nr.: Z-59.12-329
Antragsteller: STEULER-KCH GmbH

Georg-Steuler-Stralie

56203 HOhr-Grenzhausen
beschichtet am:
beschichtet von: (ausfuhrender Betrieb siehe Abschnitt 3.2.1 (1))
direkt befahrbar durch Fahrzeuge mit: luftbereiften Radern,

Vollgummi-Radern,

Vulkollan-Radern oder mit

Polyamid-Radern

Zur Schadensbeseitigung und zur Neubeschichtung sind nur die in diesem Bescheid
genannten Materialien fur das Beschichtungssystem zu verwenden!

4 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

4.1 Allgemeines

(1) Die Eigenschaften und Nutzung des Beschichtungssystems sind nur fir den gemaf
Abschnitt 1 beschriebenen Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungs-
bereich sowie den gemall Abschnitt 2.1 und den Anlagen 2 und 3 beschriebenen Aufbau
nachgewiesen.

(2) Die Vorgaben des Antragstellers fir die ordnungsgemafle Nutzung, Unterhalt, Reinigung
und Wartung des Regelungsgegenstandes sind vom Betreiber einer Anlage zu berick-
sichtigen.

(3) Vom Betreiber sind in der Betriebsanweisung der Anlage die Kontrollintervalle in Abhan-
gigkeit von der nach diesem Bescheid zulassigen Beanspruchungsdauer zu organisieren. Die
Ergebnisse der Kontrollen und alle von der Betriebsanweisung abweichenden Ergebnisse sind
zu dokumentieren. Die Aufzeichnungen sind dem Sachverstandigen (gemaf’ den Vorschriften
der AwSV) auf Verlangen vorzulegen.

(4) Abflllvorgange sind gemaf den Vorschriften der AwWSV regelmaRig visuell auf Leckagen
zu kontrollieren. Werden Leckagen festgestellt, sind umgehend MaRnahmen zu deren Beseiti-
gung zu veranlassen.

(5) In Anlagen zum Lagern und Umschlagen wassergefédhrdender Stoffe ist daflir Sorge zu
tragen, dass im Schadensfall austretende Flissigkeiten nach Anlage 1 so schnell wie méglich
und innerhalb der maximal zulassigen Beanspruchungsdauer gemafy Beanspruchungsstufe
von der Dichtflache entfernt werden.

(6) Nach jeder Beanspruchung mit wassergefdhrdenden Flissigkeiten gemal Anlage 1 ist
das Beschichtungssystem visuell auf seine Funktionsfahigkeit zu prifen; ggf. sind weitere
MalRnahmen zu ergreifen. Auf die Notwendigkeit der ordnungsgemafen Erdungsanschlisse
und Erdung des Beschichtungssystems wird hingewiesen.
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4.2 Priifungen durch Sachverstindige gemaR Vorschriften der AwSV
4.21 Priifung vor Inbetriebnahme

(1) Der Sachverstandige ist tUber den Fortgang der Arbeiten wahrend der Applikation des
Beschichtungssystems durch den ausfihrenden Betrieb nach Abschnitt 3.2.1 (1) laufend zu
informieren. lhm sind Aufzeichnungen Uber die verbrauchten Beschichtungsmaterialien zu
Ubergeben. Ihm ist die Mdglichkeit zu geben, an Kontrollen vor, wahrend und nach dem
Einbau des Beschichtungssystems teilzunehmen und die Ergebnisse der Kontrollen zu
beurteilen.

(2) Die Priufung vor Inbetriebnahme bzw. Wiederinbetriebnahme ist in Anwesenheit eines
sachkundigen Vertreters der Beschichtungsfirma durchzuflihren. Sie darf erst nach Ablauf der
festgelegten Mindesthartungszeit (siehe Anlagen 2 und 3) erfolgen.

(3) Die abschliel3ende Prifung der Beschaffenheit der Oberflache des Beschichtungssystems
erfolgt durch Inaugenscheinnahme und geeignete erganzende Priifungen, wie z. B. Abklopfen
(Klangprufung).

Der Sachversténdige pruft die in der Betriebsanweisung des Betreibers festgelegten Kon-
trollen und Intervalle.

(4) Auf die bei der Errichtung und dem Betrieb einer Lager-, Abfiill- oder Umschlaganlage
einzuhaltenden Regelungen zur Einstufung gemal TRGS 509 und Einhaltung von Anforde-
rungen gemal TRGS 727 sowie die erforderlichen Kontrollen hierzu, wird hingewiesen.

Die Ableitfahigkeit ist gemaR der TRGS 727, Abschnitt 2 Nr. (9) wie folgt nachzuweisen:

— Fur eine vollstandige Erdung des Beschichtungssystems ist Sorge zu tragen.

— Gepruft wird der Erdableitwiderstand.

— Die Anzahl der Messpunkte ist in Abhangigkeit von der Grofie der beschichteten Flache im
Bereich von 1 Messung/m?bis mindestens 1 Messung/10 m? festzulegen. Die Messpunkte
mussen gleichmalig verteilt Gber die begehbare Flache liegen.

— Sofern eine sichere Aussage zur Ableitfahigkeit elektrostatischer Aufladungen durch den
Sachverstandigen nicht moglich ist, kann er nach eigenem Ermessen zusatzliche
Messpunkte bestimmen und Messungen durchfiihren. Bei Umgebungstemperatur sind
folgende maximale Messwerte zuldssig:

— bis 50 % relative Luftfeuchte4: 1 x 108 Ohm
— Uber 50 % bis 70 % relative Luftfeuchte: 1x 107 Ohm
— Uber 70 % relative Luftfeuchte oder unbekannter Luftfeuchte: 1 x 10 Ohm

Die Ergebnisse der Prifungen sind zu protokollieren und zur Bauakte zu nehmen.

422 Wiederkehrende Prifungen
(1) Vor wiederkehrenden Prifungen sind die Anlagen unter Beachtung der Sicherheitsvor-
schriften und unter Beachtung der Einbau- und Verarbeitungsanweisung des Antragstellers
fur das Beschichtungssystem von einem Fachbetrieb gemaf Abschnitt 3.2.1 (1) zu entgasen
und zu reinigen.

Es wird darauf hingewiesen, dass im Falle des Lagerns, Abflllens und Umschlagens
entziindbarer FlUssigkeiten und deren Dampfe auch die erforderlichen Kenntnisse im Brand-
und Explosionsschutz erforderlich sind.

(2) Die Priifung des Beschichtungssystems erfolgt durch Inaugenscheinnahme und ggf. durch
Messungen.

(3) Bei den wiederkehrenden Prifungen ist das Beschichtungssystem hinsichtlich seiner
Schutzwirkung wie folgt zu prifen und zu beurteilen.

maogliche Mess-Sicherheit 5 %
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Das Beschichtungssystem gilt weiterhin als flissigkeitsundurchlassig, wenn insbesondere
keine der nachstehend aufgeflihrten Mangel feststellbar sind:

— Mechanische Beschadigungen der Oberflache,

— Blasenbildung oder Ablésungen,

— Rissbildung an der Oberflache,

— Schmutzeinschlisse, welche die Schutzwirkung beeintrachtigen konnten,
— Aufweichungen der Oberflache,

— Inhomogenitat des Beschichtungssystems oder

— Aufrauungen der Oberflache.

(4) Von der Ableitfahigkeit des Beschichtungssystems zur Vermeidung von Ziindgefahren
durch gefahrliche elektrostatische Aufladungen kann weiterhin ausgegangen werden, wenn:

— bei der visuellen Prifung keine Mangel festgestellt werden,
— die Einhaltung der Anforderungen an die zulassigen Grenzwerte gemaf Abschnitt 4.2.1 (4)

unter Beachtung des Abschnitts 4.2.2 (1) ggf. durch Messungen stichprobenartig festge-
stellt wird und

— das Beschichtungssystem vollstandig geerdet ist.

4.3 Mangelbeseitigung

(1) Nach den Vorschriften der AwWSV sind Mangel zu beheben, die bei den Prifungen und
Kontrollen festgestellt werden.

Die Mangelbeseitigung erfolgt unter Berlicksichtigung der Bestimmungen dieses Bescheides
und der Einbau- und Verarbeitungsanweisung des Antragstellers flr das Beschichtungs-
system zu Ausbesserungsarbeiten.

(2) Mit der Mangelbeseitigung ist ein Betrieb nach Abschnitt 3.2.1 (1) zu beauftragen, der
dabei nur die in diesem Bescheid genannten Materialien entsprechend den Angaben der
Einbau- und Verarbeitungsanweisung des Antragstellers verwenden und verarbeiten darf.

(3) Beschadigte Flachen oder Fehlstellen sind bis zum Untergrund auszuschneiden, Kanten
sind anzuschragen. Die angrenzenden Schichten sind anzuschleifen und zu reinigen, bevor
die Reparatur gemaf Einbau- und Verarbeitungsanweisung des Antragstellers erfolgen kann.
Nach Abschluss von Ausbesserungsarbeiten sind die Priifungen zu wiederholen.

(4) Sofern die auszubessernden Flachen in der Summe 30 % der Gesamtflache liberschrei-
ten, ist das gesamte Beschichtungssystem zu erneuern. Bei Nacharbeiten in groRerem Um-
fang ist die wiederkehrende Prifung durch den Sachverstandigen (gemaf den Vorschriften
der AwSV) oder eine fachkundige Person unter Berlicksichtigung der Abschnitte 3 und 4 zu
wiederholen.

4.4 Wiederherstellung der Fliissigkeitsundurchlassigkeit in bestehenden Anlagen

(1) Bei der Wiederherstellung der Flissigkeitsundurchlassigkeit von Beschichtungssystemen
in bestehenden Anlagen hat der Betreiber gemaf den Vorschriften der AwSV

— die Bauzustandsbegutachtung und das darauf abgestimmte Instandsetzungskonzept bei
einem fachkundigen Planer und

— die Uberpriifung des ordnungsgemaRen Zustandes des wiederhergestellten Bereiches
zu veranlassen.

Dem Sachverstandigen ist die Moglichkeit der Kenntnisnahme der Bauzustandsbegutachtung
und des Instandsetzungskonzepts einzuraumen.
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(2) Bei der Wiederherstellung der Flissigkeitsundurchlassigkeit sind die weiteren Bestimmun-
gen dieses Bescheides gemal der Abschnitte 3 und 4 zu beachten.

(3) Mit Arbeiten zur Wiederherstellung der Flissigkeitsundurchlassigkeit sind nur Betriebe
nach Abschnitt 3.2.1 (1) zu beauftragen.

Dr.-Ing. Ullrich Kluge Beglaubigt
Referatsleiter Wolf
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Liste der Flissigkeiten gegen die das Beschichtungssystem flissigkeitsundurchlassig und chemisch bestandig ist
Flissig- zugelassene Fliissigkeiten Betriebs-
gkrz';; firr die Anlagenbetriebsarten? Lagern (L), Abfiillen (A) und Umladen (U) artund

Nr. nach Beanspruchungsstufe2 gering (1), mittel (2) und hoch (3) L2
1 Ottokraftstoffe nach DIN EN 228 mit einem maximalen (Bio) Ethanolgehalt von 5 Vol.-% nach DIN EN 15376
2 Flugkraftstoffe
— Heizdl EL nach DIN 51603-1,
— ungebrauchte Verbrennungsmotorendle
3 — ungebrauchte Kraftfahrzeug-Getriebedle,
— Gemische aus gesattigten und aromatischen Kohlenwasserstoffen, charakterisiert durch einen
Aromatengehalt von < 20 Ma.-% und einem Flammpunkt > 60 °C
3b Dieselkraftstoffe nach DIN EN 590 mit Zusatz von Fettsaure-Methylester (FAME) nach DIN EN 14214 bis zu einem
Gesamtgehalt von max. 20 Vol.-%
3c Dieselkraftstoffmischungen nach DIN EN 16709 mit hohem Anteil FAME bis zu einem Gesamtgehalt von
max. 30 Vol.-%
4 Kohlenwasserstoffe sowie benzolhaltige Gemische mit max. 5 Vol.-% Benzol,
aufRer Kraftstoffe
4a Benzol und benzolhaltige Gemische
4b Rohdle
— gebrauchte Verbrennungsmotorenéle und
4c — gebrauchte Kraftfahrzeug-Getriebedle
mit einem Flammpunkt > 60 °C
5 ein- und mehrwertige Alkohole mit max. 48 Vol.-% Methanol und Ethanol (in Summe), Glykole, Polyglykole, deren
Monoether sowie deren wassrige Gemische
5a Alkohole und Glykolether sowie deren wassrige Gemische
5b ein- und mehrwertige Alkohole = C, mit max. 48 Vol.-% Ethanol sowie deren wassrige Gemische
5¢ Ethanol einschlieRlich Ethanol nach DIN EN 15376 (unabhangig vom Herstellverfahren) sowie deren wassrige
L&sungen
(] Halogenkohlenwasserstoffe > C,
6a alle Halogenkohlenwasserstoffe LA3/U2
6b aromatische Halogenkohlenwasserstoffe
7 organischen Ester und Ketone, auBer Fettsdure-Methylester (FAME
7a aromatische Ester und Ketone, auer Fettsdure-Methylester (FAME
7b Fettsaure-Methylester (FAME nach DIN EN 14214, Pflanzendlkraftstoff — Rapsél nach DIN 51605 und
Pflanzendlkraftstoff nach DIN 51623
8 wassrige Lésungen aliphatische Aldehyde bis 40 %
8a aliphatischer Aldehyde sowie deren wassrige Ldsungen
9 wassrige Lésungen organischer Sauren (Carbonsauren) bis 10 % sowie deren Salze (in wassriger Losung), auller
Milchsdure und Ameisensédure
9a organische Sauren (Carbonsauren, auller Ameisensaure) sowie deren Salze (in wassriger Losung)
10 anorganische Sauren (Mineralsauren) bis 20 % sowie sauer hydrolysierende, anorganische Salze in wassriger
Lésung (pH < 6), auRer Flusssaure und oxidierend wirkende Sauren und deren Salze
1 anorganische Laugen sowie alkalisch hydrolysierende, anorganische Salze in wassriger Lésung (pH > 8),
ausgenommen Ammoniaklésungen und oxidierend wirkende Lésungen von Salzen (z. B. Hypochlorit)
12 wassrige Lésungen anorganischer nicht oxidierender Salze mit einem pH-Wert zwischen 6 und 8
13 Amine sowie deren Salze (in wassriger Lésung)
14 wassrige Lésungen organischer Tenside
15 cyclische und acyclische Ether
15a acyclische Ether
— Acetonitril — Phosphorsaure < 89 %
— Ameisensaure < 100 % — Salpetersaure < 65 %
Einzel- |~ Chromschyyefelséiure (30 % CrO; geldst in 20 %iger | — Salzsaure S 37 %
medien Schwef_elsaure) — Schwefelsaure < 80 %
— Flusssaure <40 % — Wasserstoffperoxid < 50 %
— Natriumhypochloridlésung (Aktivchlorgehalt < 12 %) | - wéssrige Ammoniaklésung < 25 %
— Schwefelsaure < 96 % LU2/A1
1 Bei den aufgefiihrten Fllssigkeiten handelt es sich jeweils um technisch reine Substanzen oder um Mischungen technisch reiner
Substanzen der jeweiligen Gruppe, jedoch nicht in Mischung mit Wasser, soweit dies nicht extra ausgewiesen ist
2 Anlagenbetriebsarten und Stufen geman Anlage 2
Beschichtungssystem "OXYDUR VEL SR" (ableitfahig)
auf Beton in LAU-Anlagen
Anlage 1
Liste der Flussigkeiten
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Instn:gt
Nr. Z-59.12-329 vom 9. Mai 2023 Bau techn‘i‘;

Systemaufbau Grundierung Spachtelschicht Laminatschicht Deckschicht
Systemkomponenten |, qur VELSR | Oxydur VEL SR Oxydur VEL SR Laminat Oxydur VE
Kenndaten Grundierung Kratzspachtel LF Spritzlaminat Handlaminat Leitlack
Harz (1) Oxydur-VEL-SR-L6sung

Beschleuniger

(2) Oxydur-Beschleuniger OF

Harter

(3) Oxydur-Harter C

(8) SKC-Filler 4L

(Flachengewicht in g/m?)

. ot | (4) SKC-Filler 3L (6) Spritzroving (7) Glasfaser-Matte ’

Fillstoffe/ Laminat/ Zusatzstoffe (5) PE-Faser 940 T (gecuttert) (Handeinlage) 9) Kohlefas.,er felr;
Kupferleitband
Dichte (in g/cm?®) bei 20 °C
Oxydur-VEL-SR-Lésung 1,06 £ 0,05 1,06 £ 0,05 1,06 + 0,05 1,06 + 0,05 1,06 + 0,05
Oxydur-Beschleuniger OF 0,96 + 0,05 0,96 + 0,05 0,96 + 0,05 0,96 + 0,05 0,96 + 0,05
Oxydur-Harter C 1,03+ 0,05 1,03+ 0,05 1,03+ 0,05 1,03+0,05 1,03+ 0,05
SKC-Filler3.®> | 0,70-09 | - | |
SKC-Filler4t®* [ e e e e 0,70-0,95
fertige Mischung 1,06 + 0,05 1,18 £ 0,05 1,06 + 0,05 1,06 + 0,05 1,18 £ 0,05
Viskositéat (in mPas) bei 20 °C Brookfield Brookfield Brookfield Brookfield Brookfield
Oxydur-VEL-SR-L6sung 900 — 1.400 900 — 1.400 900 — 1.400 900 — 1.400 900 — 1.400
max. Lagerzeit' bei 20 °C bei kiihler und trockener Lagerung in ungeéffneten Originalgebinden
Oxydur-VEL-SR-L6sung 6 Monate 6 Monate 6 Monate 6 Monate 6 Monate
Oxydur-Beschleuniger OF 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate
Oxydur-Harter C 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate 12 Monate
SKC-Filler 3L / SKC-Filler4L | - 24 Monate | @ -— [ e 24 Monate
Glasfaser-Matte / Spritzroving [ = | = - unbegrenzt unbegrenzt [ = -
Mischungsverhiltnis’ 1):(2):(3):(8): (9
(Gonichtsale der M:@:0) |1M):@:0):@:6) | 10:@:0):0 | 1):@:@:@ (UE:0):0):0
100:2:2,5 100:2:2,5:75:3 100:2:2,5:49 100:2:2,5:45 A

Komponenten) 7,7
Zusatzstoffe @ [ | e e e Kupferleitband?
Verstarkungsmaterial 700 - 800 2lagen4300 | -

Verarbeitungstemperatur’ fiir
die Beschichtungsmasse

Mindesthartetemperatur von 10 °C bzw. max. Verarbeitungstemperatur von 30 °C

Verarbeitungszeit! bei 20 °C
der frisch angemischten
Beschichtungsmasse

ca. 40 — 60 Minuten

Verbrauch
Beschichtungsmasse in g/m? ca. 260 500 — 800 1.500 — 1.700 1.300 — 1.500 350 — 400
Trockenschichtdicke in mm ca.0,2 0,3-0,7 1,5-2,5 1,2-1,7 0,1-0,3
Wartezeit! (Stunden) bei 20 °C
bis zur Begehbarkeit 12 12 12 12 12
bis zur ndchsten
Beschichtung /Arbeitsgang max. 36 max. 36 max. 36 max. 36 max. 36
Mindesthirtungszeiten’
bis zur vollen mechanischen | o | - | | e 5 Tage
und chemischen Belastbarkeit
Ableitfahigkeit leitfahig eingestellt, gemafl Anlage 6
Befahrbarkeit Vollgummi-Réader, luftbereifte Rader, Vulkollan- oder Polyamid-Rader
Farbton der Beschichtung transparent schwarz sandfarben / sandfarben / schwarz
olivgelb olivgelb
1 Angaben nach Verarbeitungsrichtlinie und Technischen Merkblattern des Herstellers
2 unterhalb der leitfahigen Deckschicht sind auf das ausgehartete Oxydur VEL-SR Laminat selbstklebende Kupferleitbander geman
Verarbeitungsanweisung zu verlegen und an die bauwerksseitige Erdung anzuschlieRen

3 Schiittdichte in g/cm?
Beschichtungssystem "OXYDUR VEL SR" (ableitfahig)
auf Beton in LAU-Anlagen

Anlage 2

Aufbau und technische Kenndaten des Beschichtungssystems
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Instn:gt
Nr. Z-59.12-329 vom 9. Mai 2023 Bau techn‘i‘;

Systemaufbau leitfahiger Anstrich leitfahige Versiegelung leitfahige
fiir rutschhemmende Oberflichen 2-fach Verlaufsbeschichtung
Systemkomponenten Oxydur LF Oxydur VE Oxydur VE-SL LF
Kenndaten Anstrich Versiegelung?
Harz Oxydur-LF-Lésung Oxydur-VE-ES-L6sung Oxydur-VE-SL-Lésung

Beschleuniger

Oxydur-Beschleuniger D

Oxydur-Beschleuniger D

Oxydur-Beschleuniger D

Harter

Oxydur-Harter C

Oxydur-Harter C

Oxydur-Harter C

(Gewichtsteile der Komponenten)

Fllstoff /Zusatzstoff SKC-Filler 11 SKC-Filler 12 /
Kohlefaser 6 mm
Dichte (in g/cm?®) bei 20 °C
Komponente A (Harz) 1,25+ 0,05 1,09 £ 0,05 1,10 £ 0,05
Komponente B (Beschleuniger) 0,96 £ 0,05 0,96 + 0,05 0,96 + 0,05
Komponente C (Harter)® 1,03 £ 0,05 1,03 £ 0,05 1,03 £ 0,05
Komponente D (Fiillstoff)® - 0,85-1,10 1,25-130
Komponente E (Kohlefaser 6 mm) (Schiitt- 06-08
dichte)
Viskositat (in mPas) bei 20 °C
Komponente A (Harz) 1.500 — 3.000 500 — 1.000 300 - 600
max. Lagerzeit' bei 20 °C
Komponente A (Harz) 6 Monate 6 Monate 6 Monate
Komponente B (Beschleuniger) 24 Monate 24 Monate 24 Monate
Komponente C (Harter) 12 Monate 12 Monate 12 Monate
Komponente D (Fiillstoff) - 24 Monate 24 Monate
Komponente E (Kohlefaser 6 mm) - -— 24 Monate
Mischungsverhiltnis' A:B:C:D:E 1,0:0,02:0,02 :—: - 1,0:0,02:0,025:0,875: - 1,0:0,02:0,025: 1,650 :
0,002

Verarbeitungstemperatur® (°C) fiir die
Beschichtungsmasse und den Untergrund

Mindesthartetemperatur von 10 °C bzw. max. Verarbeitungstemperatur von 30 °C

Verarbeitungszeit! (in Minuten) bei +20 °C

mechanischen und chemischen Belastbarkeit

der frisch angemischten Beschichtungsmasse ca. 40 ca. 40 ca. 40

Verbrauch (in g/m?) Beschichtungsmasse ca. 300 ca. 900 (1. Versiegelung)? ca. 3.600
ca. 400 (2. Versiegelung)®

Abstreuung ca. 2.000*

Trockenschichtdicke (in mm) ca. 0,2 ca.05-0,9 ca. 2,0

Wartezeiten' (in Stunden) bei 20 °C

bis zur Begehbarkeit 12

bis zur nachsten Beschichtung/ mind. 12/ max. 36

Arbeitsgang ) '

Mindesthartungszeiten? bis zur vollen 5 Tage 5 Tage 5 Tage

Ableitfahigkeit: (Erd-) Ableitwiderstand

ableitfahig eingestellt, gemal Anlag

e 6

Befahrbarkeit

mit Vollgummiradern,

luftbereiften Radern, Vulkollan-

oder Polyamidradern

Shore-Hirte (D)?

(der ausgeharteten Beschichtungsmasse) ca. 85 ca. 85 ca. 85
Farbton der Beschichtung ca. RAL 7032 ca. RAL 7032 / ca. RAL 7038 ca. RAL 7032
1 Angaben nach Verarbeitungsrichtlinie und Technischen Merkblattern des Herstellers
2 Oxydur VE Versiegelung wird zweifach auf abgestreuten Oxydur VE Leitlack aufgetragen.
3 Bei Abstreuung mit SKC-Filler 2L verringert der Verbrauch sich um ca. 20 %.
4 Abstreuung unter der Versiegelung erfolgt mit SKC-Filler 1L oder SKC-Filler 2L
5. Schiittdichte in g/lcm?
Beschichtungssystem "OXYDUR VEL SR" (ableitfahig)
auf Beton in LAU-Anlagen
Anlage 3

Aufbau und technische Kenndaten fiir rutschhemmende Oberflachen
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-59.12-329 vom 9. Mai 2023

Bautechnik

Deutsches
Institut
fur

Ifd. | Art der Priifung Priifgrundlage Haufigkeit der Uberwachungswerte
Nr. | (Nachweis / Eigenschaft /
Aufbau) werkseigenen | Fremdiiber-
Produktions- | wachung
kontrolle
Technische Kenndaten gemal Anlage 6 siehe 2 x jahrlich?. 2 siehe Anlagen 2 und 3

1 gemaf Anlagen 2 und 3 Ifd. Nr. 1 -5 Anlage 6 und 6
und nach werkseigener
Produktionskontrolle
Kontrolle der werkseigenen | gemaR Abschnitt 2.2.3 - 2 x jahrlich' 2 gemaf den Angaben

2 Produktionskontrolle, und 2.3.2 der der Anlagen 2 und 3
Kennzeichnung der Besonderen dieses Bescheides
Gebinde, Schilder Bestimmungen
Komponenten, gemaR hinterlegtem - 2 x jéhrlich®23 4 | gemaR hinterlegtem
Aufbau, Verbrauch, PrifplanS Abschnitte Prifplans Abschnitte
Schichtdicken, 4.3 Bestandigkeit, Abschnitt 3.3.2
Mindesthartungszeit, 4.5 Lagerung, - Undurchlassigkeit,
Haftung, Alterungs- und 4.6 Haftung, - Risstiberbriickung,
Witterungsbestandigkeit, 4.7 Rissuberbriickung, - Bestandigkeit,

3 | Rissuberbriickung, 4.8 Alterung - Haftung,
Rissoffenhaltung, Dichtheit, | 4.10 Ableitwiderstand - Alterungsbestandig-
Ableitfahigkeit und und keit,
Chemikalienbestandigkeit | 4.11 Bewitterung - Ableitung elektro-
nach 6-monatiger - statischer Aufla-
Lagerung in feuchtem dungen,

Sand und im Freien - Witterungsbestandig-
Komponenten, gemaR hinterlegtem - alle 2 Jahre' 3.4 keit

Aufbau, Verbrauch, Prufplans Abschnitte

Schichtdicken, 4.3 Bestandigkeit, (erstmalig mit

Mindesthartungszeit, 4.5 Lagerung, Prifplatten, die im

Haftung, Alterungs- und 4.6 Haftung, Rahmen der

Witterungsbestandigkeit, 4.7 RissUberbriickung, Erstprifung —

4 | Rissuberbriickung, 4.8 Alterung Abschnitt 2.3.3
Rissoffenhaltung, Dichtheit, | 4.10 Ableitwiderstand beschichtet
Ableitfahigkeit und und wurden)

Chemikalienbestandigkeit | 4.11 Bewitterung
nach 2-jahriger Lagerung in

feuchtem Sand und im

Freien

Die Prifungen erfolgen an Proben, die von der fremdiiberwachenden Stelle bzw. im Beisein eines Vertreters der fremdiber-

wachenden Stelle hergestellt wurden.

Wenn durch die Prifung zur Verwendbarkeit sowie durch zwei weitere Fremdiberwachungen nachgewiesen ist, dass das
Beschichtungssystem die Anforderungen dieses Bescheides erfiillt, brauchen die Priifungen nach Ifd. Nr. 1 bis 3 nur 1 x jahrlich

durchgefihrt werden.

Sofern die Identitat der Materialien gemaR Anlage 4 Ifd. Nr. 1, 2 und 5 sowie 6 oder 7 durch Messungen der fremdiberwachenden
Stelle zweifelsfrei festgestellt wird und die Korrektheit der Prifungen der werkseigenen Produktionskontrolle durch die
fremdiiberwachende Stelle bestatigt werden kann, kénnen die Prifungen der Fremdiberwachung gemaf Ifd. Nr. 3 und 4 entfallen;
mindestens ist jedoch fiir den Zeitraum der Geltungsdauer dieses Bescheides 2 x der 6-Monatsnachweis (Ifd. Nr. 3) und 1 x der

2-Jahresnachweis (Ifd. Nr. 4) mit dem Antrag auf Verlangerung der Geltungsdauer vorzulegen.

Die Bestandigkeits-Druckversuche sind mit mindestens 2 von der Fremdiiberwachungsstelle ausgewahlten Flissigkeitsgruppen bzw.

Einzelflissigkeiten der Anlage 1 dieses Bescheides durchzuflhren.
Der Priifplan liegt der fremduberwachenden Stelle vor.

Beschichtungssystem "OXYDUR VEL SR" (ableitfahig)
auf Beton in LAU-Anlagen

Grundlage fir den Ubereinstimmungsnachweis

Anlage 4
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches

Allgemeine Bauartgenehmigung Insti:gt
Nr. Z-59.12-329 vom 9. Mai 2023 Bautechnil

Ifd. | Eigenschaften der Komponenten | Priifgrundlage Haufigkeit der Uberwachungswerte
Nr. | und des Beschichtungssystems

werkseigenen | Fremdiiber-
Produktions- | wachung
kontrolle

EN ISO 787-10
1 | Dichte® DIN EN ISO 1675 1 x je Charge 2 x jahrlich?- 2
DIN EN 2811-1/2

DIN EN ISO 3219

2 | Viskositat bzw. Brechungsindex3 1 xje Charge | 2 xjahrlich? 2

DIN EN ISO 489 siehe Anlagen 2 und 3
individuelle dieses Bescheides
3 | Topfzeit DIN EN ISO 9514 4
Festlegung
4 Aufstrich (Farbe, Beschaffenheit) 3 individuelle N
Aushartung Festlegung?
5 | TGA-Kurve von den Komponenten | DIN EN 1SO 11358 ndviduelle 1 2 x jariicht 2
estiegung gemal hinterlegten
Lo Kurven
individuelle e g9
6 | IR-Kurve DIN EN 1767 Festlegung® ® 2 x jahrlich
7 Bestimmung Feststoffgehalt/ 1ISO 23811 individuelle o x iahrlich! 2 geman hinterlegten
nichtfliichtige Anteile DIN EN 1SO 3251 Festlegung® X janriic Daten
Ableitfahigkeit/ Ableitung —— gemal Bescheid bzw.
elektrostatischer Aufladungen: gemal hinterlegtem L 9 Laborpriifung
o " individuelle Anmerkung 3
8 | Ableitwiderstand (Ra) oder Prifplan Festl 45 3xin (Ra) < 108 Q (Ohm)
Durchgangswiderstand (Rp) und Abschnitt 4.10 estiegung 5 Jahren (Rp) < 108 Q (Ohm)
Oberflachenwiderstand (Ro) (Ro) <10° Q (Ohm)

1 Die Priifungen erfolgen an Proben, die von der fremdiiberwachenden Stelle bzw. im Beisein eines Vertreters der fremdiiberwachenden
Stelle hergestellt wurden.

2 Wenn durch die Priiffungen zur Verwendbarkeit sowie durch zwei weitere Fremdiiberwachungen gemafR Anlagen 2 und 3 nachgewiesen
ist, dass das Beschichtungssystem die Anforderungen dieses Bescheides erfiillt, brauchen die Prifungen nach Ifd. Nr. 1, 2 und 5 sowie 6
oder 7 nur 1 x jahrlich durchgefiihrt werden.

Prifverfahren sind einvernehmlich zwischen Antragsteller und der fremdiiberwachenden Stelle festzulegen und im Bericht anzugeben.
In Abstimmung zwischen Antragsteller und fremdiberwachender Stelle unter Berlcksichtigung der Fertigung (Verfahren, Zyklus,
zusatzliche Aufzeichnungen).

5 Kann durch die Fremdiiberwachung ersetzt werden.

6 Die IR-Kurve kann erganzend zur Priifung der Identitat herangezogen werden.

Anmerkung:
Sofern durch die Priifungen nach Ifd. Nr. 1, 2 und 5 sowie 6 oder 7 der fremdiberwachenden Stelle die Identitat der Materialien

zweifelsfrei festgestellt wurde und die Korrektheit der Prifungen der werkseigenen Produktionskontrolle durch die
fremduberwachende Stelle bestatigt werden kann, kénnen die Prifungen der Fremdiberwachung gemaf Anlage 4, Ifd. Nr. 3
und 4 entfallen; mindestens ist jedoch fiir den Zeitraum der Geltungsdauer 2 x der 6-Monatsnachweis (Anlage 4, Ifd. Nr. 3)
und 1 x der 2-Jahresnachweis (Anlage 4, Ifd. Nr. 4) mit dem Antrag auf Verlangerung der Geltungsdauer vorzulegen.

Der Nachweis der Ableitfahigkeit Ifd. Nr. 8 ist 1 x nach Mindesthartungszeit, 1 x nach 6 Monaten Lagerung von Platten im
Freien und 1 x nach 2 Jahren Lagerung von Platten im Freien zu prifen.

Beschichtungssystem "OXYDUR VEL SR" (ableitfahig)
auf Beton in LAU-Anlagen

Anlage 5

Ubereinstimmungsnachweis — Priifungen zur Feststellung der Identit&t
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut
Nr. Z-59.12-329 vom 9. Mai 2023 Bautechnik

fir

Ifd. Bestéatigung des ausfiihrenden Betriebes
Nr.
1. Projektbezeichnung:
6= To = PSPPSR
L] o] LRSI
2. Lagergut:
3. Beschichtung mit:
................................................................ (Name der Beschichtung)
4.
Bescheid Nr.: ... vom (Datum) ......cceeiiiiiiiiiece,
5.a Beschichtungssystemhersteller:
(Antragsteller) oo
5.b ausflihrender Betrieb gemaR Vorschriften der AwSV: ............ jalnein............
AArESSE: o
5.c Bauzeit:
Bestatigung
6. Das Fachpersonal des ausfiihrenden Betriebes wurde vom Antragsteller
Uber die sachgerechte Verarbeitung unterrichtet.
7. Beurteilung vor dem Beschichten s. Protokoll
a) Untergrundbeschaffenheit
b) Besondere Hinweise des Bescheides zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung / allgemeinen Bauartgenehmigung
Voraussetzungen zum Beschichten erfiillt
8. Kontrolle des Einbaus s. Protokoll
a) Protokolle zur Wetterlage
b) Protokolle zum Materialverbrauch liegen vor
c) Priifung durch Inaugenscheinnahme
d) sonstiges: vollstdndige Erdung erfolgt: ja/nein
e) Prifung der Ableitfahigkeit: Erdableitwiderstand gem.
Abschnitt 4.2.1 (4) mit Angabe der gemessenen Werte zur
Ableitféhigkeit
Bemerkungen:
Datum
Unterschrift/ Stempel
Beschichtungssystem "OXYDUR VEL SR" (ableitfahig)
auf Beton in LAU-Anlagen
Anlage 6
Muster Fertigungsprotokoll
736181.23 1.59.12-57/22



		2023-05-09T12:30:58+0000
	Not specified




