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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit des Zulassungs-
gegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bauvor-
haben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehender
Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender des Zulassungsgegen-
standes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen und
darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungs-
stelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine aus-
zugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik.
Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geandert werden,
insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller im Zulassungsverfahren zum
Zulassungsgegenstand gemachten Angaben und vorgelegten Dokumente. Eine Anderung
dieser Zulassungsgrundlagen wird von diesem Bescheid nicht erfasst und ist dem Deutschen
Institut fir Bautechnik unverziiglich offenzulegen.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

(1) Der Gegenstand dieser Zulassung ist die Dichtungsbahn "LUCKE PE-HD Dichtungsbahn
Typ 2-01" (nachfolgend Dichtungsbahn genannt).

(2) Die Dichtungsbahn wird mit beidseitig glatter sowie einseitig oder beidseitig strukturierter
Oberflache in den Dicken von 1,5 mm und 2,0 mm mit einer Breite von 5,8 m bzw. 7,5 m
hergestellt.

(3) Die Weiterverarbeitung der Dichtungsbahn gemal Anlage 1 zur Auskleidung darf nur
gemal den Bestimmungen einer gesonderten allgemeinen Bauartgenehmigung erfolgen.
Dafir ist ein Ausdruck dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu
stellen.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt/die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung
(1) Die Dichtungsbahn hat folgende Eigenschaften. Sie muss

— flissigkeitsundurchlassig gegenuber wassergefahrdenden Flissigkeiten entsprechend
den zur Zulassung hinterlegten Nachweisen sein,

— alterungsbestandig und witterungsbestandig nach Klasse W1 fir die Innenanwendung und
die AuRenanwendung bzw. freie Bewitterung sein,

— mikroorganismenbestandig sowie wurzelfest sein,
— durch FuRgéanger begehbar sein und

— hinsichtlich des Brandverhaltens die Anforderungen an Klasse E nach DIN EN 13501-11
durch Priifung nach DIN EN 11925-22 erfiillen.

(2) Die Eigenschaften aus den Prifungen gemaR Abschnitt 2.1 (1) wurden gegeniber dem
DIBt nachgewiesen.

(3) Die Dichtungsbahn ist eine aus zwei Polyethylenformmassen und einem Masterbatch im
Extrusionsverfahren hergestellte Kunststoffbahn.

(4) Die Rezeptur der Formmassen sowie des Masterbatches fur die Herstellung der Dich-
tungsbahn und das Herstellungsverfahren sind beim Deutschen Institut flir Bautechnik
hinterlegt.

(5) Die mechanisch-physikalischen Eigenschaften der Dichtungsbahn einschlieRlich der zuge-
hérigen Nachweisverfahren sind in Anlage 1 angegeben.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

(1) Die Herstellung und ggf. Konfektionierung der Dichtungsbahn hat nach den im DIBt hinter-
legten Rezepturen im Werk 2 zu erfolgen.

(2) Angaben zum Herstellverfahren sind beim DIBt hinterlegt. Anderungen werden von diesem
Bescheid nicht erfasst und sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverziglich
offenzulegen.

DIN EN 13501-1: 2019-05 Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Prifungen zum Brandverhalten von
Bauprodukten; Deutsche Fassung EN 13501-1:2018

DIN EN 11925-2:2020-07 Prifungen zum Brandverhalten — Entziindbarkeit von Produkten bei direkter
Flammeneinwirkung — Teil 2: Einzelflammentest (ISO 11925-2:2020); Deutsche
Fassung EN ISO 11925-2:2020

1.59.61-10/22
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Verpackung, Transport und Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung der Dichtungsbahn muss so erfolgen, dass die Ge-
brauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird. Die Lagerung der Dichtungsbahn ist auf ebenem,
steinfreiem Untergrund vorzusehen, wobei direktes Ubereinanderlagern der Rollen zu ver-
meiden ist. Gegen direkte Sonneneinstrahlung ist die Dichtungsbahn zu schutzen.
Kennzeichnung

(1) Das Bauprodukt und/oder die Verpackung des Bauprodukts und/oder der Beipackzettel
des Bauprodukts und/oder der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

(2) Das Bauprodukt muss vor dem Einbau einwandfrei identifizierbar sein.

(3) Die Lieferscheine sind im Herstellwerk gemaf Abschnitt 2.2.1 vom Hersteller mit nach-
stehenden Angaben zu kennzeichnen:

Dichtungsbahn: "LUCKE PE-HD Dichtungsbahn Typ 2-01"
Zulassungsnummer: Z-59.61-514
Antragsteller: FOLIEN LUCKE GmbH

Benzstralie 4

48703 Stadtlohn

Herstellungsdatum:
Herstellungs- oder Chargennummer:

Zur Schadensbeseitigung sind nur die in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
genannten Materialien entsprechend den Angaben des Antragstellers zu verwenden!

(4) Die Zulassungsnummer ist leicht erkennbar und dauerhaft mit dem Namen des Antrag-
stellers und dem Herstelldatum auf den Verpackungen (Beipackzettel) und auf der Dichtungs-
bahn (mindestens alle 5 Ifd. m) anzugeben.

Ubereinstimmungsbestitigung
Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Dichtungsbahn mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstim-
mungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einem Ubereinstimmungszertifikat einer hierfir anerkannten Zertifizierungsstelle sowie
einer regelmaBigen Fremdiiberwachung durch eine anerkannte Uberwachungsstelle nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Dichtungs-
bahn eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwach-
ungsstelle einzuschalten.

(3) Die Ut_)_ereinstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung des Bauprodukts
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

(5) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

1.59.61-10/22
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Werkseigene Produktionskontrolle
(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren.

(2) Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende konti-
nuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von
ihm hergestellten Dichtungsbahnen den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

(3) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Anlage 2 aufgefiihrten MaR3-
nahmen einschliel3en.

(4) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Dichtungsbahn "LUCKE PE HD Dichtungsbahn Typ 2-01", Z-59.61-514,

— Zuordnung der hergestellten Dichtungsbahn zu der Charge der verwendeten Formmassen
einschlieBlich des verwendeten Masterbatches,

— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung der Dichtungsbahn,

— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen sowie Vergleich mit den Anforderungen geman
Anlagen 1 und 2 sowie

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(5) Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdérde auf Verlangen
vorzulegen.

(6) Bei ungenigendem Priifergebnis sind von dem fir die Produktionskontrolle Verantwort-
lichen unverziglich die erforderlichen MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen.
Bauprodukte, die den Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Ver-
wechslungen mit Ubereinstimmenden Bauprodukten ausgeschlossen werden. Nach Abstel-
lung des Mangels ist — soweit technisch méglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung
erforderlich — die betreffende Prifung unverziglich zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung des Bauprodukts durchzufiihren,
sind Proben nach dem in Anlage 2 festgelegten Prifplan zu enthehmen sowie zu prifen und
kdnnen auch Proben flr Stichprobenpriufungen enthommen werden. Die Probenahme und
Priifungen obliegen der jeweiligen anerkannten Uberwachungsstelle.

(3) Die FremdUberwachung der Herstellung der Dichtungsbahn ist gemaR Anlage 2 durch-
zufiihren. Die Identitat ist dabei im Vergleich der Angaben der Anlage 1 "Uberwachungswerte"
mit den im Rahmen der Fremdiiberwachung ermittelten Werten

a) zur Formmasse (Dichte und Schmelze-Masseflielrate) sowie
b) zum Formstoff (Dichte, Schmelze-Massefliel3rate und Verhalten bei Zugbeanspruchung
(oyund gy))

festzustellen.

(4) Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstpriifung der Dichtungsbahn mit folgendem
Prifumfang durchzufihren:

— Identitat der Materialien (siehe Abschnitt 2.3.3 (3)),
— AuRere Beschaffenheit,
— Dicke,

1.59.61-10/22
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— Oxidations-Induktionszeit bei 210 °C,
— RuRdgehalt und Homogenitat der RuRverteilung,

— Verhalten gegenuber Prifflussigkeiten (Prufung mit mindestens einer vom DIBt ausge-
wahlten Einzelflissigkeit oder FlUssigkeitsgruppe) sowie

— Verhalten nach Erwadrmung (MalRdnderung).

(5) Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Wurden die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Prifungen an
Proben durchgefihrt, die von einer unabhangigen Drittstelle reprasentativ aus der laufenden
Produktion entnommenen wurden, kann die Erstpriifung entfallen.

(6) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Dr.-Ing. Ullrich Kluge Beglaubigt
Referatsleiter Wolf
716282.23 1.59.61-10/22
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:traﬁ:gegen- Eigenschaft Einheit Priifgrundlage Uberwachungswerte
Formmasse A | Formmassenbezeichnung -- DIN EN ISO 17855-13 PE-MD, EAN, 33-D006
Enable Schmelzindex MFR 190/2,16 |g/10 min | DIN EN ISO 1133-14 0,5+0,1
3305MQ Dichte (dr) g/cm? DIN EN ISO 1183-15 0,931 -0,934
Oxidations-Induktionszeit min DIN EN 728 bei 210 °C >5
Formmasse B Formmassenbezeichnung - DIN EN ISO 17855-13 PE-MD, EAN, 38-D001
TR131 Schmelzindex MFR 190/2,16 |g/10 min | DIN EN I1SO 1133-14 0,2+0,1
Dichte (dr) glem? DIN EN ISO 1183-15 0,938 + 0,002
Masterbatch
PLASBLAK RuBgehalt % DIN EN ISO 113587 40+1,0
LD 32142
Formstoff Dicke o DIN EN 1849-28 oder 1,5, 2,0; ' +10% /-5 %
"LUCKE PE-HD DIN EN ISO 9863-1° (Einzelwerte + 10 %)
.'?)',‘;)htzlfgﬁ’fbah” Schmelzindex MFR 190/2,16 |g/10 min | DIN EN ISO 1133-14 023+0,1
Dichte (dr) g/lcm? DIN EN ISO 1183-15 0,947 + 0,004
Oxidations-Induktionszeit min DIN EN ISO 11357-6¢ > 50
bei 210 C
Streckspannung (o) | 2"9% | N/mm? | DIN EN SO 527-310 18,0415 %
quer Probekdrper 5,
Dehnung bei L langs |, Prilqgggchwi/nqigkeit . .
Streckspannung (ey) | quer % v mm/min 12,0 + 15 % (relativ)
Verhalten nach Erwarmung % 3';‘0521 |6800m1ir11)07-211 MaRanderung < 3,0
RuRgehalt % DIN EN ISO 113587 2,2+0,2
Homogental e - |norwossss  [mndestene T Categen 1 ate
Dehnverfestigungsmodul N/mm? DIN EN 170963 (80 °C) |35+ 15%

10
11

12

13

DIN EN ISO 17855-1:2015-02
DIN EN ISO 1133-1:2012-03
DIN EN ISO 1183-1:2019-09
DIN EN ISO 11357-6:2018-07
DIN EN ISO 11358-1:2014-10
DIN EN 1849-2:2019-09

DIN EN ISO 9863-1:2016-12
DIN EN ISO 527-3:2019-02
DIN EN ISO 1107-2:2001-04
ASTM D 5596:2003

DIN EN 17096:2019-02

Kunststoffe — Polyethylen (PE)-Formmassen — Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis fiir Spezifi-
kationen

Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-MasseflieRrate (MFR) und der Schmelze-Volumenflief3rate
(MVR) von Thermoplasten — Teil 1: Allgemeines Prifverfahren

Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunststoffen — Teil 1:
Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren

Kunststoffe — Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) - Teil 6: Bestimmung der Oxidations-
Induktionszeit (isothermische OIT) und Oxidations-Induktionstemperatur (dynamische OIT); Deutsche
Fassung EN ISO 11357-6:2018

Kunststoffe — Thermogravimetrie (TG) von Polymeren — Allgemeine Grundlagen

Abdichtungsbahnen — Bestimmung der Dicke und der flachenbezogenen Masse — Teil 2: Kunststoff-
und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen

Geokunststoffe — Bestimmung der Dicke unter festgelegten Driicken — Teil 1: Einzellagen

Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 3: Prifbedingungen fiir Folien und Tafeln
Abdichtungsbahnen — Bestimmung der MaRhaltigkeit — Teil 2: Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir
Dachabdichtungen

Standard Test Method for Microscopic Evaluation of the Dispersion of Carbon Black in Polyolefin
Geosynthetics

Geokunststoffe - Prifverfahren fir die Bestimmung des Dehnverfestigungsmoduls von PE-HD-
Dichtungsbahnen

"LUCKE PE-HD Dichtungsbahn Typ 2-01" als Halbzeug

Uberwachungswerte/mechanisch-physikalische Kenndaten

Anlage 1

716317.23
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b . Haufigkeit der
erwach- =
ungsgegen- | Eigenschaft Prifgrundlage Dokumentation | Werkseigenen | Fremdiiber-
stand Produktions- wachung
kontrolle
Formmasse A | Handelsware, -
Enable Typenbezeichnung, - V\l/;rkszb?snc::r:nl-
3305MQ Formmassenbezeichnung gDINgEN 1020414
und nach DIN EN ISO 17855-13
Formmasse B Schmelzindex? DIN EN ISO 1133-14
TR131 MFR 190/2,16 Abnahmepriif-
Dichte® DIN EN ISO 1183-15 | 269 ® f’gzgjﬁh jede Lieferung
Oxidations-Induktionszeit DIN EN I1SO 11357-68 oder Aufzeichnung
bei 210 °C
Masterbatch | Ruf3gehalt DIN EN ISO 11358-17
PLASBLAK
LD 32142 o x idhriich
x jahrlic
Formstoff Dicke DIN EN 1849-28 2 x je Schicht,
"LUCKE PE- oder wenn keine
H!Z) DIN EN ISO 9863-19 kontinuierliche
Dichtungs- Messung
bahn - - -
. Beschaffenheit geman Prifplan . .
Typ 2-01 oder DIN 1850-215 2 je Schicht
Schmelzindex? DIN EN ISO 1133-14 nach jedem
MFR 190/2,16 Anfahren sowie
2 x je Woche
DichteP DIN EN ISO 1183-15 2 x je Woche
Oxidations-Induktionszeit | DIN EN ISO 11357-68 | Aufzeichnung ~
bei 210 °C
Streckspannung® |langs | DIN EN ISO 527-310 -
""""" Probekorper 5, i R
quer Pri]fgescr?windigkeit Zi?gﬁf:neg)wie 2 x jahrlich
Dehnung bei langs |v =100 mm/min 1 x je Woche
N Rt
Streckspannung quer
Verhalten nach langs | DIN EN ISO 1107-2"1
Erwarmung | (120 °C, 60 min)
e quer RS TR 1x je Arbeitstag | 2 x jahrlich
Homogenitat der ASTM D 5596
RuBverteilung
Dehnverfestigungsmodul DIN EN 17096"2 (80 °C) 1 x jahrlich 1 x5 Jahre

b

14 DIN EN 10204:2005-01
15 DIN EN 1850-2:2001-09

Feststellung der Identitat gemalR Abschnitt 2.3.3 (3) der Besonderen Bestimmungen

Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen
Abdichtungsbahnen — Bestimmungen sichtbarer Mangel — Teil 2: Kunststoff- und Elastomerbahnen fir
Dachdichtungen

"LUCKE PE-HD Dichtungsbahn Typ 2-01" als Halbzeug

Grundlage fir den Ubereinstimmungsnachweis

Anlage 2

716317.23
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