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bis:  28. Februar 2029
Antragsteller:
STAHLWERK ANNAHUTTE
Max-Aicher GmbH & Co. KG
Max-Aicher-Allee 1+2
83404 Ainring - Hammerau

Gegenstand dieses Bescheides:

Geschraubte Muffenverbindung und Verankerung von Stabstahl mit Gewinderippen
SAS 555/700 (S 555/700)

Nenndurchmesser: 57,5 mm und 63,5 mm

Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich
zugelassen/genehmigt.

Dieser Bescheid umfasst sieben Seiten und zwolf Anlagen.

Der Gegenstand ist erstmals am 13. November 2001 allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden.
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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verflgung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle
vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien zur
Verfiigung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kénnen nachtraglich erganzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und

vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fur Bautechnik unverzuglich offenzulegen.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Gegenstand der Zulassung sind Schraubmuffen und aufgeschraubte Verankerungselemente
fur Stabstahl mit Gewinderippen (Gewindestabe) SAS 555/700 (S 555/700) (siehe Anlage 1)
mit Nenndurchmesser 57,5 mm und 63,5 mm nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
Z-1.1-1.

Die Verbindungs- und Verankerungselemente besitzen ein Innengewinde, in das der
Gewindestabstahl eingeschraubt wird. Durch ein auf die Kontermuttern oder unmittelbar auf
den Gewindestabstahl aufgebrachtes Anzugsmoment wird eine schlupfmindernde
Verspannung der Gewinde erzeugt.

Zur Ausbildung von Zug- und Druckst6f3en von Gewindestabstahlen gleichen Durchmessers
werden Standardmuffen (T 3003) verwendet.

Kontaktmuffen (T 3006) werden zur Ausbildung reiner DruckstoRe verwendet. Die Muffe
sichert die zentrische Lage der Stabe, deren Stirnflachen durch ein definiertes Anzugsmoment
aufeinandergepresst werden.

Die Verankerung von Gewindestabstahlen erfolgt durch Ankerstiicke (T 2073) oder
Ankerplatten (T 2139), die mit Ankermuttern (T 2002 bzw. T 2163) gehalten werden. Mit
Kontermuttern (T 2040 bzw. T 2040C) werden diese mit dem Stabgewinde verspannt.
Stehen die Gewindestabstahle dauerhaft unter Zugbeanspruchung, kénnen diese mit Kugel-
bundmuttern (T 2044) in Verbindung mit Ankerplatten mit Konus (T 2011) verankert werden.
Genehmigungsgegenstand ist die Planung, Bemessung und Ausfiihrung von mechanischen
Verbindungen und Verankerungen mit Gewindestaben SAS 555/700 (S 555/700) als
Stahltragglieder in der Geotechnik nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung/
Bauartgenehmigung.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

Die flr die Verbindungsteile verwendeten Werkstoffe und die geometrischen Abmessungen
fur die Muffen und Verbindungsteile sind in den Anlagen 3 bis 8 angegeben. Die in den
entsprechenden Normen gestellten Anforderungen an die Werkstoffeigenschaften sind zu
erfillen.

Die Werkstattzeichnungen einschlie3lich der Toleranzangaben und der mechanisch-techno-
logischen Eigenschaften fur den Werkstoff 20MnV6+U, Werkstoff-Nr. 1.5217 sind beim
Deutschen Institut fir Bautechnik und der fremduberwachenden Stelle hinterlegt.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 Herstellung

Die Verbindungs- und Verankerungselemente werden im Herstellwerk als Rohlinge von Stab-
stahl oder Rohr abgelangt, gebohrt und mit einem zum Gewindestabstahl analogen,
geschnittenen Innengewinde versehen.

222 Verpackung, Transport und Lagerung

Die Verbindungs- und Verankerungselemente sind so zu verpacken, zu transportieren und zu
lagern, dass sie bis zu ihrer Verwendung auf der Baustelle vor Korrosion und mechanischer
Beschadigung und Verschmutzung geschitzt sind.
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223 Kennzeichnung

Die Verbindungs- und Verankerungselemente sind an den in den zugehdérigen Anlagen
angegebenen Stellen so zu kennzeichnen, dass sich das Herstellwerk daraus ableiten Iasst.
Wird das Herstellwerk verschlisselt angegeben, so ist eine Liste mit den vollstdndigen
Angaben unter Zuordnung der Schlissel beim Deutschen Institut fir Bautechnik und der
fremdiberwachenden Stelle hinterlegt.

Der Lieferschein der Verbindungs- und Verankerungselemente muss vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lander gekennzeichnet sein. Werden die Verbindungs- und Verankerungselemente von
einem Zulieferbetrieb hergestellt, so ist der Uberwachungsbericht fiir diese Produkte dem
Hersteller fur die Kennzeichnung vorzulegen. Diese Kennzeichnung darf nur dann erfolgen,
wenn alle Voraussetzungen des Ubereinstimmungsnachweises nach Abschnitt 2.3 erfilllt sind.

23 Ubereinstimmungsbestitigung
231 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verbindungs- und Verankerungselemente mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk
mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfiir anerkannten
Zertifizierungsstelle nach MalRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzuflihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Verbindungs- und
Verankerungselemente eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Ut_).ereinstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller bzw.
Zulieferbetrieb vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit
der dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Verwendet ein Hersteller halbfertige Produkte, die nicht in seinem Werk oder von Zuliefer-
betrieben hergestellt werden, ist eine angemessene Eingangskontrolle durchzufihren.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die Ma3nahmen einschlief3en, die in
den "Grundsatzen fur Zulassungs- und Uberwachungsprifungen von mechanischen Beton-
stahlverbindungen" - Fassung Mai 2007 - festgelegt sind.

Die Geometrie der Muffen- und Stabgewinde ist mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung zu tberprifen
(statistische Auswertung nicht erforderlich). Nach statistischen Gesichtspunkten sind Proben
der fertiggestellten Verbindungs- bzw. Verankerungselemente zu entnehmen und ihre
auleren Abmessungen zu Uberprifen.

Pro 1000 gefertigter Verbindungsteile jeden Verbindungstyps bzw. Verankerungen ist eine
Probe in Form des einzelnen Verbindungsteils oder als zusammengesetzte Verbindung bzw.
Verankerung zu prifen. Dieses Verbindungsteil bzw. diese Verbindung oder Verankerung ist
in einem Zugversuch auf ihre Tragfahigkeit hin zu untersuchen. Die Prufung ist bestanden,
wenn die Bewertungskriterien nach den "Grundsétzen fiir Zulassungs- und Uberwachungs-
prufungen von mechanischen Betonstahlverbindungen" - Fassung Mai 2007 -, Abschnitt 2.7.2
eingehalten werden.
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Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind durch jeden Hersteller und jeden
Zulieferbetrieb aufzuzeichnen und auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens
folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Prifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

— Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der flr die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller bzw. Zulieferbetrieb unverzuglich die
erforderlichen MalRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den
Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit
Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch mdéglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Prifung unverziglich zu wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremdiberwachung gemal der im Abschnitt 2.3.2 genannten Grundsatze regelmafig zu
Uberprifen, jedoch mindestens zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung sind Proben fir Stichprobenprifungen zu entnehmen.

Die Auswertungen der im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durchzuflihrenden
Zugversuche geman Abschnitt 2.3.2 sind zu kontrollieren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsicht auf Verlangen

vorzulegen.
3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung
31 Allgemeines

Fir Planung und Bemessung der Verbindungen und Verankerungen gelten Abschnitt 1 sowie
die nachstehenden Bestimmungen.

Die Lage und Abmessung der Muffenstéfe und Verankerungen mussen in den Bewehrungs-
planen eingezeichnet und die sich aus den Einbauvorschriften ergebenden Voraussetzungen
erfillt sein.

Nach den geltenden Technischen Baubestimmungen ist nachzuweisen, dass die Stabkraft im
anzuschlieBenden Bauteil weitergeleitet wird. Rechnerisch und konstruktiv ist besonders auf
die Aufnahme von Querzugspannungen, ggf. das Rickhangen der Kraft durch eine geeignete
Bewehrung einschlief3lich deren Verankerung zu achten.

3.2 Nachweise in den Grenzzustédnden der Tragfahigkeit

3.21 Bemessung bei statischer und quasi-statischer Einwirkung

StoRRe und Verankerungen nach diesem Bescheid diirfen bei statischer bzw. quasi-statischer
Zug- und Druckbelastung zu 100 % wie ein ungestollener Stab beansprucht werden.
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3.2.2 Nachweis gegen Ermiidung
Die aufnehmbare Schwingbreite der Stahlspannungen betragt fiir den gekonterten Muffenstol
(siehe Anlage 9) und fir die Verankerungen 60 N/mm? im Lastspielzahlbereich von Null
bis 2 - 108.

3.3 Betondeckung und Stababstiande

Die Betondeckung und der Korrosionsschutz sind so einzuhalten, wie es in den
Bestimmungen der jeweiligen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung/Bauart-
genehmigung fir Mikropfahle (Verpresspfahle), Einstabanker und Bodenvernagelungen
festgelegt ist.

3.4 Achs- und Randabstande von Zwischen- und Endverankerungen

Es gelten die Achs- und Randabstande, wie sie in Anlage 10 und 11 angegeben sind.

3.5 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
3.51 Allgemeines

Die Muffenverbindungen und Verankerungen durfen nur von eingewiesenem Personal
montiert werden. Der Hersteller hat hierfur schriftliche Arbeitsanweisungen zur Verfligung zu
stellen, die Bestandteil der Lieferpapiere sein missen.

Es dirfen nur Einzelteile verwendet werden, die gemal Abschnitt 2.2.3 gekennzeichnet sind.

Zum Kontern der geschraubten Muffenverbindungen und Verankerungen dirfen nur auf
Funktionsfahigkeit und Genauigkeit Uberpriifte Kontergerate verwendet werden, die ein
zuverlassiges Ablesen des erforderlichen Kontermomentes ermoglichen oder bei Erreichen
des eingestellten Kontermomentes abschalten.

Die GroRe des aufzubringenden Kontermomentes richtet sich nach Anlage 1.

Die Abmessungen der Verbindungs- und Verankerungsmittel, insbesondere die Lange der
Muttern und deren Anordnung, missen den Angaben in den Konstruktionszeichnungen
(Bewehrungsplanen) entsprechen.

Die Gewinde der Stabe, Verbindungs- und Verankerungsmittel miissen sauber und frei von
losem Rost sowie schadlichem Rost (Rostnarben) sein. Leichter Oberflachenrost ist zulassig.

3.5.2 Muffenverbindungen
3.5.2.1 Montage
Jede Muffenverbindung ist gemaf Anlage 9 zu montieren und zu kontern.

Die Verwendung von Schrumpfschlduchen oder alternativ dem Klebesystem "MABOND" fur
die Muffenverbindung ist in der jeweiligen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung / Bauart-
genehmigung fir Mikropfahle (Verpresspfahle), Einstabanker und Bodenvernagelungen
geregelt und kann als Verdrehsicherung fir Kurzzeitanwendungen verwendet werden.

3.5.2.2 Zugstol3, Druckstol gekontert bzw. Stof3 bei Wechsellast
Einer der zu verbindenden Stabe muss langsverschieblich und frei drehbar sein.

Durch eine geeignete, dauerhafte Markierung in ausreichendem Abstand von den zu
stoRenden Stabenden muss der mittige Sitz der Muffe kontrollierbar sein.

3.5.2.3 Druckstol3 (Kontaktstof?)
Einer der zu verbindenden Stédbe muss langsverschieblich und frei drehbar sein.

Die Stirnflachen der Stdbe missen senkrecht zur Stabachse so gesagt und entgratet sein,
dass eine flachenhafte Beriihrung der Stabenden sichergestellt ist.

Die mittige Anordnung der Kontaktmuffe ist im Sichtloch zu prifen.
3.5.3 Verankerungen (Zug und Druck)
Jede Verankerung ist gemal Anlage 10 und 11 zu montieren und zu kontern.
Die Festigkeitsklasse des Betons, in dem verankert wird, muss mindestens C20/25 sein.
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Die richtige Anordnung der Verankerungselemente, die von der Art der Beanspruchung
abhangig ist, ist gemaR den Darstellungen der Anlage 10 und 11 zu Uberprifen. Dabei gelten
fur die Kugelbundmutter (T 2044) beziglich der Zusatzbewehrung sowie der Achs- und
Randabstande die Angaben fiir die Plattenverankerung bei Zugbelastung.

3.54 Anzeige an die Bauaufsicht
Der bautiberwachenden Behorde bzw. den von ihr mit der Bauliberwachung Beauftragten ist

die Montage der geschraubten Muffenverbindung und Verankerung von Stabstahl mit
Gewinderippen SAS 555/700 (S 555/700), Nenndurchmesser 57,5 und 63,5 mm anzuzeigen.

Folgende Normen werden in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung in Bezug genommen:

- DIN EN 1563:2019-04 Gieliereiwesen - Gusseisen mit Kugelgraphit; Deutsche Fassung
EN 1563:2018

- DIN EN 10025-2:2019-10 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen - Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustdhle; Deutsche Fassung
EN 10025-2:2019

- DIN EN 10210-1:2006-07 Warmgefertigte Hohlprofile fir den Stahlbau aus unlegierten
Baustadhlen und aus Feinkornbaustahlen - Teil 1: Technische Liefer-
bedingungen; Deutsche Fassung EN 10210-1:2006

- DIN EN 10293:2015-04 Stahlguss - Stahlguss flr allgemeine Anwendungen; Deutsche
Fassung EN 10293:2015

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock Beglaubigt
Referatsleiterin Kisan
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Ubersicht Zubehér

Bezeichnung @ 57,5 63,5
Artikel Nummer Pos.
Ankermutter T 2002 -@ 1 ® ®
Kontermutter, lang T 2003 -@ 2 ® L]
Kontermutter, lang, Guss T2003-@ C 3 ® L3
Ankerplatte, Konus, 55° T2011-¢ 4 ® ®
Kontermutter, kurz T 2040 -¢ 5 ® ®
Kontermutter, kurz, Guss T2040-@ C & ) ®
Kugelbundmutter T 2044 -@ 7 - L
Ankerstiick T 2073 -0 8 L ] L
Ankerplatte, gerade T2139-@ 9 ® L J
Ankermutter mit Bund T 2163 -0 10 ® e
Muffe, Standard T 3003 -@ 11 ® ®
Kontaktmuffe T 3006 -@ 12 ® .
Anwendungsvarianten Kontermomente [kNm]
@ 57,5 63,5
Muffenverbindung 9,00 12,00
Plattenverankerung 8,00 8,00
Kontaktmuffe ~0;1 ~0,1
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Stabstahl mit
Gewinderippen SAS 555/700, Nenndurchmesser: 57,5 und 63,5 mm
Anlage 1
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Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Stabstahl mit
Gewinderippen SAS 555/700, Nenndurchmesser: 57,5 und 63,5 mm
Anlage 2
Systemibersicht Muffenstéfle und Verankerungen
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Artikel | Benennung Darstellung | Werkstoff

T 2002 Ankermutter @ @ 57,5 - DIN EN 10210-1 - S355J2H
(Anlage 4/ Pos. 1) — . 63,5 - 20MnV6+U

T 2003 | Kontermutter, lang i @ 57,5-63,5 - DIN EN 10210-1 - $355J2H
(Anlage 4 / Pos. 2) —

T 2003 C Kontermutter, lang, Guss | [fif 57,5 - 63,5 - DIN EN 10293 - GE300
(Anlage 4 / Pos. 3) ] DIN EN 10293 - G34CrMo4
Ankerplatte, Konus, 55° )

) , 8P 57,5 - 63,5 - DIN EN 10025-2 - S235JR
T201 (Anlage 5/ Pos. 4) N
T 2040 | Kontermutter, kurz @[ 57,5-63,5 - DIN EN 10210-1 - $355,2H
(Anlage 5/ Pos. 5)

T 2040 c | Kontermutter, kurz, Guss 57,5-63,5 - DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7

(Anlage 5/ Pos. 6)
T 2044 Kugelbundmutter, 55° @ 57,5 - 63,5 - DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
(Anlage 6 / Pos. 7) DIN EN 10293 - G34CrMo4
T 2073 | Ankerstick | 57,5 - 63,5 - DIN EN 10293 - G34CrMo4
(Anlage 6 / Pos. 8)
Ankerplatte, gerade N
’ 57,5 - 63,5 - DIN EN 10025-2 - S235JR
T2139 (Anlage 7 / Pos. 9) v
T 2163 Ankermutter mit Bund e 57,5 - 63,5 - DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
(Anlage 7 / Pos. 10) —] DIN EN 10293 - G34CrMo4
Muffe, Standard : @
, 1 57,5-63,5 - DIN EN 10210-1 - $S355J2H
73003 (Anlage 8/ Pos. 11) @
T 3006 Kontaktmuffe 57,5 - DIN EN 10025-2 - S355J2
(Anlage 8 / Pos. 12) 63,5 - DIN EN 10210-1 - S355J2H
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Stabstahl mit
Gewinderippen SAS 555/700, Nenndurchmesser: 57,5 und 63,5 mm
Anlage 3
Werkstoffe der Verbindungselemente
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-175 vom 18. Marz 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

1) Ankermutter
T 2002 -@
SAS =Herstellerkennzeichen
Nenn-@ SW L Lsw @d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
57,5 90 110 50 102
63,5 100 115 50 108
2) Kontermutter, lang
T 2003 -@
(3) Kontermutter, lang, Guss
T 2003 -@C
SAS
Lsw
L
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ SW L Lsw @d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
57,5 90 80 50 102
63,5 90 115 50 102
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlage 3
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Stabstahl mit
Gewinderippen SAS 555/700, Nenndurchmesser: 57,5 und 63,5 mm
Zubehor: Ankermutter T 2002 -@ Anlage 4
Kontermutter, lang T 2003 -@
Kontermutter, lang, Guss T 2003 -@ C

711218.24
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

. fur
Nr. Z-1.5-175 vom 18. Marz 2024 Bautechnik

4) Ankerplatte, Konus, 55°

T 2011 -@
a c SAS
%
e \\ /
TN ] o
S+ H3
&i// >
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ a c dy d;
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
57,5 220 50 92 110
63,5 245 50 104 121
(5) Kontermutter, kurz
T 2040 -
(6) Kontermutter, kurz, Guss
T 2040 -0 C
SAS

/

SAS = Herstellerkennzeichen

Nenn-@ SW L Lsw od
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
57,5 90 60 45 102
63,5 90 75 50 102

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlage 3
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Stabstahl mit
Gewinderippen SAS 555/700, Nenndurchmesser: 57,5 und 63,5 mm
Zubehér:  Ankerplatte, Konus, 55° T 2011 -@ Anlage 5
Kontermutter, kurz T 2040 -@
Kontermutter, kurz, Guss T 2040 -@ C

711218.24 1.1.5-25/23



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Instn:gt
ir

Nr. Z-1.5-175 vom 18. Mérz 2024 Bautechnik

(7) Kugelbundmutter
T 2044 -@
) SAS
NN
/7
O [ (/ k\/q I
Q \\ \ §\‘ / /
— \ ~ e
=P
S~ |
L SW
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ SW L @d
[mm] [mm] [mm] [mm]
57,5 90 100 120
63,5 100 115 144
(8) Ankerstiick
T 2073 -@
SAS
\\
\
>
/
/
//
SAS =Herstellerkennzeichen
Nenn-@ sw L @d t
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
57,5 90 100 175 8
63,5 100 115 190 8
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlage 3
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Stabstahl mit
Gewinderippen SAS 555/700, Nenndurchmesser: 57,5 und 63,5 mm
Zubehor: Kugelbundmutter T 2044 -@ Anlage 6
Ankerstiick T2073 -@
1.1.5-25/23
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Instn:gt
Nr. Z-1.5-175 vom 18. Mérz 2024 Bau techn‘i‘;

'9) Ankerplatte, gerade

>

T 2139 -0
a c SAS
ST -
e
— e
%
SAS =Herstellerkennzeichen
Nenn-@ a c d
[mm] [mm] [mm] [mm]
57,5 220 50 67
63,5 245 50 73
10 Ankermutter mit Bund
T 2163 -0
SAS
AL L
|
Lsw
L
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ SW L Lsw @d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
57,5 90 100 75 110
63,5 100 115 85 125

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlage 3

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Stabstahl mit
Gewinderippen SAS 555/700, Nenndurchmesser: 57,5 und 63,5 mm

Zubehor: Ankerplatte, gerade T2139 -@

Ankermutter mit Bund T 2163 -@

Anlage 7

711218.24
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-175 vom 18. Marz 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

11 Muffe, Standard
T 3003 -@
SAS
A
@h
\\\\v‘//j/ T
\\M‘//
- L | ad
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ @d L
[mm] [mm] [mm]
57,5 102 230
63,5 102 260
12 Kontaktmuffe
T 3006 -&
SAS
e
- VA W //|f\<
ﬁm( I \Q\ L \W JT{/\[ \ﬁ»
\\\\\\\'//“/ /
N (//
L _ _ @d
[
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ @d L
[mm] [mm] [mm]
57,5 80 170
63,5 90 200
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlage 3
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Stabstahl mit
Gewinderippen SAS 555/700, Nenndurchmesser: 57,5 und 63,5 mm
Zubehoér: Muffe, Standard T 3003 -& Anlage 8
Kontaktmuffe T 3006 -@
Z11218.24 1.1.5-25/23



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-175 vom 18. Marz 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Zugstol3
A N J
B S .
%E Schrumpf- § Klebesystem
£33 cchlauch I MAROND N2V EN R
IE Gt EAMOEEN d (I PEPARCD)
@i j @i @ 1
% E @“3)(5)@’)@
Charakteristische Vorh. s = g %
Beanspruchung E, |  Schlupf l B J N L )
[N/mm?] [mm]
= : ‘Stabe handfest verspannt ‘ gekontert
Druckstol}
) Schrumpf- ) Klebesystem
 schlauch ~ MABOND
ay <)
‘ Stabe handfest verspannt ‘ ‘Stébe handfest verspannt
Stol3 bei Wechsellast
B
&
T
@@gg
gekontert
Bemerkungen: (2) Kontermutter, lang (T 2003 -@) nach Anlage 4 (® Kontermutter, kurz, Guss (T 2040 -@ C) nach Anlage 5
(3 Kontermutter, lang, Guss (T 2003 -@& C) nach Anlage 4 41 Muffe, Standard (T 3003 -@) nach Anlage 8
(® Kontermutter, kurz (T 2040 -@) nach Anlage 5 42 Kontaktmuffe (T 3006 -@) nach Anlage 8
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Stabstahl mit
Gewinderippen SAS 555/700, Nenndurchmesser: 57,5 und 63,5 mm
Anlage 9
Montage der Muffenverbindung
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches

Allgemeine Bauartgenehmigung Insti:gt
Nr. Z-1.5-175 vom 18. Marz 2024 Bautechnil

Zusatzbewehrung
Zuglast Drucklast Wechsellast
2/1=350"") @/0=350
gg o L] C;—A. [ J
= . ™~ o
& m o [=)
1T e o™ ° ™~ o
3 o‘ ] © m o
g ~ SE x™ ' S e
S el 58
2 e = © 54—
S g g & e
D & R
— ' e
. 3 S
S
-+
350 ) . -
Endverankerung gekontert mit 8,0 kNm * Verankerungsliange
(1) Ankermutter (T 2002) nach Anlage 4 **) Achsabstand Zusatzbewehrung
(5 Kontermutter, kurz, (T 2040) nach Anlage 5
@ Kontermutter, kurz, Guss (T 2040-C) nach Anlage 5
(@ Ankerplatte, gerade (T 2139) nach Anlage 7
40 Ankermutter mit Bund (T 2163) nach Anlage 7
Achs- und Randabstinde
mit Zusatzbewehrung ohne Zusatzbewehrung
230 380 460 760

LI )

W :
]

> 25 N/mm?

E

- Betonfestigkeit f,

k, cube

- Die erforderliche Bewehrung zur Ein- und Weiterleitung der Stabkréfte im Bauk&rper
ist objektbezogen nach den technischen Baubestimmungen zu ermitteln

min

]

T

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Stabstahl mit
Gewinderippen SAS 555/700, Nenndurchmesser: 57,5 und 63,5 mm
Montage der Verankerung

Zusatzbewehrung, Achs- und Randabsténde fiir Endverankerungen mit
Plattenverankerung @57,5 und @63,5

Anlage 10

711218.24
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Instn:gt
Nr. Z-1.5-175 vom 18. Mérz 2024 Bau techn‘i‘;

bei Zugbeanspruchung bei Druckbeanspruchung bei Wechselbeanspruchung
QBIob
@b s
b . I : P
| | - - o < T T sl
L . S . s —
' QS [ ] % o = ® i
m — . % - g
3 — e ° = I
@ e ' | g
2] °L [ [ - S
S s iI . o . o
i = ¢ _©]
1 . 1 [, O
E —>l . E «
~ ~ )
z # F [kN] 1 \ D ? F kN]
D | FkN]
z ‘ F[kN]
unversetzte Verankerung versetzte Verankerung
>1,1A
>R >A >R >1,1A
_* — T il — v o — [
k e bl P : : T <l
- A B : : TIRE S
P . - S
Gewinde- Achs- Rand- 2) Verankerungs-
1 2) Zusatzbewehrung ' (B550B) i
stahl abstand abstand linge
[0) A R n @ b a I ly
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
57,5 640 310 +c 13 12 620 60 90 575
63,5 710 345 +c 15 12 690 50 105 635
) Achsabstinde der Verankerungen untereinander diirfen in einer Richtung bis zu 15% verkleinert werden,
die Absténde in der anderen, senkrechten Richtung sind um den gleichen Prozentsatz zu vergréRern
2 Betondeckung nom ¢ nach DIN EN 1992-1-1
- Betonfestigkeit f,, .. =25 N/mm?
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Stabstahl mit
Gewinderippen SAS 555/700, Nenndurchmesser: 57,5 und 63,5 mm
Montage der Verankerung Anlage 11
Zusatzbewehrung, Achs- und Randabsténde fiir Endverankerungen mit
Ankerstiick @57,5 und @63,5

711218.24
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-175 vom 18. Marz 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

SAS Klebesystem: MABOND

A-Komponente:

B-Komponente:

Verschlusskappe

¢

g

Klebekartusche

Vinylester bestehen aus 2 Komponenten 1% a-komponente, 9% B-komponente)

Vinylesterharz auf Basis 1,6 Hexandiylbismethacrylat: 80 - 90 Gewichts-%

Entsprechende Zusatzstoffe :
Reaktionsinitiator auf Basis Dibenzoylperoxid:
Entsprechende Zusatzstoffe :

10 - 20 Gewichts-%
30 - 40 Gewichts-%
60 - 70 Gewichts-%

Aufdruck: SAS Klebesystem MABOND
Verarbeitungshinweise, Sicherheitshinweise,

Haltbarkeitsdatum, Aushartezeit,
Verarbeitungszeit, (temperaturabhangig)

Statikmischer [ [ ] @@@@@@g@g@ge@@wa

Tabelle 1: Verarbeitungszeiten und Aushértezeiten

Maximale Minimale Aushéartezeit
Temperatur . .
Verarbeitungszeit
Trockene Muffenverbindung = Feuchte Muffenverbindung
+40°C 1.4 min 15 min 30 min
+35°C bis +39°C 1.4 min 20 min 40 min
+30°C bis +34°C 2 min 25 min 50 min
+20°C bis +29°C 4 min 45 min 1:30h
+10°C bis +19°C 6 min 1.20h 240h
+5°C bis +9°C 12 min 2:00h 4:00h
0°C bis +4°C 20 min 3.00h 6:00h
-4°C bis -1°C 45 min 5:30h 11:00h "
-5°C 90 min 5:30h 11:00h "

1 Es ist sicherzustellen, dass kein Eisansatz in der Muffenverbindung entsteht

SAS Klebesystem MABOND

Produktbeschreibung und Montagebedingungen

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Stabstahl mit
Gewinderippen SAS 555/700, Nenndurchmesser: 57,5 und 63,5 mm

Anlage 12

711218.24
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