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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des Regelungsgegen-
standes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fir die Durchflihrung von Bauvorhaben gesetzlich vorge-
schriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verflgung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle
vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien zur
Verfligung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise Veroffent-
lichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik. Texte und Zeich-
nungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen, Ubersetzungen
missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kdnnen nachtraglich erganzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und

vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut flr Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Anwendungs- bzw. Verwendungsbereich

(1) Gegenstand dieses Bescheids sind im Spritzgussverfahren hergestellte Formstucke
gemal Anlage 1, die aus Polyethylen PE 100 gefertigt werden.

(2) Die Formstlicke durfen als Teile von oberirdischen Rohrleitungen in Anlagen zum Lagern,
Abfillen und Umschlagen wassergefahrdender Flissigkeiten mit einem Flammpunkt Gber
100 °C verwendet werden. Die Formstiicke sind vor UV-Strahlung zu schiitzen.

(3) Flussigkeiten nach Medienliste 40-1.1* erfordern keinen gesonderten Nachweis der Dicht-
heit und Bestandigkeit des Werkstoffes der Formstucke.

(4) Falls die Formsticke in Rohrleitungen innerhalb der Erdbebenzonen 1 bis 3 nach
DIN 41492 verwendet werden, sind die diesbeziiglichen oértlichen Vorschriften zusatzlich zu
den Bestimmungen dieses Bescheids einzuhalten.

(5) Die Formstucke fallen nicht unter den Anwendungsbereich dieses Bescheids, wenn sie in
Rohrleitungen eingebaut werden, die nach den Vorschriften der Richtlinie 2014/68/EU (Druck-
geraterichtlinie) die CE-Kennzeichnung tragen.

(6) Dieser Bescheid wird unbeschadet der Bestimmungen und der Prif- oder Genehmigungs-
vorbehalte anderer Rechtsbereiche erteilt.

(7) Dieser Bescheid berucksichtigt die wasserrechtlichen Anforderungen an den Regelungs-
gegenstand. Gemal § 63 Absatz 4 Nr. 2 und 3 WHG?3 gilt der Regelungsgegenstand damit
wasserrechtlich als geeignet.

(8) Die Geltungsdauer dieses Bescheids (siehe Seite 1) bezieht sich auf die Verwendung im
Sinne von Einbau oder Aufstellung des Genstandes und nicht auf die Verwendung im Sinne
der spateren Nutzung.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

21 Allgemeines

Die Formstiicke missen den Abschnitten 1 und 2 der Besonderen Bestimmungen und den
Anlagen dieses Bescheides sowie den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Angaben entsprechen.

2.2 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.21 Werkstoffe

(1) Es durfen nur allgemein bauaufsichtlich zugelassene Formmassen (Werkstoffe) verwendet
werden.

(2) Die Verwendung von Regeneraten ist nicht zulassig. Die Verwendung von bis zu 15 % aus
gleichen Produktionsbetrieben stammenden sortenreinen Umlaufmaterials, das wahrend der
Herstellung der Formsticke anfallt, zusatzlich zur Verwendung von Neumaterial eines Form-
massetyps des gleichen Herstellbetriebes ist zulassig, wenn die Anforderungen der werks-
eigenen Produktionskontrolle (s. Anlage 3, Abschnitt 1) eingehalten werden.

1 Medienliste 40-1.1, der Medienlisten 40, Stand Juni 2024, erhaltlich beim DIBt

2 DIN 4149:2005-04 Bauten in deutschen Erdbebengebieten — Lastannahmen, Bemessung und Ausfiihrung
Ublicher Hochbauten

3 Wasserhaushaltsgesetz vom 31. Juli 2009 (BGBI. | S. 2585), zuletzt gedndert durch Artikel 7 vom 22. Dezember 2023

(BGBI. 2023 Nr. 409)
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2.2.2 Konstruktionsdetails

Die Konstruktionsdetails, Abmessungen und die Zuordnung zum Durchmesser-Wanddicken-
Verhaltnis (SDR) sind fur Formstticke, die fur das Heizelementstumpf- und das Heizwendel-
schweiflden ausgelegt sind, in den Anlagen 1.1 bis 1.10 aufgefuhrt.

223 Klassifizierung

Die Formstiicke entsprechen den Rohrserien S 16 (SDR 33), S 8,3 (SDR 17,6), S 8 (SDR 17),
S 5(SDR 11), S4 (SDR9) und S 3,2 (SDR 7,4).

2.2.4 Formstiicke

Die Formstlicke missen aus Werkstoffen gemaf’ Abschnitt 2.2.1 bestehen und den Konstruk-
tionsdetails geman Abschnitt 2.2.2 entsprechen.

2.2.5 Standsicherheit

Formstlicke, die diesem Bescheid entsprechen, sind standsicher, wenn die zuldssigen
Betriebsdriicke nach Anlage 4, Abschnitt 2.1, eingehalten und sie unter Beachtung der DVS-
Richtlinie 2210 Teil 14 eingebaut werden.

2.2.6 Brandverhalten

(1) Der Werkstoff Polyethylen (PE-HD) ist in der zur Anwendung kommenden Dicke normal
entflammbar (Klasse B2 nach DIN 4102-1%). Zur Widerstandsfahigkeit gegen Flammen-
einwirkungen siehe Abschnitt 3 (1).

(2) Die Rohre sind nicht dafiir ausgelegt, einer Brandeinwirkung von 30 Minuten Dauer stand-
zuhalten, ohne undicht zu werden.

2.3 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

231 Herstellung

(1) Die Herstellung muss nach der beim DIBt hinterlegten Herstellungsbeschreibung erfolgen.
AuBer den in der Herstellungsbeschreibung aufgefiihrten MaRgaben sind die Anforderungen
nach Anlage 2, Abschnitt 1 einzuhalten.

(2) Die Formstucke durfen nur im Werk Ringsheim/Baden hergestellt werden.
2.3.2 Verpackung, Transport, Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung missen gemaf Anlage 2, Abschnitt 2, erfolgen.
233 Kennzeichnung

Die Formstilicke mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach
den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kenn-
zeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4 erflillt sind.

AuRerdem hat der Hersteller die Formsticke gut sichtbar und dauerhaft mit folgenden
Angaben zu kennzeichnen:

- Hersteller,

- Herstellungsdatum,

- Werkstoff (SIMONA® PE 100 bzw. SIMONA® PE 100 RC),

- Rohrserie S bzw. Durchmesser-Wanddicken-Verhaltnis (SDR)
- kennzeichnende Abmessungen.

4 DVS 2210-1:1997-04 Industrierohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen - Projektierung und
Ausfiihrung - Oberirdische Rohrsysteme
5 DIN 4102 -1:1998-05 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen

Z177558.24 1.40.23-59/24
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24 Ubereinstimmungsbestitigung
241 Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Formstiicke (Bauprodukt) mit den Bestim-
mungen der von dem Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
(Abschnitte 1 und 2) muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des
Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und eines Uberein-
stimmungszertifikates einer hierfir anerkannten Zertifizierungsstelle sowie einer regel-
maRigen FremdlUberwachung einschliellich einer Erstprifung der Formstlicke nach MalRgabe
der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlief3-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Formstiicke eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

(3) Die Ut_)_ereinstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

(5) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Formstiicke in zusammengefiigten Rohr-
leitungen mit den Bestimmungen dieses Bescheids muss vom beauftragten Betrieb mit einer
Ubereinstimmungserklarung, auf der Grundlage der Bestimmungen fiir die Ausfiihrung nach
Abschnitt 4, erfolgen.

24.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (Abschnitte 1 und 2) entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die in Anlage 3 aufgefiihrten Mal3-
nahmen einschlief3en.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,

- Art der Kontrolle oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials,

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik sowie der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

(5) Bei ungentigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen Mal}-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Formstlicke, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gibereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moéglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Z177558.24 1.40.23-59/24
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243 Fremdiiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk sind das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremduberwachung regelmafig zu tUberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Formstiicke durchzufiihren.
Bei der Fremdiberwachung und bei der Erstpriifung sind mindestens die Prifungen nach
Abschnitt 2.4.2 durchzufihren. Darlber hinaus kénnen auch Proben fir Stichproben-
prifungen entnommen werden. Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der aner-
kannten Uberwachungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik vorzulegen sowie der zustandigen obersten Bauaufsichts-
behoérde auf Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung (Bauart)

31 Planung und Bemessung

(1) Zur Erhaltung der Standsicherheit und Dichtheit der Rohre im Brandfall ggf. erforderliche
MaRnahmen sind im Einvernehmen mit der fiir den Brandschutz zustandigen Behdrde abzu-
stimmen.

(2) Die Bedingungen fir den Einbau der Formstiicke in Rohrleitungen sind den wasser-,
arbeitsschutz- und baurechtlichen Vorschriften zu entnehmen.

(3) Es sind auRerdem die Anforderungen gemaf Anlage 4 einzuhalten.

(4) Die Formstuicke in Rohrleitungen sind gegen Beschadigung durch anfahrende Fahrzeuge
zu schitzen.

3.2 Ausfiihrung

(1) Bei der Verlegung der Formstlicke in Rohrleitungen sind die Festlegungen der Anlage 4
einzuhalten.

(2) Die Beurteilung von Schaden und Malinahmen zur Beseitigung von Schaden sind im
Einvernehmen mit einem fir Kunststofffragen zustandigen Sachverstandigen$, ggf. unter
Mitwirkung des Antragstellers, zu treffen.

(3) Die ausfihrende Firma hat die ordnungsgemalfe Planung, Bemessung und Ausflihrung
gemal den Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten Bauartgenehmigung
(Abschnitte 1 und 3) mit einer Ubereinstimmungserklarung zu bestatigen. Diese Bestatigung
ist dem Betreiber in jedem Einzelfall vorzulegen und von ihm in die Bauakte aufzunehmen.

4 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung und Priifung (Bauart)

4.1 Nutzung
411 Lagerfliissigkeiten

(1) Die Formstuicke in Rohrleitungen dirfen in Anlagen zum Lagern, Abfiillen und Umschlagen
verwendet werden, die mit Flissigkeiten gemal Medienliste 40-1.1 des DIBt beaufschlagt
sind, sofern auch die dort in Abschnitt 0.3 genannten Voraussetzungen fir die Anwendung
eingehalten werden.

6 Sachverstandige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen nach Abschnitt 2.4.1 (2) sowie weitere Sachverstéan-
dige, die auf Anfrage vom DIBt bestimmt werden

Z177558.24 1.40.23-59/24
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(2) Formstucke in Rohrleitungen innerhalb von Auffangraumen diirfen auch zur Durchleitung
anderer Flussigkeiten als unter Absatz (1) aufgefiihrt, verwendet werden, wenn im Einzelfall,
durch Gutachten eines vom DIBt zu bestimmenden Sachverstandigen?, nachgewiesen wird,
dass die beim statischen Nachweis zu berlicksichtigenden Abminderungsfaktoren A,g und Ay
nicht gréRer als 1,4 sind und keine zusatzlichen Bestimmungen (z. B. von diesem Bescheid
abweichende Prifungen, Festlegungen zu reduzierter Gebrauchsdauer der Rohre) erforder-
lich sinds.

(38) Vom Nachweis durch Gutachten sind Flissigkeiten mit Flammpunkten <100 °C ausge-
schlossen.

4.1.2 Unterlagen
Dem Betreiber der Anlage sind vom Hersteller der Formstiicke folgende Unterlagen auszu-
handigen:
- Kopie dieses Bescheids,
- Kopie des ggf. bendtigten Gutachtens nach Abschnitt 4.1.1 (2).

41.3 Betrieb
(1) Vor dem Betrieb der Formsticke innerhalb einer Rohrleitung ist zu Uberprifen, ob das
Medium, mit dem die Rohrleitung beaufschlagt wird, dem zuldssigen Medium entspricht.

(2) Die tatsachliche Betriebstemperatur der Flissigkeiten darf die Betriebstemperatur, fir die
der Nachweis gefiihrt wurde, nicht Gberschreiten (siehe Anlage 4). Hierbei diirfen kurzzeitige
Temperaturiiberschreitungen um 10 K Uber die Betriebstemperatur aufler Betracht bleiben.

4.2 Unterhalt, Wartung

(1) Beim Instandhalten/Instandsetzen sind nur Formstlicke zu verwenden, die diesem
Bescheid entsprechen und Fligeverfahren nach Anlage 4, Abschnitt 3, anzuwenden.

(2) Maltnahmen zur Beseitigung von Schaden sind im Einvernehmen mit einem fir Kunststoff-
fragen zustandigen Sachverstandigen® zu klaren.

4.3 Priifungen

(1) Der Betreiber hat die Formstlicke als Teile einer Rohrleitung durch Inaugenscheinnahme
auf Dichtheit zu Uberprifen. Sobald Undichtheiten entdeckt werden, sind diese zu beseitigen.
Falls erforderlich, ist die Rohrleitung aufRer Betrieb zu nehmen. Die erforderlichen Prifungen
und Prifintervalle ergeben sich aus den wasserrechtlichen Regelungen.

(2) Bei der Durchleitung von solchen Flissigkeiten, bei denen aus diesem Bescheid wieder-
kehrende Prifungen® gefordert werden, sind die Prufintervalle vor Inbetriebnahme und
wiederkehrend nach Maligabe eines fir Kunststofffragen zustdndigen Sachverstandigen®
festzulegen.

(3) Priifungen nach anderen Rechtsbereichen bleiben unberihrt.

Holger Eggert Beglaubigt

Referatsleiter Zbranca-Muresan

7 Informationen sind beim DIBt erhaltlich

8 Fir die Durchleitung von Medien mit Gutachten, die von Absatz 4.1.1 (2) abweichen, ist ein bauaufsichtlicher
Verwendbarkeitsnachweis (z. B. Ergdnzung der bestehenden allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung) erforderlich.

9 Wiederkehrende Prifungen nach Wasserrecht bleiben unberuhrt.
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Institut

fur
Bautechnik

Ubersicht

PE 100-Formstiicke und Zubehorteile

Heizelementstumpfschweifen und
HeizwendelschweiRen

1.1 Bogen 90° 19  Blindflansche PP/Stahl, E-Muffen
1.2 Winkel 90° und 45° 1.10  Gewindestopfen
1.3 T-Stlicke =
1.4 T-Stlicke mit reduziertem Abgang
1.5 Reduktionen, zentrisch
1.6 Endkappen
1.7 Vorschweillbunde
1.8 Losflansche PP/Stahl, Profil-Losflansche
PP/Stahl
Formstlicke aus Polyethylen (PE)
SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC
Anlage 1

PE-Formteile (Ubersicht)

Z203730.24
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

PE 100 Bogen 90° 4
SDR 33/SDR 17,6 / SDR 17 / SDR 11
mit kurzen Schweillenden, gespritzt
fur Stumpfschweillung [ x
S N
S S
QT
<
/;\O' \
el le1
z1
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Bogen 90° SDR 33 110 - 400 mm PE 100
gespritzt, r=d
SDR 17,6 180 — 400 mm PE 100
50 - 160 mm,
SDR 17 450 mm., 500 mm PE 100
SDR 11 20 =500 mm PE 100
Formstlicke aus Polyethylen (PE)
SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC
Bogen 90° Anlage 1.1
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

PE 100 Winkel 90°

SDR 17/ SDR 11
mit langen Schweilenden, gespritzt
fur Stumpf- und Heizwendelschweillung
2 o
<
\ |
(5]
F4
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Winkel 90°
. SDR 17 50 — 315 mm PE 100
gespritzt
SDR 11 20 - 315 mm PE 100
PE 100 Winkel 45°
SDR 17/ SDR 11 z1 45
mit langen Schweilenden, gespritzt
fur Stumpf- und Heizwendelschweilung le
: 1
z
o J
le1
$
SIS
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
H 0
Winkel 45 SDR 17 50 — 315 mm PE 100
gespritzt
SDR 11 20 - 315 mm PE 100
Formstlicke aus Polyethylen (PE)
SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC
Winkel 90° und 45° Anlage 1.2
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

PE 100 T-Stiicke
SDR 17/ SDR 11

mit langen Schweillenden, gespritzt <
fur Stumpf- und Heizwendelschweillung — o 23
N 8 S
— £
w N
le1
|
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
T-Stiicke SDR 17 50 — 630 mm PE 100
gespritzt
SDR 11 20 — 630 mm PE 100
PE 100 T-Stlucke
SDR 33/SDR 17/ SDR 11 @
mit kurzen Schweillenden, gespritzt = — v
fur Stumpfschweiltung N \ T
le1
= = » 2
3 <
2]
o
<
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
T-Stiicke SDR 33 110 — 400 mm PE 100
gespritzt
SDR 17 50 - 500 mm PE 100
SDR 11 20 — 500 mm PE 100
Formstlicke aus Polyethylen (PE)
SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC
T_Stiicke Anlage 1.3
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PE 100 T-Stiicke reduziert Anschlufy
SDR 17/ SDR 11 Rczt\rd2ﬁ_
mit kurzen Schwei3enden, gespritzt N o2
fur Stumpfschweillung =
®
—
N —
le1 z1
AN = - - -
| =l
S E
[ e]
g
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
T-Stiicke reduziert SDR 17 140/63 — 225/125 mm PE 100
gespritzt
SDR 11 90/32 — 225/125 mm PE 100
PE 100 T-Sticke reduziert Anschluss
SDR 17/ SDR 11 Rohr d2
mit langen Schweilenden, gespritzt ~ e2
fur Stumpf- und Heizwendelschweilung L
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Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
T-Stiicke reduziert SDR 17 63/50 — 315/250 mm PE 100
gespritzt
SDR 11 63/50 — 315/250 mm PE 100
Formstlicke aus Polyethylen (PE)
SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC
Anl 1.4
T-Sticke mit reduziertem Abgang niage
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Allgemeine Bauartgenehmigung ]“Sﬁ:‘ft
Nr. Z-40.23-322 vom 17. Dezember 2024 Bautechnil
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Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Reduktionen
zentrisch SDR 17 63/32 — 315/280 mm PE 100
gespritzt
SDR 11 25/20 — 315/280 mm PE 100
PE 100 Reduktionen zentrisch
SDR 17 / SDR 11 3 "
mit langen Schweilenden, gespritzt e
fur Stumpf- und Heizwendelschweilung
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Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Reduktionen
zentrisch SDR 17 50/40 — 315/280 mm PE 100
gespritzt
SDR 11 25/20 — 315/280 mm PE 100
Formstlicke aus Polyethylen (PE)
SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC
Reduktionen, zentrisch Anlage 1.5
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-40.23-322 vom 17. Dezember 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

PE 100 Endkappen
SDR 17/ SDR 11

mit langen Schweikenden, gespritzt

fur Stumpf- und Heizwendelschweillung

Formteil

SDR-Klasse

d

Werkstoff

Endkappen
gespritzt

SDR 17

50 - 400 mm

PE 100

SDR 11

20 — 400 mm

PE 100

Formstlicke aus Polyethylen (PE)

SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC

Endkappen

Anlage 1.6
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-40.23-322 vom 17. Dezember 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

PE 100 VorschweilRbunde

SDR 33/SDR 26 /SDR 17 / SDR 11 N .
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Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Vorschweibunde SDR 33 110 — 900 mm PE 100
gespritzt
SDR 26 710 — 900 mm PE 100
SDR 17 50 — 900 mm PE 100
SDR 11 20— 710 mm PE 100
- z1 -
PE 100 Vorschweibunde B .
SDR 17 / SDR 11 h1
mit langen Schwei3enden, gespritzt ha
fur Stumpf- und Heizwendelschweiltung = =
]
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Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
Vorechweifbunde SDR 17 50 - 630 mm PE 100
gespritzt
SDR 11 20 — 630 mm PE 100
Formstlicke aus Polyethylen (PE)
SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC
VorschweiRbunde Anlage 1.7
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-40.23-322 vom 17. Dezember 2024

Deutsches
Institut

fir

Bautechnik

PP/Stahl Losflansche il
Werkstoff: Glasfaserverstarktes Polypropylen
mit Stahleinlage 4 V &
MaRe: DIN EN I1SO 15494/C,
Gebohrt PN 10/16 nach o
DIN EN 1092/1
Ok
a0
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
PP/Stahl
Losflansche
glasfaserverstarktes DIN: Gebohrt nach _
Polypropylen mit PN 10/16 20 - 180 mm PF / Stahl
Stahleinlage, auch
elektrisch |eitféhig
DIN: Gebohrt nach
PN 10 200 — 500 mm PP / Stahl
ANSI: Gebohrt nach « “
150 Ibs ' —16 PP / Stahl
DIN: Gebohrt nach
PN 10/16 32 -180 mm PP-EL / Stahl
DIN: G:Sﬂhort hach 200 - 500 mm PP-EL / Stahl
JIS gebohrt 20 — 225 mm PP / Stahl
PP/Stahl Profil-Losflansche - K -
Werkstoff: Glasfaserverstarktes Polypropylen .
mit Stahleinlage t=
Mafe: DIN EN ISO 15494/C, —@ -
Gebohrt PN 10/16 nach /287 =
DIN EN 1092/1 &
I
0
[
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
PP/Stahl
Profil-Losflansche )
glasfaserverstarktes DIN: Gebohrt nach 50 - 180 mm PP / Stahl
X PN 10/16
Polypropylen mit
Stahleinlage
DIN: Gebohrt nach
PN 16 200 - 630 mm PP / Stahl
DIN: Gebohrt nach
PN 10 200 — 1000 mm PP / Stahl
Formstlicke aus Polyethylen (PE)
SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC
Losflansche und Profil-Losflansche PP/Stahl Anlage 1.8
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-40.23-322 vom 17. Dezember 2024

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

PP/Stahl Blindflansche

@d2xn
Werkstoff: Glasfaserverstarktes Polypropylen
mit Stahleinlage
MaRe: DIN EN ISO 15494/C, % =
Gebohrt PN 10/16 nach
DIN EN 1092/1
@k
@D
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
PP/Stahl
Blindflansche .
glasfaserverstarktes DIN: Gebohrt nach 20-180 mm PP / Stahl
X PN 10/16
Polypropylen mit
Stahleinlage
DIN: Gebohrt nach
PN 10 200 — 400 mm PP / Stahl
PE 100 Elektroschweifimuffen
fur HeizwendelschweiBung i i
I )
o o
Y, o i
A
Formteil SDR-Klasse d Werkstoff
ElektroschweilRmuffen PN 16 25 —-800 mm PE 100
Formstlicke aus Polyethylen (PE)
SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC
Blindflansche P /Stahl, E-Muffen Anlage 1.9
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-40.23-322 vom 17. Dezember 2024

Deutsches

Bautechnik

PE 100 Gewindestopfen
gespritzt
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Formteil

SDR-Klasse

d

Werkstoff

Gewindestopfen
gespritzt

'yzn _ 2 %u

PE 100

Formstlicke aus Polyethylen (PE)

SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC

Gewindestopfen

Anlage 1.10
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

fur
Nr. Z-40.23-322 vom 17. Dezember 2024 Bautechnik

Formstiicke aus Polyethylen (PE) Anlage 2
SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC

Herstellung, Verpackung, Transport und Lagerung

1 Herstellung

(1) Bei der Herstellung der Formstlicke muss eine reproduzierbare, gleichmaRige Giite
gewabhrleistet sein.

(2) Bei Anderung der Fertigungsanlage ist die Zertifizierungsstelle zu informieren, die Uber die
weitere Vorgehensweise (Einschaltung des DIBt, Sonderpriifungen) entscheidet.

2 Verpackung, Transport, Lagerung

21 Verpackung

Eine Verpackung der Formstlicke zum Zwecke des Transports bzw. der Lagerung ist bei
Beachtung der Anforderungen des Abschnitts 2.2 nicht erforderlich.

2.2 Transport, Lagerung

(1) Der Transport ist nur von solchen Firmen durchzufiihren, die tber fachliche Erfahrungen,
geeignete Gerate, Einrichtungen und Transportmittel sowie ausreichend geschultes Personal
verfugen. Zur Vermeidung von Gefahren fur Beschéaftigte und Dritte sind die einschlagigen
Unfallverhutungsvorschriften zu beachten.

(2) Schlagartige Beanspruchungen sind zu vermeiden.

(3) Bei der Lagerung ist darauf zu achten, dass keine bleibenden Verformungen oder Bescha-
digungen eintreten. Die Formstlcke sind vor direkter UV-Strahlung zu schitzen.

(4) Durch Transport oder Lagerung beschadigte Formstlicke sind von der weiteren Verwen-
dung auszusondern, dies gilt auch fir Formstticke mit durch den Transport hervorgerufenen
Riefen.

(5) Im Zweifelsfall ist bei Schaden, die durch den Transport oder unsachgemale Behandlung
entstanden sind, nach den Feststellungen eines fur Kunststofffragen zustandigen Sachver-
stéandigen' zu verfahren.

Sachverstandige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen sowie weitere Sachversténdige, die auf Anfrage vom
DIBt bestimmt werden

Z177603.24 1.40.23-59/24



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

fur
Nr. Z-40.23-322 vom 17. Dezember 2024 Bautechnik

Formstiicke aus Polyethylen (PE) Anlage 3
SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC Seite 1 von 2

Ubereinstimmungsbestiatigung

1 Werkseigene Produktionskontrolle

1.1 Werkstoffe (Formmasse)

Der Verarbeiter hat im Rahmen der Eingangskontrollen der Formmassen (Ausgangsmate-
rialien) anhand vorhandener Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) zu Uberpriifen, ob die
Werkstoffe den in Abschnitt 2.2.1 der Besonderen Bestimmungen festgelegten Baustoffen
entsprechen.

1.2 Formstiicke

(1) An den Formstiicken sind die in der nachfolgenden Tabelle 1 genannten Prifungen durch-
zufuhren und zu dokumentieren. Bei der Ermittlung der Werte fr den MFR (Schmelzindex) ist
jeweils der Mittelwert aus drei Einzelmessungen zu bilden. Bei den Prifungen ist die
DIN ISO 2859-12 Einfach-Stichprobenanweisungen Tabelle 1

a) fur normale Priifung: S-2 und AQL 40
b) fir Nachprifungen: S-3 und AQL <40
anzuwenden.

(2) Bei den Prufungen nach Absatz (1) sind die in Tabelle 1 aufgefuhrten Anforderungen
(Uberwachungswerte) einzuhalten. Die zu prifenden Formstlcke sind so auszuwahlen, dass
im Uberwachungszeitraum jeder gefertigte Durchmesser jeder Rohrreihe gepruift wird.

(3) Die Prufungen zu Zeitstand-Innendruckversuch (Bauteil) und Gebrauchstauglichkeit des
Systems (Verschweiflung) nach Tabelle 1 dirfen in gemeinsamen Prifungen (Ereignisbaum)
durchgefiihrt werden; in diesem Fall sind jedoch im Falle des Versagens einer Probe einzelne
Prifungen nach dem oben genannten Schema nachzuholen.

2 DIN ISO 2859-1:2004-01 Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler
(Attributpriifung) — Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitatsgrenzlage (AQL) geord-
nete Stichprobenplane fiir die Prifung einer Serie von Losen (ISO 2859-1:1999
einschlieflich Technisches Korrigendum 1:2001)

Z177603.24 1.40.23-59/24



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung |“5t':‘3t
Nr. Z-40.23-322 vom 17. Dezember 2024 Bautechnil
Formstiicke aus Polyethylen (PE) Anlage 3

SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC Seite 2 von 2

Ubereinstimmungsbestiatigung

Tabelle 1: Werkseigene Produktionskontrolle fir Rohre aus PE 100

Eigenschaft

Prifvorschriften

Anforderung

Haufigkeit

MFR 190/5 in g/10 min

DIN EN ISO 1133-13

max. MFR =
MFR 190/5(a) + 15 %

mindestens 1x pro
Woche und @ je
Extruder und bei Werk-

Veranderung nach DIN 80754 keine Blasen, Risse und stoffwechsel. mind. 1x

Warmebehandlun Abblatterungen ’ :
tng 1ng jahrlich je Werkstofftyp

Oberflachen- visuell DIN EN ISO 154945, mind. alle 2 Stunden

beschaffenheit Abschnitt 6.1

Abmessungen gemal Anlage 1in Einhaltung der alle 2 Stunden, sofern

Verbindung mit
DIN EN ISO 15494

Abmessungen und
Toleranz

keine kontinuierlich
messenden Gerate

verwendet
Kennzeichnung visuell Abschnitt 2.3.3 des vollstandig
Bescheids
Zeitstand- Gemal > 165 h mit mind. 1x pro Woche
Innendruckversuch DIN EN ISO 15494, PE 80: 4,6 N/mm? sowie nach jedem

Anhang B.14, jeweils
bei 80 °C

PE 100: 5,5 N/mm?
oder
>1000 h

PE 80: 4,0 NNmm?
PE 100: 5,0 N/mm?

Anfahren

Die zu prifenden Rohre
sind so auszuwahlen,
dass im
Uberwachungszeitraum
jeder gefertigte
Durchmesser jeder
Rohrreihe geprift wird

Gebrauchstauglichkeit

DIN EN ISO 15494,

> 1000 h bei 80 °C,

des Rohrsystems bei Anhang B, PE 80: 4,0 N/mm?
Schweillverbindungen | Abschnitt B 6 PE 100: 5,0 N/mm?
OIT (Thermische DIN EN ISO 11357-6¢, | OIT =20 min

Stabilitat)

EN ISO 15494,
Anhang B, Tabelle B.2

3 verschiedene
Durchmesser je
Rohrreihe und Jahr, je
3 Stuck

Index a = gemessener Wert vor der Verarbeitung (Formmasse); OIT = Oxidations-Induktionszeit

Z177603.24

DIN EN ISO 1133-1:2022-10

DIN 8075:2018-08

DIN EN ISO 15494:2021-05

DIN EN ISO 11357-6:2018-07

Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-MasseflieRrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten — Teil 1: Allgemeines Prufverfahren
Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 80, PE 100 — Allgemeine Giiteanforderungen,
Prifungen

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir industrielle Anwendungen — Polybuten (PB),
Polyethylen (PE), Polyethylen erhéhter Temperaturbesténdigkeit (PE-RT),
vernetztes Polyethylen (PE-X), Polypropylen (PP) — Metrische Reihen fir Anforde-
rungen an Rohrleitungsteile und das Rohrleitungssystem (ISO 15494:2015)
Kunststoffe - Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) - Teil 6: Bestimmung der
Oxidations-Induktionszeit (isothermische OIT) und Oxidations-Induktionstemperatur
(dynamische OIT)

1.40.23-59/24




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches

Allgemeine Bauartgenehmigung |“5ti:!!t
Nr. Z-40.23-322 vom 17. Dezember 2024 Bautechnil
Formstiicke aus Polyethylen (PE) Anlage 4

SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC Seite 1 von 2

Planung, Verarbeitung und Verlegung

1 Allgemeines

Fir die Planung, Verarbeitung und Verlegung von Rohrleitungen sind sinngemafy die im
Anhang 1 zu den Bau- und Prifgrundsatzen fiir Rohrleitungsteile fiir oberirdisch verlegte
Rohrleitungen aus Thermoplasten festgelegten Bestimmungen sowie die DIN 169287, die
Richtlinien DVS 2207-18 und DVS 2210-1° mafigebend.

2 Planung der Formstiicke aus PE 80, PE 100 in Rohrleitungen

21 Zulassiger Betriebsdruck
Die zulassigen Betriebstiberdriicke (zul. p;) ergeben sich aus den Innendriicken p; geman der
Tabellen 2 nach folgender Formel:
Pi
A, xA,
A, — Abminderungsfaktor zur Berlicksichtigung des Einflusses des Betriebsmediums
(nach Medienliste 40-1.11° des DIBt),

A, — Abminderungsfaktor zur Berlicksichtigung des Einflusses der werkstoffspezifischen
Zahigkeit (nach DVS-2205-1 Beiblatt 111, Abschnitt 6.2),

fs — Schweilfaktor (Langzeit-Schweilfaktor nach DVS-2205-1, Tabelle 3)

zul. p;= x fs [in bar] mit

7 DIN 16928:1979-04 Rohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen; Rohrverbindungen, Rohr-
leitungsteile, Verlegung; Allgemeine Richtlinien

8 Richtlinie DVS 2207-1:2015-08 Schweillen von thermoplastischen Kunststoffen; HeizelementschweilRen von
Rohren; Rohrleitungsteilen und Tafeln aus Polyethylen (PE-HD)

9 Richtlinie DVS 2210-1:2003-04 Industrierohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen — Projektierung und
Ausfihrung — Oberirdische Rohrsysteme

10 Medienliste 40-1.1, der Medienliste 40 Fassung Juni 2024, erhaltlich beim DIBt

" DVS 2205-1 Beiblatt 1:2021-11 Berechnung von Behaltern und Apparaten aus Thermoplasten — Kennwerte der

Werkstoffgruppe Polyethylen

Z177603.24 1.40.23-59/24



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-40.23-322 vom 17. Dezember 2024

Formstiicke aus Polyethylen (PE)
SIMONA PE 100, SIMONA PE 100RC

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Anlage 4
Seite 2 von 2

Planung, Verarbeitung und Verlegung

12

Z177603.24

Tabelle 2: Innendricke p; fir PE 100 (Sicherheitsbeiwert S=2,0 ist berlicksichtigt)

Betriebs- | 8.c. (25q) Innendricke p; in bar*
temperatur Rohrserie/SDR
°C N/mm? S 16/ S 8,3/ S 8/ S 5/ S 4/ S 3,2/
SDR 33 | SDR 17,6 | SDR17 | SDR 11 SDR9 | SDR7,4

20 10,15 3,2 6,1 6,4 10,2 12,8 15,9
30 8,65 2,7 5,2 54 8,6 10,8 13,4
40 7,44 23 4,5 4,6 7,4 9,3 11,6
5012 6,54 2,0 3,9 4,1 6,5 8,1 10,2
6012 5,87 1,8 3,6 3,7 59 7,4 9,2

Zwischenwerte diirfen linear interpoliert werden.

Verarbeitung und Verlegung

(1) Die Formstlicke in Rohrleitungen sind so zu montieren, dass Zwang nicht auftritt.

(2) Die Verbindung von Formstiicken mit Rohren oder mit anderen Rohrleitungsteilen entspre-
chend Abschnitt 3 (4) dieser Anlage erfolgt durch Heizelementstumpf-, Heizelementmuffen-
oder ElektromuffenschweiRung. Dabei sind die jeweils gultigen Normen bzw. DVS-Richtlinien

zu beachten.

(3) Schweillverbindungen dlirfen nur von Kunststoffschweiltern ausgefihrt werden, die hierfir
eine gultige Bescheinigung nach DVS 2212-112 besitzen.

(4) Nicht in diesem Bescheid geregelte Rohrleitungsteile (z. B. Rohre, Armaturen und Dicht-
mittel) dirfen fir eine Rohrleitung mit den oben genannten Formstliicken nur verwendet
werden, wenn:

— eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ allgemeine Bauartgenehmigung fiir den
gleichen Anwendungsfall vorliegt,

— die Abmessungen zu denen der Rohre passen,

— Verbindungen hergestellt werden kdnnen, die bei den zu erwartenden mechanischen,
thermischen und chemischen Beanspruchungen auf Dauer besténdig und dicht sind.

Richtlinie DVS 2212-1:2024-08

Prifung von Kunststoffschweilern; Prifgruppe | und Il

1.40.23-59/24
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