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Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer Amtssprache
ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen miissen
dem Original vollstandig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekurzt wiedergegeben werden. Nur mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europaische Technische Bewertung widerrufen,
insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemaf Artikel 25 Absatz 3 der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011.
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Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

Der "Fix Master Injektionssystem FIT-Ve 200 oder FIT-Wi 200 flir Beton" ist ein Verbunddiibel,
der aus einer Mortelkartusche mit Injektionsmortel Fix Master FIT-Ve 200 oder Fix Master
FIT-Wi 200 und einem Stahlteil besteht. Das Stahlteil ist eine handelsibliche Gewindestange mit
Scheibe und Sechskantmutter in den Grélken M8 bis M30 oder ein Betonstahl in den Grélken &
8 bis ¥ 32 mm oder eine Innengewindestange |G-M6 bis IG-M20.

Das Stahlteil wird in ein mit Injektionsmortel gefillites Bohrloch gesteckt und durch Verbund
zwischen Stahlteil, Injektionsmortel und Beton verankert.

Die Produktbeschreibung ist in Anhang A angegeben.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemdR anwendbarem Europdischen
Bewertungsdokument

Von den Leistungen in Abschnitt 3 kann nur ausgegangen werden, wenn der Diibel entsprechend
den Angaben und unter den Randbedingungen nach Anhang B verwendet wird.

Die Prif- und Bewertungsmethoden, die dieser Europaischen Technischen Bewertung zu Grunde
liegen, fihren zur Annahme einer Nutzungsdauer des Dubels von mindestens 50 Jahren. Die
Angabe der Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers verstanden werden, sondern
ist lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in Bezug auf die angenommene
wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angaben der Methoden ihrer Bewertung

31 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal Leistung
Charakteristischer Widerstand unter Zugbeanspruchung Siehe Anhang
(statische und quasi-statische Einwirkungen) B3,C1,C2,C3,C5undC7
Charakteristischer Widerstand unter Querbeanspruchung Siehe Anhang
(statische und quasi-statische Einwirkungen) C1,C4,C6undC8
Verschiebungen unter Kurzzeit- und Langzeitbelastung Siehe Anhang C 9 bis C 11
Charakteristischer Widerstand fir seismische Siehe Anhang
Leitungskategorie C1 C12und C 13
Charakteristischer Widerstand und Verschiebungen fir . .

o : . Leistung nicht bewertet

seismische Leitungskategorie C2

3.2 Brandschutz (BWR 2)

Wesentliches Merkmal Leistung

Brandverhalten Klasse A1

Feuerwiderstand Siehe Anhang C 14 bis C 16
3.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)

Wesentliches Merkmal Leistung

Inhalt, Emission und/oder Freisetzung von gefahrlichen

Stoffen Leistung nicht bewertet

7192828.25 8.06.01-183/25
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4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit der
Angabe der Rechtsgrundlage

Gemall dem Europadischen Bewertungsdokument EAD 330499-02-0601 gilt folgende
Rechtsgrundlage: [96/582/EG].

Folgendes System ist anzuwenden: 1

5 Fiir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestindigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemadR anwendbarem
Europdischen Bewertungsdokument
Technische Einzelheiten, die fiir die Durchfiihrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung

der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Prifplans, der beim Deutschen
Institut fir Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 8. August 2025 vom Deutschen Institut fiir Bautechnik

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock Beglaubigt
Referatsleiterin Baderschneider
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Vorsteckmontage oder

| |

Durchsteckmontage (Ringspalt gefillt mit Mértel)

Einbauzustand Gewindestange M8 bis M30
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Einbauzustand Innengewindeankerstange 1G-M6 bis 1G-M20

NS \\ \ NN N
NONDUN N NN N N N

\'\

NN

| |
~ ~ ~ R

\ N\ N A N \\\\ \\\\ X \ \
_ le e
\\

hef
hmin
thiy = Dicke des Anbauteils ho
het =  Effektive Verankerungstiefe e
Pmin =  Mindestbauteildicke

 thix

Bohrlochtiefe

Einschraublénge

Fix Master Injektionssystem FIT-Ve 200 oder FIT-Wi 200 fiir Beton

Produktbeschreibung
Einbauzustand

Anhang A 1
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Kartuschensystem

Koaxial Kartusche:
150 ml, 280 ml, 300 ml bis 333
ml und 380 ml bis 420 ml

Side-by-Side Kartusche:
235 ml, 345 ml bis 360 ml

Aufdruck:

Fix Master FIT-Ve 200 oder Fix Master FIT-Wi 200
Verarbeitungs- und Sicherheitshinweise, Haltbarkeit,
Chargennummer, Herstellerangaben, Mengenangabe

und 825 ml

Schlauchfolien Kartusche:

Aufdruck:

Fix Master FIT-Ve 200 oder Fix Master FIT-Wi 200
Verarbeitungs- und Sicherheitshinweise, Haltbarkeit,
Chargennummer, Herstellerangaben, Mengenangabe

165 ml und 300 ml

Statikmischer CRW 14W

Aufdruck:

Fix Master FIT-Ve 200 oder Fix Master FIT-Wi 200
Verarbeitungs- und Sicherheitshinweise, Haltbarkeit,
Chargennummer, Herstellerangaben, Mengenangabe

Verfillstutzen VS und Mischerverldngerung VL

0

Fix Master Injektionssystem FIT-Ve 200 oder FIT-Wi 200 fiir Beton

Produktbeschreibung
Injektionssystem

Anhang A 2
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Gewindestange M8 bis M30 mit Unterlegscheibe und Sechskantmutter

Markierung der Verankerungstiefe
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Handelsubliche Gewindestange mit:

- Werkstoff, Abmessungen und mechanische Eigenschaften geman Tabelle A1

- Abnahmeprifzeugnis 3.1 gemal EN 10204:2004. Dokument sollte aufbewahrt werden.

- Markierung der Setztiefe

Fur feuerverzinkte Elemente sind die Anforderungen an die Kombination von Muttern und Gewindestangen
gemaf EN ISO 10684:2004+AC:2009 Anhang F zu bericksichtigen.

Innengewindeankerstange 1G-M6 bis 1G-M20

Ankerstanae oder Schraube Herstellermarkierung 5{1}
3 ———) 4

H I | Y (]

A

= - - .
Markierung: z.B. <D M8 ( , . \
/

—

| Kennzeichnung Innengewinde (Optional) ')
<> Werkszeichen
M8 GewindegrofRe (Innengewinde) ( . . /
A4 zusétzliche Kennung flr nichtrostenden Stahl ) /
HCR  zusatzliche Kennung fur hochkorrosionsbestandigen Stahl
-8 zusatzliche Kennung fir Festigkeitsklasse 8.8
Verfillscheibe VFS Mischerreduzierung MR

Fix Master Injektionssystem FIT-Ve 200 oder FIT-Wi 200 fiir Beton

Produktbeschreibung Anhang A 3
Gewindestange; Innengewindeankerstange;
Verflllscheibe; Mischerreduzierung
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Tabelle A1: Werkstoffe

Teil | Benennung

| Werkstoff

- galvanisch verzinkt
- feuerverzinkt
- diffusionsverzinkt

=25 pum

Stahlteile aus verzinktem Stahl (Stahl gemanr EN ISO 683-4:2018 oder EN 10263:2017)
geman EN ISO 4042:2022 oder
240 pm gemal EN ISO 1461:2022 und EN ISO 10684:2004+AC:2009 oder
245 pm gemal EN ISO 17668:2016

1 |Gewindestange

Festigkeitsklasse

Charakteristische
Zugfestigkeit

Charakteristische
Streckgrenze

Bruchdehnung

geman
EN ISO 898-1:2013

46

f,i = 400 N/mm?

fyx = 240 N/mm?

Ag > 8%

4.8

f = 400 N/mm?

fyk =320 N/mm?

As > 8%

5.6

f i = 500 N/mm?

fy

Ag > 8%

5.8

f_i = 500 N/mm?

« = 300 N/mm?
fy i = 400 N/mm?

As > 8%

8.8

f i = 800 N/mm?

f = 640 N/mm?*

As = 8%

2 | Sechskantmutter

geman
EN ISO 898-2:2022

4

fur Gewindestangen der Klasse 4.6 oder 4.8

5

fir Gewindestangen der Klasse 5.6 oder 5.8

fur Gewindestangen der Klasse 8.8

Stahl, galvanisch verzinkt, feuerverzinkt oder diffusionsverzinkt

3a | Unterlegscheibe (z.B.: EN ISO 887:2006, EN ISO 7089:2000, EN ISO 7093:2000 oder
EN I1SO 7094:2000)
3b | Verfillscheibe Stahl, galvanisch verzinkt, feuerverzinkt oder diffusionsverzinkt

Charakteristische

Charakteristische

Festigkeitsklasse Zugfestigkeit Streckgrenze Bruchdehnung
4 |Innengewindeankerstange gemaR 5.8 | = 500 N/mm? fyk = 400 N/'mm? |As5 > 8%
EN ISO 898-1:2013 g g |f,, =800 N/mm? f = 640 N/mm? | Ag > 8%

Nichtrostender Stahl A2 (Werkstoff 1.4301 / 1.4307 / 1.4311 / 1.4567 oder 1.4541, gemafR EN 10088-1:2023)
Nichtrostender Stahl A4 (Werkstoff 1.4401 / 1.4404 / 1.4571 / 1.4362 oder 1.4578, gemaR EN 10088-1:2023)
Hochkorrosionsbestdndiger Stahl (Werkstoff 1.4529 oder 1.4565, gemaR EN 10088-1:2023)

L Charakteristische | Charakteristische
Festigkeitsklasse Zugfestigkeit Streckgrenze Bruchdehnung
1 GeWindeStange1)3) 50 fuk=500 N/mm? fyk=210 N/mm? ASZS%
gema f =700 N'mm? |f,. = 450 N/'mm? |A. = 8%
EN ISO 3506-1:2020 /0| uk vk 5257
80 |f, =800 N/mm? [f, =600 N/mm? |A 2 8%

2 | Sechskantmutter?)3)

geman
EN I1SO 3506-1:2020

50

fur Gewindestangen der Klasse 50

70

fur Gewindestangen der Klasse 70

80

fur Gewindestangen der Klasse 80

3a |Unterlegscheibe

A2: Werkstoff 1.4301 /1.4307 /1.4311/ 1.4567 oder 1.4541, EN 10088-1:2023
A4: Werkstoff 1.4401 /1.4404 / 1.4571 / 1.4362 oder 1.4578, EN 10088-1:2023
HCR: Werkstoff 1.4529 oder 1.4565, EN 10088-1:2023
(z.B.: EN ISO 887:2006, EN I1SO 7089:2000, EN ISO 7093:2000 oder

EN I1SO 7094:2000)

Z193947.25

3b | Verfiillscheibe Nichtrostender Stahl A4, Hochkorrosionsbesténdiger Stahl
L Charakteristische | Charakteristische
. Festigkeitsklasse Zugfestigkeit Streckgrenze Bruchdehnung

4 |Innengewindeankerstange1)2) geman 50 |fux=500 N/mm? [f,, =210 Nimm? |Ag > 8%

EN ISO 3506-1:2020 70 |f,, =700 N/mm? fyk =450 N/mm? | Ag > 8%
1) Festigkeitsklasse 70 oder 80 fur Gewindestangen und Muttern bis M24 und Innengewindeankerstange bis IG-M16
2) fur IG-M20 nur Festigkeitsklasse 50
3) Festigkeitsklasse 80 nur fur nichtrostenden Stahl A4 und hochkorrosionsbesténdigen Stahl HCR
Fix Master Injektionssystem FIT-Ve 200 oder FIT-Wi 200 fiir Beton
Produktbeschreibung Anhang A 4
Werkstoffe Gewindestangen und Innengewindeankerstangen

8.06.01-183/25
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Betonstahl @8 bis @32

1|

MMMMMM%MMJMMWMMMM_

- Mindestwerte der bezogenen Rippenflache fg ., gemafl EN 1992-1-1:2004+AC:2010
- Die Rippenhohe muss 0,05 ¢ < hj;, < 0,07 ¢ betragen
(d: Nenndurchmesser des Stabes; h;,: Rippenhdhe des Stabes)

Tabelle A2: Werkstoffe Betonstahl

Teil | Benennung IWerkstoff
Betonstahl
Stabe und Betonstabstahl vom Ring Klasse B oder C
4 |Betonstahl gemaf f und k gemaR NDP oder NCI gemaR EN 1992-1-1/NA
EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Anhang C fuie= o= Koty

Fix Master Injektionssystem FIT-Ve 200 oder FIT-Wi 200 fiir Beton

Produktbeschreibung Anhang A 5
Werkstoffe Betonstahl

Z193947.25 8.06.01-183/25
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Spezifizierung des Verwendungszwecks

Beanspruchung der Verankerung (Statische und quasi-statische Lasten)

Nutzungsdauer 50 Jahre

Nutzungsdauer 100 Jahre

Verankerungsgrund

ungerissener Beton | gerissener Beton

ungerissener Beton

gerissener Beton

HD: Hammerbohren
HDB: Hammerbohren mit
Hohlbohrer

CD: Pressluftbohren

M8 bis M30,
8 bis 32,
IG-M86 bis IG-M20

Keine Leistung bewertet

Temperaturbereich:

I: -40°C bis +40°C"
Il: -40°C bis +80°C?
[l -40°C bis +120°C3

Keine Leistung bewertet

Beanspruchung der Verankerung (Seismische Einwirkung):

Leistungskategorie C1

Leistungskategorie C2

Verankerungsgrund

ungerissener und gerissener Beton

ungerissener und gerissener Beton

HD: Hammerbohren
HDB: Hammerbohren mit
Hohlbohrer

CD: Pressluftbohren

M8 bis M30,
8 bis @32

Keine Leistung bewertet

Temperaturbereich:

I: -40°C bis +40°C"
Il -40°C bis +80°C2
Il:  -40°C bis +120°C?®

Keine Leistung bewertet

Beanspruchung der Verankerung (Brandeinwirkung):

Verankerungsgrund

ungerissener und gerissener Beton

HD: Hammerbohren
HDB: Hammerbchren mit
Hohlbohrer

CD: Pressluftbohren

M8 bis M30,
@8 bis @32,
IG-M6 bis 1G-M20

Temperaturbereich:

l: -40°C bis +40°C1"
Il: -40°C bis +80°C2)
Il: - 40°C bis +120°C3)

1) (max. Langzeit-Temperatur +24°C und max. Kurzzeit-Temperatur +40°C)
2) (max. Langzeit-Temperatur +50°C und max. Kurzzeit-Temperatur +80°C)
3) (max. Langzeit-Temperatur +72°C und max. Kurzzeit-Temperatur +120°C

Fix Master Injektionssystem FIT-Ve 200 oder FIT-Wi 200 fiir Beton

Verwendungszweck
Spezifikationen

Anhang B 1

Z193947.25
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Verankerungsgrund:

Verdichteter, bewehrter oder unbewehrter Normalbeton ohne Fasern gemal EN 206:2013 + A2:2021.
Festigkeitsklasse C20/25 bis C50/60 gemanR EN 206:2013 + A2:2021.

Anwendungsbedingungen (Umweltbedingungen):

Bauteile unter den Bedingungen trockener Innenrdume (alle Materialien).
Fir alle anderen Bedingungen gemal EN 1993-1-4:2006 + A1:2015 entsprechend der
Korrosionsbestandigkeitsklassen:

¢ Nichtrostender Stahl A2 nach Anhang A 4, Tabelle A1: CRC I

¢ Nichtrostender Stahl A4 nach Anhang A 4, Tabelle A1: CRC llI

e Hochkorrosionsbestandiger Stahl HCR nach Anhang A 4, Tabelle A1: CRC V

Bemessung:

Unter Berucksichtigung der zu verankernden Lasten sind priifbare Berechnungen und
Konstruktionszeichnungen anzufertigen. Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Diibels
angegeben (z. B. Lage des Dubels zur Bewehrung oder zu den Auflagern usw.).

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der
Verankerungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt nach EN 1992-4:2018 und Technical Report TR 055,
Fassung Februar 2018.

Einbau:

Trockener, nasser Beton oder Wassergefilllte Bohrldcher (nicht Seewasser).

Bohrlochherstellung durch Hammer- (HD), Hohl- (HDB), Pressluftbohren (CD).

Uberkopfmontage erlaubt.

Einbau durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.

Einbautemperatur im Beton:

Fix Master FIT-Ve 200: -10°C bis +40°C fur die Uiblichen Temperaturveradnderungen nach dem Einbau.
Fix Master FIT-Wi 200: -20°C bis +10°C fir die iblichen Temperaturveranderungen nach dem Einbau.

Fix Master Injektionssystem FIT-Ve 200 oder FIT-Wi 200 fiir Beton

Verwendungszweck Anhang B 2
Spezifikationen (Forsetzung)

Z193947.25
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Montagekennwerte

Tabelle B1: Montagekennwerte fiir Gewindestangen
Gewindestange M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Durchmesser Gewindestange d=dyom [[mm]| 8 10 12 16 20 24 27 30
Bohrernenndurchmesser do [[mm]| 10 12 14 18 24 28 32 35
Effektive Verankerungstiefe hef’min [mm]] 60 60 L 80 90 96 108 120
g Nef max |[mm]| 160 200 240 320 400 480 540 600
Durchgangslochim | Vorsteckmontage d;<|[mm]| 9 12 14 18 22 26 30 33
anzuschlielRenden
Bauteil Durchsteckmontage d¢ |[mm]| 12 14 16 20 24 30 33 40
Maximales
T
Montagedrehmoment max linet | [Nm]| 10 20 40 60 100 170 250 300
Mindestbauteildicke Pmin |[[mm]| her + 30 mm = 100 mm hes + 2do
Minimaler Achsabstand Smin |[[mm]| 40 50 60 80 100 120 135 150
Minimaler Randabstand Cmin [[mm]| 40 50 60 80 100 120 135 150
Tabelle B2: Montagekennwerte fiir Betonstahl
Betonstahl 28" |@10" | @12V | @14 | @16 | @20 | @25 | D28 | @32
Durchmesser Betonstahl d=dyom| [Mm]| 8 10 12 14 16 20 25 28 32
Bohrernenndurchmesser do| [mm] [10]12[12[14[14][16] 18 | 20 | 25 | 32 | 35 | 40
Pet mi 60 60 70 75 80 90 100 112 128
Effektive Verankerungstiefe ef.min| [mm]
Nef max| [mm] | 160 200 240 280 320 400 500 560 640
. _— her + 30 mm
Mindestbauteildicke Niin| [mm] ;’100 mm het + 2do
Minimaler Achsabstand Smin| [mm] 40 50 60 70 80 100 125 140 160
Minimaler Randabstand Cmin| [Mmm] | 40 50 60 70 80 100 125 140 160
1) Beide Bohrernenndurchmesser kénnen verwendet werden
Tabelle B3: Montagekennwerte fiir Innengewindeankerstangen
Innengewindeankerstange IG-M6 1G-M8 IG-M10 | IG-M12 | IG-M16 | 1G-M20
Innendurchmesser der Hiilse dy | [mm] 6 8 10 12 16 20
AuRendurchmesser der Hiilse1) d=d,om | [mm] 10 12 16 20 24 30
Bohrernenndurchmesser dg | [mm] 12 14 18 24 28 35
et min | [Mm] 60 70 80 90 96 120
Effektive V k tief :
exlive verankerungstie'e Nt max | [MM] | 200 240 320 400 480 600
Durchgangsloch im <
anzuschliefenden Bauteil d = | [mm] ’ 0 12 14 18 22
Maximales Montagedrehmoment max Ti s [ [Nm] 10 10 20 40 60 100
Einschraublénge |
min/max 1 | [mm] 8/20 8/20 10/25 12/30 16/32 20/40
. - her + 30 mm
Mindestbauteildicke Nein | [mm] 2' 100 mm her + 2do
Minimaler Achsabstand Smin | [mMm] 50 60 80 100 120 150
Minimaler Randabstand Crmin | [mm] 50 60 80 100 120 150
1) Mit metrischem Gewinde geméaR EN 1993-1-8:2005+AC:2009
Fix Master Injektionssystem FIT-Ve 200 oder FIT-Wi 200 fiir Beton
Verwendungszweck Anhang B 3
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fiir

Tabelle B4: Parameter fiir Reinigungs- und Setzzubehor
g & \_L:_["“
[ ] \
[ ) \
— \ .
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. Innen- d dy min . Installationsrichtung und
C::te::ngre‘- Betonstahl| gewinde- Bohr:r -G on % min. :&lrtfzue"n Anwendung vog
9 hiilsen |Hp, HpB, cp| BUrsten - g cten - o Verfiillstutzen
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ‘ # t
M8 8 10 RBT10 | 12 10,5
M10 8/10 IG-M6 12 RBT12 | 14 12,5 Kein Verfillstutzen notwendig
M12 10/12 1G-M8 14 RBT14 | 16 14,5
12 16 RBT16 | 18 16,5
M16 14 IG-M10 18 RBT18 | 20 18,5 VS18
16 20 RBT20 | 22 20,5 VS20
M20 IG-M12 24 RBT24 | 26 245 VS24
20 25 RBT25 | 27 25,5 VS25 et > het > all
M24 IG-M16 28 RBT28 | 30 28,5 VS28 | 250 mm | 250 mm
M27 25 32 RBT32 | 34 32,5 VS32
M30 28 IG-M20 35 RBT35 | 37 35,5 VS35
32 40 RBT40 | 41,5 40,5 VS40

Handpumpe
(Volumen 750 ml, h; =10 d_, d, < 20mm)

Biirste RBT

Biirstenverlangerung RBL

Reinigungs- und Installationszubehor

Druckluftpistole
(min 6 bar)

Verfillstutzen VS

Fix Master Injektionssystem FIT-Ve 200 oder FIT-Wi 200 fiir Beton
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Tabelle B5: Verarbeitungs- und Aushartezeiten Fix Master FIT-Ve 200
Temperatur im Verankerungsgrund Maximale Verarbeitungszeit Minimale Aushirtezeit?
T tgel tcure

-10°C bis -6°C 90 min2) 24 h

-5°C bis -1°C 90 min 14 h

0°C bis +4°C 45 min 7h

+5°C bis +9°C 25 min 2h
+10°C bis +19°C 15 min 80 min
+20°C bis +29°C 6 min 45 min
+30°C bis +34°C 4 min 25 min
+35°C bis +39°C 2 min 20 min
+40°C 1,5 min 15 min

Kartuschentemperatur +5°C bis +40°C

1) Die minimalen Aushértezeiten gelten fir trockenen Verankerungsgrund.
In feuchtem Verankerungsgrund missen die Aushartezeiten verdoppelt werden.
2) Kartuschentemperatur muss mindestens +15°C betragen

Tabelle B6: Verarbeitungs- und Aushértezeiten Fix Master FIT-Wi 200

Verarbeitungs- und Aushartezeiten

Temperatur im Verankerungsgrund Maximale Verarbeitungszeit Minimale Aushirtezeit”
T tgeI tcure
-20°C bis -16°C 75 min 24 h
-15°C bis -11°C 55 min 16 h
-10°C bis -6°C 35 min 10h
-5°C bis -1°C 20 min 5h
0°C bis +4°C 10 min 2,5h
+5°C bis +9°C 6 min 80 min
+10°C 6 min 60 min
Kartuschentemperatur -20°C bis +10°C
1) Die minimalen Aushértezeiten gelten fir trockenen Verankerungsgrund.
In feuchtem Verankerungsgrund missen die Aushartezeiten verdoppelt werden.
Fix Master Injektionssystem FIT-Ve 200 oder FIT-Wi 200 fiir Beton
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