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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit des Zulassungs-
gegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehender
Regelungen in den  "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
ebenfalls Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geandert werden,
insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller im Zulassungsverfahren zum
Zulassungsgegenstand gemachten Angaben und vorgelegten Dokumente. Eine Anderung
dieser Zulassungsgrundlagen wird von diesem Bescheid nicht erfasst und ist dem Deutschen
Institut fir Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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Il BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand ist warmgewalzter und aus der Walzhitze warmebehandelter
Betonstabstahl B500B mit Langsrippen und zwei Rippenreihen, wovon eine Rippenreihe
alternierende Schragrippen aufweist in den Nenndurchmessern 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25 und
32 mm.

Zusatzlich zum Werkkennzeichen wird der Betonstabstahl B500B durch das
Sonderwalzzeichen "AQS" (siehe Anlage 1) gekennzeichnet.
1.2 Verwendungsbereich

Der Betonstabstahl kann bei Bemessung und Konstruktion nach DIN EN 1992-1-1 und
DIN EN 1992-1-1/NA unter den gleichen Bedingungen verwendet werden, wie Betonstabstahl
B500B gemaR DIN 488-2.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Oberflachengestalt und Querschnitt

Der Nennquerschnitt und die Nennmasse missen den Angaben in Anlage 1 und 2
entsprechen.

Die 5 %-Quantile der Querschnittsflache aller Stabe eines Fertigungsloses muss mindestens
dem 0,96fachen des Nennquerschnitts entsprechen.

Die Ermittlung des Querschnitts erfolgt durch Wagung und Volumenbestimmung der Proben,
wobei als Dichte 7,85 g/cm® anzunehmen ist.

Die Rippengeometrie soll den Angaben in Anlage 1 entsprechen, bei dem angegebenen Wert
fur die bezogene Rippenflache fgr handelt es sich um den 5 %-Quantilwert, der mindestens
eingehalten werden muss.

Die Lange des Sonderwalzzeichens "AQS", nach Anlage 1 ist als Maximalwert einzuhalten.
Die mittlere Hohe des Sonderwalzzeichens, nach Anlage 1 ist als Mindestwert einzuhalten.

21.2 Festigkeits- und Verformungseigenschaften

Die in Anlage 2 festgelegten Anforderungen an die mechanisch-technologischen
Eigenschaften sind zu erfillen.

213 Chemische Zusammensetzung
Die in DIN 488-1 festgelegten Bestimmungen fir die chemische Zusammensetzung sind
einzuhalten. Fir die Schweillprozesse gelten die Angaben in Anlage2 und
DIN EN ISO 17660-1.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.21 Herstellung

Das Vormaterial wird im Erwarmungsofen erhitzt, durchlauft einen Entzunderungsprozess und
wird anschlieBend gewalzt. Durch den Einsatz der QTB-Technologie (Quenching and
Tempering of Bars) im Bereich des Fertigwalzwerks erhalten die produzierten Stabe ihre
endglltige gewiinschte Geometrie und mechanischen Eigenschaften.

Das Ausgangsmaterial muss die Anforderungen des Abschnitts 2.1.3 erfullen.
Der Betonstabstahl ist in technisch gerader Form zu fertigen.
222 Verpackung, Transport, Lagerung

Jede Versandeinheit muss mit einem witterungsfesten Schild versehen sein, auf dem
Herstellwerk, ~Schmelzennummer, Zulassungsnummer, Betonstahlsorte sowie das
Ubereinstimmungszeichen dauerhaft aufgebracht sind.
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223 Kennzeichnung

Der Betonstabstahl muss mit einem Werkkennzeichen der Produktionsstatte versehen sein,
in der er gefertigt wurde.

Das Werkkennzeichen besteht aus einer Land- und einer Werknummer, die auf der gerippten
Staboberflache so auszubilden sind, wie dies in DIN 488-1, Abschnitt 8.2.2 festgelegt und
graphisch dargestellt ist.

Zusatzlich zum Werkkennzeichen wird der Betonstabstahl B500B durch das
Sonderwalzzeichen "AQS" (siehe Anlage 1) gekennzeichnet.

Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet
werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
erflllt sind.

2.3 Ubereinstimmungsbestitigung
2.31 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einer
Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfiir anerkannten
Zertifizierungsstelle sowie einer regelmaligen Fremdiberwachung durch eine anerkannte
Uberwachungsstelle nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen:

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufuhrenden Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfur anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Der Prifumfang der werkseigenen Produktionskontrolle ist in DIN 488-6 fiir Betonstabstahl
B500B festgelegt.

Die jeweiligen Eigenschaften ergeben sich aus DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 3.2.2 unter
Beachtung von DIN EN 1992-1-1/NA, Anhang C.1 — C.3.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwerten.
Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
- Art der Kontrolle oder Priifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,
- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die
Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.
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Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit tbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdoglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmallig entsprechend DIN 488-6, Abschnitt5.4.1 zu Uberprufen. Die
Uberwachungspriifungen sind von einer hierfir anerkannten Stelle schmelzenweise
durchzufiihren. Ferner sind auch Proben fir Stichprobenpriifungen zu entnehmen; es gilt
hierfir DIN 488-6, Abschnitt 5.4.2.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist bei Beginn der Herstellung eine Erstprifung
durchzuflihren. Hierfiir gelten die Bestimmungen nach DIN 488-6, Abschnitt 5.3.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Folgende Normen werden in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung in Bezug genommen:

DIN 488-1:2009-08 Betonstahl - Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung

DIN 488-2:2009-08
DIN 488-6:2010-01

DIN EN 1992-1-1:2011-01
+A1:2015-03

DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04
+A1:2015-12

DIN EN ISO 17660-1:2006-12
+Ber. 1:2007-08

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock
Referatsleiterin

Z157592.25

Betonstahl - Teil 2: Betonstabstahl
Betonstahl - Teil 6: Ubereinstimmungsnachweis
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und

Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fur den Hochbau; Deutsche
Fassung EN 1992-1-1:2004+AC:2010 und
EN 1992-1-1:2004/A1:2014

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter -

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: _ Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fir den Hochbau + Anderung A1

Schweillen - Schweilen von Betonstahl - Teil 1: Tragende
Schweillverbindungen (ISO 17660-1:2006), Deutsche Fassung
EN ISO 17660-1:2006-12

Beglaubigt
Hoffmeister

1.1.1-9/24
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Sonderwalzzeichen

Tabelle 1: Nenndurchmesser, -querschnittsflaichen und -massen, Rippengeometrie und bezogene
Rippenfldche

Nenn- Nenn- Nenn- Schragrippen (Richtwerte) Max.
durch- | gewicht quer§chn|tts- [mm] .Il-lohe_der Bezoggne
messer flache Langsrippen | Rippenflache
[mm] [kg/m] [mm3] Hoéhe Kopfbreite | Mittenabstand [mm]
in der in den
Mitte Viertelpunkten
d G" A, am Aq/4 A4 bs G4 h, % fr ©
8 0,395 50,3 0,52 0,36 0,8 5,7 1,2 0,045
10 0,617 78,5 0,65 0,45 1,0 6,5 1,5 0,052
12 0,888 113 0,78 0,54 1,2 7,2 1,8 0,056
14 1,21 154 0,91 0,63 1,4 8,4 21 0,056
16 1,58 201 1,04 0,72 1,6 9,6 2,4 0,056
20 2,47 314 1,30 0,90 2,0 12,0 3,0 0,056
25 3,85 491 1,63 1,13 2,5 15,0 3,7 0,056
32 6,31 804 2,08 1,44 3,2 19,2 4.8 0,056

Neigungswinkel der Schragrippen zur Stabachse g = 40° + 70°
Flankenwinkel der Schragrippen a = 40°
AQS-Zeichen: Max. Lange von 3,00-c;; Min. Héhe von 0,60-ay,

) errechnet mit einer Dichte von 7,85 kg/dm?

2%e<025-d-m

3) Kopfbreiten der Schragrippen bis 0,2-d sind in Rippenmitte zulassig

4) Zulassige Abweichung 15 %

5 Die Hohe der Langsrippen sollte einen Wert von 0,15-d nicht iberschreiten
6) 5%-Quantil

Betonstabstahl B500B mit Sonderwalzzeichen
Nenndurchmesser 8 bis 32 mm

Rippengeometrie und Kennzeichnung Anlage 1

Z2125284.25 1.1.1-9/24
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Tabelle 2: Mechanische und technologische Eigenschaften

1 2 3
Quantile der
Eigenschaften und Anforderungen | Einheit B500B Grundgesamtheit "
[%]
8, 10, 12, 14, 16,
1 | Nenndurchmesser d [mm] 20, 25, 32 -
2 | Streckgrenze R, [MPa] 500 5,0
3 | Streckgrenzenverhaltnis R,,/R, -- >1,08 10,0
4 Verhaltnis Re, ist/Re, nenn -- <1,30 90,0
Prozentuale Gesamtdehnung o
5 | bei Hochstkraft Ay %] 5.0 10,0
Schwingbreite 2 ¢, bei 1 » 108
Lastwechseln,
fir  ds= 8 bis 25 mm 175
6 |fiur ds=32mm [MPA] 145 5,02
Spannungsexponenten k4 und k; ki=4;k,=5
der Wohlerkurve
(Oberspannung 0,6 * R, nenn)
Biegedorndurchmesser fiir
Ruickbiegeversuch
7 | far d=8,10,12, 14, 16 [mm] 5d Mindestwert
fur d=20,25 8d
fir d=32 10d
Unter- oder Uberschreitung der o
8 Nennquerschnittsflache A, [%] -4/+6 95.,0/5,0
9 | Bezogene Rippenflache fr Anlage 1, Tabelle 1 5,0
10 | Geeignete Schweildverfahren 21,24,111,1353

" p-Quantile der Grundgesamtheit fiir eine statistische Wahrscheinlichkeit (einseitig) W = (1 - o) = 0,90
2) p-Quantile der Grundgesamtheit flr eine statistische Wahrscheinlichkeit (einseitig) W = (1 - a) = 0,75
3) Es bedeuten: 21 = Widerstandspunktschweissen

24 = Abbrennstumpfschweissen

111 = Lichtbogenhandschweissen
135 = Metall-Aktivgasschweissen

Betonstabstahl B500B mit Sonderwalzzeichen

Nenndurchmesser 8 bis 32 mm

Eigenschaften und Anforderungen

Anlage 2

Z2125284.25
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