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zugelassen/genehmigt. Dieser Bescheid umfasst acht Seiten.
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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fiir die Durchfihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verflgung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle
vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien zur
Verfligung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstindig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften durfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kdnnen nachtraglich erganzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und

vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut flr Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind kontinuierlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse aus dem
Stahl S550GD2 (Werkstoffnummer 1.9531) mit definierten mechanischen Kennwerten. Die
Schmelztauchveredelung erfolgt entweder mit einem Zink-Uberzug (+Z) oder einem
Zink-Magnesium-Uberzug (+ZM). Die Flacherzeugnisse werden unter der Bezeichnung
"S550GD-HyPer®" vermarktet.

Der Verwendungsbereich ist die Herstellung korrosionsgeschuitzter diinnwandiger Bauteile
durch Kaltumformung, wobei Schwei3en als gegebenenfalls zusatzlicher Fertigungsschritt
durch die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung nicht abgedeckt ist. Die
schmelztauchveredelten Flacherzeugnisse koénnen auch als Substrat fir zusatzliche
organische Beschichtungssysteme verwendet werden.

Aus den Flacherzeugnissen hergestellte Bauteile sowie etwaige Flacherzeugnisse und
Bauteile mit zusatzlicher organischer Beschichtung werden durch diese allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung nicht erfasst. Die Bestimmungen fir diese Produkte sind den
Bauteilspezifikationen und mafligebenden Vorschriften zu entnehmen.

1.2 Genehmigungsgegenstand und Anwendungsbereich

Genehmigungsgegenstand ist die Planung, Bemessung und Ausfihrung von baulichen
Anlagen oder Teilen von baulichen Anlagen, die dinnwandige, kaltgeformte Bauteile aus
Flacherzeugnissen aus "S550GD-HyPer®" enthalten. Die Planung, Bemessung und
Ausflihrung von Verbindungen durch Schweif3en ist durch die allgemeine Bauartgenehmigung
nicht abgedeckt.

Anwendungsbereich sind Stahlbaukonstruktionen in Stahlleichtbauweise sowie Tragwerke fur
Dach- und Wandanwendungen einschlieRlich der entsprechenden Bekleidungselemente.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt/die Bauprodukte

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

Die Richtwerte der chemischen Zusammensetzung des Stahls "S550GD-HyPer®"
entsprechen denen des Stahls S550GD (1.0531) nach DIN EN 10346"'. Die Uberzilige aus
Zink (Z) und der Zink-Magnesium-Legierung (ZM) entsprechen DIN EN 103461.

Die Dicken der schmelztauchveredelten Flacherzeugnisse betragen zwischen 0,6 mm und
6,0 mm. Fir die Grenzabmale und Formtoleranzen ist DIN EN 101432 anzuwenden.

Die fertigen schmelztauchveredelten Flacherzeugnisse missen die in Tabelle 1 angegebenen
Mindestwerte der mechanischen Eigenschaften aufweisen.

Tabelle 1: "S550GD-HyPer®" — Mechanische Eigenschaften (Langsrichtung)

Stahl Uberzug Dehngrenze | Zugfestigkeit Bruchdehnung
(Bezeichnung) (Art) Rpo,2 R, 2 Ago
min. min. min.
S550GD2 (1.9531) | +Z; +ZM 550 MPa 600 MPa 13%
a erwartbare Spanne 160 MPa (Bereich: 600 — 760 MPa) // Bedingung: Ry, 2 1,05 x Rpo2

1 DIN EN 10346:2015-10 Kontinuierlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse aus Stahl - Technische
Lieferbedingungen
2 DIN EN 10143:2006-09 Kontinuierlich schmelztauchveredeltes Blech und Band aus Stahl - GrenzabmaRe

und Formtoleranzen
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Die Einhaltung ist durch ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 102043 nachzuweisen.

Im Ubrigen gelten die Regelungen in DIN EN 10346. Optionen nach Abschnitt 5.2 dieser
Norm koénnen bei der Bestellung vereinbart werden soweit sie den Bestimmungen in diesem
Bescheid nicht entgegenstehen. Darlber hinaus kann vereinbart werden, dass das an Proben
aus der gelieferten Produktcharge ermittelte Verhaltnis aus Zugfestigkeit und Streckgrenze
Rm/Rpo2 einen grofleren Wert einhélt, als den in Tabelle 1, Fulnote a festgelegten
Mindestwert 1,05.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
221 Herstellung

Soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht anders angegeben, bleiben
die Herstellung des Stahls sowie die Prozesse der kontinuierlichen Schmelztauchveredelung
dem Hersteller Uberlassen.

222 Verpackung, Transport, Lagerung
Die Verpackung ist bei der Bestellung zu vereinbaren.

Der Transport und die Lagerung der Flacherzeugnisse haben so zu erfolgen, dass deren
Eigenschaften und Aussehen nicht negativ verandert werden. Die Hinweise in DIN EN 103461,
Abschnitt 6.2 und Abschnitt 11 sind zu bericksichtigen.

223 Kennzeichnung

Die Verpackung und der Lieferschein der schmelztauchveredelten Flacherzeugnisse missen
vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.

Im Lieferschein muss der Name oder die Kennung des Herstellwerks sowie die vollstandige
Stahlbezeichnung einschlief3lich der Auflagenkennzahl des Uberzugs angegeben werden.

23 Ubereinstimmungsbestitigung
2.31 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der schmelztauchveredelten Flacherzeugnisse mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiur jedes Herstellwerk
mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfir anerkannten
Zertifizierungsstelle sowie einer regelmaBigen Fremdiberwachung durch eine anerkannte
Uberwachungsstelle nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen:

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Bauprodukte eine hierfiir
anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Ut?_ereinstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich in den im Prifplan beschriebenen Fallen
eine Kopie des Erstprifberichts zur Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

3 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen

Z163005.24 1.30.11-4/20



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches

Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

Nr. Z-30.11-80 fur D I Bt
Bautechnik

Seite 5 von 8 | 13. Januar 2025

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in dem beim Deutschen Institut fur
Bautechnik hinterlegten Prifplan vom 9. Januar 2025 aufgefiihrten MaRnahmen einschlief3en.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen (auch in
elektronischer Form mdglich). Die Aufzeichnungen muissen mindestens folgende Angaben
enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Prifung,

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die
Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremdiiberwachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung sind eine Erstprifung des Bauprodukts durchzufiihren
und regelmallig Proben zu entnehmen und zu prifen. Die Probenahme und die Prifungen
ergeben sich aus dem beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Prifplan
vom 9. Januar 2025.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

31 Planung

Sofern im Folgenden nicht anders festgelegt, gelten fir die Planung der Bauteile aus
"S550GD-HyPer®" die fiir die damit ausgefiihrte bauliche Anlage maRgebenden Technischen
Baubestimmungen und Bauartgenehmigungen.

In  Verwendbarkeitsnachweisen (siche §17 MBO) oder Europédischen Technischen
Bewertungen (siehe Verordnung (EU) Nr. 305/2011) fir geplante Verbindungsmittel
gegebenenfalls enthaltene grundsatzliche Beschrankungen der Festigkeiten der damit zu
verbindenden Bauteile sind zu beachten.

Eine Beanspruchung von Bauteilen aus "S550GD-HyPer®" nebst entsprechenden
Anschlissen auf Ermiidung ist nur zulassig, wenn in Technischen Baubestimmungen oder
bauaufsichtlichen Zustimmungen oder Zulassungen Widerstandswerte (z. B. Wohlerkurven)
fur das jeweilige Bauteil aus Werkstoffen mit im Ermidungsverhalten gleichwertigen oder
ungunstigeren mechanischen und metallographischen Eigenschaften verfugbar sind. Die aus
dem Metalluberzug gegebenenfalls resultierenden Kerbwirkungen missen dabei
bertcksichtigt sein. Das Nachweiskonzept ist dann der betreffenden Technischen

Z163005.24 1.30.11-4/20
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Baubestimmung bzw. der mit der Zustimmung oder Zulassung anzuwendenden
Bauartgenehmigung zu entnehmen.

Im Hinblick auf den Korrosionsschutz sollen bei der Gestaltung der Konstruktion die Hinweise
in DIN EN I1SO 14713-14 beachtet werden.

Fir kaltgeformte Bauteile aus Flacherzeugnissen aus "S550GD-HyPer®" kann die Bewertung
des Korrosionsschutzes in gleicher Weise erfolgen, wie fiir entsprechende kaltgeformte
Bauteile aus schmelztauchveredelten Flacherzeugnissen nach DIN EN 103461, sofern alle in
der Spezifikation fiir die entsprechenden Bauteile diesbezliglichen Voraussetzungen gegeben
sind (z. B. fachgerechte Umformung).

Erfolgte die Schmelztauchveredelung der fur die Herstellung kaltgeformter Bauteile
verwendeten Flacherzeugnisse aus "S550GD-HyPer®" mit dem Zink-Magnesium-Uberzug
"Magnelis®" gemal der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung / allgemeinen
Bauartgenehmigung Z-30.11-515, kdnnen die dort in Abschnitt 3.1 ausgewiesenen
Schutzeigenschaften unter den dort ebenfalls genannten Randbedingungen unterstellt
werden. Vom Hersteller des Flacherzeugnisses muss bestatigt worden sein, dass dieses den
in Z-30.11-51% festgelegten Produktionsbedingungen einschliellich der Kontrollen und
Uberwachungen unterlag.

Bei Weiterverarbeitung und Montage der Bauteile aus "S550GD-HyPer®"'mit Verfahren, bei
denen eine Verletzung oder teilweise Beseitigung des Uberzugs erfolgt (z. B. Schneiden und
Bohren), sind geeignete Malnahmen zur Wiederherstellung des Korrosionsschutzes
festzulegen. Schnittflachen an Blechen bis 1,5 mm Dicke durfen ungeschutzt bleiben. Fur
Bauteile mit Magnelis®-Uberziigen gemaB Z-30.11-515 konnen die dort verankerten
erweiterten Regelungen fiir Blechdicken gréfer 1,5 mm herangezogen werden. Schnitte
deren Schnittflachen geplant ungeschitzt bleiben, sollen grundsatzlich annahernd senkrecht
zur Blechoberflache ausgefihrt sein.

Ausgebesserte Bauteile und Bereiche mit ungeschutzten Schnittflachen von Blechen mit
Dicken grofier 3 mm sollten fir die Uberpriifung und gegebenenfalls Instandsetzung maoglichst
zuganglich bleiben.

Bei der Planung des Einsatzes von kaltgeformten Bauteilen aus Flacherzeugnissen aus
"S550GD-HyPer®" mit zusatzlichem organischen Beschichtungssystem, sind DIN EN 10169¢
und DIN 55634-17 zu beachten.

3.2 Bemessung

Sofern im Folgenden nicht anders festgelegt, erfolgt die Bemessung der baulichen Anlage
nach den fir diese maligebenden Technischen Baubestimmungen und sonstigen
Vorschriften.

Die Bemessung der Bauteile aus "S550GD-HyPer®" erfolgt nach den Vorschriften der
Normenreihe DIN EN 19938 und der jeweiligen nationalen Anhange. Die erganzenden
Bestimmungen, Beschrdankungen und Anmerkungen in DIN EN 1993-1-12° und

4 DIN EN ISO 14713-1:2017-08 Zinkuberziige - Leitfaden und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und
Stahlkonstruktionen vor Korrosion - Teil 1: Allgemeine Konstruktionsgrundsatze und
Korrosionsbestandigkeit

5 Z-30.11-51 v. 06.09.2021 Mit dem metallischen Uberzug "Magnelis®" korrosionsgeschiitzte Stahlbander fiir die
Herstellung diinnwandiger kaltgeformter Bauteile (Geltungsdauer verlangert durch
Bescheid vom 20. September 2024)

6 DIN EN 10169:2022-06 Kontinuierlich organisch beschichtete (bandbeschichtete) Flacherzeugnisse aus
Stahl - Technische Lieferbedingungen

7 DIN 55634-1:2018-03 Beschichtungsstoffe und Uberziige - Korrosionsschutz von tragenden diinnwandigen
Bauteilen aus Stahl - Teil 1: Anforderungen und Prifverfahren

8 DIN EN 1993 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - alle Teile, in Verbindung
mit den nationalen Anhangen (NA) — Version entsprechend LBO und VV TB

9 DIN EN 1993-1-12:2010-12 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-12: Zusatzliche

Regeln zur Erweiterung von EN 1993 auf Stahlgtiten bis S700
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DIN EN 1993-1-12/NA1® sind bei der Anwendung der einzelnen Normenteile zu beachten. Fir
die Bemessung von Verbindungen von Bauteilen mit Blechdicken bis einschlief3lich 4,0 mm
gilt DIN EN 1993-1-3", fir Verbindungen mit Blechdicken dariiber DIN EN 1993-1-812, In
Bezug auf DIN EN 1993-1-812, 3.12 (1) ist die Verteilung der einwirkenden Krafte linear zu
ermitteln. DIN EN 1993-1-913, Tabellen 8.1 bis 8.8 sind nicht anwendbar.

Der Stahl S550GD2 ("S550GD-HyPer®") erfiillt die in DIN EN 1993-1-129, 3.2.2 (1)
formulierten Duktilitdtsanforderungen an das Verhaltnis f/f,, die Bruchdehnung und die
Gleichmalidehnung (g,).

Fir die Bemessung sind folgende charakteristische Festigkeitskenngré3en anzunehmen:
Basisstreckgrenze fy, = 550 MPa
Zugfestigkeit f,= 600 MPa

Bei der Bemessung von Verbindungen nach DIN EN 1993-1-3"1, Tabellen 8.1 bis 8.4 ist der
Nennwert der Zugfestigkeit jedoch mit f, = 550 MPa anzusetzen.

Bei Bauteilen aus Flacherzeugnissen mit dem Uberzug "Magnelis®" und Kerndicken
grélRer 3 mm bis 6 mm, an denen Schnittflachen ungeschitzt bleiben sollen (siehe 3.1 in
Verbindung mit Z-30.11-515), ist der durch Korrosion mdogliche Materialverlust bei der
Bemessung zu beriicksichtigen. Zur Tragwirkung oder Stabilisierung eines Profilquerschnitts
beitragende Profilschenkel mit freien Enden dirfen dazu in der Bemessung nur um ein
Vorhaltemald verklrzt angesetzt werden. Das Vorhaltemall betragt 1 mm fir Bauteile in
Umgebungen der Korrosivitatskategorie C2 und 2 mm ab Kategorie C3.

3.3 Ausfiihrung

Sofern im Folgenden nicht anders festgelegt, erfolgt der Einbau der Bauteile aus
"S550GD-HyPer®" nach DIN EN 1090-2' und soweit zutreffend nach DIN EN 1090-415.
Bestimmungen in den fur die jeweilige bauliche Anlage mafRgebenden Technischen
Baubestimmungen sind ergdnzend zu beachten.

Durch die Montage verursachte Beschadigungen am Korrosionsschutzsystem sind in
geeigneter Weise auszubessern (siehe auch Abschnitt 3.1).

Ausfiihrungen, die das Schweien an den schmelztauchveredelten Flacherzeugnissen aus
S550GD2 bzw. an den daraus hergestellten Bauteilen beinhalten, sind im Kontext mit dieser
allgemeinen Bauartgenehmigung nicht vorgesehen.

Die bauausfilhrende Firma hat zur Bestatigung der Ubereinstimmung der mit den Bauteilen
aus "S550GD-HyPer®" ausgefiihrten baulichen Anlage mit dieser allgemeinen
Bauartgenehmigung eine Ubereinstimmungserklarung gemaR §§ 16a Abs.5 i.V.m.
21 Abs. 2 MBO abzugeben.

10 DIN EN 1993-1-12/NA:2011-08 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 3: Bemessung und
Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-12: Zuséatzliche Regeln zur Erweiterung von
EN 1993 auf Stahlgtten bis S700

" DIN EN 1993-1-3:2010-12 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-3: Allgemeine
Regeln - Erganzende Regeln fir kaltgeformte Bauteile und Bleche

12 DIN EN 1993-1-8:2010-12 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-8: Bemessung
von Anschliissen

13 DIN EN 1993-1-9:2010-12 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-9: Ermidung

14 DIN EN 1090-2:2024-09 Ausfihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 2: Technische
Regeln fir die Ausfiihrung von Stahltragwerken.

15 DIN EN 1090-4:2020-06 Ausflihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 4: Technische

Anforderungen an tragende, kaltgeformte Bauelemente aus Stahl und tragende,
kaltgeformte Bauteile fiir Dach-, Decken-, Boden- und Wandanwendungen
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4 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

Instandsetzungen sind so rechtzeitig durchzufiihren, dass die Korrosionsschutzwirkung tber
die geplante Nutzungsdauer der baulichen Anlage durchgangig erhalten bleibt.

Fir MaRnahmen zur Reparatur oder Anderung an aus den schmelztauchveredelten
Flacherzeugnissen hergestellten Bauteilen oder den damit ausgefuhrten baulichen Anlagen
gelten die Bestimmungen des Abschnitts 3 sinngemal.

Dr.-Ing. Ronald Schwuchow Beglaubigt
Referatsleiter Jensky
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