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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit des Zulassungs-
gegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bauvor-
haben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-
dere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehender
Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender des Zulassungsgegenstan-
des Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stellen und darauf
hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vor-
liegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine aus-
zugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik.
Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung miis-
sen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der deut-
schen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der all-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtraglich erganzt und geandert werden,
insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller im Zulassungsverfahren zum
Zulassungsgegenstand gemachten Angaben und vorgelegten Dokumente. Eine Anderung
dieser Zulassungsgrundlagen wird von diesem Bescheid nicht erfasst und ist dem Deutschen
Institut fir Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fur die Herstellung und Verwendung von
Abwasserrohren und Formstiicken mit dreischichtigem Wandaufbau aus mineralverstarktem
Polypropylen (PP) in Anlehnung an DIN EN 1451-1" in den Nennweiten DN 32 bis DN 200.

Die Abwasserrohre und Formstiicke bestehen aus schwerentflammbarem Baustoff der Bau-
stoffklasse "C-s2,d0" nach DIN EN 13501-12. Werden solche Abwasserleitungen durch Wande
oder Decken gefiihrt, sind nach bauaufsichtlichen Vorschriften (z. B. DIN 4102-113) MaR-
nahmen gegen die Ubertragung von Feuer und Rauch vorzusehen.

Werden Rohrleitungen aus Rohren nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
durch Decken oder Wande geflhrt, an die bauaufsichtliche Anforderungen hinsichtlich der
Feuerwiderstandsdauer gestellt werden, so sind

— die bauaufsichtlichen Vorschriften zur brandschutztechnischen Ausfiihrung von Rohrlei-
tungssystemen oder zur Ummantelung von brennbaren Rohrleitungen einzuhalten oder

— Rohrabschottungen gemafl der dafir erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassun-
gen/Bauartgenehmigung anzuordnen oder

— weitere AbschottungsmalRnahmen auszufiihren, deren Eignung durch ein allgemeines
bauaufsichtliches Prifzeugnis auf der Grundlage von Prufungen nach DIN 4102-112 nach-
gewiesen ist.

Die baurechtlichen Vorschriften und bauaufsichtlichen Richtlinien fur die Verwendung brenn-
barer Baustoffe im Hochbau bleiben unberthrt.

Die Abwasserrohre und Formstlicke dirfen nur fir Abwasserleitungen innerhalb der Gebau-
destruktur entsprechend der Definition des Anwendungsbereiches "BD" nach DIN EN 1451-1"
verwendet werden.

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten fir die Ausfiihrung von Abwasser-
leitungen der DIN 1986-1004 in Verbindung mit DIN EN 12056-15.

Die Abwasserrohre und Formsticke sind nur fir die Ableitung von Abwasser geman
DIN 1986-3% bestimmt, welches keine héheren Temperaturen aufweist als solche, die in
DIN EN 4767 festgelegt sind.

1 DIN EN 1451-1: 2018-10 Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher
Temperatur) innerhalb der Geb&audestruktur - Polypropylen (PP) —Teil 1: An-
forderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung
EN 1451-1:2017+AC:2018

2 DIN EN 13501-1: 2019-05 Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten-Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Prifungen zum Brandverhalten von
Bauprodukten; Deutsche Fassung EN 13501-1: 2018

3 DIN 4102-11: 1985-12 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Rohrummantelungen, Rohrab-
schottungen, Installationsschachte und -kanale sowie Abschliisse ihrer Revisions-
offnungen; Begriffe, Anforderungen und Prifungen

4 DIN 1986-100: 2016-12 Entwéasserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke — Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056

5 DIN EN 12056-1: 2001-01 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebauden — Teil 1: Allgemeine
und Ausfiihrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000

6 DIN 1986-3: 2004-11 Entwasserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb
und Wartung

7 DIN EN 476: 2022-09 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fiir Abwasserleitungen und -kanale; Deutsche

Fassung EN 476:2022
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2 Bestimmungen fiir Abwasserrohre und Formstiicke

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten die Anforderungen von
DIN EN 1451-1" in Verbindung mit DIN CEN/TS 1451-28,

2.1.2 Werkstoff

Die Zusammensetzung des mineralverstarkten Polypropylens entspricht der beim Deutschen
Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezeptur. Werkstoff unkontrollierter Zusammensetzung
darf nicht verwendet werden.

Die Verwendung von Umlaufmaterial gleicher Rezeptur aus Fertigungsstatten des Antragstel-
lers ist zulassig. AuRerdem dirfen ungebrauchte Abwasserrohre und Formstlicke, gefertigt
nach gleicher Rezeptur wie fur Abwasserrohre und Formstlicke nach dieser Zulassung, als
Rucklaufmaterial verwendet werden.

213 Dichte
Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 weist die Dichte des verarbeiteten mineralverstarkten
Polypropylenwerkstoffes folgende Werte auf:

Abwasserrohre 1,900 £ 0,20 g/cm**

Formstilicke 1,600 £ 0,20 g/cm?
* Wert Dichte Mittelschicht
21.4 Schmelze-MasseflieRrate (MFR)

Bei der Priufung nach Abschnitt2.3.2 weist die Schmelze- Masseflielirate
(MFR 230°C/ 2,16 kg) der verarbeiteten mineralverstarkten Polypropylenwerkstoffe der
Abwasserrohre folgende Werte auf:

Abwasserrohre 5,20 £ 0,15 g/10 min*

Formstlcke 2,50 £ 0,15 g/10 min
* MFR Wert Mittelschicht
21.5 Thermische Stabilitat (OIT)

Das verwendete Polypropylen (Rohstoff) sowie das verarbeitete mineralverstarkte Polypropy-
len muss bei der Priifung nach DIN EN ISO 11357-6° bei einer Priiftemperatur von 200 °C
eine Oxidations-Induktionszeit von mindestens 8 min aufweisen.

2.1.6 Verhalten nach Warmlagerung
Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 halten die Rohre und Formstiicke die zulassige Maf3an-
derung von 2 % ein. Beschadigungen aufgrund dieser Priifung sind nicht aufgetreten.

21.7 Farbe
Die Abwasserrohre und Formstlicke sind innen und auRen durchgehend gleichmaflig weif}
eingefarbt.

21.8 MaRe

Die Abmessungen der Abwasserrohre und Formsticke entsprechen den Angaben in Anla-
gen 1 und 2. Wanddickenunterschreitungen sind nicht zulassig.

8 DIN CEN/TS 1451-2: 2020-08 Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher
Temperatur) innerhalb der Gebaudestruktur - Polypropylen (PP) - Teil 2: Empfeh-
lungen fiir die Beurteilung der Konformitat; Deutsche Fassung CEN/TS 1451-2:2019

9 DIN EN ISO 11357-6: 2018-07 Kunststoffe - Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) - Teil 6: Bestimmung der
Oxidations-Induktionszeit (isothermische OIT) und Oxidations-Induktionstemperatur
(dynamische OIT) (ISO 11357-6:2018); Deutsche Fassung EN ISO 11357-6:2018

Z208948.25 1.42.1-35/23
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Schlagfestigkeit und Schlagverhalten
Schlagfestigkeit der Abwasserrohre

Die Schlagfestigkeit der Abwasserrohre weist bei der Priifung nach 2.3.2 eine Bruchrate von
<10 % auf.

Schlagverhalten der Formstiicke

Das Schlagverhalten der Formstlicke weist bei der Priifung nach Abschnitt 2.3.2 beschrie-
benen Methode eine Bruchrate von < 10 % auf.

Brandverhalten

Die Abwasserrohre und Formstlicke entsprechen den Anforderungen an schwerentflammbare
Baustoffe "C-s2,dO" nach DIN EN 13501-12.

Elastomerdichtungen

Die elastomeren Dichtungen der Steckmuffenverbindungen der Abwasserrohre und Form-
stlcke entsprechen den Anforderungen von DIN EN 681-11°.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Die in Abschnitt 2.1 beschriebenen Abwasserrohre sind im Extrusionsverfahren und die Form-
stlicke im SpritzgieRverfahren herzustellen. Bei der Fertigung sind folgende Herstellungspa-
rameter bei jeder neuen Charge und bei jedem Anfahren der Maschine zu kalibrieren und zu
erfassen:

— Massetemperatur

— Massenstrom

— Zonentemperaturen

— Kihlwassertemperatur

— Abzugsgeschwindigkeit

— Dosierung des Werkstoffes/Fullgehalt
— Drehzahlen

— Dricke

— Zykluszeiten

— Vakuum

- Male

Verpackung, Transport, Lagerung

Die Abwasserrohre und Formstlcke sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich
nicht schadlich verformen. Die Muffen der Abwasserrohre miissen allseitig frei liegen. Die
Stapelhohe der Abwasserrohre auf der Baustelle oder im Zwischenlager soll, auch wenn
Zwischenholzer eingelegt werden, 1,50 m nicht Gbersteigen. Die Abwasserrohre und Form-
stlicke sind bei Temperaturen um +0 °C und darunter wegen der verminderten Schlagfestig-
keit entsprechend vorsichtig zu behandeln.

Kennzeichnung

Die Abwasserrohre und Formstiicke miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) einschlieRlich der Zulassungsnummer Nr. Z-42.1-623 nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung
darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zur Ubereinstimmungsbesta-
tigung erfullt sind.

DIN EN 681-1: 2006-11 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fiir
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002
+ A3:2005

1.42.1-35/23
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Die Abwasserrohre sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens einmal
wie folgt zu kennzeichnen mit:

Nennweite

Herstellwerk

Herstellungsjahr
Baustoffklasse schwerentflammbar (DIN EN 13501-12)

2.3 Ubereinstimmungsbestitigung
2.31 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstim-
mungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und eines Ubereinstimmungszertifikats einer hierfiir anerkannten Zertifizierungsstelle sowie
einer regelmaRigen Fremdiberwachung durch eine anerkannte Uberwachungsstelle nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen:

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprufungen hat der Hersteller des Bauprodukts eine hierfur
anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzu-
schalten.

Die Ut?_ereinstimmungserkl'érung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Dem Deutschen Institut flr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende kon-
tinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von
ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MafRnahmen einschlief3en:

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Der Antragsteller hat sich zur Uberpriifung der Identitat mit den beim Deutschen Institut fiir
Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben und der fremdiberwachenden Stelle bekannt
gemachten Werkstoffeigenschaften bei jeder Lieferung der einzelnen Rohstoffe vom Vor-
lieferanten mindestens Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 102041 vorlegen zu
lassen. Die dazu erforderlichen werkstoffbezogenen Priifungen sind bei jeder Rohstofflie-
ferung durchzufihren.

Zur Uberpriifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.11 getroffenen Feststellun-
gen zu den Elastomerdichtungen hat sich der Antragsteller bei jeder Lieferung davon zu
Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren Begleitdokumente die CE-Konfor-
mitatskennzeichnung sowie die spezifischen Angaben nach DIN EN 681-110 aufweisen.

— Kontrolle und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Die Einhaltung der in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen ist standig zu Uberprifen.

" DIN EN 10204: 2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004

Z208948.25 1.42.1-35/23
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— Nachweise und Priifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:

Die zutreffenden Anforderungen nach DIN EN 1451-1" sind entsprechend Abschnitt 2.1.1

Allgemeines zu prifen. Abweichend davon sind mindestens die Feststellungen der folgen-

den Abschnitte zu lberprifen:

1. Dichte
Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Feststellungen zur Dichte sind
nach DIN EN ISO 1183-1'2 je Maschine und Dimension sowie bei jedem Anfahren der
Maschine und nach jedem Rohstoffwechsel flir Rohre und Formstiicke mindestens ein-
mal je Fertigungswoche zu priifen.

2. Schmelze-MasseflieRrate (MFR)
Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.4 getroffenen Feststellungen zur Schmelze-Masse-
flieBrate sind an den Abwasserrohren und Formstlicke mindestens einmal je Ferti-
gungswoche und nach jedem Rohstoffwechsel zu Gberprtfen.
Die Prifung ist nach DIN EN ISO 1133-113 durchzufiihren.

3. Verhalten nach Warmbehandlung
Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.6 zum Verhalten nach Warmlagerung der Rohre
sind mindestens einmal je Fertigungstag und fir Formstlicke mindestens einmal pro
Fertigungswoche je Maschine und Dimension bzw. nach jedem Anfahren und jedem
Rohstoffwechsel zu prifen.

Die Warmlagerung ist bei 150 °C + 3 °C durchzufiihren. Die Beanspruchungsdauer
betragt bei Rohren 60 min + 2 min und bei Formstiicken 30 min + 2 min.
4. Farbe

Die in Abschnitt 2.1.7 getroffenen Feststellungen zur durchgehend gleichmaRigen Ein-
farbung sind je Maschine und Dimension fir Rohre und Formstlicke alle zwei Ferti-
gungsstunden und fiir Formstlicke alle vier Fertigungsstunden visuell zu prufen.

5. Male

Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.8 getroffenen Feststellungen zu den Ab-
messungen der Abwasserrohre und Formsticke ist stdndig wahrend der Fertigung je
Maschine und Dimension zu Uberprifen.

6. Schlagfestigkeit und Schlagverhalten

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.9 getroffenen Festlegungen zur Schlagfes-
tigkeit der Abwasserrohre (Abschnitt 2.1.9.1) und dem Schlagverhalten der Formstiicke
(Abschnitt 2.1.9.2) ist einmal pro Fertigungswoche von jeder Extrusions- und Spritz-
gussanlage zu Uberprifen:

a) Schlagfestigkeit der Abwasserrohre
bei Anwendungsfall 0 °C sind die Prifungen gemaf DIN EN ISO 312714
nachzuweisen.

12 DIN EN ISO 1183-1: 2019-09 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten
Kunststoffen - Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fllssigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2019, korrigierte Fassung 2019-05); Deutsche
Fassung EN ISO 1183-1:2019

13 DIN EN ISO 1133-1: 2022-10  Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieRrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieRrate (MVR) von Thermoplasten - Teil 1: Allgemeines Prifverfahren
(ISO 1133-1:2011); Deutsche Fassung EN ISO 1133-1:2022

14 DIN EN ISO 3127: 2018-01 Rohre aus Thermoplasten- Bestimmung der Widerstandsfahigkeit gegen aulere
Schlagbeanspruchung- Umfangsverfahren (ISO 3127:1994); Deutsche Fassung
EN ISO 3127:2017

Z208948.25 1.42.1-35/23
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b) Schlagverhalten der Formstiicke

Das Schlagverhalten der Formstlcke ist durch Fallprifung in Anlehnung an
DIN EN ISO 132635 zu Uberprufen.

Es sind 10 Formstucke als Priflinge zu entnehmen. Davon sind 5 Formstiicke min-
destens 2 Stunden bei einer Temperatur von (23 = 2) °C zu lagern. Bei gleicher
Temperatur muss jedes dieser 5 Formstlicke im freien Fall aus einer Fallhdhe von
(1,0 £ 0,05) m, jeweils verschieden ausgerichtet, auf einen ebenen Betonboden auf-
schlagen.

Wird dabei kein Bruch festgestellt, so gilt die Priifung als bestanden. Bricht aber
1 Formstiick, so ist die Priifung auf die weiteren 5 Formstiicke zu erweitern. Brechen
mehr als 10 % der Priflinge, so ist die betroffene Produktionsmenge bis zur zuletzt
bestandenen Priifung zu verwerfen.

7. Herstellung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Herstellung in Abschnitt 2.2.1 sind stéandig wah-
rend der Fertigung zu tberprufen.

8. Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind sténdig
wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwerten.
Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Prifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anforde-
rungen,

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens flnf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prufergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Mal3nah-
men zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht ent-
sprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit ibereinstimmenden ausgeschlos-
sen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und zum Nachweis
der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremduberwachung regelmafig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung sind die Feststellungen in DIN EN 1451-1' und abwei-
chend davon die der folgenden Abschnitte zu prifen:

- 2.1.2 Werkstoff

- 2.1.3 Dichte

— 21.4 Schmelze-MasseflieRrate (MFR)

— 2.1.5 Thermische Stabilitat des verarbeiteten mineralverstarkten Polypropylen (OIT)
— 2.1.6 Verhalten nach Warmlagerung

15 DIN EN ISO 13263: 2018-01  Erdverlegte Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir drucklose erdverlegte
Entwésserungs- und Abwasserleitungen —Formsticke aus Thermoplasten-
Prifverfahren der Schlagzahigkeit (ISO 13263:2010); Deutsche Fassung
EN ISO 13263:2017
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- 2.1.7 Farbe

- 21.8 Male

- 21.9 Schlagfestigkeit und Schlagverhalten
— 2.1.11 Elastomerdichtung

— 2.2.1 Herstellung

— 2.2.3 Kennzeichnung

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle unter
Beachtung der Bestimmungen von DIN CEN/TS 1451-29.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens finf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deutschen
Institut fiir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vor-

zulegen.
Ronny Schmidt Beglaubigt
Referatsleiter Samuel
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Steckmuffe Spitzende

X Y [

T

@H\’\\\\\\\

|
‘ Zuspritzung
nur bei Rohren

K
DN 32 40 50 75 90 110 125 160 200
dn Entspricht DIN EN 1451-1
e min. 1,8 1,8 1,8 2,3 2,8 3,4 3,9 4,9 6,2
simin. 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,08
Samin. 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
e, min. 1,6 1,6 1,6 2,1 2,6 3,1 3,6 4,5
esmin. 1,0 1,0 1,0 1,3 2,1 2,6 3,0 3,7 Nicht
ds min. 32,4 40,4 50,4 75,5 90,5 110,5 125,5 160,6 zutreffend
A
B Entspricht DIN EN 1451-1
C

Abwasserrohre und Formstlicke aus mehrschichtigen mineralverstarktem PP in den
Nennweiten DN/OD 32 bis DN/OD 200 nach DIN EN 1451-1

Aufbau und MaRe Rohr Anlage 1
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DN 32 40 50 75 90 110 125 160 200
di Entspricht DIN EN 1451-1
s1 min. 1,8 1,8 1,8 2,3 2,8 3,4 3,9 4,9 6,2
samin. 1,6 1,6 1,6 2,1 2,6 3,1 3,6 4,5 5,6
s3min. 1,0 1,0 1,0 1,3 2,1 2,6 3,0 3,7 4,7
d2 min. 32,4 40,4 50,4 75,5 90,5 110,5 125,5 160,6 200,7
A
B Entspricht DIN EN 1451-1
C
Abwasserrohre und Formstiicke aus mehrschichtigen mineralverstarktem PP in den
Nennweiten DN/OD 32 bis DN/OD 200 nach DIN EN 1451-1
Anl 2
Aufbau und Malte Formstiick niage
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