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Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer Amtssprache
ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen miissen
dem Original vollstandig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekurzt wiedergegeben werden. Nur mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europaische Technische Bewertung widerrufen,
insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemaf Artikel 36 Absatz 3 der Verordnung (EU)
Nr. 2024/3110.
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Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

Gegenstand dieser Europaischen Technischen Bewertung ist der nachtraglich eingemortelte
Anschluss von Betonstahl fiir nachtragliche Bewehrungsanschliisse durch Verankerung oder
UbergreifungsstoR in vorhandene Konstruktionen aus Normalbeton mit dem Wirth
Injektionssystem WIT-UH 300/ WIT-VH 300/ WIT-VM 300 auf der Grundlage der technischen
Regeln fur den Stahlbetonbau.

Fir den Bewehrungsanschluss werden Betonstahl mit einem Durchmesser ¢ von 8 bis 32 mm
entsprechend Anhang A und der Injektionsmortel Injektionssystem WIT-UH 300/ WIT-VH 300/
WIT-VM 300 verwendet. Der Betonstahl wird in ein mit Injektionsmortel gefiilltes Bohrloch
gesteckt und durch Verbund zwischen dem Stahlteil, dem Injektionsmortel und dem Beton
verankert.

Die Produktbeschreibung ist in Anhang A angegeben.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemaR dem anwendbaren Europdaischen
Bewertungsdokument

Von den Leistungen in Abschnitt 3 kann nur ausgegangen werden, wenn der Diibel entsprechend
den Angaben und unter den Randbedingungen nach Anhang B verwendet wird.

Die Pruf- und Bewertungsmethoden, die dieser Europaischen Technischen Bewertung zu Grunde
liegen, fiihren zur Annahme einer Nutzungsdauer des Bewehrungsanschlusses von mindestens
50 und/oder 100 Jahren. Die Angabe der Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers
verstanden werden, sondern ist lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in
Bezug auf die angenommene wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angaben der Methoden ihrer Bewertung
3.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal | Leistung

Charakteristischer Widerstand unter Zugbeanspruchung (statische und quasi-statische
Beanspruchung)

Widerstand gegen kombiniertes Versagen durch

Herausziehen und Betonausbruch in ungerissenen Beton Siehe Anhang C 1

Widerstand gegen Versagen durch kegelférmigen Siehe Anhang C 1

Betonausbruch
Montagesicherheit Siehe Anhang C 1
Widerstand gegen Verbundspaltversagen Siehe Anhang C 1
Einfluss von gerissenem Beton auf den Widerstand gegen
kombiniertes Versagen durch Herausziehen und Siehe Anhang C 1
Betonausbruch
4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit der

Angabe der Rechtsgrundlage

Gemall dem Europaischen Bewertungsdokument EAD Nr. 332402-00-0601 gilt folgende
Rechtsgrundlage: [96/582/EG].

Folgendes System ist anzuwenden: 1
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5 Fiir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem
Europaischen Bewertungsdokument

Technische Einzelheiten, die fiir die Durchfiihrung des Systems zur Bewertung und Uberprifung
der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Kontrollplans, der beim
Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 19. Januar 2026 vom Deutschen Institut flr Bautechnik

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock Beglaubigt
Referatsleiterin Baderschneider
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Einbauzustand und Anwendungsbeispiel

Bild A1: Stitze / Wand zu Fundament / Platte
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Die Ubertragung von Querkraften zwischen vorhandenem und neuem Beton ist zusétzlich gemaR
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 nachzuweisen.

Wiirth Injektionssystem WIT-UH 300/ WIT-VH 300/ WIT-VM 300 fiir
Bewehrungsanschliisse

Produktbeschreibung
Einbauzustand und Anwendungsbeispiele fir Bewehrungsanschlisse mit

Betonstahl

Anhang A 1
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Kartuschensystem
Koaxial Kartusche: . Aufdruck:
150 ml, 280 ml, 300 ml bis WIT-UH 300/ WIT-VH 300/ WIT-VM 300

333 ml und 380 ml bis 420 ml Verarbeitungs- und Sicherheitshinweise, Haltbarkeit,

Chargennummer, Herstellerangaben, Mengenangabe

Side-by-Side Kartusche:
235 ml, 345 ml bis 360 ml und
825 mi H

Aufdruck :

WIT-UH 300/ WIT-VH 300/ WIT-VM 300
Verarbeitungs- und Sicherheitshinweise, Haltbarkeit,
Chargennummer, Herstellerangaben, Mengenangabe

Statikmischer WIT-UH, WIT-MX

Verfiillstutzen WIT-VS und Mischerverldngerung WIT-MV

0 )

Wiirth Injektionssystem WIT-UH 300/ WIT-VH 300/ WIT-VM 300 fiir
Bewehrungsanschliisse

Produktbeschreibung Anhang A 2
Injektionssystem

Z254647.25 8.06.01-422/25
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Betonstahl: @8 bis 232

I

M%ﬂiﬂiﬂﬂiﬂlﬂiﬂlﬂﬂﬂlﬂlﬂiﬂm_

Mlndeslwerte der bezogenen Rippenflache fg i, gemak EN 1992-1-1:2004+AC:2010
Die Rippenh&he muss 0,05¢ < h;;, < 0,07¢ betragen

(¢: Nomineller Durchmesser des Betonstahls; h;,: Rippenhdhe des Betonstahls)

Tabelle A1: Werkstoffe

Benennung Werkstoff

. Stabe und Betonstabstahl vom Ring Klasse B oder C
Betonstahl gemaR EN 1992-1-1:2004+AC:2010, f,, und k gemar NDP oder NCI gemaR EN 1992-1-1/NA

y
Anhang C fp= o= k'fyk

Wiirth Injektionssystem WIT-UH 300/ WIT-VH 300/ WIT-VM 300 fiir
Bewehrungsanschliisse

Produktbeschreibung Anhang A 3
Werkstoffe Betonstahl
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Spezifizierung des Verwendungszwecks

Beanspruchung der Verankerung: Nutzungsdauer 50 Jahre Nutzungsdauer 100 Jahre

HD: Hammerbohren
HDB: Hammerbohren mit

Statische und

Hohlbohrer quasi-statische &8 bis @32 8 bis &32
CD: Pressluftbohren Lasten
| -40°C bis +40°C" I: -40°C bis +40°C"
Temperaturbereich: II:  -40°C bis +80°C? II:  -40°C bis +80°C2
P : Il -40°C bis+120°C¥

IV: -40°C bis+160 °C*%

1) (m
2) (m
3) (m
4) (m

. Langzeit-Temperatur +24°C und max. Kurzzeit-Temperatur +40°C)

. Langzeit-Temperatur +50°C und max. Kurzzeit-Temperatur +80°C)

. Langzeit-Temperatur +72°C und max. Kurzzeit-Temperatur +120°C)

. Langzeit-Temperatur +100°C und max. Kurzzeit-Temperatur +160°C)

Verankerungsgrund:

Verdichteter, bewehrter oder unbewehrter Normalbeton ohne Fasern gemafl EN 206:2013 + A2:2021.
Festigkeitsklasse C20/25 bis C50/60 gemaflt EN 206:2013 + A2:2021.

Maximal zulassiger Chlcridgehalt im Beton von 0.40 % (CL 0.40) bezogen auf den Zementgehalt geman
EN 206:2013 + A2:2021.

Nicht karbonisiertem Beton.

Anmerkung: Bei einer karbonatisierten Oberflache des bestehenden Betons ist die karbonatisierte Schicht vor dem
Anschluss des neuen Stabes im Bereich des nachtraglichen Bewehrungsanschlusses mit dem Durchmesser von ¢ + 60
mm zu entfernen. Die Tiefe des zu entfernenden Betons muss mindestens der Mindestbetondeckung fur die
entsprechenden Umweltbedingungen nach EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 entsprechen. Dies entfallt bei neuen, nicht
karbonatisierten Bauteilen und bei Bauteilen in trockener Umgebung.

Bemessung:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Verankerungen
und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Unter Beriucksichtigung der zu verankernden Lasten sind prifbare  Berechnungen und
Konstruktionszeichnungen anzufertigen.

Bemessung gemalt EQTA Technical Report TR 069, Fassung Juni 2021.

Die tatséchliche Lage der Bewehrung im vorhandenen Bauteil ist auf der Grundlage der Baudokumentation
festzustellen und beim Entwurf zu beriicksichtigen.

Einbau:

Trockener oder nasser Beton, sowie in wassergefillite Bohrlécher.

Uberkopfanwendungen erlaubt.

Bohrlochherstellung durch Hammer- (HD), Hohl- (HDB) oder Pressluftbohrer (CD).

Einbau der Bewehrungsstabe durch entsprechend qualifiziertes Personal und unter Aufsicht des
bautechnischen Verantwortlichen.

Lage der vorhandenen Bewehrungsstébe prifen (falls die Lage vorhandener Bewehrungsstabe nicht bekannt
ist, ist diese mit einem dafiir geeigneten Bewehrungssuchgerét sowie anhand der Bauunterlagen zu ermitteln
und anschlieRend am Bauteil zu kennzeichnen).

Wiirth Injektionssystem WIT-UH 300/ WIT-VH 300/ WIT-VM 300 fiir
Bewehrungsanschliisse

Verwendungszweck Anhang B 1
Spezifikationen
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Tabelle B1: Mindestbetondeckung c,;, des eingemoértelten Bewehrungsstabes in
Abhéangigkeit vom Bohrverfahren

Stabdurch- . . .
Bohrverfahren messer Ohne Bohrhilfe Mit Bohrhilfe
HD: Hammerbohren <25mm |[30mm+0,06-1,22¢ |30mm+0,02-1,22¢ Bohrhilfe
HDB: Hammerbohren
mit Hohlbohrern 225mm |40mm+0,06-1,22¢ |40mm+002-1,22¢ oo =)
<25mm | 50 mm+ 0,08 - I, 50 mm +0,02 - I,
CD: Pressluftbohren
225mm | 60mm+0,08-1,22¢ |60mm+0,02-1,22¢

Tabelle B2:

Auspressgerite

Die Mindestbetondeckung gemar EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 ist einzuhalten.
Der lichte Mindestabstand betragt a = max (40mm; 4 ¢)

Kartusche Typ/GréRe

Manuell

Druckluftbetrieben

Koaxial Kartusche
150, 280,
300 bis 333 ml

z.B. Typ H297 / H244C

i

z.B. Typ TS 492 X

Koaxial Kartusche
380 bis 420 ml

s

z.B. Typ CCM 380/10

z.B. Typ H 285 or H244C

z.B. Typ TS 485 LX

Side-by-side Kartusche
235, 345 ml

z.B. Typ CBM 330A

z.B. Typ H 260

)

.

z.B. Typ TS 477 LX

Side-by-side Kartusche
825 ml

4

z.B. Typ TS 498X

Alle Kartuschen kénnen ebenso mit einem Akkugerat ausgepresst werden.

Bewehrungsanschliisse

Wiirth Injektionssystem WIT-UH 300/ WIT-VH 300/ WIT-VM 300 fiir

Verwendungszweck
Mindestbetondeckung
Auspressgeréate

Anhang B 2

Z254647.25
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Tabelle B3: Biirsten, Verfiillstutzen, max Verankerungslange und Mischerverlangerung,
Hammer- (HD) und Druckluftbohren (CD)
Kartusche: Kartusche:
db,min Alle GréRen 825 ml
Stab- Bohr - & do min. |Verfiill-| Hand- oder Akku- Druckluftpistol Druckluftpistol
Biirsten - & Biirsten -| stutzen erit ruckiurtpistole ruckiuripistole
4 HD | cD 1] I Mischerver- I Mischerver- I Mischerver-
b.max | |ingerung | ™M | |dngerung | ">max lingerung |
[mm] [mm] WIT- | [mm]| [mm] | WIT- | [mm] WIT- [mm] WIT- [mm] WIT-
8 10 - RB10| 11,5 10,5 - 250 250 250
700 800 800 MV10/0,75
10 12 RB12| 135 12,5 250 250 250 oder
700 1000 1000 MV16/1,8
0’ 14 - RB14| 15,5 14,5 VS14 250 250 250
16 RB16| 17,5 16,5 | VS16 1200
14 18 RB18| 20,0 18,5 | VS18 | 700 |mv10/0,75| 1000 |MVv10/0,75| 1400
16 20 RB20| 220 | 20,5 | VS20 oder oder 1600
20 25 - |RB25| 270 | 255 | VS25 MV16/1,8 MV16/1,8
- 26 [RB26| 28,0 | 26,5 | V825 700 MV16/1.8
22 28 RB28| 30,0 | 28,5 | VS28 ’
24/25 30 RB30| 32,0 30,5 VS30 500 2000
32 RB32| 340 | 32,5 | VS32 500
28 35 RB35| 37,0 | 355 | VS35
32 40 RB40| 43,5 | 40,5 | VS40
Tabelle B4: Biirsten, Verfiillstutzen, max Verankerungslange und Mischerverlangerung,
Hammerbohren mit Hohlbohrersystem (HDB)
Kartusche: Kartusche:
Bohr - & db,min Alle GroRen 825 ml
) dp min. | Verfiill- | Hand- oder Akku- . .
St;b- Biirsten - @|Biirsten -| stutzen Pistole Druckluftpistole Druckluftpistole
HDB 7] I Mischerver- I Mischerver- I Mischerver-
bmax | |ingerung bmax | |ingerung bmax | Jingerung |
[mm] | [mm] WIT- [mm] WIT- [mm)] WIT- [mm] WIT-
8 10 - 250 250 250
12 i 700 800 800
10 250 250 250
700 1000 1000
14 V514 250 250 250
12 16 VS16
14 18 Keine Reln!gung VS8 700 MV10/0,75 1000 MV10/0,75 MV10/0,75
erforderlich v oder oder oder
16 20 520 MV16/1,8 MV16/1,8 MV16/1,8
20 25 VS25 200
22 28 VS28 1000
30 VS30
24/25 2 VS32 500 co0
28 35 VS35
32 40 VS40
Wiirth Injektionssystem WIT-UH 300/ WIT-VH 300/ WIT-VM 300 fiir
Bewehrungsanschliisse
Verwendungszweck Anhang B 3
Bursten, Verflllstutzen, max Verankerungslange und Mischerverlangerung
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Reinigungs- und Installationszubehor

HDB - Hohlbohrersystem

Handpumpe
(Volumen 750 ml, h, <10 d_, d, = 20mm)

’ b e S R ke
GENRSLE B
A d s PP FT

T g

e g A

Das Hohlbohrersystem besteht aus dem Wurth
Saugbohrer, MKT Saugbohrer, Heller Duster Expert
Hohlbohrer und einem Klasse M Staubsauger mit einem
minimalen Unterdruck von 253 hPa und einer
Durchflussmenge von Minimum 150 m3/h (42 I/s).

Druckluftpistole
(min 6 bar)

Verfillstutzen WIT-VS

Tabelle B5: Verarbeitungs- und Aushartezeiten

Temperatur im Verankerungsgrund Maximale Verarbeitungszeit Minimale Aushirtezeit”
T twork tcure
-5°C bis -1°C 50 min 5h
0°C bis +4°C 25 min 3,5h
+5°C bis +9°C 15 min 2h
+10°C bis +14°C 10 min 1h
+15°C bis +19°C 6 min 40 min
+20°C bis +29°C 3 min 30 min
+30°C bis +40°C 2 min 30 min
Kartuschentemperatur +5°C bis +40°C
1) Die minimalen Aushértezeiten gelten fur trockenen Verankerungsgrund.
In feuchtem Verankerungsgrund muassen die Aushértezeiten verdoppelt werden.
Wiirth Injektionssystem WIT-UH 300/ WIT-VH 300/ WIT-VM 300 fiir
Bewehrungsanschliisse
Verwendungszweck Anhang B 4
Reinigungs-und Installationszubehdér
Verarbeitungs- und Aushartezeiten
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Setzanweisung

Bohrloch erstellen

( | el

N (7

g

Handpumpen-Reinigung (MAC)

Achtung: Vor dem Bohren, karbonatisierten Beton entfernen und Kontaktfliche reinigen (siche Anhang B 1)
Bei Fehlbohrungen ist das Bohrloch zu vermortein.

Hammer (HD) / Druckluftbohren (CD)

Behrloch fiir die erforderliche Verankerungstiefe erstellen. Bohrerdurchmesser
gemal Tabelle B3.

Weiter mit Schritt 2 (MAC oder CAC)

Hammerbohren mit Hohlbohrer (HDB) (sieche Anhang B 4)

Bohrloch fuir die erforderliche Verankerungstiefe erstellen. Bohrerdurchmesser
geman Tabelle B4.

Das Hohlbohrersystem entfernt den Bohrstaub und reinigt das Bohrloch
Weiter mit Schritt 3.

fir Bohrerdurchmesser dy < 20mm und Bohrlochtiefe hy < 109, mit Bohrmethode HD und CD

Achtung! Vor der Reinigung im Bohrloch stehendes Wasser entfernen.
Bohrloch vom Bohrlochgrund her mindestens 4x mit einer Handpumpe (Anhang
B 4) ausblasen.

Bohrloch mindestens 4x mit Burste WIT-RB geman Tabelle B3 drehend tiber
die gesamte Verankerungstiefe (ggf. Birstenverldngerung verwenden)
ausbursten.

Abschlietend Bohrloch vom Bohrlochgrund her mindestens 4x mit einer
Handpumpe (Anhang B 4) ausblasen.

Bewehrungsanschliisse

Wiirth Injektionssystem WIT-UH 300/ WIT-VH 300/ WIT-VM 300 fiir

Verwendungszweck
Setzanweisung

Anhang B 5
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Druckluft-Reinigung (CAC):

Setzanweisung (Fortsetzung)

Reinigung wiederholen.

Alle Durchmesser mit Bohrmethode HD und CD

Achtung! Vor der Reinigung im Bohrloch stehendes Wasser entfernen.
Bohrloch mindestens 2x mit Druckluft (min. 6 bar, élfrei) (Anhang B 6) uUber die
gesamte Verankerungstiefe (ggf. Verlangerung verwenden) ausblasen, bis die
ausstromende Luft staubfrei ist.

Bohrloch mindestens 2x mit Burste WIT-RB gemaR Tabelle B3 drehend Uber
die gesamte Verankerungstiefe (ggf. Burstenverl&ngerung verwenden)
ausbursten.

Abschlieend Bohrloch mindestens 2x mit Druckluft (min. 6 bar, élfrei)
(Anhang B 6) uber die gesamte Verankerungstiefe (ggf. Verlangerung
verwenden) ausblasen, bis die ausstrémende Luft staubfrei ist.

Gereinigtes Bohrloch vor erneuter Verschmutzung schiitzen. Ggf. vor dem Injizieren des Mértels die

Statikmischer WIT-UH, WIT-MX aufschrauben und Kartusche in geeignetes
Auspressgerat einlegen.
Bei Arbeitsunterbrechungen, I&nger als die maximale Verarbeitungszeit t,,,

(Anhang B 4) und bei neuen Kartuschen, neuen Statikmischer verwenden.

Bei Verwendung der Mischerverlangerung WIT-MV16/1,8, muss die Spitze des
Mischers an der Position ,X“ abgeschnitten werden .

Einbindetiefe |, auf dem Bewehrungsstab markieren.

Der Bewehrungsstab muss frei von Schmutz-, Fett, Ol und anderen
Fremdmaterialien sein.

Bewehrungsanschliisse

Wiirth Injektionssystem WIT-UH 300/ WIT-VH 300/ WIT-VM 300 fiir

Verwendungszweck
Setzanweisung (Fortsetzung)

Anhang B 6

Z254647.25
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Setzanweisung (Fortsetzung)

Auf Mischer und Mischerverléangerung Mértel-Fulimarke |, und Einbindetiefe I, markieren. Grobe Abschatzung:
Iy =173 -1y
Optimales Mortelvolumen:

2

0

l Markierung

EEEEEE o

A

Y

lp

7

-

( @No aiit

(&

(i,

<

Ll

Nicht vollstandig gemischter Mortel ist nicht zur Befestigung geeignet.
Mértel verwerfen, bis sich gleichméaRig graue Mischfarbe eingestellt hat
(mindestens 3 volle Hibe)

Verfullstutzen WIT-VS und Mischerverlangerung WIT-MV sind gem. Tabelle B3
oder B4 zu verwenden

Mischer, Mischerverlangerung und Verflllstutzen vor dem Injizieren
zusammenstecken.

Injizieren ohne Verfiillstutzen WIT-VS:

Bohrloch vom Bohrlochgrund (ggf. Mischerverlangerung verwenden) her mit
Mortel beflllen, bis Mortel-Fullmarke |, sichtbar wird.

Langsames Zurlckziehen des Statikmischers vermindert die Bildung von
Lufteinschlissen.

Temperaturabh&ngige Verarbeitungszeiten t,,,« (Anhang B 4) beachten.

. Injizieren mit Verfillstutzen WIT-VS:

Verfillstutzen bis zum Bohrlochgrund (ggf. Mischerverlangerung verwenden)
einfhren. Bohrloch mit Mértel beflllen, bis Mortel-Fullmarke |, sichtbar wird.
Wahrend des Initiierens wird der Verflllstutzen durch den Staudruck des
Méortels aus dem Bohrloch gedriickt.

Temperaturabhangige Verarbeitungszeiten t,,, (Anhang B 4) beachten.

Bewehrungsstab mit leichter Drehbewegung bis zur Markierung einfithren.
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Setzanweisung (Fortsetzung)

( \ Ringspalt zwischen Bewehrungsstab und Verankerungsgrund muss vollstandig
mit Mortel gefllt sein. Andernfalls Anwendung vor Erreichen der maximalen

3 P . Verarbeitungszeit t,,,,, ab Schritt 8 wiederholen.
s igened

Dt

Bei Anwendungen in vertikaler Richtung nach oben ist der Bewehrungsstab zu
fixieren (z.B. mit Holzkeilen).

B
A

Temperaturabhangige Aushartezeit t. . (Anhang B 4) muss eingehalten

werden. Bewehrungsstab wahrend der Aushéartezeit nicht bewegen oder
belasten.
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und in hammergebohrten Lochern mit Hohlbohrer (HDB);
Nutzungsdauer 50 und 100 Jahren

Tabelle C1: Charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit unter statischer und quasi-statischer
Belastung in hammergebohrten Léchern (HD), in druckluftgebohrten Léchern (CD)

Betonstahl | @8 |@10(@12|@ 14|@ 16|@ 20| @ 24|@ 25| @ 28|@ 32

Kombiniertes Versagen durch Herausziehen und Betonausbruch)

Charakteristische Verbundtragfahigkeit im ungerissenen Beton C20/25

L. 24°C/40°C TRK ucr 50 = 14| 14 | 14| 14| 13|13 13| 13| 13| 13
EE trockener und uer,

B S1:  50°C/80°C |feuchter Beton. | Rk.ucr 100 14 | 14 | 14| 14 | 13| 13| 13| 13| 13| 13
5 - — [N/mm?]

g glll: 72°C/120°C \gaﬁ&‘]er—hgefulltes . 13 | 12 | 12 | 12| 12 | 11| 11| 11| 11| 11
& 7 Iv: 100°C/160°C |- OC Rk,uer,50 95| 95|95|90|90]90|90]900]85]85

Reduktionsfaktor ‘Uosus,50 oder Wosus 100 im gerissenen und ungerissenen Beton C20/25

LI 24°C/40° 0 . 0.90

2% OC QC trockener und WOS“S=5O‘ :

& cll:  50°C/80°C|feuchter Beton, | Y sus,100 1 0,87

%EIII: 72°C/120°C gaﬁsler-rg];efmltes 0 0.75
ohrloc

= 7 IV: 100°C/160°C ¥ sus,50 0,66

Erhéhungsfaktor fiir Beton We [-] (fy 1 20) 01

‘Charalf_teri_stisqhe Verbund-tragfahigkeit TRK,ucr,50 = We * TRK,ucr,50,(C20/25)
in Abhangigkeit der ~
Betonfestigkeitsklasse TRk,ucr,100 = We * TRk, ucr,100,(C20/25)
Einfluss von gerissenem Beton auf das kombinierte Versagen durch Herausziehen und Betonausbruch
Eg‘tf:)‘:]SSfaktor fur gerissenen Qg ] |0,77|0,78|0,79]0,81|0,81|0,82|0,83|0,83|0,83| 0,83
Betonausbruch
Produktbasisfaktor Ax ‘ -] ‘ 5,6
Exponent fur den Einfluss der ....
- Betondruckfestigkeit sp1 [-] 0,37
- Stabnenndurchmessers ¢ sp2 [-] 0,27
- Betondeckung ¢y sp3 -] 0,59
- seitlichen Betondeckung (., / C4) sp4 [-] 0,16
- Einbindetiefe |, b1 -] 0,49
Betonausbruch
ungerissener Beton kucr,N [-] 11,0
gerissener Beton Ker N [-] 7,7
Randabstand CerN [mm] 1,5 1%
Achsabstand Scr.N [mm] 3,01
Montagebeiwert
. MAC 1,2 | 2)
gjéttcl;ﬂckenen und feuchten CAC . ) 1.0

HDB inst [ ] 1,2
fur wassergefiilltes Bohrloch CAC 1,4

1) Leistung in Temperaturbereich Il und IV sind nur fur eine Nutzungsdauer von 50 Jahren bewertet
2) keine Leistung bewertet
3) siehe Anhang A 1
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