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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des Regelungsgegen-
standes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich vorge-
schriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verflgung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle vor-
liegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden ebenfalls Kopien zur Verfligung
zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise Veroffent-
lichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und Zeich-
nungen von Werbeschriften diirfen diesem Bescheid nicht widersprechen, Ubersetzungen
missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kdnnen nachtraglich erganzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und

vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Regelungsgegenstand sind Anlagen zur Behandlung von Kompressorenkondensaten vom
Typ OWAMAT der BaugrofRen 09/10/11/12/14/15 und 16 und vom Typ OWAMAT PLUS der
BaugroéRen 12/14/15 und 16 (nachfolgend als Anlagen bezeichnet). Die Anlagen bewirken die
Trennung von dispers verteiltem, nicht stabil emulgiertem Kompressorendl vom Abwasser
durch physikalische Prozesse.

Der Aufbau der Anlagen entspricht den Angaben der Anlage 1.

Die Anlagen sind zur Aufstellung in Gebauden vorgesehen.

Der prinzipielle Aufbau der Anlagen entspricht den Angaben der Anlage 1. Die Anlagen be-
stehen im Wesentlichen aus den Anlageteilen und Bauteilen:

— einem Behalter aus Kunststoff mit
e Druckentlastungskammer
¢ Vorabscheideeinrichtung (optional bei BaugréRen 12/14/15 und 16)

e Filtereinsatz OEKOSORB bei Typ OWAMAT bestehend aus Vor- und Hauptfilter, die
mit Filter- bzw. Adsorptionsmaterial geftillt sind bzw.

e Filtereinsatz OEKOSORB-PLUS bei Typ OWAMAT PLUS bestehend aus Vor- und
Hauptffilter, die mit Filter- bzw. Adsorptionsmaterial geftillt sind

e Pumpvorrichtung mit niveaubasierter Ansteuerung Flow Control PLUS bei Typ
OWAMAT PLUS

e sonstige Bauteile (Kondensatzulauf, Schmutzfang, Ablaufbauteile, Probenahmeventil
etc.)

— Olauffangbehalter fiir Anlagen mit Vorabscheideeinrichtung

Das Ablaufwasser ist zur Einleitung in die 6ffentlichen Schmutz- oder Mischwasseranlagen
bestimmt. Soweit das Ablaufwasser in ein Gewasser eingeleitet werden soll, ist dies im Ein-
zelfall nur moéglich nach Klarung der Zulassigkeit einer solchen Einleitung bzw. der ggf. erfor-
derlichen zusatzlichen Anforderungen mit der ortlich zustandigen Wasserbehorde.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung / allgemeinen Bauartgenehmigung
werden neben den bauaufsichtlichen auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der
Verordnungen der Lander zur Feststellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten
und Bauarten durch Nachweise nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erfilllt.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / allgemeine Bauartgenehmigung wird unbe-
schadet der Prif- oder Genehmigungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. Gesetze und
Verordnungen zur Umsetzung der europaischen Niederspannungsrichtlinie, EMV-Richtlinie
oder Richtlinie fur Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemallen Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen) erteilt.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

21 Eigenschaften und Aufbau

Die Anlagen wurden entsprechend den Zulassungsgrundsatzen des DIBt fur "Anlagen zur
Behandlung von Kompressorenkondensaten" in der zum Zeitpunkt der Erteilung gultigen
Fassung beurteilt. Dabei wurde im Ablaufwasser die Kohlenwasserstoffkonzentration
< 20 mg/l eingehalten.
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Das Kondensat wird in die Druckentlastungskammer eingeleitet und die mitgefiihrte Luft nach
aullen abgefiihrt. Das Kondensat flie3t entweder in die Vorabscheideeinrichtung (sofern vor-
handen) oder direkt in die Vor- und Haupffilter. In der Vorabscheideeinrichtung werden grob
disperse Kohlenwasserstoffe durch Schwerkraft abgetrennt. Das abgetrennte Ol flieRt in einen
separaten Olauffangbehalter. In den Vor- und Hauptfiltern werden fein disperse Kohlen-
wasserstoffe von den Filtermaterialien aufgenommen.

Bei den Anlagen vom Typ OWAMAT PLUS wird das Kondensat mittels einer Pumpvorrich-
tung mit niveaubasierter Ansteuerung mit der Bezeichnung Flow Control PLUS durch die Vor-
und Hauptfilter gesaugt.

Bei den Anlagen vom Typ OWAMAT erfolgt der Durchfluss allein durch Schwerkraft.
Die Behalter der Anlagen bestehen aus Kunststoff mit beim DIBt hinterlegten Eigenschaften.

Die Filter- bzw. Adsorptionsmaterialien der Vor- und Hauptffilter entsprechen hinsichtlich Zu-
sammensetzung, Eigenschaften und Mengen den beim DIBt hinterlegten Spezifikationen.

Die Pumpvorrichtung mit niveaubasierter Ansteuerung Flow Control PLUS entspricht den im
DIBt hinterlegten Spezifikationen.

Sonstige Bauteile (Kondensateinlass, Schmutzfang, Ablaufbauteile, Probenahmeventil etc.)
entsprechen den daflir geltenden technischen Regeln.

Im Ubrigen entsprechen die Anlagen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werkstoffe
und der MalRe den Angaben der Anlagen 4 bis 16.

2.2 Herstellung und Kennzeichnung

2.21 Herstellung
Die Anlagen und Anlagenteile sind werkmaRig herzustellen.

Die Behalter aus Kunststoff sind entsprechend der beim DIBt hinterlegten Spezifikationen her-
zustellen.

Die Filtereinsdtze OEKOSORB und OEKOSORB PLUS sowie Pumpvorrichtung mit niveau-
basierter Ansteuerung Flow Control PLUS dirfen nur in den Werken der Firma BEKO
Technologies GmbH entsprechend der im DIBt hinterlegten Spezifikationen hergestellt
werden.

Folgende Toleranzen sind bei der Einwaage der Filter- bzw. Adsorptionsmaterialien geman
den hinterlegten Mengenangaben einzuhalten: +2 %

Alle sonstigen Bauteile sind entsprechend der daflir geltenden Anforderungen und tech-
nischen Regeln herzustellen.

Die Anlagen sind durch Komplettieren der Behalter mit den Einbauteilen nach den Angaben
des Antragstellers (siehe Anlagen 4 bis 16) herzustellen.

222 Kennzeichnung

Die Verpackungen und die Lieferscheine der Anlagen miissen vom Hersteller mit dem Uber-
einstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind. Dariber hinaus sind die Anlagen an einer nach dem
Einbau einsehbaren Stelle vom Hersteller mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

— Typbezeichnung

— Herstelljahr

— Fabrikationsnummer

Zudem sind die Filtereinsatze mindestens mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:
— Bezeichnung der Filtereinsatze (OEKOSORB bzw. OEKOSORB PLUS)

— Typbezeichnung der Anlage, fiir die die Filtereinsatze verwendet werden durfen
— Baugrdle

Z141916.26 1.83.5-27/25
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23 Ubereinstimmungsbestitigung
231 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Anlagen mit den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungser-
klarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle erfolgen.
Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte auf
der Verpackung und dem Lieferschein mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende kon-
tinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von
ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten Maf3-
nahmen einschliel3en.

— Beschreibung und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien und Bauteile mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist durch Werksbescheinigungen 2.1 nach
DIN EN 10204 der Lieferer nachzuweisen und die Lieferpapiere bei jeder Lieferung auf
Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

— Kontrollen und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:

¢ Alle eigengefertigten Anlagenteile sind auf MaRhaltigkeit und, soweit erforderlich, auf
Funktionsfahigkeit zu prifen.

¢ Die Dichtheit der Behalter ist zu prifen.

e Das Gewicht der Vor- und Hauptfilter ist an jedem 100. Vor- und Hauptffilter pro Typ zu
kontrollieren.

o Jede Anlage ist auf Vollstandigkeit der Anlagenteile zu prufen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwerten.
Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des flir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik, der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde oder der zustandigen
Wasserbehorde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Maf3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich zu
wiederholen.

1 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen
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3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

31 Planung und Bemessung

Jede Anlage ist in Verantwortung des Antragstellers unter Berlicksichtigung des Anwendungs-
bereichs gemal Abschnitt 1, des tatsachlichen Kondensatanfalls und der Umgebungs- und
Betriebsbedingungen fir den Anwendungsort auszuwahlen und zu planen

Es sind geeignete MalRnahmen vorzusehen, die verhindern, dass wassergefahrdende Stoffe,
die aus der Anlage austreten kénnten, in den Untergrund, ein Gewasser oder in die Kanali-
sation gelangen.

Die Baugrofie ist so auszuwahlen, dass der maximale Abwasserdurchsatz (Kondensatstrom)
(siehe Anlagen 17 und 18) mindestens dem ermittelten Kondensatanfall entspricht.

Eine abwassertechnische Bemessung unter Referenzbedingungen ist den Angaben der
Anlagen 17 und 18 zu entnehmen.
3.2 Ausfiihrung

Die Ausfuhrung (Einbau und Anschluss) ist nur von solchen Firmen durchzufiihren, die Gber
Personal mit der notwendigen Qualifikation und Uber die notwendige technische Ausrustung
verfigen. Zur Vermeidung von Gefahren fir Beschaftigte und Dritte sind die einschlagigen
Unfallverhitungsvorschriften zu beachten.

Jeder Anlage ist eine Anleitung zum Einbau- und zur Inbetriebnahme beizufiigen, die inhalt-
lich mindestens den Angaben der Anlagen 19 bis 21 entspricht. Fiir den Einbau ist die Ein-
bauanleitung des Herstellers anzuwenden.

Der Einbau ist wie folgt vorzunehmen:

— Kontrolle der Vollstandigkeit der gelieferten Teile

— waagerechte Aufstellung der Anlage

— Anschluss der Kondensatanfallstellen am Kondensatzulauf

— Anschluss des Olauffangbehélters an der Vorabscheidevorrichtung (sofern vorhanden)

— Anschluss des Wasserablaufschlauches am Auslauf der Anlage. Im Ubrigen gilt fir den
abwasserseitigen Anschluss DIN EN 120562 in Verbindung mit DIN 1986-1003.

— Beflllung der Anlage mit Wasser
— bei Typ OWAMAT PLUS elektrischer Anschluss des Bauteils Flow Control PLUS

3.3 Ubereinstimmungserklirung
Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Anlage mit den Bestimmungen der allgemeinen
Bauartgenehmigung muss fiir jede eingebaute Anlage mit einer Ubereinstimmungserklarung
der einbauenden Firma auf der Grundlage folgender Kontrollen der nach Abschnitt 3.2 vor Ort
eingebauten Anlage erfolgen:
- Kontrolle des ordnungsgemafen Einbaus und Anschlusses
— Sichtkontrolle der Anschlisse und der Anlage auf Dichtheit
- einwandfreie Lage der Filtereinsatze
Zudem sind bei den Anlagen vom Typ OWAMAT PLUS die in der Steuerung hinterlegten Ein-
stellungen zu kontrollieren.
Die Ergebnisse der Kontrollen sind aufzuzeichnen.

Bei ungenliigendem Priifergebnis sind von dem Hersteller der Anlage unverziiglich die erfor-
derlichen MalRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Nach Abstellung des Mangels
ist — soweit technisch méglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich — die
bestehende Prifung unverziglich zu wiederholen.

2 DIN EN 12056:2001-01 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebauden — Teil 1: Allgemeine
und Ausfiihrungsanforderungen
3 DIN 1986-100:2016-12 Entwéasserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke — Teil 100: Bestimmungen in

Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056
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Die Ubereinstimmungserklarung der einbauenden Firma der Anlage muss mindestens fol-
gende Angaben enthalten:

- Nummer der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung / allgemeinen Bauartgenehmigung
- Typbezeichnung der Anlage

- Bestatigung uber die Ausfuhrung entsprechend den Planungsunterlagen

- Art der Kontrollen

- Datum der Kontrollen

- Ergebnis der Kontrollen und Vergleich mit den Anforderungen

— Unterschrift des flir die Ausfihrungskontrollen Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind zu den Bauakten zu nehmen. Sie sind dem Betreiber auszuhan-
digen und dem Deutschen Institut fiir Bautechnik, der zustandigen obersten Bauaufsichtsbe-
hoérde oder der zustandigen Wasserbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

4 Bestimmung fiir Betrieb und Wartung

41 Inbetriebnahme
Der Betreiber ist bei Inbetriebnahme vom Hersteller in den Betrieb und die Wartung der An-
lage einzuweisen.

4.2 Betrieb

Die Funktionsfahigkeit der Anlagen kann nur dauerhaft sichergestellt werden, wenn Betrieb
und Wartung entsprechend den nachfolgenden Bestimmungen durchgefihrt werden.
Fur Betrieb und Wartung ist die Betriebs- und Wartungsanleitung des Herstellers zu beachten.

Bei allen Arbeiten im Rahmen der Eigenkontrolle und Wartung der Anlagen sind die einschla-
gigen arbeitsschutzrechtlichen Bestimmungen einzuhalten.

Landesrechtliche Bestimmungen zur Eigenkontrolle und Wartung der Anlagen (Art und Um-
fang der Tatigkeiten, erforderliche Qualifikation zur Durchfiihrung der Tatigkeiten) bleiben un-
berihrt.

Fir jede Anlage ist ein Betriebstagebuch zu fiihren, in dem mindestens Folgendes zu
dokumentieren ist:

- Auslastung der Verdichter und Olverbrauch (Nachfiillmenge)

- Filterstandzeit in Abhangigkeit von den Betriebsbedingungen (siehe Anlagen 17 und 18)
— Zeitpunkte und Ergebnisse der durchgefiihrten Kontrollen und Wartungen

- Mangelbeseitigung

- Zeitpunkte der ausgetauschten Filtereinsatze

Betriebstagebuch und Wartungsberichte sind vom Betreiber aufzubewahren und auf Ver-
langen den ortlich zustandigen Aufsichtsbehdrden oder den Betreibern der nachgeschalteten
kommunalen Abwasseranlagen vorzulegen.

4.3 Umristung der Anlagen

Die Anlagen vom Typ OWAMAT kénnen vor Ort in Anlagen vom Typ OWAMAT PLUS um-
gerustet werden (siehe Anlage 22). Hierzu ist in Absprache mit dem Antragsteller im Wesent-
lichen die Pumpvorrichtung mit niveaubasierter Ansteuerung Flow Control PLUS zu instal-
lieren und der Filtereinsatz OEKOSORB durch den Filtereinsatz OEKOSORB PLUS zu er-
setzen. Die Umristung ist von vom Antragsteller dafiir autorisierten Firmen durchzufihren.
Die Umrustung ist im Betriebstagebuch zu dokumentieren. Die Anlage ist erkennbar mit der
Typbezeichnung OWAMAT PLUS zu kennzeichnen.
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4.4 Eigenkontrolle

Die Eigenkontrolle gemafd den Angaben der Anlagen 23 bis 25 ist vom Betreiber oder durch
eine sachkundige Person durchzufihren und zu dokumentieren. Folgende Kontrollen sind
wdchentlich durchzufihren:

- Der Niveaumelder (sofern vorhanden) ist zu kontrollieren. Sofern erforderlich, ist ein Aus-
tausch der Filtereinsatze durchzufihren.

- Bei Anlagen mit Vorabscheidevorrichtung ist der Fiillstand des Olauffangbehalters zu kon-
trollieren. Sofern der Fillstand % des Fullvolumens erreicht hat, ist der Inhalt fachgerecht
zu entnehmen und ordnungsgemal zu entsorgen.

- Im Ablauf der Anlage ist eine Probe zu enthehmen und auf die Abwasserqualitat zu kon-
trollieren, indem die Tribung der Probe mit einer Referenztribung augenscheinlich ver-
glichen wird. Bei gleicher oder starkerer Tribung der Probe sind die Filtereinsatze zu
wechseln.

4.5 Austausch der Filtereinsitze

Ein Austausch der Filtereinsatze (siehe Anlagen 25 und 26) muss erfolgen, wenn

- eine Tribung in der Probe festgestellt wird,

- der Niveaumelder hervortritt oder

- die gemal Abschnitt 3 ermittelte Filterstandzeit erreicht ist, spatestens aber nach einem
Jahr.

Flr den Austausch sind fur die Anlagen vom Typ OWAMAT Filtereinsatze OEKOSORB und
fur die Anlagen vom Typ OWAMAT PLUS Filtereinsatze OEKOSORB PLUS zu verwenden.
4.6 Wartung

Die Anlage ist halbjahrlich entsprechend den Vorgaben des Herstellers zu warten. Neben den
MaRnahmen der Eigenkontrolle sind dabei folgende Arbeiten durchzufiihren:

— Kontrolle der Vollstandigkeit und der Plausibilitadt der Aufzeichnungen im Betriebstagebuch

— Vergleich der vorliegenden Betriebsbedingungen mit denen bei Inbetriebnahme bzw. der
letzten Wartung, bei Abweichung ist die Filterstandzeit gemafl Abschnitt 3 neu festzulegen

— ggf. Austausch Filtereinsatze

— Entleerung und Reinigung der Behalter, soweit erforderlich

Die Wartungsarbeiten sind durch eine sachkundige Person durchzufiihren. Die Feststellungen

und durchgefiihrten Arbeiten sind in einem Wartungsbericht zu erfassen und zu bewerten.
4.7 Entsorgung

Bei Anlagen mit Vorabscheidevorrichtung wird die direkt abgeschiedene Leichtflissigkeit im
Olauffangbehalter gesammelt und kann getrennt von den Filtereinsétzen entsorgt werden.

Die abgeschiedene Leichtflissigkeit und die ausgetauschten Filtereinsatze sind entsprechend
den geltenden gesetzlichen Regelungen ordnungsgemalf’ zu entsorgen.

Auf die Beachtung der abfallrechtlichen Bestimmungen bei der Entsorgung der aus der An-
lage entnommenen Stoffe wird hingewiesen.

Stefan Hartstock Beglaubigt
Referatsleiter Britta Reidt
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026

1.83.5-27/25

Anlage 1

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

Ubersicht
OWAMAT 12/14/15/16 PLUS

OWAMAT 09/10/11/12/14/15/16

Z175424.26




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches

Allgemeine Bauartgenehmigung |“5ti';‘"“
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026 HaiiabiE
OWAMAT®
OWAMAT® 09 | OWAMAT®10/11 OWAMAT®12/14/15/16 OWAMAT®12/14/15/16
mit Vorabscheidevorrichtung ohne Vorabscheidevorrichtung
! 1
7
2
1 ¥ DJ T /4
2 1 et y) 1 = 6
1 _— SR 3
12 811/ . s
8‘% ‘% 12 ‘"'——____\
12
d = :
AN
9 9 ﬁ 5
g v
11 ]
10 % 10
1 Kondensatzulauf 5 Olauffangbehilter 9 Hauptfilter
2 Druckentlastungskammer 6 Schmutzfang 10 Steigkanal
3 Vorabscheidevorrichtung 7  Niveaumnelder 11 Probeentnahmeventil*
4 Oluberlauf 8 Vorfilter 12 Wasserauslauf
* bei OWAMAT® 12 - 16 nicht dargestellt

o Funktionsbeschreibung OWAMAT® Allgemein
Das &lhaltige Kondensat wird von automatischen Kondensatableitern dem OWAMAT® unter Druck zugefiihrt und
flieRt durch den Kondensatzulauf (1) und die Druckentlastungskammer (2) beruhigt in den OWAMAT®. Mitgefiihrte
Druckluft wird in der Druckentlastungskammer entspannt und durch eine Aerosolfiltermatte nach auBen abgefiihrt.

e Funktionsbeschreibung GWAMAT® 09, 10, 11
Das Kondensat passiert die speziell entwickelte Filtereinheit. Dieser OEKOSORB® - Filtereinsatz besteht aus einem
Vorfilter (8) und einem Hauptfilter (9) zur Bindung vorhandener Rest6lbestandteile. Durch den Wasserauslauf (12)
flieRt das Wasser aus dem OWAMAT® und kann direkt der Kanalisation zugefiithrt werden.

¢ Funktionsbeschreibung OWAMAT® 12, 14, 15, 16
+ Version mit Vorabscheidevorrichtung (Standard):
Im Schmutzauffangbehilter (6) sammelt sich der vom Kondensat mitgefiihrte Schmutz, Nach dem BEKO-
Mehrkammerprinzip scheidet sich das Ol durch Auf- und Abstrémung auf der Oberfldche ab. Durch den
Oluberlauf (4) flieft es in einen tberlaufsicheren Ol-Auffangbehilter {5).

Das so vorgereinigte Kondensat passiert nun die speziell entwickelte Filtereinheit.

+ Version ohne Vorabscheidevorrichtung (Option):
Im Schmutzauffangbehilter (6) sammelt sich der vom Kondensat mitgefiihrte Schmutz. Das Kondensat passiert
nun die speziell entwickelte Filtereinheit.

Dieser OEKOSCRB® - Filtereinsatz besteht aus einem Vorfilter (8) und einem Hauptfilter () zur Bindung
vorhandener Resté|bestandteile, Durch den Wasserauslauf (12) flieRt das Wasser aus dem OWAMAT® und kann
direkt der Kanalisation zugefuhrt werden.

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

Funktionsprinzip OWAMAT

Anlage 2
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches

Allgemeine Bauartgenehmigung |“5ti';‘"“
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026 HaiiabiE
OWAMAT®PLUS
OWAMAT® 12 - 15 PLUS OWAMAT® 12 - 15 PLUS OWAMAT® 16 PLUS OWAMAT® 16 PLUS
mit Vorabscheidevorrichtung ohne Vorabscheide- mit Vorabscheidevorrichtung | ohne Vorabscheidevor-
vorrichtung richtung
7
i 1 !
£
5 1=
8 I I: . \‘i
= 8
/
N 9
7 ,0':’
N ,/ 7 10
T Léf”irluf/?/l
ST RIBF =
1 Kondensatzulauf 6 Schmutzfang 11 Wasserauslauf
2 Druckentlastungskammer 7  Flow Control PLUS 12 Probeentnahmeventil *
3 Vorabscheidevorrichtung 8 Vorfilter 13 Niveausensor
4 Oluberlauf 9 Hauptfilter * bei OWAMAT® 12 - 16 PLUS nicht
5 Olauffangbehilter 10 Steigkanal dargestellt

Funktionsbeschreibung OWAMAT® PLUS
Das 6lhaltige Kondensat wird von automatischen Kondensatableitern dem OWAMAT® PLUS unter Druck zugefiihrt
und flieRt durch den Kondensatzulauf {1) und die Druckentlastungskammer (2) beruhigt in den OWAMAT® PLUS.
Mitgefiihrte Druckluft wird in der Druckentlastungskammer entspannt und durch eine Aerosclfiltermatte nach auRen
abgefiihrt.
« Version mit Vorabscheidevorrichtung (Standard):
Im Schmutzfang (6) sammelt sich der vom Kondensat mitgefiihrte Schmutz, Nach dem BEKO-Mehrkammeprinzip
scheidet sich das Ol durch Auf- und Abstrémung auf der Oberfliche ab. Durch den Cliberlauf (4) flieRt es
in einen (berlaufsicheren Ol-Auffangbehilter (5). Das so vorgereinigte Kondensat passiert nun den speziell
entwickelten OEKOSORB® PLUS-Filtereinsatz.
+ Version ohne Vorabscheidevorrichtung (Option):
Im Schmutzfang (6) sammelt sich der vom Kondensat mitgefiihrte Schmutz. Das Kondensat passiert nun den

speziell entwickelten OEKOSORB® PLUS-Filtereinsatz.

Dieser OEKOSORB® PLUS-Filtereinsatz besteht aus einem Vorfilter (8) und einem Hauptfilter ($) zur Bindung
vorhandener Restdlbestandteile.

Zusitzlich verfiigt der OWAMAT® PLUS (iber eine Pumpvorrichtung mit niveaubasierter Ansteuerung, im Folgendem
Flow Control PLUS {(7) genannt. Diese Einheit saugt bei einem definierten Fiillstand im Apparat kontinuierlich

das Kondensat durch den OEKOSORB® PLUS-Filtereinsatz und schaltet nach einer bestimmten Laufzeit ab. Das
entstandene Reinwasser kann tiber den Wasserauslauf (11} des Flow Control PLUS direkt der Kanalisation zugefthrt
werden.

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

Funktionsprinzip OWAMAT PLUS

Anlage 3
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik
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Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS
OWAMAT 09 Anlage 4
1.83.5-27/25



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

OWAMAT® 09

Kappe, gelocht

Aktivkohlematte zur
Aerosolabscheidung

Kondensatzulauf

ﬂ/ Druckentlastungskammer

G%"a/di=10 mm

Wasserauslauf
G¥"a/di=10 mm

Vorfilter
Hauptfilter /
Steigkanal /

| __— Niederhalter, Zentralzulauf

/ Probe-
CE entnahmeventil

=

|
(!l
[x

Behidlter PE, 4 mm

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat

Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

OWAMAT 09

Anlage 5

Z175424.26

1.83.5-27/25



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung |“5t";‘"“
ur
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026 Bavtachnik
OWAMAT®10 /11 i tlo L1
-0 | )=
g RC;
<
11]
Typ A B C D E F G H
OWAMAT® 10 528 330 110 31 464 100 70 200
OWAMAT® 11 595 368 110 31 534 140 90¢ 254
. @A
o [m]
TV,
(& [[%
S
gE |
@aF
]
Typ BA B C D oE gF G
QEKQSORB® fiir QWAMAT® 10 140 50 180 40 119 138 150
QEKOSORB® fiir OWAMAT® 11 170 50 225 45 165 180 160
Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS
- Anl
OWAMAT 10/11 age 6

Z175424.26

1.83.5-27/25



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

fur
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026 Bavtachnik

OWAMAT®10/11

Kappe, gelocht

Aktivkohlematte zur
Aerosolabscheidung

Kondensatzulauf —— OH{r—-— -~~~ ~~<_
Gw'/di=10mm A"~ "~
(2 Stiick)

Niederhalter, Zentralzulauf

—

7
%—b Wasserauslauf

G 1/2"

Druckentlastungskammer

/di=10 mm

Vorfilter
| Steigkanal
Hauptfilter
é \ Probeent-
nahmeventil
Behilter PE /
OWAMAT 10:3 mm
OWAMAT 11:4 mm
Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS
Anlage 7

OWAMAT 10/11

Z175424.26

1.83.5-27/25



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

OWAMAT®12-16
Mit Vorabscheide-

vorrichtung

Druckentlast PE
éﬁ/ ruckentlastung

-_—

0 "™ Vorabscheide-
H vorrichtung PE
-

Behalter PE
t = Wandstirke

Behilterdeckel PE

OWAMAT®12-16

Ohne Vorabscheide-
. Druckentlastung PE
vorrichtung
]
wow
Behalter PE
t = Wandstarke
Behélterdeckel PE
Typ A B C D E F G H K t
OWAMAT® 12 357 390 544 540 340 320 157,5 200 179 4
OWAMAT® 14 416 461 594 710 460 420 157,5 240 183 4
OWAMAT® 15 530 573 764 890 550 505 198,5 270 228 5
OWAMAT® 16 659 702 939 560 580 535 198,5 200 232 5
Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS
Anlage 8

OWAMAT 12/14/15/16

Z175424.26

1.83.5-27/25



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

fur
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026 Bavtachnik

OWAMAT®12-16

Mit Vorabscheide- Ohne Vorabscheide-
vorrichtungung vorrichtung
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Typ @A @B C D E of 3G OH ol
OWAMAT®12 | 140 50 180 40 160 34 34 200 220
OWAMAT®14 | 190 62 260 50 190 48 70 250 280
OWAMAT®15 | 280 98 300 60 210 60 104 318 354
OWAMAT®16 | 400 98 310 70 210 75 40 448 484

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

OWAMAT 12/14/15/16 mit oder ohne Vorabscheidevorrichtung

Anlage 9

Z175424.26 1.83.5-27/25



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Institut
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026 Bautech;‘i',:

Allgemeine Bauartgenehmigung

OWAMAT®12 - 16 mit Vorabscheidevorrichtung

Niveaumelder

Niederhalter

Zentralzulauf ¥
[T
(LWI 1 L

Vorfilter ———____|

(

" 3xG%"/di=10 mm

\

=

Kondensatzulauf

1xG1"/di=25mm

Druckentlastungkammer

Oluberlauf

Schmutzfang

Vorabscheidevorrichtung

\O1¢]

Hauptfilter \

— Wasserauslauf
OWAMAT® 12

G¥% /di=10 mm

OWAMAT® 14/15/16

N G1'/di=25mm

[~ Olauffang-

4 behilter
IRz %\
a sl AN J
Steigkanal
Behilter PE
t = Wandstarke
Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS
Anlage 10

OWAMAT 12/14/15/16 mit Vorabscheidevorrichtung

Z175424.26

1.83.5-27/25



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026

Deutsches

Ba

Institut
fur
utechnik

OWAMAT®12 - 16 ohne Vorabscheidevorrichtung

Druckentlastungkammer

Niederhalter

" 3xGK%"/di=10mm

Zentralzulauf Eq;@’ﬁfﬂ'—

Kondensatzulauf

1xG1"/di=25mm

Niveaumelder

Vorfilter — |

[@19]

Hauptfilter \

’% Wasserauslauf

* OWAMAT® 14/15/16

| ————— Schmutzfang

OWAMAT® 12
G% /di=10 mm

G1"/di=25mm

| ——— Steigkanal

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

OWAMAT 12/14/15/16 ohne Vorabscheidevorrichtung

Anlage 11

Z175424.26

1.83.5-27/25



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

OWAMAT®12 - 16 PLUS
Mit Vorabscheidevorrichtung

]

J%/ Druckentlastung PE

Z “T——— Vorabscheide-
vorrichtung PE

Behilter PE
t = Wandstérke

Behilterdeckel PE

OWAMAT®12 - 16 PLUS
Ohne Vorabscheidevorrichtung

. Druckentlastung PE
o /:%_E_J .
1O
0
W w 5l
|
==
S Behalter PE
TN ehdlter
t = Wandstarke
m
\ Behilterdeckel PE
I
Typ A B C D E F G H | J t
OWAMAT® 12 PLUS 357 413 572 540 340 320 157,5 200 495 723 4
OWAMAT® 14 PLUS 416 476 618 710 460 420 1575 240 540 895 4
OWAMAT®1SPLUS | 530 597 750 890 550 505 | 198,5 | 270 620 | 1082 5
OWAMAT®16PLUS | 659 702 939 960 580 535 | 1985 | 200 720 | 1157 5
Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

Anlage 12

OWAMAT 12/14/15/16 PLUS mit oder ohne Vorabscheidevorrichtung

Z175424.26

1.83.5-27/25



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

OWAMAT®12 - 15 PLUS

Mit Vorabscheide-
vorrichtungung

Ohne Vorabscheide-
vorrichtungung

o)
b4 Ol
oY (
[
= [ T
) T | 0 O & 3
— 0 E —)
! ) ( )
) IR
___\ E I p— = N R ___?(_%__
k&\ / - -
2 b F
L T
- %
(o0
O H ()4
ol O H
Ol
T Kondensat-
yP niveau
oA @B C D E oF oG OH (]| K L
OWAMAT® 12 PLUS 140 50 180 40 160 34 84 200 220 171
OWAMAT® 14 PLUS 190 62 260 50 190 43 84 250 280 165 8
OWAMAT® 15 PLUS 280 98 300 60 210 60 84 318 354 248 11

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

OWAMAT 12/14/15/16 mit oder ohne Vorabscheidevorrichtung

Anlage 13

Z175424.26
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

fur
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026 Bavtachnik

OWAMAT® 16 PLUS
Mit Vorabscheide- Ohne Vorabscheide-
vorrichtungung vorrichtungung

@A
D B

A

i milly
71 AN r
OH
ol
. Kondensat-
yp niveau
BA @B C D E oF OH ]| K L
OWAMAT® 16 PLUS | 400 98 310 70 210 75 448 484 244 15

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

OWAMAT 12/14/15/16 mit oder ohne Vorabscheidevorrichtung

Anlage 14
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026

Deutsches

Bautechnik

Institut
fur

Technische Daten

OWAMAT®
OWAMAT® 09 10 11 12
Behilter-Volumen 1,47 Liter 10 Liter 18,6 Liter 30,6 Liter
Flllvolumen mit Vorabscheider - 22,7 Liter
Fullvolumen ohne Vorabscheider 1,04 Liter 4.3 Liter 11,7 Liter 20,3 Liter
Vorfilter Q0,29 Liter 2,5 Liter 4,7 Liter 2,5 Liter
Hauptfilter 0,58 Liter 2,6 Liter 4,8 Liter 5,9 Liter
3 x G¥%-i (di=10
kondensatzulauf (Schlauchmag *) 1x G%a (di=10) 2 x Gl (di=10) 7 x G- (di=10) x G (di=10)
1 x G1-i (di=25)
Wasserablauf (Schlauchmag *) 1 x G% a (di=10) 1 x G¥%-i (di=10) 1 x Gl4-i (di=10) 1 x G%-i (di=10)
Olablauf - DN 25
Druck max. ** 16 bar() 16 bar(in) 16 bar{i1) 16 bar(i1)
Leergewicht mit Vorabscheider - ca. 13,5 kg
Leergewicht ohne Vorabscheider ca. 0,65 kg ca.3,5kg ca. 4,02 kg ca. 12 kg
Zubehor
Heizung, thermostatisch geregelt - 230 VAC / 400 W 230 VAC /400 W
OWAMAT® 14 15 16
Behilter-vVolumen 61,3 Liter 115,5 Liter 2284 Liter
Flllvolumen mit Viorabscheider 46,3 Liter 84,3 Liter 158,8 Liter
Fillvelumen ohne Vorabscheider 41,5 Liter 72,5 Liter 137,2 Liter
Vorfilter 6,7 Liter 18,5 Liter 37,2 Liter
Hauptfilter 11,0 Liter 20,4 Liter 40,3 Liter
Yo-i (di=1 ¥-i (di=1 Y- (di=1

Kondensatzulauf (SchlauchmaRg *} 3xG% I (d_l 9 3xGr ,I (d_l 3 3xG% I (d_l 3

1 x G1-i (di=25) 1 x G1-i (di=25) 1 x G1-i (di=25)
Wasserablauf (Schlauchmag *) 1 x G1-i (di=25) 1x G1-i (di=25) 1 x Gl-i (di=25)
Olablauf DN 25 DN 40 DN 40
Druck max, ** 16 bar((1) 16 bar(li) 16 bar((1)
Leergewicht mit Vorabscheider ca. 18,5 kg ca. 36,5 kg ca. 53 kg
Leergewicht ohne Vorabscheider ca. 16 kg ca.32kg ca.42 kg
Zubehibr
Heizung, thermostatisch geregelt 230 VAC/1000W | 230 VAC/1000W | 230 VAC/1400W

* Schlauchtllen sind im Lieferumfang enthalten

*%* Bel Betriebsdriicken von 16 - 40 bar((l) ist eine Druckentspannung durch eine zusatzliche Hochdruck-Entlastungs-

kammer erforderlich.

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

Technische Daten OWAMAT

Anlage 15
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung |nstl’;l"1t
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026 Bau technli":

OWAMAT® PLUS
OWAMAT® PLUS 12 14 15 16
Behalter-vVolumen 30,6 Liter 61,3 Liter 115,5 Liter 2284 Liter
Fillvelumen mit Vorabscheider 22,7 Liter 46,3 Liter 84,3 Liter 158,8 Liter
Ftillvolumen ohne Vorabscheider 20,3 Liter 41,5 Liter 72,5 Liter 137,2 Liter
Vorfilter 2,5 Liter 6,7 Liter 18,5 Liter 37,2 Liter
Hauptfilter 5,9 Liter 11,0 Liter 20,4 Liter 40,3 Liter
3 x G¥%-i (di=10) 3 x G%-i (di=10) 3 x G%-i (di=13) 3 x G¥-i (di=13)
Kondensatzufauf (Schlauchmatt *) 1 x G1-i (di=25) 1x G1-i (di=25) 1x G- (di=25) 1% G1-i (di=25)
Wasserablauf (Schlauchmaf® *) 1 x G%-i (di=10) 1 x G1-i (di=25) 1 x G1-i (di=25) 1x G1-i (di=25)
Olablauf DN 25 DN 25 DN 40 DN 40
Druck max, ** 16 bar(0) 16 bar(t) 16 bar(u) 16 bar(ii)
Leergewicht mit Vorabscheider ca. 173 kg ca. 22,5 kg ca. 41 kg ca. 58,1 kg
Leergewicht ohne Vorabscheider ca. 158 kg ca. 20 kg ca. 36,5 kg ca. 47,1 kg
FLOW CONTROL PLUS
Netzspannung 100 - 240 VAC + 10 % (50 ... 60 Hz)
Schutzart IP 54
Maximale Leistungsaufnahme <85 VA
Anschlussdaten des potentialfreien AC:max. 250V /1A
Kontaktes - Last schalten DC:max. 30V /1A
Anschlussdaten des potentialfreien .
Kontaktes - Kleinsignal min. 5 VDC 710 mA
Gewicht 3,5 kg

*  Schlauchtillen sind im Lieferumfang enthalten
** Bel Betriebsdrticken von 16 - 40 bar(i1} ist eine Druckentspannung durch eine zusatzliche Hochdruckentlastungs-
kammer erforderlich.

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

Technische Daten OWAMAT PLUS

Anlage 16

Z175424.26 1.83.5-27/25



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches

Allgemeine Bauartgenehmigung lnsti:gt
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026 HaiiabiE

Abwassertechnische Bemessung bei Referenzbedingungen

Referenzbedingungen:

Umgebungsbedingungen: Relative Luftfeuchte: 70 %

Temperatur: 30 °C

Luftdruck: 1 bar absolut
Verdichtungsdruck: 7 bar (0)
Drucktaupunkt: 3 °C (Druckluftkaltetrockner)
Kompressortyp: Schraubenkompressoren
Olsorten: VDL-Ole
Olbeladung der Druckluft: 4 mg/m?
OWAMAT/ Max. Max. Max. Max.
OWAMAT Plus Abwasser- Oladsorption Standzeit anschlieBbare

durchsatz/ (Betriebsstunden) | Verdichterleistung?

ohne Kondensatstrom?
Vorabscheideeinrichtung I’h kg h m3/min
OWAMAT 09 0,98 0,1 500 0,8
OWAMAT 10 2,95 0,6 1000 2,4
OWAMAT 11 6,03 1,8 1500 49
OWAMAT 12 8,98 1,6 900 7,3
OWAMAT 14 18,20 4,3 1200 14,6
OWAMAT 15 36,04 12,7 1800 29,3
OWAMAT 16 71,96 25,4 1800 58,5

Die Angaben zum Austausch der Filtereinsatze im Abschnitt 4.5 sind zu beachten.
Sofern sich die angegebenen Bedingungen andern, sind die Filterstandzeiten sowie die maximal anschliebare
Verdichterleistung zu tberprifen und ggf. neu festzulegen.

Berechnung mit 0.a. Bedingungen
2 Verdichterleistung als Luftliefermenge nach ISO 1217 mit Kaltetrockner (bei Ansaugtemperatur: +20 °C, 1 bar, 0 % Luftfeuchtigkeit, Kiihl-

wassertemperatur: 20 °C) in m3*min
Anlage zur Begrenzung von Kohlenwasserstoffen

Abwassertechnische Bemessung OWAMAT Anlage 17
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

OWAMAT/ Max. Max. Max. Max.
OWAMAT Plus Abwasser- Vorabscheidung?/ Standzeit anschlieRBbare
mit durchsatz/ Oladsorption (Betriebsstunden) | Verdichterleistung®
Vorabscheideeinrichtung Kondensatstrom?

I/h kg h m3/min
OWAMAT 12 8,98 0,9 1500 7,3
OWAMAT 14 18,20 2,4 2000 14,6
OWAMAT 15 36,04 7,0 3000 29,3
OWAMAT 16 71,96 14,0 3000 58,5

3 Berechnung mit o0.a. Bedingungen

4 Bei den o.g. Bedingungen wurde fiir die Baugréfen mit Vorabscheidung direkt abscheidbarer Kohlenwasserstoffe ein Anteil von 67 % zu
Grunde gelegt. Die Abscheideleistung der Vorabscheideeinrichtung wurde entsprechend den Zulassungsgrundsatzen des DIBt fur "Anlagen
zur Behandlung von Kompressorenkondensaten" in der zum Zeitpunkt der Erteilung glltigen Fassung nachgewiesen.

5 Verdichterleistung als Luftliefermenge nach 1SO 1217 mit Kéltetrockner (bei Ansaugtemperatur: +20 °C, 1 bar, 0 % Luftfeuchtigkeit, Kiihl-

wassertemperatur: 20 °C) in m3*min

Die Angaben zum Austausch der Filtereinsatze im Abschnitt 4.5 sind zu beachten.
Sofern sich die angegebenen Bedingungen andern, sind die Filterstandzeiten sowie die maximal anschlieBbare

Verdichterleistung zu tberprifen und ggf. neu festzulegen.

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

Abwassertechnische Bemessung OWAMAT PLUS

Anlage 18
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026 Bavtachnik

Institut
fur

KONDENSATABLEITUNG UND -ZUFUHRUNG

OWAMAT® und OWAMAT® PLUS

Bei Aufstellung des OL-Wasser-Trennersystems OWAMAT® und OWAMAT® Plus in frostgefahrdeten Bereichen
optionale Heizung nachriisten {(nur bei OWAMAT® 10 - 11 und OWAMAT® 12 - 16 Plus méglich)!

Kondensatableiter an die Kondensatanfallstellen anschlieRen.

ACHTUNG! Nur automatische Ableiter verwenden.

Bei Handentwdsserung ist die ordnungsgemaRe Funktion der Trennanlage nicht gewdhrleistet. Keine zeitgesteuerten
Magnetventile einsetzen. Durch das stindige Abblasen groRer Luftmengen kemmt es zu starker Emulsionsbildung.
Es sind vorzugsweise elektronisch niveaugeregelte Ableiter einzusetzen, die ohne Luftverluste arbeiten und in der
Lage sind, das Kondensat auf ein héheres Niveau zu fordern.

Kondensatsammel- und Kondensatzulaufleitung mit mind. G 1" mit leichtem Gefille (mind. 3°) zum OWAMAT® /
OWAMAT®PLUS an der Wand cberhalb des Kondensat-Anschlussadapters verlegen (Hshe ca. 1,5 m),
Ablassleitungen der Kondensatableiter mittels Rehrbogen (Schwanenhals) von oben in die Sammelleitung einfithren.

An den Mehrfach-Anschlussadapter an der Druckentlastungskammer des OWAMAT® / OWAMAT® PLUS kdnnen
alternativ bis zu vier einzelne Kondensatzulaufleitungen angeschlossen werden.

ACHTUNG! Bel der Leitungsverlegung darauf achten, dass sich keine Leitungssécke bilden in denen sich
Kondensat stauen kann, Sammelleitung nie am Boden verlegen,

Bei Installation einer Kondensatsammelleitung die Kondensatzulaufleitung zur Druckentlastungskammer mittels
Schlauch am Mehrfach-Anschlussadapter des OWAMAT® 7 OWAMAT® PLUS anschlieRen.

ACHTUNG! Zulaufschlauch muss Gefille haben und darf nicht geknickt werden.

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

Einbau und Anschluss

Anlage 19
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INSTALLATION

OWAMAT®

« Die Anweisungen der Installations- und Bedienungsanleitung OWAMAT® beachten.

«  OWAMAT® auf ebenem Boden waagerecht aufstellen (Neigung: max. 1°). Der OWAMAT® 10 und 11 kann auch
mittels im Lieferumfang enthaltenen Montagebiigel alternativ an der Wand montiert werden.
Der OWAMAT® 09 ist ausschlieBlich fiir die Wandmontage vorgesehen.

«  Wasserablaufschlauch am Wasserauslauf des OWAMAT® befestigen und mit stetem Gefille dem Abwasserkanal

zufuthren.
Wasserablaufschlauch am Serviceventil des OWAMAT® 12 - 16 befestigen und mit stetem Gefalle dem
Abwasserkanal zuftihren.

ACHTUNG! Schlauch darf nicht durchhangen oder geknickt werden.
Er muss in ein Abflussrohr mit Entliiftung oder in efnen Trichter miinden.

»  Ol-Auffangbehilter am Ol-Ablauf des OWAMAT® 12 - 16 mit Vorabscheidevorrichtung anschlieRen

OWAMAT®PLUS

» Die Anweisungen der Installations- und Bedienungsanleitung OWAMAT® Plus beachten.
+  OWAMAT® Plus auf ebenem Boden waagerecht aufstellen (Neigung: max. 1°)

«  Wasserablaufschlauch am Wasserauslauf von Flow Control PLUS befestigen und mit stetem Gefélle dem

Abwasserkanal zuftihren.
Wasserablaufschlauch am Serviceventil des OWAMAT® 12 - 16 PLUS befestigen und mit stetem Gefille dem

Abwasserkanal zufiihren.

ACHTUNG! Schlauch darf nicht durchhangen oder geknickt werden.
Er muss in ein Abflussrohr mit Entliiftung oder in efnen Trichter miinden.

«  Ol-Auffangbehilter am Ol-Ablauf des OWAMAT® PLUS mit Vorabscheidevorrichtung anschlieRen.

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

Einbau/Installation Anlage 20
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

fur
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026 Bavtachnik

INBETRIEBNAHME

OWAMAT® 12 - 16

+ Die Anweisungen der Installations- und Betriebsanleitung beachten.
«  OWAMAT® 09,10, 11: Kappe der Druckentlastungskammer und Aerosolfiltermatte abnehmen,

« OWAMAT® 12 - 16: Behilterdeckel abnehmen sowie die Aerosolfiltermatte aus der Druckentlastungskammer
entnehmen.

«  OWAMAT® duch Offnung der Druckentlastungskammer mit frischem Wasser beflllen, bis es am Wasserauslauf
austritt.

+ Kondensatzulauf und Ablaufleitung anschlieBen (siehe Installation).
ACHTUNG! Alle Zu- bzw. Abldufe in den Filterkammern miissen frei sein.

«  OWAMAT® 09, 10, 11: Aerosolfiltermatte einsetzen, Kappe aufsetzen
o OWAMAT® 12 - 16: Behilterdeckel schlieRen, Aerosolfiltermatte einsetzen

OWAMAT® 12 - 16 PLUS

+ Die Anweisungen der Installations- und Betriebsanleitung beachten.

+ Behdlterdeckel abnehmen.*

« Adapter und Winkelttille in Uberlauf einschrauben und Schlauch des Hauptfilters an Adapter anschlieRen.*
» Behilterdeckel schlieRen.*

+ Die Aerosolfiltermatte aus der Druckentlastungskammer entnehmen,

+  OWAMAT® Plus duch Offnung der Druckentlastungskammer mit frischem Wasser befiillen, bis es am Wasserauslauf
austritt.

+ Aercsolfiltermatte einsetzen.

+ Flow Control PLUS in die vorgesehene Offnung im Behilterdeckel einsetzen.

+ Saugleitung Flow Control PLUS an OWAMAT® PLUS anschlieRen.

»  Wasserablaufschlauch an Wasserauslauf von Flow Control PLUS anschlieRen (siehe Installation).
« Kondensatzulauf anschlieRen (siehe Installation),

»  Flow Control PLUS mit Netzstecker an Spannungsversorgung anschlieRen,

* entfallt fur OWAMAT® 16 PLUS

ACHTUNG! Alle Zu- bzw. Abldufe in den Filterkammern missen frei sein.

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

Inbetriebnahme Anlage 21
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Allgemeine Bauartgenehmigung Institut
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OEKOSORB® 12-15 Power-up (Nachriistung OWAMAT® auf OWAMAT® PLUS)

» Deckel abnehmen

+ Schwimmer aus Deckel entfernen

« Filterset gem. OWAMAT-Anleitung entnehmen

+ Probeentnahme- und Serviceventil schlieRen

+ Tulle des Reinwasseraustritts herausschrauben und mit Verschlussstopfen und O-Ring verschlieBen.
+  Messingverbinder mit Winkeltille in den Uberlauf einschrauben und gem. Darstellung ausrichten

+ Neuen Hauptfilter einsetzen

» Den Schlauch des Hauptfilters hinter dem Niederhalter verlegen und an Messingverbinder anschlieRen
= Neuen Vorfilter einsetzen

» Deckel aufsetzen

+ Flow Control Plus in Deckel einsetzen

»  Schlauch mit Winkeltiille an Messingverbinder anschlieBen

+ Flow Control Plus mit Randelschrauben ausrichten

OEKOSORB® 16 Power-up (Nachriistung OWAMAT® auf OWAMAT® PLUS)

» Deckel abnehmen

» Schwimmer aus Deckel entfernen

« Filterset gem. OWAMAT-Anleitung entnehmen

» Probeentnahmeventil und Serviceventil schlieRen

+ Tulle des Reinwasseraustrittes herausschrauben und mit Verschlussstopfen und O-Ring verschlieBen

+ Aussparung fiir Heizung (8) mit Schlitzschraubenzieher entfernen und mit Verschlussstopfen und O-Ring
verschliefen

+ Neuen Hauptfilter einsetzen

+ Neuen Vorfilter einsetzen

+ Deckel aufsetzen

+ Flow Control Plus in Deckel einsetzen

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

Nachriistung OWAMAT PLUS Anlage 22
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Allgemeine Bauartgenehmigung |nsti’;gt
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WARTUNG

OWAMAT®

Die Ol-Wasser-Trennsysteme OWAMAT® arbeiten weitestgehend vollautomatisch.

Eine bevorstehende Erschépfung des OEKOSORB® - Filtersets wird oberhalb des Behilterdeckels durch den
Niveaumelder angezeigt (nicht bei OWAMAT® 09 und 10).

Zum sicheren Betrieb des Gerétes sind folgende Arbeiten periodisch durchzufiihren:

s Kontrolle der Abwasserqualitit {wéchentlich) iiber Probeentnahmeventil

+ Probe aus dem Probeentnahmeventil in beigefiigtes Priifréhrchen abfllen.
» Triibung der gezogenen Probe mit der Triibung des Referenzbereiches augenscheinlich vergleichen.
Ist die Probe dhnlich stark oder stdrker getriibt, ist ein Filterwechsel vorzunehmen.

ACHTUNG! Jeder Betreiber eines Ol-Wasser-Trennsystems OWAMAT® sollte jederzeit ein
OEKOSORB?® - Filterset in Reserve bevorraten um einen sofortigen Filterwechsel zu
ermdglichen!

s Widchentliche Kontrolle des Ol-Auffangbehiilters (nicht bei OWAMAT® 09 - 11 oder OWAMAT® 12 - 16 ohne
Vorabscheidevorrichtung)

Sichtkontrolle auf den Behdlterfullstand. Den ca. %-vollen Auffangbehilter gegen einen leeren austauschen.
Aufgefangenes AltSl bestimmungsgemall entsorgen.

ACHTUNG! Nach der Inbetriebnahme des OWAMAT® kann es unter Umstinden einige Wochen oder
Monate dauern, bis Ol in den Behiilter abgeschieden wird. Sollte sich Wasser im Behilter
ansammeln, Gerat &ffnen und Kondensattberlauf im Vorabscheidebehilter um einige Millimeter
nach oben verschieben.

o Wachentliche Kontrolle des Niveaumelders (nicht bei OWAMAT® 09 und 10)

+ Niveaumelder nicht sichtbar: Filterzustand beider Filterstufen in Ordnung
+ Niveaumelder sichtbar: Filterstufen erschiépft, OEKOSORB® - Filterset umgehend wechseln

s Reinigung des Schmutzauffangbehilters (nicht bei OWAMAT® 09, 10 und 11).
Je nach Schmutzanfall aus dem Druckluftsystem ist eine %2-Jdhrliche Reinigung ausreichend.

¢ Komplettreinigung des OWAMAT®
Bei stark verschmutztem Kondensat empfiehlt sich eine jahrliche Komplettreinigung des OWAMATE,

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

Betrieb und Wartung OWAMAT

Anlage 23
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OWAMAT® PLUS

Die Ol-Wasser-Trennsysteme OWAMAT® PLUS arbeiten weitestgehend vollautomatisch. Eine bevorstehende
Erschépfung des OEKOSORB® PLUS-Filtereinsatzes wird durch die folgende LED-Anzeige an Flow Control PLUS
angekiindigt.

rower O D
LED LED Potential-frei- Process O @
Power Process LED er Kontakt Falwe O 1
griin griin Failure rot | Regler X11:2-3 Zustand
OWAMAT® PLUS hat 5 Pumpzyklen
. langsam (Pumpen + Pause) in Folge durch-
Ein Aus blinkend Aus Offen Vorwarnung laufen, ohne dass das erforderliche
Niveau unterschritten wurde.

Weitere Informaticnen zur LED-Anzeige siehe Installations- und Betriebsanleitung.

Zum sicheren Betrieb des Gerdtes sind folgende Arbeiten periodisch durchzufiihren:

Kontrolle der Abwasserqualitédt {wdchentlich) iiber Probeentnahmeventil

+ Probe aus dem Probeentnahmeventil in beigefiigtes Priifréhrchen abfllen.
+ Tribung der gezogenen Probe mit der Tribung des Referenzbereiches augenscheinlich vergleichen.
Ist die Probe ahnlich stark oder starker getriibt, ist ein Filterwechsel vorzunehmen,

ACHTUNG! Jeder Betreiber eines Ol-Wasser-Trennsystems OWAMAT® PLUS sollte jederzeit ein
OEKOSORB® PLUS-Filterset in Reserve bevorraten um einen sofortigen Filterwechsel zu
ermdglichen!

Wachentliche Kontrolle des Ol-Auffangbehilters (nicht bei OWAMAT® PLUS ohne Vorabscheidevorrichtung)

Sichtkontrolle auf den Behalterfillstand. Den ca. %-vollen Auffangbehilter gegen einen leeren austauschen.
Aufgefangenes Altsl ordnungsgemdl entsorgen.

ACHTUNG! Nach der Inbetriebnahme des OWAMAT® PLUS kann es unter Umsténden einige Wochen
oder Monate dauern, bis Ol in den Behdlter abgeschieden wird. Sollte sich Wasser im Behdlter
ansammeln, Olablaufrohr um einige Millimeter nach oben verschieben.

Reinigung des Schmutzfanges.
Je nach Schmutzanfall aus dem Druckluftsystem ist eine Y2-jahrliche Reinigung ausreichend.

Komplettreinigung des OWAMAT® PLUS
Bei stark verschmutztem Kondensat empfiehlt sich eine jahrliche Komplettreinigung des GWAMAT® PLUS.

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat

Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

Betrieb und Wartung OWAMAT PLUS Anlage 24
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Allgemeine Bauartgenehmigung Institut
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DURCHFUHRUNG DER WARTUNGSARBEITEN

OWAMAT®
ACHTUNG! SICHERSTELLEN, DASS DEM OWAMAT® KEIN KONDENSAT ZUGEFUHRT WIRD!

¢ Wechsel des OEKOSORB® - Filtersets

«  OWAMAT® 09 - 11: Kappe der Druckentlastungskammer, Aerosolfiltermatte und Filterniederhalter abnehmen,
« OWAMAT® 12 - 16: Behilterdeckel 6ffnen

+  Neues OEKOSORB® - Filterset aus PE-Kunststoffbeutel nehmen.

«  OWAMAT® (09 - 11: Verbrauchtes Filterset langsam aus dem Filterrohr ziehen und gut abtropfen lassen.

+  OWAMAT® 12 - 16: Verbrauchten Vor- und Hauptfilter an Griffbiigeln langsam aus Behilter ziehen, auf
Oberkante des Behilters abstellen und gut abtropfen lassen.

+ Griffbtgel abnehmen und an neuem Hauptfilter montieren.
« Verbrauchtes OEKOSORB® - Filterset mit dem Kunststoffbeutel verpacken und bestimmungsgemaB entsorgen.

« OWAMAT® 09 - 11: Neues Filterset in die Filteraufnahme des Behilters einsetzen und bis zum Behilterboden
driicken, Filterniederhalter einsetzen, Aerosolfiltermatte und Kappe aufsetzen,

« OWAMAT® 12 - 16: Hauptfilter in Filteraufnahme des Behilters einsetzen und mit Hilfe der Griffblgel
herunterdriicken. Griffbugel seitlich in Filteraufnahme einrasten lassen.

+ Vorfilter oberhalb einsetzen und beim SchlieBen des Gehausedeckels auf Fiihrungsrohr aufstecken,
Behilterdeckel aufsetzen und verschlieBen.

» Reinigung des Schmutzfangers (OWAMAT® 12 - 16)

+ Anschlussadapter von der Druckentlastungskammer entfernen.

« Druckentlastungskammer demontieren und nach oben abheben.

+  Gummistopfen aus Druckentlastungskammer ziehen und Kammer entleeren.,
« Abgeschiedenen Schmutz auffangen und ordnungsgemdR entsorgen.

+ Gummistopfen wieder einstecken und Druckentlastungskammer montieren.
+ Kondensatzulaufleitung/-en anschlieRen.

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

Betrieb und Wartung OWAMAT
Filterwechsel

Anlage 25

Z175424.26 1.83.5-27/25



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

fur
Nr. Z-83.5-9 vom 5. Februar 2026 Bavtachnik

OWAMAT® PLUS

ACHTUNG! SICHERSTELLEN, DASS DEM OWAMAT® KEIN KONDENSAT ZUGEFUHRT WIRD!

¢ Wechsel des OEKOSORB® PLUS-Filtereinsatzes

» Flow Control PLUS aus Behilterdeckel heben (und neben Behilter abstellen),
+ Behilterdeckel &ffnen.

« Neuen OEKOSORB® PLUS-Filtereinsatz aus PE-Kunststoffbeutel nehmen.

» Schlauch des Hauptfilters am Verbindungsstiick des Behdlters l6sen.*

» Verbrauchten Vor- und Hauptfilter an Griffbiigeln langsam aus Behaler ziehen, auf Oberkante des Behalters
abstellen und gut abtropfen lassen.

+ Griffbligel abnehmen und an neuen Hauptfilter montieren.

+ Verbrauchten OEKOSORB® PLUS-Filtereinsatz mit dem Kunststoffbeutel verpacken und bestimmungsgemaR
entsorgen.

+ Hauptfilter in Filteraufnahme des Behalters einsetzen und mit Hilfe der Griffbligel herunterdriicken.

+ Griffbligel seitlich in Filteraufnahme einrasten lassen.

+ Schlauch des Hauptfilters am Verbindungsstiick des Behdlters anschlieRen.*

« Vorfilter oberhalb einsetzen und beim SchlieBen des Behilterdeckels auf das Fiihrungsrohr aufstecken.
+ Flow Control PLUS in Behdlterdeckel einsetzen.

* entfallt fir OWAMAT® 16 PLUS

+ Reinigung des Schmutzfingers (OWAMAT® 12 - 16 PLUS)

» Anschlussadapter von der Druckentlastungskammer entfernen.

» Druckentlastungskammer demontieren und nach oben abheben,

+ Gummistopfen aus Druckentlastungskammer ziehen und Kammer entleeren.
» Abgeschiedenen Schmutz auffangen und ordnungsgemaR entsorgen.

+ Gummistopfen wieder einstecken und Druckentlastungskammer montieren.
« Kondensatzulaufleitung/-en anschlieRen.

Anlage zur Behandlung von Kompressorenkondensat
Typ OWAMAT und Typ OWAMAT PLUS

Betrieb und Wartung OWAMAT PLUS
Filterwechsel

Anlage 26
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