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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den
Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung k&nnen nachtraglich ergédnzt und geadndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind im Spritzgussver-
fahren hergestellte Formstiicke gemdaB Anlage 1, die aus Polyvinylidenfluorid (PVDF)
gefertigt werden.

(2) Die Formstiicke diirfen als Teile von oberirdischen Druckrohrleitungen und drucklosen
Rohrleitungen in Anlagen zum Lagern, Abfiillen und Umschlagen wassergefahrdender
Flussigkeiten verwendet werden.

(3) Flussigkeiten nach Medienliste 40-1.3' erfordern keinen gesonderten Nachweis der
Dichtheit und Bestandigkeit des Werkstoffes der Formstiicke.

(4) Falls die Formstiicke in Rohrleitungen in einem durch Erdbeben geféhrdeten Gebiet
verwendet werden sollen, sind fiir die Robhrleitungen die diesbezliglichen &rtlichen
Vorschriften zusatzlich zu den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung einzuhaliten.

(5) Die Formstlcke fallen nicht unter den Anwendungsbereich dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung, wenn sie in Rohrleitungen eingebaut werden, die nach den
Vorschriften der Richtlinie 97/23/EG (Druckgeréterichtlinie)®* die CE-Kennzeichnung
tragen.

(6) Die Formstlicke in Rohrleitungen sind vor UV-Strahlung zu schiltzen (Einbau in
Rdumen von Gebduden oder unter Dach).

(7) Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallen flir den Zulassungs-
gegenstand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung und die Bauartzulassung nach § 63
des Wasserhaushaltsgesetzes (WHG)3.

(8) Die Geltungsdauer dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (s. Seite 1) bezjeht
sich auf die Verwendung im Sinne von Einbau bzw. Installation des Zulassungs-
gegenstandes und nicht auf die Verwendung im Sinne der spateren Nutzung.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

2.1 Allgemeines

Die Formstiicke missen den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen dieses
Bescheides sowie den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten Angaben
entsprechen.

2.2 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.2.1  Werkstoffe

(1) Es durfen nur allgemein bauaufsichtlich zugelassene Werkstoffe verwendet werden.
Abweichend hiervon dirfen auch die durch Handelsnamen und Hersteller genauer
bezeichneten Formmassen, die in einer beim DIBt hinterlegten Werkstoffliste aufgefuhrt
sind, verwendet werden.

(2) Die Verwendung von Regeneraten ist nicht zuldssig. Die Verwendung von bis zu 15 %
aus gleichen Produktionsbetrieben stammendem Umlaufmaterial, das wé&hrend der
Herstellung der Formstlcke anféllt, zusatzlich zur Verwendung von Neumaterial eines
Formmassetyps des gleichen Herstellbetriebes ist zulassig, wenn die Anforderungen der
werkseigenen Produktionskontrolle (s. Anlage 3, Abschnitt 1) eingehalten werden.

s

Medienliste 40-1.3, Stand Mai 2005, erhaitlich beim DIBt
in Deutschland umgesetzt durch das Gesetz ber technische Arbeitsmittel und Verbraucherprggukte (Ger
Produktsicherheitsgesetz- GPSG) vom 6. Januar 2004 1
Gesetz zur Ordnung des Wasserhaushalts (Wasserhaushaltsgesetz- WHG) vom 31. Juli 2009

4, Deutsches Institns
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2.2.2

2.2.3

2.2.4

2.2.5

2.3

2.3.1

2.3.2

2.3.3

Konstruktionsdetails

Die Konstruktionsdetails, Abmessungen die Zuordnung zum Durchmesser-Wanddicken-
Verhéltnis (SDR) sowie zum Nenndruck (PN) missen den Anlagen 1.1 bis 1.24 entspre-
chen. Die Formstiicke sind fiir Heizelementstumpf- oder HeizelementmuffenschweiBung
ausgelegt.

Klassifizierung

Die Formstlicke entsprechen den Durchmesser-Wanddicken-Verhaltnissen SDR 33
(PN 10), SDR 21 (PN 16) und SDR 17 (PN 20).

Funktionsfahigkeit, Standsicherheit

Formstlcke, die dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen und in
Rohrleitungen verbaut werden, sind standsicher, wenn die zuldssigen Betriebsdriicke nach
Anlage 4, Abschnitt 2, eingehalten und sie unter Beachtung der DVS-Richtlinie 2210
Teil 1* eingebaut werden.

Brandverhalten

Der Werkstoff Pelyvinylidenfluorid (PVDF) ist in der zur Anwendung kommenden Wand-
dicke normal entflammbar (Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1%). Zur Widerstandsfahig-
keit gegen Flammeneinwirkungen siehe Abschnitt 3 (1).

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

(1) Die Herstellung muss nach der beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten
Herstellungsbeschreibung erfolgen.

(2) AuBer der Herstellungsbeschreibung sind die Anforderungen nach Anlage 2,
Abschnitt 1 einzuhalten.

(3) Die Formstucke dirfen nur im Werk AGRU Kunststofftechnik GmbH, Werk 1,
Grinburger StraBe 41, 4540 Bad Hall/Osterreich hergestellt werden.

Verpackung, Transport, Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung miissen gemaB Anlage 2, Abschnitt 2, erfolgen.
Kennzeichnung

Die Formstiicke missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Linder gekennzeichnet werden.
Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.4
erflllt sind.

AuBerdem hat der Hersteller die Formstlicke gut sichtbar und dauerhaft mit folgenden
Angaben zu kennzeichnen:

- Hersteller oder Herstellerkennzeichen,
- Herstellungsdatum,

- Werkstoff (PVDF),
- Rohrserie (SDR),

- Nenndurchmesser

Bienisches Institut
 tity Dautechnik

N P

DVS 2210-1:2003-04; Industrierohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen - Projektierung und Ausflhrung -
Oberirdische Rohrsysteme
DIN 4102-1:1998-05, Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen
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2.4 Ubereinstimmungsnachweis

2.4.1 Allgemeines
(1) Die Bestétigung der Ubereinstimmung der Formstiicke mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieflich einer Erstprifung der Formstlicke nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
(2) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und fiir die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der
Formstiicke eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.
(3) Die Erkldrung, dass ein Ubereinst_@mmungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Rohre mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.
(4) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur
Kenntnis zu geben.
(5) Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der Formstiicke in einer zusammengefligten
Rohrleitung mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss
vom beauftragten Betrieb mit einer Ubereinstimmungserkldrung, auf der Grundlage der
Bestimmungen fir die Ausfiihrung nach Abschnitt 4, erfolgen.

2.4.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Im Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuflhren. Unter werkseig_gner Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle muss mindestens die in Anlage 3, Abschnitt 1,
aufgefihrten MaBBnahmen einschlieBen.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,

- Art der Kontrolle oder Priifung,

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials,
- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut flr Bautechnik vorzulegen sowie der zustdndigen obersten
Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Formsticke, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit ibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich
zu wiederholen. g

| Deuy cheg
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2.4.3

Fremdiiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremd-
liberwachung entsprechend Anlage 3, Abschnitt 2 (2) regelmdBig zu Uberprifen,
mindestens jedoch zweimal j&hrlich.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Formstiicke entsprechend
Anlage 3, Abschnitt 2 (1), durchzufihren. Darliber hinaus kénnen auch Proben fir
Stichprobenpriifungen entnommen werden. Die Probenahme und Prifungen obliegen
jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Wenn die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Verwend-
barkeitspriifungen an amtlich enthommenen Proben aus der laufenden Produktion durch-
gefihrt wurden, ersetzen diese Prifungen die Erstprifung.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik vorzulegen sowie der zustdndigen obersten
Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

(1) Da die Formstiicke in Rohrleitungen nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung nicht daflir ausgelegt sind, einer Brandeinwirkung von 30 Minuten Dauer zu

widerstehen ohne undicht zu werden, sind bei Entwurf und Bemessung der Anlage

geeignete MaBnahmen vorzusehen, um eine Brandibertragung aus der Nachbarschaft

oder eine Entstehung von Branden in der Anlage selbst zu verhindern. Hierzu z&hlen:

- ein geeignetes Ldschkonzept (Brandmeldeeinrichtung in Verbindung mit Werkfeuer-
wehr, automatische L&schanlage),

- Verringerung der Brandlast in der Anlage,

- ausreichend groBe Abstdnde zu Anlagen mit brennbaren Fliissigkeiten und zu
Gebéduden und Betriebsteilen mit hohen Brandlasten (als Anhalt: > 10 m),

- brandschutztechnische Bemessung der Gebdude oder der UmschlieBungsbauteile der
Anlage nach DIN 18230-15.

Die MaBnahmen sind im Einvernehmen mit der Bauaufsichtsbehérde und der Feuerwehr

festzulegen.

(2) Die Bedingungen fiir die Verlegung der Formstlicke in Rohrleitungen sind den wasser-,

arbeitsschutz- und baurechtlichen Vorschriften zu entnehmen.

(3) Es sind auBerdem die Anforderungen gemaB Anlage 4 einzuhalten.

(4) Die Formstlicke in Rohrleitungen sind gegen Beschadigung durch anfahrende Fahr-
zeuge zu schitzen,

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

(1) Beim Einbau der Formstiicke in Rohrleitungen sind die Festlegungen der Anlage 4
einzuhalten.

(2) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit dem Einbau der Formstlcke in
Rohrleitungen nur solche Betriebe zu beauftragen, die fiir diese Tatigkeiten Fachbetriebe
im Sinne von § 19 | WHG? sind, es sei denn, die Téatigkeiten sind nach landesrechtlichen
Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausgenommen., *

h erfb

o
DIN 18230-1:1998-05; Baulicher Brandschutz im Industriebau - T 1: Rechnﬁf’“v
standsdauer 5 .

Gesetz zur Ordnung des Wasserhaushalts (Wasserhaushaltsgesetz -§ (?)u?ﬁedé“r“ Fgéﬁlim@ud g
vom 19. August 2002 (BGBI. 1, S. 3245) W fiir Bautechnilk /j

dliche Feuerwider-

Bekanntmachung
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5.1
5.1.1

5.1.2

10

11
12

(3) Die Beurteilung von Schiden und MaBnahmen zur Beseitigung von Schaden sind im
Einvernehmen mit einem fur Kunststofffragen zusténdigen Sachverstdndigen®, ggf. unter
Mitwirkung des Antragstellers, zu treffen.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung, Priifung

Nutzung
Lagerfliissigkeiten

(1) Die Formsticke dirfen in Rohrleitungen verwendet werden, die mit Fllssigkeiten
geman Medienliste 40-1.3* beaufschlagt sind.

(2) Formstiicke in Rohrleitungen innerhalb von Auffangraumen dirfen auch zur Durch-
leitung anderer FlUssigkeiten als nach der unter Absatz (1) genannten Medienliste
verwendet werden, wenn im Einzelfall, durch Gutachten eines vom DIBt zu bestimmenden
Sachverstandigen® nachgewiesen wird (z. B. nach Abschnitt 3.3.3 Zeitstandversuche nach
BPG®, dass die beim statischen Nachweis zu berilicksichtigenden Abminde-
rungsfaktoren A, und A,; nicht groBer als 1,4 sind. Vom Nachweis durch Gutachten sind
ausgeschlossen:

a) Flussigkeiten mit Flammpunkten < 100 °C

b) Explosive Flussigkeiten (Klasse 1 nach GGVS! /GGVE'?)

¢) Selbstentziindliche Flussigkeiten (Klasse 4.2 nach GGVS/GGVE)

d) Flussigkeiten, die in Berihrung mit (Klasse 4.3 nach GGVS/GGVE)
Wasser entzilindliche Gase bilden

e) Organische Peroxyde (Klasse 5.2 nach GGVS/GGVE)

f) Ansteckungsgeféhrliche und (Klasse 6.2 nach GGVS/GGVE)
Ekel erregende Flissigkeiten

g) Radioaktive Fllssigkeiten (Klasse 7 nach GGVS/GGVE)

h) Blausdure und Blausdureldsungen,
Metallcarbonyle, Brom.

(3) Die Durchleitung von FlUssigkeiten, die nicht in der unter Absatz (1) genannten
Medienliste aufgefiihrt sind und bei denen im Gutachten eines vom Deutschen Institut fir
Bautechnik zu bestimmenden Sachverstidndigen® ein Abminderungsfaktor A,z oder A
groBer 1,4 oder eine Festlegung der Gebrauchsdauer der Behdalter von < 25 Jahren
bestimmt wird, ist von dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht abgedeckt.
Eine Ergdanzung der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist jedoch maglich.
Ausgeschlossen davon sind die in Absatz (2) genannten Medien b) bis h).

(4) Bei FlUssigkeiten, fur die wiederkehrende Priifungen vorgesehen sind, missen die
MaBgaben unter Abschnitt 5.3 (Priifungen), Absatz (2), beachtet werden.

Unterlagen
Dem Betreiber der Anlage sind vom Hersteller der Formstlicke folgende Unterlagen

auszuhdndigen:

- Abdruck dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung,
- Abdruck des ggf. benétigten Gutachtens nach Abschnitt 5.1.1 (2)
4.1 (2)@ soé@fer wex re
W e 4’.@11\
\ o

Sachverstdndige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen nach Abschnitt
Sachversténdige, die auf Anfrage vom DIBt bestimmt werden

Informationen sind beim DIBt erhaitlich S
BPG, Dezember 1984; Bau- und Priifgrundsétze flr oberirdische Behélter und Behalterteile aus%ﬁ%ﬁ[‘as’cen des
DIBt

GGVS: Gefahrgutverordnung StraBe

GGVE: Gefahrgutverordnung Eisenbahn

J
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5.1.3

5.2

5.3

Eggert

Betrieb

(1) Vor dem Betrieb der Formsticke innerhalb einer Rohrleitung ist zu Uberprifen, ob das
Medium, mit dem die Rohrleitung beaufschlagt wird, dem zuldssigen Medium entspricht.

(2) Die Betriebstemperatur der FlUssigkeiten darf die Betriebstemperatur, flr die der
Nachweis geflhrt wurde, nicht Uberschreiten (siehe Anlage 4). Hierbei dirfen kurzzeitige
Temperaturiiberschreitungen um 10 K (ber die Betriebstemperatur auBer Betracht
bleiben.

Unterhalt, Wartung

(1) Der Betreiber einer Lageranlage ist verpflichtet, mit dem Instandhalten, Instandsetzen
und Reinigen der in Rohrleitungen enthaltenen Formsticke nur solche Betriebe zu
beauftragen, die fiir diese Tatigkeiten Fachbetriebe im Sinne von § 19 | WHG’ sind, es sei
denn, die Tatigkeiten sind nach landesrechtlichen Vorschriften von der Fachbetriebspflicht
ausgenommen.

(2) Beim Instandhalten/Instandsetzen sind nur Formstlcke zu verwenden, die dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen und Fligeverfahren nach Anlage 4,
Abschnitt 3, anzuwenden.

(3) MaBnahmen zur Beseitigung von Schdden sind im Einvernehmen mit einem flr
Kunststofffragen zusténdigen Sachverstdndigen® zu kléren.

Priifungen

(1) Der Betreiber hat mindestens einmal wochentlich die Formstiicke als Teile einer Rohr-
leitung durch Inaugenscheinnahme auf Dichtheit zu Uberprifen. Sobald Undichtheiten
entdeckt werden, sind diese zu beseitigen. Falls erforderlich, ist die Rohrleitung auBer
Betrieb zu nehmen.

(2) Bei der Durchleitung von Flissigkeiten nach Abschnitt 5.1.1, bei denen wieder-
kehrende Priifungen gefordert werden, sind die Prifintervalle vor Inbetriebnahme und
wiederkehrend nach MaBgabe eines vom DIBt zu bestimmenden Sachverstdndigen®
festzulegen.

(3) Prifungen nach anderen Rechtsbereichen bleiben unberiihrt.

{/ Tl

sches Institug J§
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Verschraubung PN 10
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Ubersicht

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-201
vom 30.03.2010




4 MOP 20 bar

E]

oD dsp k t Code Gevwcht

{mm] [mm] [mm] [mm] code Weight

tkgl

20 29 * 5 *2 16,0 050.0020.07 0,030
25 35 *2 6 *2 18,0 050.0025.07 0,042
32 43 ** 7 %2 19,0 050.0032.07 0,072
40 52 *2 g *2 21,5 050.0040.07 0,107
50 64 *2 11 *2 24,0 050.0050.07 0,179
63 81 ** 16 *2 27,0 050.0063.07 0,308
75 92 * 16 *2 32,0 050.0075.07 0,415
90 113 ¥ 19 *2 36,5 050.0090.07 0,804
110 133 * 27 *? 415 050.0110.07 1,08
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Nagru
Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall

PVDF
Winkel 45°

fiir MuffenschweiBung

Code 050

Anlage 1.1

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zufassung Nr. Z-40.23-201

vom 30.03.2010
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MOP 20 bar
s Gowicht
oD dsp k t Code ewie
Weight
mm] [mm) [mml {fmm] code tkal
20 29 *2 15 2 16,0 051.0020.07 0,044
25 35 *2 152 18,0 051.0025.07 0,066
32 43 *2 21 %2 19,5 051.0032.07 0,096
40 52 *? 25 *? 21,5 051.0040.07 0,137
50 64 *2 30 *? 24,5 051.0050.07 0,229
63 g1 *? 35 *2 28,0 051.0063.07 0,463
75 92 *2 39 *2 32,6 051.0075.07 0,562
90 113 * 44 *2 35,5 051.0090.07 1,08
110 133 *2 53 *2 41,5 051.0110.07 1,53
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Nagru
Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall

PVDF
Winkel 90°

fur MuffenschweiBung

Code 051

Anlage 1.2

2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-201

vom 30.03.2010
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MOP 20 bar
da Gowioh
oD 43 da h L k t Code vsw'mh !
[mm]j fmm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] code [i'; t
20 27 * 45 *4 6,0 ¥ 21,0 5 *2 16,0 % 052.0020.07 0,028
25 33 * 5g ** 7.0 *2 22,0 g *2 17,0 ¥ 052.0025.07 0,038
32 41 % 69 ** 7.0 %2 25,0 5 *? 20,0 *? 052.0032.07 0,054
40 50 ** 78 = 8,0 ** 26,0 5 *2 21.0% 052.0040.07 0,094
50 61 ** 88 ** 8,0 *2 30,0 5 *2 25,0 *2 052.0050.07 0,131
63 76 * 102 * 9,0 *? 33,0 5 *? 28,0 *? 052.0063.07 0,149
75 90 ** 120 10,0 *? 37,0 5 *2 32,0 % 052.0075.07 0,275
90 109 ** 125 * 11,0 *2 41,0 5 *2 36,0 *? 052.0090.07 0,318
110 131 % 150 ** 12,0 *2 48,0 5 *2 43,0 *2 052.0110.07 0,559
U Dentsches Instivat / |
W fiir Bantechnik /
h Ty Mﬁf
PVDF Anlage 1.3
f\ Bundbuchse zur allgemeinen bavaufsichtlichen
Nagru nach DIN-Standard | Zufessung . 2-40.23-201
Kunststofftechnik . ) vom 30.03.2010

Austria, 4540 Bad Hall fir MuffenschweiBung

Code 052
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oD & d4 h L k t Code %W'Chht‘
{mm] [mm] [mm] frmm) {mm] {mm] [mm] code [?QQ]
20 27 ** 44 5 * 6,0 *? 21,0 5 2 16,0 * 052.1020.07 0,028
25 33 54 * 7,0%2 22,0 5 2 17,0 ¥2 052.1025.07 0,038
32 ez 63.6 * 7022 25,0 5 *2 20,0 *2 052.1032.07 0,054
40 50 ** 71,5 * 8,0 ** 26,0 5 *? 21,0 052.1040.07 0,094
50 61 82,5 * 8,0 *? 30,0 5 *2 25,0 *2 052.1050.07 0,131
63 76 =* 100 ** 9,0 *? 33,0 5 *2 28,0 ** 052.1063.07 0,149
75 g0 ** 117 * 10,0 2 37,0 5 2 32,0 ** 052.1075.07 0.275
90 109 ¥ 132 11,0 * 41,0 5 =2 36,0 2 052.1090.07 0,318
110 131 ** 170,5 * 12,0 *2 48,0 5 *2 43,0 ** 052.1110.07 0,559
He ujid}
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PVDF Anlage 1.4
l o) Bundbuchse 2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
Nagru nach ANSI-Standard Zulassung Nr. Z-40.23-201
Kunststofftechnik . ) vom 30.03.2010
Austria, 4540 Bad Hall fiir MuffenschweiBung

Code 052.1
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MOP 20 bar
% Gewicht
oD 43 d4 h L k t Code W:i/ -
[mm} Imm] (mm] (mm] Imm] fmm] fmml code [kgg]
20 27 * 45 % 6,0 ¥ 21,0 5 *2 16,0 *2 052.2020.07 0,028
25 33 * 58 ** 7,0 22,0 B *2 17,0 * 052.2025.07 0,038
32 41 * 68 = 7,0 ¥ 25,0 5«2 20,0 %2 052.2032.07 0,054
40 50 ¢ 78 * 8,0 *? 26,0 5 2 21.0% 052.2040.07 0,094
50 61 ** 84 * 8,0 *2 30,0 5 *2 25,0 <2 052.2050.07 0,131
63 76 ** 99 ** 9,0 * 33,0 5 *2 28,0 * 052.2063.07 0,149
75 9p ** 119 ** 10,0 * 37,0 5 *? 32,0 ¥ 052.2075.07 0,275
90 109 ** 129 # 11,0 ¥ 41,0 5 *2 36,0 * 052.2090.07 0,318
110 13134 150 ** 12,0 ¥ 48,0 5 *2 43,0 *2 052.2110.07 0,559
Dentsches Institne
fiir Bauteﬁhﬂik
PVDF Anlage 1.5
l & ) Bundbuchse 2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
Vagru Zulassung Nr. Z-40.23-201

Kunststofftechnik

Austria, 4540 Bad Hall

nach JIS-Standard

fur MuffenschweiBung

Code 052.2
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a .
0ob dsp k 1 L Code (\3/3::“:;?
mm] [mm] mm) (] Imm code {kggl
20 29 *2 4% 15,5 35 053.0020.07 0,026
25 35 *2 4 %2 17,5 39*° 053.0025.07 0,033
32 43 2 42 19,5 43 % 053.0032.07 0,056
40 52 *2 5 *2 21,0 47 *3 053.0040.07 0,069
50 64 *2 6*? 23,6 b2 *3 053.0050.07 0,120
63 g1 *2 4 %2 28,0 60 = 053.0063.07 0,233
75 g7 *2 5 *2 32,5 70 *? 053.0075.07 0,280
90 113 *2 5 *2 36,5 78 ** 053.0090.07 0,558
110 133 *2 5 *2 42,5 90 **

053.0110.07 0,759
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fir MuffenschweiRung
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zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-201

vom 30.03.2010
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da )

oD dsp d2 t L Code Gewlchht
{mm} {mm] {mm] [mm} [mm] code W[ilgg] ¢

20 29 *2 32%2 15,5 27 %3 054.0020.07 0,017

25 35 *2 37 *# 175 30 *3 054.0025.07 0,025

32 43 % 46 ** 19,6 35 *3 054.0032.07 0,042

40 52 *2 57 ** 22,5 39 ¥ 054.0040.07 0,066

50 64 *2 69 *2 24,0 49 *3 054.0050.07 0,131

63 81 *2 86 ** 28,0 59 *3 054.0063.07 0,200

75 92 *? 97 *2 335 66 *2 054.0075.07 0,297

90 113 * 119 36,5 77 %3 054.0090.07 0,530

110 133 *? 139 * 42,5 g2 *3 054.0110.07 0,806

PVDF Anlage 1.7
l & ) Endkappe ur allgemeinen bauaufsichtlichen
Nagru Zulassung Nr. Z-40.23-201
Kunststofftechnik . . vom 30.03.2010
Austria, 4540 Bad Hall fiir MuffenschweiBung
Code 054




e —_
a o
_ - o
‘;-6 7
-
K t
L
MOP 20 bar
da o
0D dsp k t L Code \;V\.”CI_T
[mm] [mm] fmm] [mm] {mm)] code {i‘gg]
20 29 *? 14,5 2 16,5 60 =4 056.0020.07 0,049
25 35 *2 16,5 *2 17,5 68 *! 056.0025.07 0,074
32 43 %2 20,5 2 19,5 80 ** 056.0032.07 0,132
40 52 *2 25,5 * 21,5 94 ** 056.0040.07 0,181
50 64 *2 30,0 * 23,5 108 ** 056.0050.07 0,340
63 g1 *? 34,5 %2 29,0 125 * 056.0063.07 0,546
75 g2 *? 42,0 % 345 153 ** 056.0075.07 0,757
90 113 *2 53,5 ** 38,0 183 ** 056.0090.07 1,31
110 133 * 81,5 *2 42,5 208 ** 056.0110.07 2,02

PVDF Anlage 1.8
l o T - STUCK 2ur allgemeinen bavaufsichtlichen

Nagru Zulassung Nr. Z-40.23-201
Kunststofftechnik
l;\:ssmas, 4%40 Bng Ha?ll fiir Muffenschweilung vom 30.03.2010

Code 056
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da /dat -
oD/OD1 dsp L t Code ?/sw,'cht
{mm} frmm] fmm] [mm] code [i';ht
25/20 29 2 40 ** 15,7 057.2520.07 0,022
32/20 29 *2 44+ 15,5 057.3220.07 0,031
32/25 35 2 44 * 17,6 057.3225.07 0,035
40720 29 *2 49 ** 16,3 057.4020.07 0,043
40/25 35 * 49 17,6 057.4025.07 0,046
40/32 43 # 49 20,2 057.4032.07 0,054
50/20 29 2 55 * 16,2 057.5020.07 0,064
50/25 35 * 55 ** 18,0 057.5025.07 0,067
50/32 432 55 ** 17,0 057.5032.07 0,073
50/40 52 * B5 ** 25,0 057.5040.07 0,089
63/25 35 %2 64 * 18,4 057.6325.07 0,107
63/32 43 * 64 20,3 057.6332.7 0,123
63/40 52 *2 64 ** 21,4 057.6340.07 0,126
63/50 64 *2 64 = 24.6 057.6350.07 0,149
75/63 g1 *2 64 * 28,6 057.7563.07 0,205
90/63 g1 * g7 * 29,0 057.9063.07 0,353
90/75 g2 # g7 ** 33,0 057,9075.07 0,369
110/63 81 g7 ** 29,3 057.1163.07 0,467
110/90 113 *2 g7 ** 35,5 057.1190.07 0,575
PVDF Anlage 1.9 —
L}
PN\ Reduktion ur allgemeinen bavaufsichtlichen
Nagru Zulassung Nr. Z-40.23-201
Kunststofftechnik vom 30.03.2010

Austria, 4640 Bad Hall

fir Muffenschweilung

Code
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oD dsp L i d b Code ?;VV,'C;”:
[mm} [mm] {mm] [mm] [mm] {mm] code [i'gg]
20 27,3 *2 45 % 16,0 47 *? 24 *2 024.1020.07 0,062
25 35,7 *2 49 * 18,0 57 * 26 *2 024.1025.07 0,101
32 41,3 * 53 ** 19,5 64 *2 30 *? 024.1032.07 0,136
40 52,8 *2 59 * 22,5 78 *2 31 % 024.1040.07 0,194
50 58,6 *2 67 ** 24,5 89 *2 35 ¥ 024.1050.07 0,298
63 73,6 £ 79 ** 28,6 109 *2 39 * 024.1063.07 0,402
£\ Verschraubung 2ur allgemeinen bavaufsichtlichen

Kunststofftechnik
Austria, 4640 Bad Hall

Nagru

Typ 24

fiir MuffenschweiBBung

Code 024.11

Zulassung Nr. Z-40.23-201
vom 30.03.2010




SDR33 / 1SO S-16 SDR21 /150 S-10
da
r ich icht
oD ‘ Code s Gewicht Code s Gewic
{mm]} fmm] Weight Weight
[mm] code [mm] code [mm]
[kg} [kg]
20 26 33 *2 001.0020.21 1.9 0,017
25 30 39 2 001.0025.21 1,9 0,023
32 34 43 *? 001.0032.21 2,4 0,037
40 40 47 % 001.0040.21 2,4 0,048
50 50 59 *2 001.0050.21 3,0 0,071
63 63 712 001.0063.21 3,0 0,135
75 73 g5 *? 001.0075.21 3,6 0,231
90 91 103 *2 001.0090.33 2,8 0,237 001.0090.21 4,3 0,363
110 108 125 *2 001.0110.33 3.4 0,454 001.0110.21 5.3 0,695
125 125 135 *2 001.0125.33 3,9 0,708 001.0125.21 6,0 0,925
140 140 148 ** 001.0140.33 43 0,867 001.0140.21 6,7 1,20
160 157 181 * 001.0160.33 4,9 1,27 001.0160.21 7.7 2,27
180 175 200 ** 001.0180.33 5,5 2,00 001.0180.21 8,6 2,63
200 196 217 * 001.0200.33 6,2 2,76 001.0200.21 9,6 3,58
225 225 250 *! 001.0225.33 6,9 3,50 001.0225.21 10,8 4,59
250 250 287 * 001.0250.33 7,7 4,72 001.0250.21 11,9 8,03
280 280 288 ** 001.0280.33 8,6 6,80 001.0280.21 13,4 8,40
315 300 338 *4 001.0315.33 9,7 9,50
\ Dongr
f;aﬂ&m(ﬂ(ﬁ“ﬁ !usi}éim
iir B;ﬂzi‘ecmsi;‘g ya
) 16 /;{"f
PVDF [Aiifage 1.11
£\ Bogen 90° 2ur allgemeinen bavaufsichtlichen
Nageru Zulassung Nr. Z-40.23-201
Kunststofftechnik . : vom 30.03.2010
Austria, 4540 Bad Hall fiir StumpfschweiBung
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SDR33 /1S0 S-16 SDR21 / ISO S-10
de L z L3 Gewicht Gewicht
[OD [rmim] [mm] [mm] Code S Weight Code s Weight
mm] code {mm] code {mm]
tkgl lkgl
20 70 %2 35*2 15 *! 006.0020.21 1,9 0,040
25 80 ** 40 %2 15 *! 006.0025.21 1,9 0,048
32 89 *2 45 2 17*! 006.0032.21 2,4 0,076
40 100 * 50 *2 16* 006.0040.21 2,4 0,100
50 120 *2 60 2 23! 006.0050.21 3,0 0,157
63 149 * 75 *2 28! 006.0063.21 3,0 0,273
75 174* g7 *? 28 *' 006.0075.21 3.6 0,420
90 181 * 92 *2 33* 006.0090.33 2.8 0,400 006.0090.21 43 0,560
110 216* 110*? 33 006.0710.33 3.4 0,935 006.0110.21 5,3 1,09
125 279 * 139*? 52 *' 006.0125.33 3,9 0,900 006.0125.21 6,0 1,22
140 308 ** 154 = 60 *? 006.0140.33 43 1,80 006.0140.21 6.7 2,35
160 279* 140** 45 *2 006.0160.33 4,9 1,90 006.0160.21 7.7 2,50
180 400 ** 200 ** 80 *? 006.0180.33 5,5 2,50 006.0180.21 8,6 3,30
200 446 ** 223 ** 89 ** 006.0200.33 6.2 5,56 006.0200.21 9,6 4,32
225 498* 249 %4 99 *2 006.0225.33 6,9 7,00 006.0225.21 10,8 5,50
250 500 ** 250 ** 80 ** 006.0250.33 7.7 11,0 006.0250.21 11,9 11,0
280 495 * 252 * 70 006.0280.33 8.6 11,4 006.0280.21 13,4 8,40
315 555 *¢ 275 80 *? 006.0315.33 9.7 13,6
\
ng}ts@hes Instipg,
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PVDF Anlage 1.12
l o T - Stiick 2ur allgemeinen bavaufsichtlichen
Nagru Zulassung Nr. Z-40.23-201
Kunststofftechnik . . vom 30.03.2010
Austria, 4540 Bad Hall fiir StumpfschweiBung
Code 006
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da/OD SDR21 /IS0 §-10
L3 L z s Gewicht /
[mm)] [mm] {mm] Code (o] weight
[mm] linch} tkgl
20 123 36 *2 109 *2 55 *2 066.0020.21 1,9 0,05
25 %" 40 *2 117 *2 59 *2 066.0025.21 1,9 0,07
32 1" 45 ** 143 *2 72 * 066.0032.21 2,4 0,13
‘ Deuisc};fb }mf iuv)
Y\ fiir Baugeohy 1;&
“";;?w"
PVDF Anlage 1.13
l o T - Stiick aur allgemeinen bauaufsichtlichen
Vageru verlinaert Zulassung Nr. Z-40.23-201
Kunststofftechnik 3 g . vom 30.03.2010
Austria, 4540 Bad Hall fiir StumpfschweiBung

Code 066
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SDR33 /IS0 S§-16 SDR21 /iSO S$-10
dafdal L vl Gewicht Gewicht
OD/0OD1 Code S s1 Weight Code s s1 Weiaht
[mm] roml - {mmi - fmm code fmm] | [mm] 9 code Imm] | [mm] 9
lkgl {kg]
63/16 9,0 5,0 007.6316.21 3,0 1,9 0,040
110/63 65 *2 11,0 7,0 007.1163.33 3,4 2,5 0,180 007.1163.21 5,3 3,0 0,163
160/110 85 *2 14,0 13,0 007.1611.33 4,9 3,4 0,380
225/160 97 * 20,0 14,0 007.22716.33 6,9 4.9 0,810
315/225 | 137**| 26,0 19,0 007.3122.33 9,7 6,9 1,97
PVDF Anlage 1.14
l Reduktion 2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
\agru sentrisch Zulassung Nr. Z-40.23-201
Kunststofftechnik " . vom 30.03.2010
Austria, 4540 Bad Hall fiir StumpfschweiBung
Code 007
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da/dal SDR33 / 1SO S-16 SDRZTHISOS-10
0D/0D1 L1 L2 L Gewicht/ Gewicht /
[mm] | [mm] | {mm] Code s1/s2 weight Code s1/s2 weight
{mm] [mm]

Imm) finch) [kgl lkgl
25720 | #/w [ 20%2 | 20%2 | 50 ** 067.2520.21 1,9/1,9 0,02
32/20 1"/ 11856%] 192 | 50* 067.3220.21 2.4/1,9 0,03
32/25 1"/%" | 20%2 | 20** | 50** 067.3225.21 2,419 0,02
40/20 | 1w/ v | 20% | 20%* | 55 067.4020.21 2,411,9 0,06
40/ 25 1% /%" | 20 | 20%2 | 55 ** 067.4025.21 2,4/1,8 0,06
40/ 32 1%"/1" | 20%2 | 20%* | 55 067.4032.21 2,424 0,07
50/ 20 i/l 23 | 20%2 | 0 067.5020.21 3,0/1,9 0,08
50/ 25 1 % 24% | 2042 | 60 067.5025.21 3,0/1,9 0,04
50 /32 1% /17 | 25%2 | 20%2 | 60* 067.5032.21 3,0/2.4 0,08
50/40 | 1% /1% | 252 | 22%2 | g0 ** 067.5040.21 3,0/2,4 0,08
63/25 2'/%" | 252 | 20%2 ] 75* 067.6325.21 3,01,9 0,07
63732 271" | 25 | 18*2 | 5 * 067.6332.21 3,0/2,4 0,13
63/ 40 /1% | 262 | 22%% | 65* 067.6340.21 3,0/2,4 0,14
63/50 | 2'/1%" | 25%2 | 24% | 65 067.6350.21 3.0/3,0 0,07
75/50 |2w /1% | 633 | 57 | 1a8*® 067,7550.21 3,6/3,0 0,21
75/63 | 2»'/2' | 65 | 60*® | 149*® 067.7563.21 3,6/3,0 0,22
90/50 |2v' /1% | 30 | 25% | 90%¢ 067.9050.21 4,3/3,0 0,17
90 / 63 372" | 70 | 59*° | 160 *° 067.9063.21 4,3/3,0 0,28
90/75 | 372w | 75 | 62 | 162*° 067.9075.21 4,3/3,6 0,33
110/63 | 4'/2" | 30 | 33*% | 103*° 067.1163.21 5,3/3,0 0,46
110/90 | 47/3 { 79| 72*° { 180*°| 067.1190.33 3,4/2,8 0,51 067.1190.21 6,3/4,3 0,56
140 / 63 5'/2" | 40%° | 28 | 135 *° 067.1463.21 6,7/3.0 0,52
140/110 574" F a2 | 40%® | 110*°] 067.1411.33 4,334 0.4 067.1411.21 6,7/5,3 0,51
160/110 6'/4" | 95*° | 89*° | 222*°| 067.1611.33 4,9/3,4 1,54 067.1611.21 7.7/5,3 1,54
160/140 6'/5" | 95*° | 96 | 226*°| 067.1614.33 4,9/4,3 1,02 067.1614.21 7.7/6,7 1,54
225/160 9/6" | 3293 ] 35*% | 160*°| 067.2216.33 6.9/4,9 1,15 067.2216.21 10,8/7.7 3,20
250/160 | 10"/6" | 36*° | 363 | 179*® 067.2516.33 7,7/4,9 2,30 067.25616.21 11,8/7,7 2,31
250/225 | 10°/9 | a3** | 28% | 180*®| 067.2522.33 7,7/6,9 2,85 067.2522.21 | 11,9/10,8] 2,85

SDR33/21 / MOP 10 har*
90/ 63 372" | 7022 ] 59*3 | 160*°1 067.9063.31 2,8/3,0 0,23
110/63 | 4'/2" | g3** | 57*° | 180*°| 067.1163.31 3,4/3,0 0,63
160/110 6'/4" | 95** | 89*° | 222%°] 067.1611.31 4,9/5,3 1,54
PVDF Anlage 1.15
£\ Reduktion zur allgemeinen hauaufsichtlichen
Vagru sentrisch. verlanaert | Zutessung . 2-40.23-201
Kunststofftechnik " ' . 9 vom 30.03.2010
Austria, 4540 Bad Hall fir StumpfschweiBung

Code 067
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da/dal SDR33 /1S0 §-16 SDR 21/ 1S0 §-10
OD/0D1 L1 L2 L s1/52 Gewvicht/ o152 | Gewicht/
fmm] { [mm] | [mm] Code weight Code weight
[mm] [mm]

[mmj linchl lkgl {kal
63/20 210" 26+ | 20% | 80 *? 317.6320.21 3,01,9 0,09
75720 | 2w | 25 | 20%" | 80*? 317.7520.21 3,6/1,9 0,12
75/25 | 2wt | 25 | 20%" | 80 % 317.7525.21 3,6/1,9 0,12
75/ 32 2w | 2% | 20" | 80 317.7532.21 3,6/2,4 0,14
75/40 | 2w 1wt | 25 | 20 | g0 317.7540.21 3.6/2,4 0,10
90/ 20 3% 251 | 20%' | g0* 317.9020.21 4,3/1,9 0,15
90/ 25 34" 25" | 20*" | 80** 317.9025.21 4,3/1,9 0,16
90 /32 3/ 25+ | 20%" | g0** 317.9032.21 4,3/2,4 0,16
90/ 40 3w | 25" | 20%" | 80 *? 317.9040.21 4324 0,11
110/ 20 41" 25+ | 20%" | 100 * 317.1120.21 5,3/1,9 0,28
110/ 25 A" 25" | 20*" | 100 * 317.11256.21 5,3/1,9 0,29
110/32 41" 25% 1 20% | 100 ¥ 317.1132.21 5,3/2,4 0,26
110740 | 471%" | 25%" § 20%" | 100*2 317.1140.21 5,3/2,4 0,30
110/50 | 471%" | 25%' | 20¢" | 100 %2 317.1150.21 5,3/3,0 0,31
110/ 75 4w | 25*' | 20% | 100 ¥ 317.1175.21 5,3/3,6 0,30
125/63 | 4wy2" | 25+ | 20*" | 100*2 317.1263.21 6,0/3,0 0,41
125790 [ 4%/3" | 25* | 20* | 100*%} 317.1290.33 3,9/2,8 0.31 317.1290.21 6,0/4,3 -
125/110 avat | 25" | 20% | 100 *? 317.1211.33 3,9/34 0,31 317.1211.21 6,0/5,3 0,47
140/ 90 5'/3" 26% | 20 | 100**| 317.1490.33 4,3/2,8 0,37 317.1490.21 6,7/4,3 0,52
140/125 | 5Y4%" | 25* | 20* | 100*2| 317.1412.33 4,3/3,9 0,39 317.1412.21 6,7/6,0 0,50
200/140 8'/5" 262 | 20*' | 120**| 317.2014.33 6,2/4,3 1,06 317.2014.21 9,6/6,7 0,90
200/160 8'/6" 262 | 20%" | 120} 317.2016.33 6,2/4,9 1,04 317.2016.21 9.,6/7,7 1,38
280/160 116" | 27#2 | 20" | 100%2| 317.2816.33 8,6/4,9 1,04 317.2816.21 13,4/1,7 1,60
280/225 119" | 27* | 20*' | 120**| 317.2825.33 8,6/6,9 2,25 317.2822.21 | 13,4/10,8 2,63
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Vagru

Kunststofftechnik

Austria, 4540 Bad Hall

PVDF
Reduktion

zentrisch, gedreht
fiir StumpfschweiBung

Code 317

Anlage 1.16

zur allgemeinen hauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-201

vom 30.03.2010
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da/OD SDR33 /IS0 $-16 SDR21/ 180 $-10
d3 d4 L s : L3 Gewicht 3 h - Gewicht
[mm] | imm] | [mm] Code [mm o) | (mm] / weight Code [mm o) | ) / weight
{mm] | linch ] kgl ] fkgl
20 w | 27%) a5? | 50*° 012.0020.21 | 1,9] 80" | 31 %] 0,04
25 %" | 33*] 58?2 50"° 012.0026.21 | 1,9 6,5 *" | 30 **| 0,04
32 1" Jao*|e8?| 50 012.0032.21 | 24| 70*" |26 2| 0,07
40 1" 50| 782 ] B0*° 012.0040.21 | 24} 8.0*" |22+ 0,10
50 1% {61 | 882 50*® 012.0050.21 | 3,01 9,0* {122*| 013
63 2" | 75*|1022]| 50*° 012.0063.21 | 3.0{10,0*"| 18*2| 0,18
75 | 2% | 89° | 1222] 50 *° 012.0075.21 | 3,6 { 11,0 '] 18**| 0,26
90 3" | 1051382 80° | 012.0090.33 | 2,8 [17.0*"|33*?| 047 | 012.0090.21 | 43[17,0*"|33+*?| 052
110 | 4 |125°|1582| 80*° | 012.011033 | 3.4 |12,0*"}38**] 046 | 012.0110.21 | 53}12,0*'|38**| 056
125 | 4% | 1328|158 2} 80*° | 012.0125.33 | 39]180*"}33**] 052 | 012.0125.21 | 6,0}180*]33**| 0,67
140 | 5 |155°|1887?%] 80*° | 012.0140.33 | 4.3f18,0*"| 392 0,79 ] 012.0140.21 | 67180+ 42| 0,97
160 | 6" {1756°[212%| g0** | 012.0160.33 1 491180*"|34**[ 103 | 012.0160.21 | 7.7 |180*"{34**| 1,20
180 { 7' {183%|212%] go*®| 012.0180.33 | 55(18,0*"| 32 **| 087 012.0180.21 { 8,6 | 20,0 *"{ 30 **} 1,19
200 | 8 {232%|2687%| 100 *°| 012.0200.33 | 6,2{180*"|42*2] 1,94 | 012.020021 { 9,6 |24,0*'|36*%| 2,89
225 | 9" |235°%|2687?] 100 "] 012.0226.33 {69]18.0*"|52*2| 2,68 | 012.0225.21 [108|24,0*"}46*°] 3,64
250 | 10" | 285 % 3207|100 *¢| 012.0250.33 | 7,7 [ 20,0 *"| 40 **| 294 012.0250.21 [11,9{25,0*"| 35 **] 3,72
280 | 11" ] 291®[3202] 100 **] 012.0280.33 | 8,6 [200*"|50**} 241 | 012.0280.21 {13,4{250*"| 45*| 3,72
315 | 12" |335%1370 %] 100 *®¥] 012.0315.33 | 9.7 | 20,0 "'[40*'] 3.47
PVDF Anlage 1.17
l VorschweiBbund 2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
Nagru Zulassung Nr. Z-40.23-201

Kunststofftechnik

Austria, 4640 Bad Hall

fiir StumpfschweiBung

Code 012

vom 30.03.2010




Code 012.2
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) SDR33/1S0 S-16 SDR21/ SO 5-10 I
a
d3 d4 L i i
0D Code s h L3 Gewncht Code s h L3 GeV\.”Cht
[mm] | Imm] | mm] Weight Weight
code [mm}] (mm] | [mm] code [mm] | Imm] | [mm]
[mml { linch] (kgl fkal
[ 20 | v | 274} a52 | 508 012.2020.21 | 1.9 | 60* | 31*2 | 0,020
25 | %" | 33*% ] 587 | 50*° 012.2025.21 | 1.9 1 65*"| 30*? | 0,040
32 1" | 40* ] 687 | 50*° 012.2032.21 | 24 | 70*"1 26*2 | 0,066
40 | 14" | 50" | 782 | 50 *° 012.2040.21 | 2,4 | 80*"| 22*2 | 0,100
50 | 1% | 61| 84?805 012.2050.21 | 30 {90*'| 22*2| 0,150
63 ] 20 1 75% | 99?|50*° 012.2063.21 | 3,0 {10,0*'| 18*% | 0,200
75 | 2w | 89 | 1197?| 50*° 012.2076.21 | 36 }11,0*"f 18*? | 0,265
90 | 3 }105°]| 1292} 80*°| 012.2090.33 | 2,8 |17,0*"}| 33*2 | 0,380 | 012.2090.21 | 4,3 [17.0*"] 33* | 0,485
10 | 4 [125°%] 15421 80*° | 012.2110.33 | 34 [180*'| 32+ | 0480 | 012.2110.21 | 53 {180*] 32** | 0,694
125 | 4% | 132°] 1542} 80*° | 012.2125633 | 39 |180*"| 332 | 05156 | 012.2125.21 | 6,0 J180**| 332 | 0,60
140 | 5 |155°[1852] g0*° | 012214033 | 4.3 180+ 39**| 0,710 | 012214021 | 6,7 [180 [ 42*2| 0914 ||
160 | 6 [175°]| 212%[ 807° | 012216033 | 4.9 [180+*"| 3a* | 0938 | 012216021 | 7.7 [180*"| 3a2 [ 1,19 ||
180 | 7' [183°] 2122[ 80*° | 012.2180.33 | 55 [18.0*'| 32** [ 0872 | 012.2180.21 | 86 [200*"} 302 119 ||
200 | 8 | 232°%) 2652100 *%| 012.220033 | 6,2 |180*") 42** | 2,19 | 012220021 | 96 |240*"| 36| 284
225 | 9 |235°] 2652 | 100*°| 012222533 | 69 |180* 522 | 268 | 012220521 | 108 240" 463 | 364
250 | 10" | 285°] 3202 100**} 012.2250.33 | 7.7 {20,0*"| a0* | 310 | 012225021 | 11,9250 35| 372
280 | 11" | 291 %] 3202} 100} 012.2280.33 | 86 |200*'] 50* | 2,34 012.2280.21 | 134 |250*'] 45 | 3,72
315 | 12" | 335°) 3702 100*®| 012231533 | 97 |200*"| 40" | 3,47
PVDF Anlage 1.18
£\ VorschweiBbund zur allgemeinen bavaufsichtlichen
Nagru nach JIS-Standard | Ziassung Nr.Z-40.23-201
Kunststofftechnik . . vom 30.03.2010
Austria, 4540 Bad Hall fir StumpfschweiBung




72
=
~F —_
o ol e
L=
_|h L3
L
da/0D SDR33 /1S0 S-16 SDR21 /IS0 $-10
d3 da L i i
s h L3 Gewllcht s h 13 Gew_lcht
faml{ [mm} | [(mm] Code / weight Code / weight
, (mm}] [mm] | [mm] (mm] | fmm] | [mm}
lmml | linch] [kgl fkal
20 | % 27| 4457 | 50°*° 012.1020.21 1.9 60|31 003
25 | %" | 33%| 54,172 | 50*° 012.1025.21 1,9 |65*]|30*| 005
32 | 1 |40*]| 6357 50*° 012.1032.21 | 2.4 |7.0*'| 26 2| 0,07
40 | 1%" | 50| 71572 ] 50 *° 012.1040.21 24 18,0* 2221 0,09
50 | 1w 61| 826%] 50°° 012.1060.21 | 3,0 |9,0*"|22*?| 0,12
63 | 2 | 75*] 10047 50 012.1063.21 | 3,0 [10,0* 18*2] 0.8
75 | 2% | 89| 117,0?%| 50*° 012.1075.21 | 3,6 [11,0*]18*?| 024
90 3" |105°} 132,42| 80| 012.1090.33 | 2,8 J17,0*"133**| 038 012.1090.21 43 17,0*133*?] 053
1M0*| 4 [125°%] 188.0%] 80*°} 012.111033 | 3.4 |120*"|38*?| 046 012.1110.21 | 53 |12,0*} 38 *?] 0,56
126 *{ 4% [132°] 158,02| 80** | 012112533 | 3,9 18,0+ 33*2| 0,52 012.1126.21 | 6,0 {18,0*|33*2| 0.67
160*] & [175°% 21202 80*°| 012116033 | 4,9 |18,0*"|34**] 094 012.1160.21 | 7.7 |18,0*" 34 *?| 1,23
200*| 8 ]232%| 288.0%]100*°| 012.1200.33 | 6,2 |18,0*"] 42 2] 2,19 012.1200.21 | 9.6 [24,0*|36*| 2.89
225*| 9 §235°%| 268,02 100*®| 012122633 | 6,9 |180*] 52| 2,68 012.1225.21 | 10,8 |24,0 *| 46 +3| 3.64
250 %) 10" }285°®] 320,02 [ 100**| 012125033 | 7.7 J20,0*"|40**| 3,10 012.1250.21 | 11,9 |25,0*] 35| 3,72
315 *| 12" |335 %} 370,02 100*®| 012.1316.33 | 9.7 {200} 40 **| 347
£\ Vorschweilbund ur allgemeinen hauaufsichtlichen
Nagru nach ANSI-Standard | Zfessung N -40.23-201
Kunststofftechnik 3 . vom 30.03.2010
Austria, 4540 Bad Hall fiir StumpfschweiBung

Code 012.1
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L3 &
da/OD SDR33 / ISO S-16 SDR21 /IS0 $-10
L3 z s Gewicht / s Gewicht /
. {mm] {mm] Code (il weight Code i weight

Imm]} linch] (kgl {kal
20 %' 39 *? 43 * 060.0020.21 1.9 0,02
25 %" 40 *? 45 * 060.0025.21 1,9 0,03
32 1" 46 * 52 *? 060.0032.21 2,4 0,05
40 114" 50 *3 58 3 060.0040.21 2,4 0,08
50 1% 56 *° 66 *° 060.0050.21 3.0 0,09
63 2" 62 = 75 *3 060.0063.21 3,0 0,18
90 3" 36 *° 59 ** 060.0090.33 2.8 0,19 060.0080.21 43 0,26
110 4 45 %5 68 ** 060.0110.33 3,4 0,32 060.0110.21 5,3 0,95
125% an' 100*° | 152*% | 060.0125.33 3.9 0,91 060.0125.21 6,0 1,31
140 5" 57 5 85 060.0140.33 43 1,47 060.0140.21 6,7 1,92
160 6 65*° | 103*° | 060.0160.33 4,9 1,69 060.0160.21 7,7 2,53
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Nagru

Kunststofftechnik
Austria, 4640 Bad Hall

PVDF

Winkel 45°

verlangert

fiir StumpfschweiBung

Code 060

Anlage 1.20

2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-201

vom 30.03.2010
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da/OD SDR21 /180 S-10
L3 z s Gewicht /
[mmj [mm] Code (i weight
fmml linch] tkal
20 1z 43 # 57 ** 061.0020.21 1,9 0,03
25 %" 53 * 78 * 061,0025.21 1,9 0.06
32 1 38 *2 55 *2 061.0032.21 2.4 0,08
40 114" 58 *? 80 *? 061.0040.21 2,4 0,10
50 19" 52 = 80 *2 061.0050.21 3,0 0,13
63 2" 46 *2 78 ¥ 061.0063.21 3,0 0,19

PVDF
Winkel 90°

verlangert
fiir StumpfschweiBung

Code 061

Anlage 1.21

zur allgemeinen hauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-201

vom 30.03.2010
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Nagru
Kunststofftechnik
Austria, 4540 Bad Hall
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da/OD SDR33 / 1SO S-16 SDR21 / I1SO S-10
L L3 s Gewicht / Gewicht /
frmm] [mm} Code (o] weight Code [msm] weight
{mm] {inch) lkgl {kgl
20 % 45 *2 41 *? 064.0020.21 1,9 0,01
25 %" 49 *2 41 *° 064.0025.21 1,9 0,02
32 1" 56 *2 45 *2 064.0032.21 24 0,03
40 114" 64 *° 50 *3 064.0040.21 2.4 0,04
50 19" 733 60 *° 064.0050.21 3,0 0,06
63 2" 86 *> 68+ 064.0063.21 3,0 0,12
75 27" 93 =3 75 =2 064.0075.21 3.6 0,18
90 3 110 *° g4 ** 064.0090.33 2,8 0,18 064.0090.21 43 0,30
110 4" 125 *3 94 ** 064.0110.33 3.4 0,29 064.0110.21 5.3 0,53
PVDF Anlage 1.22
l & ) Endkappe 2ur allgemeinen bauaufsichtlichen
Nageru - . Zulassung Nr. Z-40.23-201
Kunststofftechnik g_esp"tz' VBrlangEﬂ vom 30.03.2010
Austria, 4540 Bad Hall fiir StumpfschweiBung

Code 064
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da/OD SDR21 /180 S-10
s L L1 L2 d b Gewicht /
{mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Code weight
[mm] [inch] [kgl
20 »" 1.9 107 24 35,5 47 24 024.0020.21 0,09
25 %" 1,9 112 24 36,5 57 26 024.0025.21 0,12
32 1" 2,4 19 25 39,3 64 30 024.0032.21 0,18
40 1%" 2,4 125 25 37,5 76,5 31 024.0040.21 0,27
50 1%" 3.0 130 25 40,0 89 35 024.0050.21 0,36
63 2" 3,0 136 25 40,5 109 39 024.0063.21 0,55
‘%ﬂm“ .
PVDF Anlage 1.23
o Ve rschrauhung zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Vagru Zulassung Nr. Z-40.23-201
Kunststofftechnik . . vom 30.03.2010
Austria, 4540 Bad Hall fur StumpfschweiBung
Code 024




Sl |
da(0b)
] SDR21/1S0 S-10
a -
Gewich
oD r Code S eV\,”; !
fmml [mml] code [mml] welght
[kg]
20 20 068.0020.21 1,9 0,018
25 25 068.0025.21 1,9 0,024
32 32 068.0032.21 2.4 0,044
40 40 068.0040.21 2,4 0,065
50 50 068.0050.21 3,0 0,114
63 63 068.0063.21 3,0 0,166
75 75 068.0075.21 3,6 0,241
90 90 068.0090.21 4,3 0,427
110 110 068.0110.21 5.3 0,741
SDR33 /IS0 S-16
90 90 068.0090.33 0,254
110 110 068.0110.33
<\ MULTI - Bogen 90° | wrallgemeinen bavaufsichtichen
agryu - . Zulassung Nr. Z-40.23-201
Kunststofftechnik \.I.Brlaﬂger[, ggsp"tZt vom 30.03.2010
Austria, 4540 Bad Hall fiir StumpfschweiBung
Code 068




Anlage 2 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-201
vom 30. Marz 2010

Herstellung, Verpackung, Transportund Lagerung

2.1

2.2

Anforderung an die Herstellung

Bei der Herstellung der Formstiicke muss eine reproduzierbare, gleichmaBige Glite gewdhrleistet
sein. Bei Anderung der Fertigungsanlage ist die Zertifizierungsstelle zu informieren, die lber die
weitere Vorgehensweise (Einschaltung des DIBt, Sonderpriifungen) entscheidet.

Verpackung, Transport, Lagerung

Verpackung

Eine Verpackung der Formstiicke zum Zwecke des Transports bzw. der Lagerung ist bei Beachtung
der Anforderungen des Abschnitts 2.2 nicht erforderlich.

Transport, Lagerung

(1) Bei der Lagerung ist darauf zu achten, dass keine bleibenden Verformungen oder Beschadi-
gungen eintreten.

(2) Bei der Lagerung sind die Formstilicke vor UV-Strahlung zu schitzen.
(3) Schlagartige Beanspruchungen sind zu vermeiden.

(4) Durch Transport oder Lagerung beschadigte Formstiicke sind von der weiteren Verwendung
auszusondern, dies gilt auch fiir Formstiicke mit durch den Transport hervorgerufenen Riefen.

(5) Im Zweifelsfalle ist bei Schaden, die durch den Transport oder unsachgem&Be Behandlung
entstanden sind, nach d&g;gﬁisx&itellungen eines fur Kunststofffragen zustdndigen Sachver-
standigen? zu verfahreng?® g

i Demscﬁm

Yomne
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fiip Baatec}mik /4
¢

27808.04

Sachverstiindige von Zertifizierungs- und Uberwachungsstellen sowie weitere Sachverstindige, die auf Anfrage vom DIBt bestimmt werden



1.1

1.2

Anlage 3.1 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-201
vom 30. Marz 2010

Ubereinstimmungsnachweis

Werkseigene Produktionskontrolle

Werkstoffe

An der Formmasse sind die in der nachfolgenden Tabelle 1 genannten Priifungen durchzufiihren
und zu dokumentieren.

Der Verarbeiter hat im Rahmen der Eingangskontrollen der Ausgangsmaterialien anhand
vorhandener Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) oder von Abnahmepriifzeugnissen 3.1 nach
DIN EN 102042 vom Hersteller der Ausgangsmaterialien nachzuweisen, dass die Werkstoffe den in
Abschnitt 2.2.1 der Besonderen Bestimmungen festgelegten Baustoffen entsprechen. Bei
Ausgangsmaterialien mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung ersetzt das bauaufsichtliche
Ubereinstimmungszeichen das Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204. Die Priifergebnisse
der Werkstoffprifungen am Formstoff sind aufzuzeichnen.

Formstiicke

An den Formstlicken sind die in der nachfolgenden Tabelle 1 genannten Prifungen durchzufiihren
und zu dokumentieren.
Bei der Ermittlung der Werte fir die Vicat- Erweichungstemperatur ist jeweils der Mittelwert aus
drei Einzelmessungen zu bilden
Bei den Priifungen ist die DIN ISO 2859-12 Einfach-Stichprobenanweisungen Tabelle 1

a) fir normale Prifung: S-2 und AQL 40

b) fir Nachprifungen: S-3 und AQL <40
anzuwenden,
Die zu priiffenden Formstiicke sind so auszuwéhlen, dass im Uberwachungszeitraum jeder gefertigte
Durchmesser jeder Bauart und jedes Durchmesser-Wanddicken-Verhéaltnisses (SDR) geprift wird.

Fremduberwachung

(1) Vor Beginn der laufenden Uberwachung des Werkes miissen durch die Zertifizierungsstelle oder
unter deren Verantwortung in Ubereinstimmung mit dieser aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung willkurlich aus der inspizierten Herstellmenge nach Gutdiinken des Probenehmers zu
entnehmende Formstiicke geprift werden (Erstprifung). Die Proben fir die Erstprifung sind vom
Vertreter der Zertifizierungsstelle normalerweise wéhrend der Erstinspektion des Werkes zu
entnehmen und zu markieren. Die Proben und die Prufanforderungen missen den Bestimmungen
der Anlage 3 entsprechen. Der Probenehmer muss Uber das Verfahren der Probeentnahme ein
Protokoll anfertigen.

(2) Die stichprobenartigen Prifungen im Rahmen der Fremdiiberwachung sollen den Priifungen der
werkseigenen Produktionskontrolle entsprechen.

Dokumentation

Zur Dokumentation siehe die Abschnitte 2.4.2 und 2.4.3 der Besonderen Bestimmungen. Darlber
hinaus hat der Hersteller Gutachten gemdaB Abschnitt 5.1.1 (2) der Besonderen Bestimmungen
aufzubewahren und dem DIBt und der Uberwachungs- und Zertifizierungsstelle auf Verlangen
vorzulegen. e

w N

27808.04

DIN EN 10204:2005-01, Metallische Erzeugnisse - Arten von Prii ini D he Fassung EN 10204:2004
DIN IS0 2859-1:2004-01, A ichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler (Attributpriifung) ~ Teil 1: Nach der en Q
(AQL) geordnete Stichprobenpléne fiir die Priiffung einer Serie von Losen (ISO 2859-1:1999 ieBlich T i Korri 1:2001)




P0'808.¢C
£00Z:4-£9FT OSI NI Sunssed ayosinagd ((£00Z:b-£9TT OSI) usuofeuquolisIneg Jop BUnydIaqIoA (b 191 119d1032q01d-140Y 1o

SunieIaqiop 1Z |13 {WRIYRLIAINIG SPURWIRGHY 1T |12 ~ PNIPIdAN UdsauLl U636 yovBIyE 1M 19p ns9g - UsIPNBISSNIA UOA Jodsueil uap Iny )] 1 1243 SN® JQU2qNZ PUn SPMSULI0S ‘34Y0Y {Z0-800Z:H-L9TT 'MZq S0-900Z:Z- / T-L9TT OSI N3 NIG 1T
S00Z:TE60T OSI N3 Bunssed ayosned (500Z:TE60T OSI) A 1Yoy sep pun apy 19110y ue uabuniapiojuy - (4AAd) PLONLY 1jAuAAlod - ¥ 3|)auysnpul ang ¥ 3 'E0-500Z:TE60T OSI NI NIG o1

Gunynig ‘usBuniap. eend aul v :5 131 ‘(N-DAd) PHojyIlAuIAAj0d Wty 19M sne 19HYOHINIQ AN} )Y 13[yoy pun 1913A140Y ‘DT-666T:5-£908 NIQ 6

H00T:90€ OSI N3 bunssey aydpsInag {(£00Z:90€ 0SI) (1SA) 21me. 1aMI3-1BIIA Jap £ - 124 - 34 M ‘0T-+00Z:90€ OSI N3 NId 8

£66%:8ZZ N3 Bunssey Q 14 BEPIXO Jap I Ajod sne n 103 pufn 24yoy Jyo. pun 120140y ] z

000T:St1E OSI NI Bunssey ayosinag ‘(000Z:9HTE OSI) uaiyey d 1 1esLe|od pun -Jyoutejpde) WH UIawiiogd uaul||e3stiia) uoa (Yola. sapo anjesad ) y sap nsag — 33 X “90-Z00Z:9TE OSI NI NI 9

POOZ:T-£8TT OSI N3 bunssed ayosinag (YOOZ:T-E8TT OSI) uaaye; 1enly pun Adsyy 1SShid W UDIYRMaA ‘Usiyeps, 13 :T 9L - U M e I3A 3UDIU UOA /YD JAp BUNWILLNSIF JNZ URIYRLISA — 2140ISIsUn) ‘S-+00T:T-£8TT OST NI NId <

500T:T-980ZT OSI N3 Gunssed ayss3nad {900Z:1-980ZT OSI) usuoneyIzads Iy siseq pun A T 12l - uager. ISnAX3 pun 104 1s12ds) Ajodionid - 3} ’S0-900Z:1-980ZT OSI N3 NIQ 14

‘uaynghzyoanp Ew&ovc:& 194p s|iomal Jjut 3SI YdONSISANONIPUBUUT -~ puRIsaZ 43 ! uajnid Nz 93NIsydNJIpuuUapN
apal pun memmE:uL:o Jopal 3st dAineg uabiusjeb bey wasalp ue wepal uop (g ‘paim Yniadab ajnisyonipuusp Japal pun Meneg Joapaf Jassowiyding 216iuaeb6 Japal
wneJyezsbunysemiagn Wi ssep ‘Us|yemMnzsne 0s puls axon3sw.o uspusynid nz aig (B (93sPOISHIOM = TTM ‘8ssewiwilod Jap Bunsseinz = 'sejnz-x4 ‘aMamuud)y = MY

v bueyuy /T WW/N §'8 Do 0CT €T V dlleqe) uabunpulgiaA uaydsiueydsw 14

3oms ¢ af ‘ayer pun g of usw J3po ,WW/N §'IT ‘Do §6 ‘U 007 <| ‘v Bueyuy pun 2T 1uydsqy ‘T€60T OSI NI usbunpuigliaaglomyds 129

-lojneg auapalydsion € (& 'S ualyejuy SWIaIsAg sap yadyd1ibneisyoneiqeas

woapal yoeu a1mos aydom oid X T "pulw / u¥/t/1-£91T OSI N3 /UINSIBANINIPUDUU] -puRISIdZ
(a 's (7-658Z OSI NIQ) ‘{bgl X T "puil bunuydizszuusy

‘auiyose Jop usuyejuy wapsl yoeu us1bajabisay Jop bumjeyuig bunsse|nz Jop £ ¢z 1MUYydSqy Bunuydlezuuay
19PUSMIDA DIRIS0) USPUDSSIW YDIID] ‘Zuels[oL

-NUIUOY BUISY UIDJOS ‘USpunis 7 ojje pun usbunssawqy Jep bumjeyuiz ‘et TE60T OSI N3 pun Y T abejuy geweb usbunssawiqy

"B 4op 189 UBZIIUIDGN YDINP USRS

juyosqy / *MZ
UjuUURIgIDA SUI| Tusyor|aqo a1eib 9 HIWUOSAY "1£601 OSI N3 q

uspuN}s ¢ dje pujw 7°G IMUYdSqY ‘S-£908 NIQ oIm gewsbuuls J12yudyeyosaquaydeaqo
(% 0z >) suoz
/1-6S8Z OSI NIQ Yoeu uuep -ssnbuy 4op ul Bunbipeyosusal] duls| 9 MUYdSqY ‘T€60T OSI N3
'sulyosely Jop usiyejuy wapaf Ydeu | ‘usbuniane|gqiny pun uase|g ‘ossiy Ui 9°9 "N 9°G "UUYISqAY (0T-666T:5-£908 NIQ Bun|pueyagawiep Yoeu bunispuelap
[9SU29MIJ0ISHIDM D0SCT < 05 9/1SA ¢90€ OSI NId Injesadwaisbunydiamiz-1edip
UYoBU 3IMOS SUIYDSEI pun aydomp odd X T :(pn3iswiog) jjoyswiog

(319zsuoipinpug
+ 8¢/ NI NIQ| -SuonepixQ) ‘110 ‘1e31qe3s aydsiwiay |

("M "mzq 99PTE OSI NI NIQ | (Plundzjpwiydsyjieisisy) Usljeylaaziowiyds
'SBINZ-xd 'S M) “sT-€8TT OSI N3 NIQ i lellel
bunsse|nz *q ‘e 18salp Nz 91SIYOISNIOM 2P| »T-980CT OSI NI NIQ U2euU bunuydiazag
usydIezZ-n "‘Mzq ($0Z0T NI NIQ| "Mzq dssewwlod 1op Bunssenz uaydijydls ‘6unuydiazaquadA] ‘suleusjapueH
bunJtajaiuy apaf yoeu 1'¢ siubnazinidawiyeuqy -jneneq uaulawab|je Jop pusydaidsiug ;assewwiod
yaxbuneH buniaplojuy uayyssioAinld yeyosuabig
0T0Z ZJBW "0E WOA T0Z-£2°0t-Z "IN Bunssejnz 4dAd She PNIsuLiod 1nj 3jjoljuocsuoipinpold audblas)iom T dllaqgey

uaysljiyoisineneq usuipwabl|e inz gz ¢ abejuy



2.1

Anlage 4.1 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-201
vom 30. Mérz 2010

Planung, Verarbeitung und Verlegung

Allgemeines

Fir die Planung, Verarbeitung und Verlegung von Rohrleitungen sind sinngemaB die im Anhang 1
zu den Bau- und Prifgrundsétzen fUr Rohrleitungsteile fiir oberirdisch verlegte Rohrleitungen aus
Thermoplasten festgelegten Bestimmungen sowie die DIN 16928*?, die Richtlinien DVS 2207-15*
und DVS 2210-1'* maBgebend.

Planung der Rohrleitung mit Formstiicken aus PVDF

Zulassiger Betriebsdruck

Die zuldssigen Betriebsiiberdriicke (zul. p;) ergeben sich aus den Innendriicken p; gemaB Tabelle 2
nach folgender Formel:

—p—ixfS [bar] mit

zul. p; =
Pi Ao x Ay

A, - Abminderungsfaktor zur Bericksichtigung des Einflusses des Betriebsmediums
(nach Medienliste 40-1.3 des DIBt),

A, - Abminderungsfaktor zur Berlcksichtigung des Einflusses der werkstoffspezifischen
Zahigkeit (nach DVS-2205 Teil 1, Tabelle 2),

fs - SchweiBfaktor (Langzeit-SchweiBfaktor nach DVS-2205-1, Tabelle 3)

Tabelle 2: Innendricke p; (Sicherheitsbeiwert $=2,0 ist berlicksichtigt)
OLcL (25a) Innendriicke p; * [bar]
Betriebs- PVDF

temperatur PN 10 PN 16 PN 20
°C N/mm? (S 16/ SDR 33)*** | (S 10/ SDR 21)*** | (S8 /SDR 17)***

20 27,6 8,6 13,8 17,3

30 24,8 7,8 12,4 15,5

40 22,2 6,9 11,1 13,9

50 19,8 6,2 9,9 12,4

60 17,4 5,4 8,7 10,9

70 15,3 4,8 7,7 9,6

80 13,2 4,1 6,6 8,3

90 9,8 3,1 4,9 6,1

100%** 6,8 2,1 3,4 4,3

Bei Betriebstemperaturen > 80°C sind die Formtlicke nur fiir Medien mit einem A, - Faktor
von £ 1,2 geeignet

* Zwischenwerte dirfen linear interpoliert werden

**  Hinweis: zulassig nur fur Medien mit A; < 1,2; die maximale Betriebsdauer betragt 10 Jahre
**x  Klassifizierung der zugehérigen Rohre, Armaturen Bt

Z13888.09

DIN 16928:1979-04, Rohrlei aus ther i Ki fen; Rohrverbind Robhrleif le, Verl
Richtlinie DVS 2207-15:2005-12; Sch von ther i K en; Hei hwei von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PVDF
Richtlinie DVS 2210-1:2003-04, Industrierohrleitungen aus thermop i Kunststoffen- Proj ung und A iihrung - Oberirdische Rohrsysteme




Anlage 4.2 zur

allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-40.23-201
vom 30. Mérz 2010

3 Verarbeitung und Verlegung

(1) Formstiicke in Rohrleitungen sind so zu montieren, dass Zwang vermieden wird.

(2) Wenn die Verbindung der Formstlicke mit Rohren durch Schweil3en hergestellt wird, so ist Heiz-
elementstumpf- oder HeizelementmuffenschweiBung anzuwenden. Dabei sind die jeweils giiltigen
Normen bzw. DVS-Richtlinien zu beachten.

(3) SchweiBverbindungen diirfen nur von KunststoffschweiBern ausgefihrt werden, die hierfir eine
glltige Bescheinigung nach DVS 2212 besitzen.

(4) Nicht in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung geregelte Rohrleitungsteile (z. B.
Rohre, Armaturen und Dichtmittel) dirfen flr eine Rohrleitung mit den oben genannten
Formsticken nur verwendet werden, wenn:

— eine Zulassung fur den gleichen Anwendungsfall vorliegt,
— die Abmessungen zu denen der Formstiicke passen,

-~ Verbindungen hergestelit werden koénnen, die bei den zu erwartenden mechanischen,

thermischen und chemischen Beanspruchungen auf Dauer bestandig und dighk.sind.
.

Er——

W Deuntsches Inszitut

fiir Bautechnik

15 Richtlinie DVS 2212-1:1994~10, Priifung von Kunststoffschweilern; Priifgruppe 1;bzw=- Richtlinie DVS 2212-2:1992-05, Priifung von Kunststoffschweiern; Priifgruppe 2

Z13888.09



